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El presente invento se relaciona con los
dispositivos formadores de la barra Ge cigarrillo para
las méguinas de fabricacidn de cigarriilos con barra
continua y tiene por objeto prinéipal compriﬁir vy
formar el tabaco antes de descargarlo sobre la cinta
o faja de papel en movimiento. hLasta shora, la corriente
ae tapbaco era uescargada cirectamente desde la canal de
alimentacidén sobre el papel, resultando de 6110 gue la
tripa o relleno de tlabaco presentaba un corte trausversal
o perfil rectangular bastante més ancho que el cigarrillo,
y la accién del mecanismo y ae la lengtleta ae formacidn
de la tripa del cigarrillo era tal que el tabaco
resultaba comprimido en aemasia por el lado inferior,
danao asi lugar a que el cigarrililo resultase ae forma més

bien ovalada que redonda,
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Con arreglo a este invento se emplea un par
de correas sin fin aispuestas de modo que formen una
canaleta en V, estas correas van pasando por debajo
del conducto ae alimentacidn, recogiendo el tabaco
aproximadamente en forma de pirémide y luego lo arrastran
nacia delante y 1o Gepositan en la cinta o raja Ge papel
del cigarrillo, con solo partir o Separar las correas
de tal wmanera que ellas mismas hagan de elemento
compresor que vaya prensando el tabaco contra la faja
de papel para envolver el cigarrillo, 1o cunal es necesario
para sujetar el tabaco mientras se sobreponen o soispan
las orillas del papel, obteniénaose de este modo una
barra de cigarriilo cuyo corte transversal se asemeja
més a la redondez que el de cualesquiera otros mecanismos
de rformacién de Lia tripa. A4l alabearse o volverse
las correas para ir distribuyenco el tabaco sobre la
tira o faja de papel, ejercen sobre el tabaco una
presién que vé pro gresivamente en aumento. Con el fin
de asegurar una presién por igual en todo momento, Se
coloca una hoja estrecha a modo de lengueta entremedias
de las correas abiertas, lengueta que tambien guia el
tabaco por debajo de la lengueta cel tubo de formacibn
de la barra del cigarrillio. ©Si se quiere, la lengueta
de hoja estrecha puede ser reemplazada por una rueds
compresorae.

Otra ventaja de este invento es la de que el
papel no pasa por debsajo del alimentador para recibir el
tabaco, con 1o cusl se evita el trastorno de que puedan
guedar cogidas briznas 0 particulss de tabaco entre. la

orilla de la faja de papel y su guia.
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Otro de los fines del invento es el producir uu
dispositivo capaz de elaborar cigarrillos perfectos a
velocidades mucho mayores que las que hasta ahora se
han obtenido con aparatos anteriores.

Con estos y ctros fines de Llos cuales no se
hace mencién concreta el invento consiste en determinadas
disposiciones constructivas y combinaciones que se
describiran detalladamente a continuacibén y que se
puntualizan en las reivinaicaciones del final.

La Fig. 1 es una proyeccibn de frente del
nuevo formador de la barra del cigarrillo.

La Fig. 2 representa el formador visto
de planoe

La Fig. 3 es un corte transversal longitudinal
del formador en cuestidn, estando tomado el corte por la
1{nea 3-3 de la Fig. 2.

La Fig. 4 es otro corte transversal longitudinal
mostrando la conexién entre las correas transportadoras
y la lengueta plegadora.

La Pig. 5 es un corte transversal de la
iengueta plegadora tomaao por la tinea 5-5 de la
Fige 4 ¥

Les Figs. 6 a la Y son todas ellas cortes
transversales del nuevo formador de la barra del cigarrillo,
tomados por las Lineas 6-6; 7-7; 8-8 y 9-9, respectivamente,
de La Fig. 2.

Pars 1s realizacién préctica cel invento se emplesa
una cinta formadora que vé& haciendo avanzar una faja o
tira del papel para envolver el cigarriilo, un par de

correas sin fin alabeadas en sentido contrario y dispuestas
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ae modo gque formen una canal en forma de V destinads a
ir recibiendo un raucdal o cuorro de tabaco, y una
canal con fondo sabierto para descargar el tabaco
sobre la cinta de papel del cigarrillo y comprimirlo

80, sobre ella, un mecanismo para accionar y guiar dichas
correas, unsa piancha de formacién de la barra que
sustenta 1a antedichs cinta y se extiendce por debajo
de la canal, una lenguets gque coopera con la citada
plancha para piegar la tira de papel del cigarrililo

85. alredecor del tabaco, y medios para comprimir el
tabaco en la cansal ae las correas.

Con arregio a ia forma de ejecucibn gue
consideramos mis acertada, dicho mecanismo comprende
unas guias lateralies para las partes de las corresas

90. que forman la cansl y conducto, unas planchas guias
en Las4guias laterales que cogen las orillas superiores
de las corress, un brazo de soporte para las guias y unas
poleas sobre las cuales se desplazan las correas
sin fin.

95, En La forma preferente de realizacién del
invento, los medios para comprimir el tabaco én la
canal comprenden un puente que éomprime el tabaco en
parte en la canal, y una placa en forma de lengueta
destinada a comprimir el tabaco aﬁn>més en la canal e

100. irlo guiando por debajo de la lengueta., Estos varios
medios y 6rganos pueden variar consiaderablemente
dentro del sicance de las reivindicaciones del final,
por cuanto gque el aparato especial que hemos eiegido
para representar el invento es tan solo una de las

105. muchas formas posibles de realizacién del mismo. Bl



110,

120.

125.

130

-5 =
invento no deberé, pués, limitarse a la forma de
construccibén concreta representada y descrita.

Bl nuevo formada de la barra del cigserrililo
viene daos correas sin fin 15 y 16. La correa 15 es
impulsada desde una polea 17 y pasa sobre una polea
18 montada en un soporte-guia 19 que aescsansa
en la bancaza 20 de la mAquina de fabricar los
cigarrillos. La polea 17 v& montada en el Arbol 21 que
descansa en el cojinete Z&. E1 &rbol 21 es portador
we otra polea &%, la cual es accionada por una correa
24 desde el mando principal de la wéquina de
cigarrillos. HEn el Adrbol 21 vé ademés, calzada
una rueda dentade 256 que acciona otra rueds anéloga
26 calzada en el &rbol 27 que revoluciona en el
cojinete 28. Bl &4rbol 27 lleva, ademés, una polea
0 rodillo 29 que manda ia correa 16, pasando esta
@ltima sobre una polea 30 gue tambien revoluciona en el
soporte 19. La disposicibén de las poleas o rodillos 18
y 30, es tal gue las correas 15 y 16 puedan juntarse por
sus bordes inferiores ae modao que formen a modo de una
canal en V que pasa por debajo del conaucto ae bajaaa 31
del tabaco, el cual llega en parte hasta el interior de
la canal en V, segln se muestra en la Fig. 6. Unas guias
lsterales 32 sirven de elementos auxiliares a las
poleas 18 y 30 para la formacién de la canal en V. Las
correas 15 y 16 vén, ademés, guiadas por las planchas-
guias 33 que vén montadas en las guias 32 y enganchan en
las orillas superiores de las correas. Las poleas 17y

29 vAn dispuestas a distinta relacidén angular entre

135. los rodillos o poleas 18 y 30 y vén, ademés, colocadas de
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tal modo que las correas 15 y 16 gue en un principio
forman la canal en V cerrada por el fondo, puedan
aisbearse 0 torcerse a la inversa para abrirse 0 separarse
entonces y casi cerrarse por la parte superior, de tal
suerte que establezcan una cansl sbierta por el fonco,
de resultas de 1o cual el tabaco T v& cayendo sobre la
faja o cinta de papel en movimiento P, pero comprimiéndose
en mayor graao por .iLa parte de arriba cue por debajo.
Este alabeado 0 torsidn de las correas 1D y 16 ejerce
una presién en sentido descendente sobre el tabaco, dae
tal suerte gue el alabeo de las correas 15 y 16 convierte
édstas de elemento conductor ern eliemento compresor.

La cinta o faja de papel P qué se desplaza
continusmente por aebajo ael tabaco, se vé fomanao ae
una boovinsa o‘carrete R desde el cual pasa sobre una
barra guia 34 y sobre un rodillo 3o para irse extenalendo
sobre una cinta formaaora 36 que pass sobre la polea 37,
polea que gira en el soporte-cojinete 38 solidaario ae la
planchaVSH ae ermacién gque la barra de tabaco gue daescanssa
en el basticor principal 20 ae la méguina. La parte superior
de esta plancha %Y se achats 0 extience ae piano mientras
que se halla por debajo ue las correas 1lb6 y 16, pero tan
oronto oomo abandona estas se vé& procucienao en la citada
plancha uns ranura cue va sadgquiriendo progresivamente
profundidad, ranrura que sirve ae guia a la cinta plegacora
36 parsa que ésta, a su vez, vays enroilanao la faja ae
papel P alrededor de la tripa ae tabsco T y formar con
ella una barra de cigarrillo continus y redonda. Una
iengueta 40 que hay colocada por encima we la plancha %Y

remata la configuracibén ae la parte superior ae la barra
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del cigarrillo. La lengueta 40, con su pmudn 41 vé
sujeta por meaio de las barras-guias 42 montaca sobre la
piancha 39. Tan pronto como la tira o faja de papel P
abancona las correas 10 y 16, empieza a rizarse y acaba
por Iormar una barra redonda. Con el fin de evitar
que las orillas del papel queden cogicas 0 moraidas
entre La correa Lb y 1la polea 17, asi como entre la
correa 16 y la polea 29 al abandonar estas dltimas,
cuance Se empiezan a plegar las orilias ael papel P, se
desvia la cinta T un poquitito hacia abajo inclinando la
parte superior ae la piaucha 39 hacia abajo tambien
y en desviacidén ae la canali enlre lLas corres&s 1o y 16,
(véase Fig. 4), dejando asi rectas y estiradas la
tira o faja de papel 2 y la cinta enrollsadora 36 en
el}punto mpn, MTanto ia faja P como la cinta P se
vén corrienco en sentido paralelo a 1os bordes inferiores
de las corress 15 y 16 durante la formacibén del tondo
de la canal entre estas dltimas.

Bl tabaco T que viene por la canal de
alimentacién 31 y v& cayendo en la canal en V formaaa
por Las correas 15 y 16 es comprimido en parte antes
ae yue se abarquilien éstas, por la presién de una
pieza en forma ae puente 43 sostenida pur las guias
iatersles 32. Al empezar ias citadas correas 15 y 16
a torcerse cuando abandonan las gulias 33, el tabaco

continua siendo prensaao en mayor grado por la lengueta

estrecha 44 gue L0 V& encauzando al interior ae la

lengueta plegadora y cnvoltora 40. wLa lengueta 44

sirve tambien para impedir gue pequeilos trocitos de

195. tallos fliexibles del tabaco, etcC...., puedan sobresalir
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de ia masa comprimiaa cel tabaco e inferceptar la
suaviaad de su wmarcha. La extremiaad posterior ae ia
iengueta 40 profunaiza en parte euiremedias de las
¢gorreas 1o y 16,\obrando asi a_modo de raspador para
estas correas a medida que «én vuelta alrededor de 1los
rodiilos o polsas de marcha. Como guiera gue la lengueta
40 es amovibie, resulta a veces dificil colocaria de
nuevo en la posicidén exacta que antes ocupaba, entorpe-
ciendo asi el efecto raspante de su extremidad posterior.
Por esta razbn se dispone un puente y.raspaaor,fijos 45
(Fig. 5) extendaiéndose sobre ellos la iengueta
auwovibie 40,

Por medio Ge esta forma de construccibn se
consigue proaucir cigarrillios de elaboracidn mucho
m4s esmersaa y a velocidades consicuerablemente mayores
gue con 1o0s sparatoshasta ahora conociaos, pudiéndose
alcanzar un rencimiento de unos 2000 cigarrillios por
minuto. |

Mediante esta disposicidén ingeniosa ce
inversién del aiabeo o torcedura de las correas que
reciven la corriente o chorro de ‘tabaco y lo vén
deScargando en la faja de papel que hay tencida sobre
la cinta enroilsdora gue descansa en la piancha ae
fbrmacién de 1a barra continua, se ha visto que
desaparece toua propensibén a atascamiento u obstrucciones
en el formador, por efecto de rotura de la barra del
cigarrillo al ser desplazada a velociaades tan grandes,

como ocurria en las counstrucciones anteriores.
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225, Habiendo ya descrito y detallado con toda
amplitud la naturaleza de nuestro invento, asi como lsa
manera de llevarlo a cabo en la préctica, debemos hacer
constar gque las disposiciones anteriormente descrites
son susceptibles de iigeras modificaclones ae detalle
sin gque por elLi0 se altere edi principio funasmental

230, ael invento y Lo que constituye la esencia del mismo
y por Lo gue solicitamos patente de invencién, por veinte
aflos en Espaila es por: "Perfeccionamientos en el formador
de la barra de tabaco contfinua, para las méquinas de
fsbricar cigarrillos"; caracterizéndaose por 1o siguiente:

235, 19.~ Un mecanismo alimentador y formador
de la barra de tabaco contfnua para las méguinas de
fabricar cigarrillos, en el gue el daispositivo formador
propiamente aicho comprende una cinta formadora gue vé
propulsando la tira o faja de papel que envuelve el

240, cigarriilo, funcionanao la cinta y la tira en combinacidn
con unas correas sin fin?%Zcen avanzar el tabaco, yendo
dichas correas inclinadas relativamente entre si en
sentido inverso en determinados trozos de sus respectivas
longitudes, por estar dichas correas en una parte de

£45. ellas inclinadas hacia abajo en sentico convergente de
modo gue se junten por sus boraes u orillas inferiores
y formen una canal en figura de V destinada a recibir
un cnorro continuo de tsbaco de un dispositivo alimentador,
e ir inclinadas en otras de sus partes tambien hacia abajo

250, pero desviada una de otra de moao gue formen una canal
sin fondo por la cual se v& descargando el tapaco en

la faja de papel que vé tendida sobre la cinta formadora y
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se prense o comprima el tabaco sobre ellas,
25b. £9,- Un mecanismo alimentador y formador de
la barra dé tabaco continua con arreglo a la reivindicacién
12, en el que hay provistas unas guias laterales para
Las partes ce las correas que forman el conducto y
canal, teniendo caichas guias unas planchas que ciflen
260. 10s bordaes superiores de las correas a 1o largo de
aqueilos trechos de las mismas que forman la canal.
32,~ Un mecanismo alimentador y rormador de
la barra dae tabaco continua: ¢con arreglo a Lias
reivinaicaciones 12 y 28, el cual Lieva un aispositivo
260, compresor 0 prensador entre las correas, destinado a
comprimir el tabaco en la canal en V que forma la Gnién
ﬁe las correas.,
4¢,- Un mecanismo alimentador y formador de
la varra de tabaco continua, con arrreglo a las
270. reivindicaciones 128, 28 y 38, en el cual hay dispuesto
un 8rgano compresor o prensador dispueste entre las
correas por encima ae La plancha de formacién ae la
barra, sobre el cual pasa la cinta de enroilacuo ae
La barra, extenciénaose por debajo ce la canal sin
275. fondo gue forman las correasS.
52,~ Un mecanismo alimentador y formador Ge lLa
barra de tabaco contfnua, con arreglo a las reivindicacio-
nes 3% y 48, en el que el aisposiuvivo compresor del
tabaco comprende una élancha 0 pieza en forma de puente
28C. Qque abarca ia canal en forma ae V ¥ se aplica sobie la
superficie superior del tabaco que hay en ella, en

combinaciédn con una lengueta estrecha que oprime la

superficie superior dael tabaco contenido en la canal



~r

280.

290.

300,

300.

310,

- 11 -
entre las correas y sirve para ir encauzando el tabaco
por debajo de la lenguela cel dispositivo formadaor de
1a barra de tabaco.

62,- Un mecanismo alimentador y formador dae
La barra de tabaco countinua, con arreglo a una cualquiera
de i1as reivindicaciones precedentes, en el gue aquella
parte ae ia plancha de formacilén ce la barra del
uispositivo formaaor, gue se extiende por debajo ue la
canal y entremealas de las correag €S transversalmente plana
y se pierdae, més allé de la canal, en lLa antecicha
parte vaciada céncava medaiante lé cual 1los bordes u
oriilss de la tira de papel son plegados hacia arribs
envolvienao asi el tabaco.

72,- Un mecanismo asimentador y formaaor dae
ia barra de tabaco continua, con arreglo a la
reivindicacibén 6%, en el que la parte de la plancha
formaaora que hay debajo ae la canal, v4 inclinada heacila
abajo y hacia atris, con el fin de evitar que las
orilias de 1a tira o faja ae papel Que envueLve €.i
cigarriilo gueden cogidas y aprisiocnaaas contra 1los
bordes inferiores de 1a8 correas.

89,- Un mecanismo alimentsasdor y formaaor
de la barra e tapaco continua, con arreglo a una
cuaLguiera de las reivindicaciones preceaentes, en el
que el extremo ae la lengueta del dispositivo formador
de la barra se‘extiende por el interior del espacio
comprendiao entre las correas, §y esté configursaao de
modo que hega ae raspador para ir arrancando o desprendiendo
de las correas las particulas ae tabaco gue se hubieren

adherico a ellas.
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go,~ Un mecanismo alimentacor y rormaaor ae
315, la barra aé tabaco continua, con arreglo a la reivinaicaciédn
8%, en el gue la parte posterior de la lengueta que
nace Ge raspador esté formadaa separadamente cel resto
de la tengueta, e modo gue pueda retirarse dicha parte
principal sin perturbar la reiacibn entre la parte
420, posterior y las correas.
1092.~ Un mecanismo alimentador y formador
de s barra de tabsco continua para méguinas dae
fabricar cigarrillos, comstruido, dispuesto ¥y
funcionando Ge La manera gue gueaa subétancialmente
325, descrita y representaca en 108 Gibujos que se acompaiians
nperfeccionamientos en el formador ae ia
barra de tabaco continua, vara las méguinas de
tapricar cigarriilos™; tal y como queda substancialmente
descrito en ia presente wmemoria € ilustrasdo en 10S
330, aibujos gue se acompaitalle
Zsts memoria consta de doce hojas escritas
por una soia cara.
Madrid,/§ de Abril de 1932.

ALBRICAN WACHINE & rOUNDRY COLIPANY.
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