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MELKORIA DESCRIPTIVa

para una patente de invencidn por veinte afios, por: » Disposicidén
para descomponer y componer la imagen especialmente en la televi-
sifn » a favor de la r. s. I. M. K. SYNDICATE LIMITED, residente
en London E. C. 2 (Inglaterra) - 62 - 63, Cheapside.~

Hasta el presente se ha dado a conocer una multitud de dis-
positivos y procedimientos para descomponer y componer la imagen,
En la prdctice el que me jor se ha acreditado de todos estos es el
disoco de agujeros en espiral, pues ofrece las mis sencillas y eco-
némicas posibilidudes en la construceién, dptica y sineronizacidén,
los discos de agujeros en espiral hoy usuales se componen de ordi=-
nario de chapa de 0,1 4 0,2 mm de espesor y estén provistos de agu
jeros dispuestos en espiral a distancias iguales, Cuando el disoco

se hace girar en el plano de la imagen, cada agujero se mueve a lo

largo de una linea de esta manera que la suma de los elementos de
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la imagen visibles a través de los agujeros, reproduce la imagen
misma, Teniendo en cuenta que los agujeros se mueven en una trayec=
toria circular, es necesario que sus cantos exteriores e interiores
presenten gproximadamente la curvatura ae ls trayectoria circular
descrita por ellos. Pero esto apenas puede conseguirse con las pe-
gquefias dimensiones de los agujeros, y en esto se encuentra una de

las difioultades del empleo del disco con agujeros en espiral, Si

se quiere tomar como base de un ejemplo primitivo el formato hoy
usual de la imagen de 3. 4 em. entonces, la descomposicidn de esta
imagen se hace en 30 lfneas de 30 agujeros cada uno de 1 mm2 y ou~
ya distancia recfproca es de 4 om, En este caso por consiguiente,

se necesita un disco perforado de unos 120 om de periferia o sea de
38 om de didmetro. Esta dimensién es ya de suyo muy ineémods, pero ;
prescindiendo de esto, el accionamiento de un diseo de esta clase !
exige una energfe muy grande y esto tiene el inconveniente de que

la energfa requerida para la sincronizacidn tenga que ser también
relativamente grande y que exija un grado elevado de refuerzo. El
reducir lus dimensiones dGel diseo seris por tanto deseable bajo
cualquier aspecto, pero con ello se obliga también a la reduceidn

de las dimensiones de los agujeros. Con un disco de unos 20 cm de

di dme tro los agujeros tendrfan una superficie de unos 0,25 mmz

y por ello seria completamente imposible hacer curvados los cantos
exteriores e interiores, Resultan pobres las condiciones cuando se
aumerta el ndmero de los elementos de la imagen para obtener un rew=
ticulado mds fino de la misma., As{ por e jemplo, para éividir la ima
gen en 48 lfneas con la misma magnitud de los elementos de ella se
requerirfa ya un disco de 1 m de didmetro., Si este disco se hiciese
con 20 em de didmetro, entonces se llegarfa a agujeros de 1/25 mm
cuadrados de superficie, que serfa imposible realizar con la nece-

saria exactitud. Se ha propuesto también ya el hacer el disco foto~

gréficamente y en este caso deberfa hacerse de cristal o celuloide
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/ ¥ & causa de la refracoidn y de la asimilaeidn de 1la lus no podrfa

ser més grueso de 0,01 4 0,02 mm. Pero un disco tan delgado, si se
hace de cristal resulta extraordinariamente quebradizo, mientras
que si es de celuloide carece de la sufioiente rigides.

Para mencionar tambfen los demds dispositivos importantes
empleados en la descomposieién y oomposicidn de la imagen, diremos
brevemente que la rueda espeoular a causa de la elevada precisidén
necesaria para su fabricacidn y & causa del consiguiente elevado
precio y de necesitar muoha energfa para el ascionamiento ¥y la sin~
cronizasidn no responde a los requisitos que ha de cumplir un huen
aparato de uso universal, mientras que el oscildgrafo de rayos ca-
tédicos requiere disposiciones auxiliares eléotricas muy complica-
das y sincronizacidén doble y ademés no se presta para la transmisidn
inmediata de la imagen de objetos corpfreos. K1 oscildgrafo electro
dindmieo trabaja clertamente en me jores oondiciones, pero ofrece el
inconveniente de que la descomposieidn de la imagen se realiza en
€1 segin uns 1fnea de forma de meandro y que se requieren medios
6pticos auxiliares relativamente complicados.

El presente invento se refiere a un procedimiento para
la descomposicidn y composicidn de la imagen, en el cual se evitan
por completo los inconvenientes sefialados y siendo pequefias las ai-
mensiones de los aparatos y pequefia la energfa de accionamiento y
sincronizacidn, se obtiene un retioulado muy fino de la imagen, Es~
to se consigue segin el invento gracias a que la imagen se proyeota
mediante un espe jo rotatorio sobre un dispositivo fijo para descom- ]
ponerla o se recibe por un dispositivo tembién fijo para componerla.

la esencia del invento se ilustra esquemdticamente en las
figs. 1 y 2. La imagen del objeto 1 u trunsmitir se proyeota por la
lente 2 sobre el espejo 3, el ocual con el eje dptico de la lente 2
forma un dngulo de 45® y se hace girar alrededor del eje Sptico de
la lente 2 por medio del motor 4. Kl espejo proyecta la imagen 1!’

del objeto 1 sobre el munto del tambor 6 provisto de agujeros 5 dis



{ puestos en espiral y el cual envuelve al espejo. Cuando este espejo

3 glra, la imagen 1* se sonduce a lo largo del manto del tambor 6 ¥
se descompone a través de los agujeros 5. Si ahora por fuera del
tambor 6 se prevén fotocélulas 7 y 8 semioirculares en la forma
ilustrada en la fig. 3, entonces, éstas se iluminan por los elemen~
tos individuales de la imagen y transforman del modo conoocido en

80 impulsos de corriente los impulsos lumfnicos.

Naturalmente que el funcionamiento del dispositivo podrfa
también invertirse, si en lugar de las fotoodlulas 7 y 8 se prevén
en el mismo dispositivo l4mparas de efluvios de la misma forma. En
este caso los elementes individuasles de la imagen formados por los

85 agujeros 5 se proyectan por el espejo rotatorio 3 sucesivamente a
través de la lente 2 que hace de objetivo y se componen en una ima~
gén.

El procedimiento segin el invento ofresce diversas venta-
jas extraordinariamente grandes., Ln primer lugar el dispositivo de

90 oomposicidn y descomposisidn propiamente tal de la imagen, en el
ejemplo arriba mencionado el tamboxr 6 de agujeros en espiral, no ne
cesita ser aceionado, sino que estd parado y se mueve solo el lige=
ro espejo 3 de resistencia al aire muy pequefia., Ademds el espejo se
puede disponer todavia en forma mds sencilla en un espacio de aire

. 95 enrarecido, como se ha propuesto ya tambidn para los disscos de agu
jeros en espiral, aunque en estos a causa de sus grandes dimensio-
nes ge tropezaba con dificultades considerables, Lz energia necesa
ria para el accionamiento del dispositivo es también extraordinaria
mente pequefia y en conformidad con esto también serd pequefifsima
100 la requeridae para la sincronizascidn. E1 dispositivo es completamen44¥
te simétrico y la imagen reocibida o reproducida no sufre ninguna
distoreidn sino que es completamente cuadrads.
Otra ventaja emtraordinariamente grande se halla en la
posibilidad debida gla disposioidn fija del tambor ocon agnjeros en

105 espiral, de hacerlo con dimensiones muy pequefias, de las que mds
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abajo nos oouparemos detenidamente.
Caso de que tanto la descomposicidn como la comvosicidn

de la imagen se realice en la forma segtn el invento, 2demds de los
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arriba indicados no se necesitan otros medios auxiliates y el mis-
mo aparato puede emplearse para ambos fines. Pero si la descomposi=~ i
cidn de la imagen se verifica segin alguno de los otros prinaeipios
conoscidos y el aparato segin el invento se ha de emplear exclusivas
mente para la composicién de la imugen o sea como aparato receptor,:
entonces, hay que oculdar que el movimiento de la imagen producido
por el espejo rotatorio alrededor de su eje se compense, Esta rota-
cién se presenta ciertamente siempre, pero cusndo la descomposioidn
de la imagen se realiza en esta forma no es perturbadora, pues las
torsiores de las imégenes producidas en este caso por los espejos
rotatorios en el aparato emisor y en el receptor se compensan o anu
lan reofprocumente. En otro caso la rotscidn deela imagén alrededor
de su propio eje se compensa simplemente por el hecho de que los
rayos luminogsos en su trayectoria desde el espejo al objetivo gi-
ran en sentido inverso alrededor del eje 4ptico del objeto.

Esto se puede reelizar por ejemplo, como 8e ilustra en
le fig. 4 por medio de un prisma triangular 9 tembién giratorio e
intercalado entre el espejo y el objetivo, prisme que produce el
efecto de un espejo que se hace girar en sentido contrario a la ro-
tacidn del espejo 3, En lugar de este prisma se puede naturalmente
emplear un espejo o sistema de lente 1o mismo que el espejo 3 pue-
de también reemplazarse por prismas, lentes, eto,

En la disposicidn segin el invento los agujeros no deben
corresponder a la magnitud de los elementos de la imagen, pues es-
ta puede ampliarse o reducirge como se guiera por la lente 2. Por
consiguiente, se puedamprever agujeros muy grandes en la superfiocie,
por ejemplo de un centfmetro cuudrzdo, solo que sus cantos se de~-
ben desplazar en la direceidn axial del tembor en el ancho de los
elemertos de la imagen, o sea por ejemplo, exn 1 mm, asf{ se tiene

la posibilidad de aumentur extraordinariamente la luminosidad o c{g
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ridad de la imagen, pues esta crece en conformidad con el aumento

del tamafio de los agujeros, o sea con agujeros de 1 mm2 de superfiw
140 oie es 100 veces mayor que ocon los de 1 mm de superfieie,

De la cirocunstancia de que el dispositivo propiamente tal
de composicién y deseomposicién de la imagen est{ parado y sflo se
mueve la imagen misma sobre 1, se deduce, oomo ya antes se ha in-
dicado, la posibilidad de reduoir extraordinariamente las dimensio=

145 nes del aparato, pues en la fabricacién del tambor con agujeros es-
pirales no hay ya que atender a la ficil movilidad del mismo. Por
consiguiente, el tambor puede tener un peso mayor y lograr asf{ al-
gunas ventajas por lo que se refiere a la exaectitud posible de los
agujeros. Si por ejemplo, se ha de hacer un tambor con agujeros de

150 0,01 mm? de magnitud, entonces, para este objeto se emplearin pre-
ferentemente anillos de acero 10 de 0,1 mm de espesor (figs. 5 y 6},
los cuales se proveen de una ranura 11 de 0,1 mm de ancho., Para la
fabricacidn de un tambor oon 48 agujeros se acoplardn 48 de estos
anillos (fig. 7} y las ranhras se variardn cada una en 7,5° por me-

1586 dio del diente 12, Si ahora estos anillos se aprisionan entre los
extremos 13 y se aprietan por medio de los pernos roscados 14, en#
tonces se obtiene un tambor con 48 agujeros exactamente cuadrados .
Yy oada uno de 0,01 mm cuadrados de superficie dispuestos en espiral,
y el didmetro del tambor teniendo 4.800 elementos de imagen, sdlo

160 serd de 15 om, Naturalmente que en lugar de los anillos de 0,1 mm
de espesor se podrén emplear otros con un espesor de 0,01 mm y ob-

tener asf{ tamafios en los ugujeros de 0,001 mm>

en conformidad con
los didmetros reducidos del tambor sin que por ello sufriera la
exactitud, pues el hacer las ranuras por estampado no ofrece difi-

165 oultad y los agujeros se limitan exactamente por los cantos de las
ranuras y también por los cantos de los anillos vecinos. Ademds
aquf los agujeros se podrfan hacer de modo que no pudieran presen-

tarse fendmenos de flexidn, pues la ranure 11 se estampa ensanchdn-

dose paulatinamente hacia fuera, de manera que los agujeros propiam
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te tales no tiene prdeticamente espesor en la pared. Ia composiw
cidn del tambor puede facilitarse erncajando los anillos en el sopor
te, compuesto preferentemente de cristal, para que con el auxilio
de una fuente luminosa colocadsa dentro del soporte se puedan ajus-
tar exaoctamente los sgujeros. Este modo de fabricar el tambor ofre-
ce la ulterior vertaj)a de que en todo momento se le puede proveer
con otra divisién de agujeros, pues sélo se necesita agregar el nd-
mero correspondiente de anillos para temer un tambor econ mds o me-
nos agujeros., Si no se quiere tomar le molestia de ajustar ocada vesz
la. distancia de los agujeros, entonces, el tambor se provee ye de
antemano con varias divisiones usuales de agujeros, por ejemplo,

el tumbor se compone de 78 anillos, de los cuales los 30 primeros
gse habrdn de utilizar para imagenes de 30 lfneas y los 48 restantes
para imagenes de 48 1fneas. Entonces, la preparacidn se realizs
desplazando simplemente el tambor en direccidn axial. De igual ma-
nera se puede también disponer el tambor desplazable en direccidn
periférica, para poder realizar cémodamente las correcciones even-
tuales de fases,

BEn la fig. 8 se ilpstra otra forma posible de fabrisar el
tambor con agujeros en espiral. LEn el manto del tambor 15 se abren
finas ranuras 16 paralelas sl eje y sobre este tambor se encaja
otro 17 que esti provisto con una espiral 18. Ambas corrosiones o
abertures forman conjuntsmente agujeros dispuestos en forma espiral,
los cuales ciertamente noc son cuadrados pero se complementan recf{-
procamente,

Em la disposicidén segdn la fig. 9, en lugar del teambor, se
emplea un disco normel 20 de agujeros en eSpiral; gsobre los cuales
se proyecta la imagen proyectada por el espejo rotatorio 3 sobre un
espe jo eénico fijo 19. Tambidn en este caso pueden obtenerse para
el aparato dimensiones extraordinariamente pequefias, pues para el
disco fijo 20 puede utilizarse gin mds un delgado disco de cristal

provisto de agujeros 21 obtenido por via fotogréfica.
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Desorito sufiecientemente el presente invento lo que se de-
elara como de novedad é invencidn propia, son las siguientes reivin
205 dicaciones:
l.~ Una diaposioi&n para ls deseomposicidn y composicidn de
la imagen, caracterizada por un dispositivo f£ijo de composiecién y
descomposicién de la clase conocida y por un espejo rotatorio que

proyecta Bobre aquél la imagen a descomponer o recibe la que ha de

210 componer,
2.~ Una dispoicidn segin lo reivindicado en el punto 1, ca~ .
racterizada porque el dispositivo para descomponer y compdner la 1@3
gen estd constitufdo por un tambor oon agujeros en espiral y el es-
pejo rotatorio se dispone en el interior del mismo de tal modo que
215

la imagen a emitir la proyecte sobre el manto del tambor y la ima-

gen a recibir la proyecte desde el manto del tambor hacia fuera.
3.- Una disposicién segdn lo reivindicado en el punto 1, ca-

racterizade porque el espejo rotatorio se dispone en el interior de

un espejo c¢énico fijo, por delante del cual se encuentra el disoo

220 de agujeros en espiral también fijo.

4.~ Una disposicidn segin lo reivindicado en el punto 1, ca-

raoterizada porque el tambor de agujeros en espiral estd circundado

s por una fotooélula de forma circular o por una 14mpawa de efluvios
andloga.
225 5.- Una disposicidn segin lo reivindicado en el punto 1, ca-

racterizada porque en la trayectoria de los rayos luminosos desde
el objeto al espejo rotatorio o desde este a8l objetivo se dispone
un prisme triangular tembién rotatorio.
6.- Una disposicidn segfn lo reivindicado en el punto 1, oa-
230 racterizada porque el espejo rotatorio se asienta en el eje de una

rueda f£énica y por esta se hace girar.

7.~ Una disposicién seg@n lo reivindicado en el punto 1, ce-



255

240

245

250

256

b
".
LY
N

\:(gJL.

—9.-

racterizada porque el taumbor de agujeros en espiral se dispone gi-
ratorio ocon el fin de corregir el desplazamiento de fases,

8.~ Una disposicidn segfn lo reivindicado en el punto 1, ca
racterizada porque el tambor de agujeros en espiral se provee de

varios sistemas de ugujeros con diverso nimero de estos y se dis~
pone desplazable en direccidn sxial,

9.~ Unu disposicién segdn lo reivindicado en el punto 1, ca
racterizada porque el tambor de agujeros en espiral se compone de
anillos ranurados en un punto correspondiendo la anchura de la ra-
nurae de los anilloe & la znchura de los agujeros,.

10,-Una disposicidn segln lo reivindicado en el punto 1, ca-
racterizada porque la ranura de los anillos se hace de forma de ou
fia.

11.~- Une disposioidén segfin lo reivindicado en el punto 1, ca
ractérizada porque los agujeros del tambor son mayores que los ele
mentos de la imagen y con sus cantos correspondientes se desplazan
en direceidn del eje del tambor en el ancho de aguellos elementos
y ssf se disponen en las paredes de dicho tambor,

12,~ Inspoeiéion para descomponer y componer la imagen espe-
cialmente en la televisién.- sSegln se describe y reivindica en la
presente memorisa descriptiva y se ilastre oon los dibujos que a la
misma se acompafian.

Consts esta memoria de nueve péginas foliadas y escritas é

miquina por una sola de sus caras.

vedrid, & 13 de Abril de 1932.-
Leocadio Lépez ¥ 1Ldpez.-
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