
M® MORI A DESCRIPTIVA <*ue acompaña la  s o lic ita d  de ana Paten- 

ta da Invención a favor a® I». Josó M 0 M A N I  Mostrea, da 

naaionaliaad española, «on dom icilio  en Barcelona, ea lla  da 

Aribau 800, por: UN PROCEBIMHNTO PARA LA FABRICACION DS BLO 

QX7BS PE REFRIGERACION PARA RAPIABGRBS BB AUTOMOVILES Y pg MO 

TORBS BB BXPLOSION BN GBlíBRAL. ■•■«■■■■■■■■■■■■■■■■■auaasma

Bate invento se r e f ie r a  a on nuevo proasa imiento para la  

fabricas ion  de lo s  felonías da re fr ig e ra c ió n  sue forman parta 

de lo s  radiadoras de automóvil y en general de lo s  motoras da 

exp los ión  y de combustión in terna ,

B1 mencionado procedim iento se r e f ie r e  concretamente a 

los  bloques de re fr ig e ra c ió n  eonstitu idoa por tubos v e r t ic a le s  

por lo s  citó s ireu la  e l agua y cuya su p er fic ie  de re fr ig e ra c ió n  

se aumenta mediante unas planchas montadas en lo s  mismos, a mo­

do de a le ta s .

Las ca ra c te r ís t ic a s  da todo bloque re fr ig e ra d o r  han de 

ser,como es sab ido ,las  de eue presenta un gran poder de r e f r i ­

geración , e l  que su peso sea e l  menor posib le y «uc su fa b r i­

cación  sea f á c i l  y s en c illa  a f in  de fue re s a lte  de obtención 

económica. A i propio tiempo no ha de es ta r  su jeto a fá c i le s  

averías  y en todo casta su reparación  ha de ser s e n c illa  y
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seonómisa.

Todas astas Tanta jas sa logran eon a l bloque fabricado do 

acuerdo son ol procedimiento fue sa da sor iba, e l #ual an su 

asanalalidad eonslsta an Tornar aquel eon tubos da paso da 

agua da sección pro foro ntom anta triangular o da otra so o o ion 

phdigonal ouáL (niara da un natal o aleación apropiada y a la­

tas da aluminio o sus ala asiónos.

Con la  adopalón da tubos prismáticos sa consigna obtanar 

una gran superficie da oontaato eon a l aire an cada tubo, an 

ralaalón o on su saselón. Además, lo s  mencionados tubos %ua- 

dan dispuoatos an a l bloque prosontando una da sUs aristas 

d irig ida  haaia la  aara antarior da afual da manara que aon- 

tra dicha arista abosa a l aire que pasa a trarás dal bloque.

Da asta manara sa disminuya notablamenta la  rssistenela que 

a l radiador presenta al abosar contra al aira y a l propio tiam 

po aa asa gura a l paría ato oontaato o roas dsl airs son las 

aaras dslantsras dal propio tubo.

Por lo  quo ss ro fiara  a las planchas o distas dastinadas 

a aumentar la  saparfieia da rafrigerasión  da loa tubos pris- 

mátioos. son tomo ya ss ha diaho ds aluminio y ss earasteri- 

san por la  circunstancia de que Tan montadas por simpls ajus­

taos a lo s  tubos, ds manara do que no precisa on s ilo s  solda­

dura alguna. Sin embargo, la  unión ds talas alatas aon los tu­

bos rsspsstiros, sa v e r lfia a  da una manara automátiea ya qua 

por simple oontaato eon a l  aira al aluminio forma un pro das - 

*o de fuerto poder adherente eon o l fue la propia alo ta queda 

fijad a  fuertemente a loa tubo# an que va montada, que eomo ya 

sa ha diaho pasan exaetaments por abarturas praatioadas a l e- 

faato an acuellas. Además, e l elemento da fija a ió n  ana asi sa 

forma, presanta la  propiedad de fue tiene la  misma eondustibih 

lidad s o l ir í f ie a  fue e l aluminio.



Con «1 empleo pues de este sistema de a le tas  y siguian&o 

la  forma de construcaión deta llada , se consigne en primer tó r  

mino un notable disminución de peso en a l b lo u e  ene se fabril' 

ea a l propio tiempo que un gran poder de r e fr ig e ra c ió n , dada 

la  buena conductib ilidad  c a lo r í f ic a  d e l alum inio, la  eual no 

se encuentra mermada por e l  elemento de unión eon lo s  tubos 

eomo sueedt eon la  soldadura en lo s  bloques de eonstrueeión 

c o rr ie n te , cuya conductib ilidad  es d is t in ta  da la  de lo s  tu­

bos a la  Tez fue lo  es de la  de la s  a le ta s , estas generalmen­

te de h ie rro ; pero e l  propio tiempo se log ra  una nueva dism i­

nución de peso en e l re j»  tido  bloque por la  oarenuia de so lda­

duras en la s  a letas  y una notable s im p lif ic a c ió n  y redueeión 

de la  mano de obra en e l montaje de dichas a le ta s .

Los b lo jues fabricados de aeuardo eon este procedimiento 

serán va r iab les  en sus dimensiones, forma, número y seeeión  

de lo s  tubos fue comprendan y t ip o , a lase y sistema ds ra d ia ­

dores de fue formen parte , sean difhos radiadores de automó­

v i l  o earaión o de motores in d u s tr ía les  de exp losión  o de com­

bustión in terna .

Por último serávariab le cuanto no a lte r e ,  earable o m od ifi­

cas l a  eseneia lidad  de l prooedimiento d e sc r ito ,

R O T A ,

Se re iv in d ic a  eomo ob jeto  de esta  patente:

1 ,  -Un procedimiento para la  fa b r ica c ión  de blocaos da r e -  

f ir g e ra e ió n  para rad iadores de automóvil y de motores de ex­

p losión  en genera l, gne en su eseneia lidad  consis te  en cons­

t i t u i r lo s  por tubos v e r t ic a le s  de paso de agua siendo ta le s  

tubos de seeeión  p o ligon a l, preferentemente tr ia n g u la r ,y  a le ­

tas de plancha da alumino o su a a leac ion es ,

2 , -B l propio procedim iento en e l  fue lo s  tubos de paso de 

agua de sección  p o ligo n a l, preferentemente tr ian gu la r, mencio­

nados en l a  re iv in d ica s  ion  a n te r io r , quedan es tab lec idos en
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forma .uQ presantan por la  cara an terio r o f a n t e  de l radiador 

una de sus a r is ta s  de manara que eontra la  misma ehoea a l a ire  

que pasa a travos del propio 51 o ene .

3 . -E l prope dimiento s de la s  re iv in d icac ion es  1 y 2, en e l  

que la s  planchas de aluminio o sus a leaciones fue constituyen 

la s  a le ta s  de r e fr ig e ra c ió n  del bloerua fabricado, van montadas 

a simple presión  an lo s  tubos de paso de agua, verificán d ose  

la  unión entre ambas partes, por la  formación en la s  planchas 

de aluminio y por simple contacto con e l  a ir e ,  de un producto 

de propiedades adherentes «rae s irv e  para f i j a r  oada plancha co» 

lo s  tubos que pasan a través de la  misma.

4 . -U1? xRGCEDIKIENTO PARA LA FABRICACION DE BLQUJES DE RE­

FRIGERACION PARA RADIADORES DE AUTOMOVILES Y DE MOTORES DE EX­

PLOSION EN GENERAL.

Consta la presente rae moría de cuatro paginas fo lia d a s  es ­

cribas par una sola cara.

Barcelona, 31 de Marzo de 1932.
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