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MEMORIA DRSCRIPTIVA aus seompnfia la solicitud de uns Paten-
te 30 Inveneidn a favor de D, José MU M AN Y Yestres, de
nseionalidad espafiola, eon Aomieilio en Bereelona, sslle de
Aribau 200, por: UK PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICAC ION DE BLO
QUES DE REFRIGERACION PARA RADIADC(RES DE AUTQMOVILES Y DE MO
TORES DB RXPLOSION EN GENERAL, sassssnsmesnsmmnensunsesxenzans

kd9te invento se refiere a un mevo procedimiento para la
fabrieasion de los blo:ues de refrigerseidén sue forman parts
de los radisdores de automovil y en gsreral de los motores de
explosidén y de eombustidén intaerna,

Kl mencionado proeeadimiento se refiere coneretamente a
los bloguas de refrigeracién eonstitnidos por tubos vertiealss
por los eue circula el aguas y euya superficie de refrigerseidn
Se sumenta mediante unas planehgs montadas en los mismog,s mo-~
8o de slaetas, '

Las carseteristieas de todo blogue refrigerador han de
ser,como a8 8abido,las de que resente un gran poder de refri-
gerseion, 6l eque su peso sSesa el mencr posible y wue su fahri-
sasidn sea faeil y sensilla a fin de que resulte de obteneidn
seondmiea, A)l propio tiempo no ha de estar sujeto a fieiles

averias y en todo ¢asun su reparseidn hs de ser seneilla ¥y




seonémiea,

Todas estas ventajas se logran eon el blogue fabriesado de
asuerdo eon ¢l wocedimisnto sme se dsseribs, el #ual en su
eseneinlidad consiste en formar aquel com tubos de paso ds
20 agua &a seseidén preferentemente triangular o de otra seseida

pddigonal eusdl quiers de un metal o aleasidn aproplada y 2le-
tas de¢ aluminio o sus alcaoioml‘.
Con la adopeién de tubos prismétiecs se consigne obtener
uns gran superfieie de aontaeto con el airs en oads tubo, en
25 relaeién eon su sessidn, Ademds, los meneionados tubos qua-
dan dispuestos en el blosue presentando una de sus aristas
dirigida haeia 1a eara anterior de asuel 4e¢ manera que éon-
trs dieha arista shosa el aire eue pasa a travds del bloque.
De e8ts manera Se disminuye notablemente la resisteneia aqus
30 el radisdor presenta al ehosar sontra el sire y al proplo tiem
po se asegurs el perfeeto contasto o roee dsl airs eon las
earas delanteras del propilo tn‘no'.
Por 10 eue ss refiers a las planchas o Alaetas destinadas
a aumentar la superficie de refrigeraeién de loe tubos pris-
35 métieos, son eomo ya s8s ha disho de sluminio y sSe corasteri-
gan por la cireunstancia de que van montadas por simpls ajus-
taje a los tudbos, de menera ds qus 1O preeisa en sllos solda-
dura alguna, Sin embargo, 1la unidn de tales ale tas eon los tu-
bos respestivos, se verifiea de una meners sutomdties ya gue
40 por simple eontasto con el aire el aluminio forms un produe-
¢o dc fuerte podor adherents con al gue la propia als t& queda
£i jada fuertamsnte a los tubos en qw Vva montalda, que somo ya
se ha dieho pasan eéxaetaments por aberturas prasticadas al e-
feeto en aqu!llal‘. Ademés, el elemento de f1jaeifn e asi se
45 forma, presents 1a propiedad de gue tiene la misma eondue tibii

14828 eolirifiea sque el aluminio,
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Con el empleo pues de esfe sistems de nletas y siguiendno
la forma de construceidn dutallada, se consigne en primer tér
mino un~ noteble disminueidn de pcéo en 61 blo.-ue sue sSe fabri:
ea 8l propio tiempo ¢mwe un gran poder ds refrigeracidén, dada
la buena conductibilidad ealorifijea del aluminie, la eual no
86 aneuentra mermada por el elemento de unidn eon los tubos
eomo sueede eon la soldadura en los blosues de eonstruceidn
eorriente, ouya eonductibilidad es distinta de la de los tu-~
bos 2 la vz que lo as de la de las alaetes, dstss generalman-
te de hierro} pero al propio tiempo sa logra una nueva dismi~
nueidn de paso en el rem tido blosume por la caremmnia de solda-
duras en las slatss 7 una notahle simplifiension y reduseidn
de la mano da obra en el montaje de dichas aletss, '

Lo2 blo.mes fabricados de aeuardo eon este proealdimiento
sorfn variables en sus dimensiome s, forma, mimero y seeeidn
de los tubos «ue comprendsn y %ipo, clsse y sistema de radia-
dores de g¢us formsn parte, sesn dichos radiasdores de sutomd-
vil o eamidn o de motores industrisles de explosidén o de som-
bustidn interns,

Por fltimo serdvariable cuanto no altere, eambie o modifi-

yue 13 eseneialidad dal procedimisnto deserito,

N ¢ T A,

Se reivindies oomo objeto de ests patente:

1;-Un rroeedimiento para la fabrieacién de blomes ds re-
firgeraecidn para radisdores de automdvil y de motores de ex-
plosién en pgeneral, qme an su ssenelalidad eonsgste en eons-
tituirlos por tubos vaertiesles de paso de agus siendo tales
tubos de seceidén poligomsl, preferentemente triamgular,y ale-
tas de planeha da alumino o sus aleaeiones,

2;-21 propio proeedimiento en el que los tubos de pado de
agua de saseion poligonal, prefsrentemente trisngular, meneio-

npdos en 12 reiviniieasion anterior, quedan astablecidos en



forma :ua praesamtan por la cara anterior o frente del radiador
una de eus aristas de menara awe ocontra la misma ehoea el aire
80 que pasa & travds del propio bloaus,
3.,-B1 propedimientos de l2s reivinjieaeionas 1 y 2, enel
qus 1las planehas de sluminfo o sus sleasciones aue constituyenm
las aletas de refrigerseidén del blogus fadbrieado, van montadas
a simple presidén en los tubos de paso de agus, verifiesndose
86 la unién entre ambss partes, por la formaeidm en lag planehas
de sluminio y por simple eomteacto eon el aire, de un produe to
de propiedsdes ndherentes aue sirve para fijar ecada planche coRn
los tubos cue pssan 8 trovés de la misma,
4,-UN PROCEDINIENTO PARA 1A FABRICACION DB RBLOWES DE RE-
90 FRIGRRAC ION PARA RADIADCRES DE AUTOMOVILES Y DE MOTURES DE RX-
FLOSION EXN GENERAL..
Gonsta la resentes memoris de eustro pagines foliadas es-
erisas par una sole ecara,

Barcelona, 31 de Marzo de 1932,
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