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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
por * LA FABRICACION DE UN TAPON METALICO DE CIERRE A
PRESION Y MANIOBRA A MANO" a favor de Don Antonio J.
Michel,espafiol,domiciliado en Barcelona.

MEMORIA DESC: IPTIVA

Ie patente de introduccifn a que se refiere la presen~
te memoria descriptiva estd destinada a garsntizar el de-
recho a la explotacidén exclusiva de la fabricacién de un
tapén metdlico para botellas y envases de todas clases,
oaracterizado esencialmente por ser de clerre a presidn
¥ por maniobrarse a mano,es decir,sin que requiera el em-
pleo de herramienta alguna y sin que el mismo tenga que
inutilizarse para ser retirado de la boca de la botella o
envase que obturs.

Este tapén se conoce y fabrica en Alemania pero no lo
ha sido hasta el presente en nuestro pais ocuya fabricaoibdn
va a establecer el recurrente,por lo que solicita la pa-
tente a que se refiere esta desocripcién,

El tapdn de que se trata consiste en un disco metdli~
o0 provisto de un borde anular susceptible de encajar en
el borddn que al efecto presenta el cuello de la botella

0 envase en que se disponga. El menclonado disco afecta
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sensiblemente la forma de un casquete esférico que puede
gser ofncavo o oconvexo con relacidn por ejemplo con su ca-
ra exterior,pasando de una a otra modalidad por simple pre-
sién sobre el disco o contra su borde dado el poco espesor
de la plancha de que estd formado y el ir provisto el bor-
de de unos cortes axiales,en nimero variable.

Para la colocacién de este tapén el disco del mismo
afecta la forma ofncava y en esta disposicidn el borde pus—
de pasar libremente por el bordén del cuello de la botella.
Entonoces se realiza uns pequefla presién sobre el propio
borde que da lugar a que el disco pase é ger convexoc y con
ello a un cierre del propio borde que en esta forma se
aplica por debajo del borddn de la botella al que queda
asi retenido. Para quitar el mencionado tapén basta obrar
ligersmente sobxre el disoo convexo para que pase a sex
odnoavo provboando asi la separacién de las distintas par-
tes que constituyen el borde anular del mismo y queda asi
en situacidn de ser retirado del propio cuello.

En los dibujos de la hoja adjunta se representa un
caso de ejeoucidn prfctica del tapén de que se habla.

En la fig. 1 se muestra el mencionado tapén en alzado;
en la fig. 2 se representa en secocién y cerrado sobre el
cuello de la botella y en la fig. 3 se muestra tambien en
secocidn pero sin oerrar,es decir,en la forma como queda
para poder ser retimdo de la propia booa.

Oomo ya se ha dicho este tapén comprende un disoco 1
susceptible de adoptar una forma convexa como Se represen-
ta en 12 fig. 2 o c8nocava como se muestra en la gig. 3.

El disco 1 presenta un borde 2 en el que van practicados
unos cortes 3 dando lugar a la formaoién de unas lengdstas
4 que texrminan en una doblez o ufia 6§ que es la que cuando

el propio tapén se cierra quedan por debajo del borxddn 6,
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que al efecto presenta el cuello 7 del frasco o botella
de que se trate.

Para congseguir une mejor eficacia en el cietre de refe-
rencia el tapbn de que se habla va provisto interiormente
de un disco de coroho,goma o material analogo 8 que que-
da interpussto entre la booa del envase y el fondo del
propio tapén.

Este tapdn serd variable en sus formas acoesorias y
en sus dimensiones,en el niimero de cortes 3 de que vaya
provisto y en el espesor clase y calidad de la plancha
metflica de que se fabrique. Tambien serf variable en
cusnto se refiera al adorno y decoraciln de dichos %apo-
nes,medios de obtencién de los mismos,clases de envases
y botellas a que se destinen y en general en todo aquello
que no altere,cambie o modifique la esencialidad de la pa-
tente descrita.

ROTA.

Se reivindica como objeto de esta patente:
1.~ Ia fabricacifn de un tapén metflico de oierre a pre-
816n y maniobra & mano que en su esenolalidad consiste
en un disoco susceptidble de adoptar una forma convexa o
céncava provisto de un borde con unos cortes axlales en
forma que aquel queda dividido en unas lengtletas que ter-
mina con una ufia o dobles,de manera que cuando mirado el
tapén desde su parte superior afecta el disco del mismo
la forma concava puede disponerse sobre la booa del en~
vase de que se trate ya que las lengtietas del mismo pue-—
den pasar libremente por el bordén que presenta la men-
cionada booa; y obrando entonces simultaneamente sobre
dos puntos dismegralmente opuestos de su borde se produ—
oce el cierre de sus lengiletas que se aplican contra el

bordbn del cuello del envase alojfndose las ufias 0 ex-
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tremos de tales lenguetas debajo del referido borxdén y
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afeotando entonces el disoo del propio tapén una forma
convex8; y para 8brirlo basta obraxr sobre el proplo disco
para que pase nuevamente 8 la forma ofncave  fin de pro-
ducir la separncién de las lengfletas mencionsdas.

2= " LA FABRICACION DE UN TAP N METALICO DE CIERRE A
PRESION Y MANIOBRA A MANO"

Sean cusles fueren las circwmstanclas que concurran
ocon la esencianlidsd del objeto de la patente definids en
les enteriores reivindicaciones.

Consta la presente memoria de cuatro hojas foliadas
escritas por una sols cara y del dibujo unido 8 la misms,
Barcelona veinte y ocho de Marzo de mil noveoientos
treinta y dos.
P.A.de Don Antonio J. Michel.
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