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MHEHORIA DESCRIPTIVA
gue se acompafia
a la saliocitud de
una PATRITE DE INVINCION por veinte afios en REspafia
a favor de
ROBINSCN BINDLEY PROCESSES LINITHD, residente en 132 Western
Roed, MITCHA, Condado de Swrrey { Inglaterra )
por

» US PROCEDIMIENTO PARA L TRATAMI:NTO CATALITICO DE SUBS-
TANCIAS ORGANICAS B INORGANICAS».

ol el o mal muf wue] mal o

La presente invemcidén se refiere szl tratmiento catalfti;
co de oarbones, lignites, turba y otras substancias carbonosas
Y ee aplioa tanbien al tratumiento por aceidn catalftios de mi;-
nerales, aceites snimales, vegetales, sceite de pescado y otros
Y gresas, gnses, etoc., tales como por ejemplo, por hidrogena-
¢idn, oxidacidn, cloracién , conversidn, etc., o para realizar
la combinacidn de substancias orgdnicas e inorgénicas o compueg
%os para la produceién de doidos, aloalfs u otrss substancias.
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Sin embargo, esta invencidén se refiere mds particular-
mente al tratamiento de carbén por lo que generalmente se co-
noce como procedimiento de hidrogenacién o conversién, cuyo
fin general es convertir los hidrocarbonos y carbonos fijos de
carbén, gases y andlogos, por hidrogenacién o conversidn en
una esencia apta, por ejemplo como carburante para el empleo
en mfquina de combustién interna. Los inconvenientes de los
procedimientos de hidrogenacién hasta hoy conocidos estriban
en los elevados gastos originados por la necesidsd de tener
que trabajar con presiones elevadas, necesitdndose para ello
pesados y costosos depdsitos y costosa instalacidn para la
conpresién del gas hidrdgeno a presiones elevadas y el peligro
que ofrece el tener que calentar exteriormente depdsitos con
altas presiones internas en las conexiones o juntas. Adends,

estos procedimientos son lo que se llama procedimientos inte-

rrumpidos o de batch, en contrastre con la operacién continua

-que es la caracterfstica del presente procedimiento- existe la

necesidad para el uso de hidrégeno puro, la necesidad de la se;
paracidn del catalftico de la ceniza del carburante o la pér-
dida del primero y la falta de elasticidad de operacidn en el
control o rendimiento del recinto de hidrogenacién. Debido al
escaso contacto del carbén con el catalftico, la operacidn es
lenta apesar de las altas presiones mantenidas ¥ los gastos son
considerablemente nds elevados de lo que serfan en el caso de
emplearse un procedimiento en que estos evidentes inconveniente
¥y defectos estuviesen modificados o suprimidos.

El objeto principal de la presente invencidn consiste en

proveer un procediniento cantinuo que suprinird las dificulta-
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des e inconvenicntes antes citados y peranite convertir, controlar
y recuperer econdmicamente los productos en la forma deseads, por
ejemplo,distintos grados de esencia de motor o las series de para-
fina, o eun series de aceite de cilindro, o Diesel, sceites de gas
o de horno y con productoc intermedios, si asi se desease.

La invencidn consiste en un procedimiento continuo para el
tratamiento catelftico de materiszl fluido o semi-fluido, inclu-
vendo geses, y en el cual el material o gas a tratar se hace pa-
sar en fntimo contacto con un catelftico que se halla en estre-
chos canales o pasadizos superpuestos, de ancha 4rea de superficie
¥y a trevés de los cuales se oblige a pasar al material o gas a
tratar continuemente en paralelo.

Una importante caractérfstica de la invencidn consiste en
la previsién de superficies superpuestes, dispuestes en juxtapo-
sicidn que sirven de soporte al catalftico, estando dichas super-
ficies constituidas por placas separadas unas de otras por estre=-

chos espacios a travéds de los cuales se obliga a pasar al material
a tratar.

Preferentemente estas placas constan de conos alojados con;
juntamente, estando dichos conos provistos de depresiones o punzo;
nes en su superficie que tienen por fin efectuar la separacién ne-
cesaria.,

La invencién comprende ademds la construccidn y diSpOSi;
cidn particular del aparato cue se deseribe a contimmcidn.

Con el fin de facilitar le comprensién de la presente in;
vencidn y pernitir su puesta en préctica, se hace referencia a los
dibujos adjuntos, que representan la invencidn y su funcionamiento.

Fh estos dibujos:

La figura 1 es una elevacién m4s o menos disgramdtica de
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uns forma del aparato.

La figura 2 es una vista de plano diagrandtico de una dispo;
sicidén general de la instalacidn para el tratemiento de carbén o
material seme jante.

La figura 3 es una vista seccional de uno de los recipien?
tes cataliticos o hidrogenadores, comstruido seizun la forma pre;
ferida, y,

La figura 4 es una vista de detalle que representa la for;
ma preferida de los soportes para el catalitico.

Con referencia a los dibujos, la cifra 1 designa lo que pue;
de llamarse un recipiente o »digester», en el cual se halla el
carbén pulverizado o lo suficientencnte finamente dividido, fnti;
mamente mezclado con una cantidad de aceite adicionado suficien-
te para asegurar la fluidez. Este recipiente o »digester» 1 consta
de un depdsito en el cual se introduce la mezela de carbén y acei-
te, estando mantenide en continua agitacién por medio de paletas
rotatorias o batidores 2, movidos por el eje 3, mediante la trans;
misién de cadena 4 y del eje 5 movido por la mdquina 6. Para impe;
dir que las materias sélidas se fijen v para eliminar el sulfuro,
se introduce un estabilizador bajo la forma de &xido de hierro fi-
nanente dividido y precipitado que contiene de un 10 a un 15% de
titénio, siendo este material un sub-producto, o sea producto in;
ferior, obtenido durante el tratamiento de la bauxita en la fabri;
cacidn de alunina. El eje 5 va unido o acoplado a la bomba 7 que
obra en el sentido de retirar el material a tratar del recipiente
o »digester» 1 por medio del tubo 8 controlado por la vdlvula 9,
evacudndolo mediante el tubo 10 hacia cada uno de los recipientes

cataliticos o hidrogenadores 11,12 y 13 o hacia todos ellos, des-
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pués del paso por la vdlvula de detencidn 14 segun la manipula-
cién de las vdlvulas del sistema. &l recipiente o »digester» es
elevado a la tempgratura deseada por medio de boquillas o pigque-
ras de gas u otros calentadores 15, pudiendo mantenerse la tem-
peratura por medio de otra bogquilla o calentador 16 previsto pa-
ra calentar el tubo 10.

La cifra )7 designa una instalacidn de compresor para com;
prinir el hidrégeno u otro gas llevado a &l por la cafleria 18 y
después de la compresidn pasa por el tubo 19 y la vdlvula de de-
tencidn 20 al receptor 21 y luego por el tubo 22 hacia la tube-
ria 23, donde tropieza con el material a trater. La tuberia 23
lleva brazos 24, 25 y 26 que coaducen a los receptores catal {ti-
cos 0 hidrogenadores 11,12 y 13, estando previstas las v{lvulas
de control 27,28 y & para controlar el flujo por estos tubos ra
mificados.

Se comprenderd que por la menipulacién de las vdlvulas uno
de los recipientes cataliticos o hidrogenadores puede emplearse
en forma simple o doble, o aun mds, en series, y bien que se mies,
tren solo tres de estos recipientes, es evidente que pueden adi- |
cionarse otros segun la necesidad o conveniencia.

En la fig. 3 uno de estos recipientes catalfticos o hidro-
genadores 1l se muestra en seccién en escala mayor y se eompren-
derd que todos los recipientes 11, 12 y 13 son de la misma forma
¥ funcionan segun los mismos prineipios.

Refiriéndose especificamente a la fig. 3, el material a
tratar y el hidrégeno u otro gas pasan por el iubo 24 a un enul-
sionador 30 que, en el ejemplo representado, consta de deflecto;

res 3l y sepuradores de gas o fieltro de alambre 32, pudiendo,sin
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embargo, esta disposicidn ser sustituida por cualquier otro dis-
positivo asesurande une Intina mezcla emulsionada del carbdn,
aceite e hidrdgeno u otro gas que pasa al espacio 33, entre el
fondo del enulsionador y el dpice del cono de hierro de fundi-
cidn 34, descansando este {ltimo sobre el fondo del lineado re-
fractario 35 del recipiente de hierro de fundicién 1l.

Sobre este cono 34 va dispuesta uns serie de soportes cd-
nicos cataliticos 36, superpuestos los unos encima de los otros,
estando dispuestos al fondo y en la parte superior de la cargs
conos de asbesto 37.

Los soportes cénicos catulfticos 36 se muestran en detalle
en la fig. 4 y, como puede verse, las pequefias depresiones o pun~-
zones 38 estdn provistos para apartar entre sf a los referidos SO
portes} Una o ambas de las superficies de cada uno de los sqpor;
tes estdn provistas de catalitico en forma pulverizada.

Bl procedimiento anterior y aparato pueden emplearse con
un catalftico de composicién conocida, pero el catalftico I, cuyo
enpleo se propone consiste en arena de monazita que muestra cier-
ta actividad de radio y que va mezclada con cobalto o cobalto y
nigquel, hubiendo sido estos metales previemente pulverizados y ca
lentados en hidrdgeno u otro gas reductor, para evitar cuslquier
oxidacidn de superficie.

Cobre precipitudo que ha sido sometido al tratamiento por
un gas reductor es mezclado con la arena de mpnazita y cobalto,

o cobalto y niquel. Se adiciona dxido cérico y tambien, preferen=-
temente, crémio en forma metdlica o en forua de 6xido, siendo el
todo fntimamente mezclado.

El polvo mezclado de metales y dxido de metales puede ha;
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cerse adherente a las levas catalfticas 36 que pueden ser de me-
tal, por e¢jemplo,de hierro o cualquier otro material conveniente
incombustible, tal como por ejemplo, asbesto, por medio de un &ter
o de éteres de silicdn, preferentemente disuelto en medio o me;
dios convenientes, tales como por ejenplo el alcohol.

Las levas cataliticas, después de huber sido previamente
calentadas, son sumergidas, rociadas, pintadas o recubiertas de
cualquier forme conveniente con el €ter o los &teres de silicén
y la mezcla qué constituye el catalitico pulverizado es aplicada
por empolvado, rociado o por cualquier otro modo conveniente,mien
tras que el éter o los &teres de silicdn se hallen todavia adheQ
ridos. Después de este tratamiento los catalfticos pueden ser c&m
lentados preferentemente en una atmdsfera de gas reductor, si as{
se desea.

En operacidn el material a tratar pusa al espacio 33 y bajo
su presidn se eleva hacia la parte superior o dpice del espacio
amlar entre el emulsionador 30 y los conos 36 y como su unica sa
lida se efectda por los estrechos pasadizos entre los soportes
eénicos catalfticos 36, es obligado a pasar por los pasadizos en;
tre los conos 36 y puesto de esta forma en fntimo contacto con el
catalftico, esparcirse sobre un drea total muy ancha. Si la v{l-
vula 39 es mantenida cerrada, el fluido resultante se escurre por
el tubo de salida 40 hacia el prdximo recipiente catal{tico o hi-
drogenador, donde puede continuar su tratamiento. Z1 tubo 41 es
un tubo de légamo con el cual cada recipiente catalftico o hidro;
genador y 42 indica el extremo de un calentador eléctrico (que no
se indica), por medio del cual puede mantenerse la tenperatura de

seada en el recipiente catalftico o hidrogenador.
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En el caso de desearse productos de calidad inferior, los
productos del primer recipiente catalftico o hidrogenador 1l pue
den ser evacuados por el tube de vélvula 43 y el producto del se
gundo recipiente 12 puede ser del mismo modo evacuado por el tu-
bo de vdlvula 44; pero el proceso completo comprende el paso por
todos los recipientes 11,12 y 13 en serie, pasando el producto
final por el tubo 45 haciua el condensador u otro aparato de re-
finaniento o rectificacidén conocido.

El gas hicrogenado que puede enplearse en la licuaeidn del
material carbonoso y la conversién de los hidrocarbonos pesados
del aceite adicionado en series més ligeras, es un hidrdgeno no
necesarianente puro, pudiendo emplecarse un gas mezclado, tal co;
mo por ejemplo, el gas de agua producido directamente del cerbdn.

£l hidrdgeno o gas de agua mezelado estd comprimido a la
presidn que se desea mantener en el recipicnte catalftico; y anQ
tes de pasar en el mismo, el gas es calentado por la compresidn
ys,en casc de necesidad, por el calor adicional aplicado a su pa-
so o salida del compresor.

Les temperaturas y presiones convenientes para una reac-
cién répida dependerdn, naturalmente, de la naturaleza del ma-
terial a tratar y el anchs drea superficial de los catalf{ticos
calentados proporciona medios necesarios para asegurar un contag
to Intimo entre el materisl a tratar vy el catalftico que se re-
quiere para una reaccidn rédpida. Il proceso es continuo, puesto
que la selids de los cuerpos mds ligeros puede hacerse de forma
a sincronizar con la entrada del material o gas a tratar y el
gas hidrogenador o de conversién. Tl material 1fcuido es llevado

al segundo recipiente catalftico que contiene gas hidrogenador
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calentado y as{ a través del tercer recipiente hacia una cdmara
de expansidn y/o columna condensadora y de rectificacién. El ca=-
rdcter del producto puede ser controlado (&) por la cantidad de
flujo por el recipiente o los recipientes cataliticos, (b) por
210 una ajuste referente a la cantidad de hidrdweno u otro gas adni-
tido pares obrar sobre el material tratado o para ser mezclado con
él, (c) por presiones y (d) por temperaturs. Las temperaturas
y presionés de trabajo variardn, naturalmente, con la naturaleza
del material o gas narticular tratado, habifndose demostrado en
215 pruebas con el carbén que se obtienen resultados satisfactorios
si el gas es introducido en el tubo o cafierfa que conduce hacia
los recipientes catalfticos o hidrogenadores a una presidn de me;
nos de 50 libras por pulgada cuadrada y la temperatura en los re-
cipientes catalfticos es mantenida alrededor de 230° C. Puede ser
220 innecesario swministrar calor a todos los recipientes catalfticos
o hidrogenadores. Zn alsunos casos puede ser conveniente introdu-
cir en alrunos de los recipientes catalfticos o hidrogenadores un
gas diferente del gas introducido en otros, lo que puede efectuag’
se si as{ se desea, por medio de un tubo o caflerfa secundario con
225 vdlvulas de control convenientes.

Como puede verse, el aparato a que se hace referencis no
solanente asegura el paso del material o gas a tratar en contac-
to fntimo con una ancha superficie de catalftico, sino que el le-
vantaniento de la tapa de las partes superiores de los recipien-

230 tes catalfticos o hidrogenadores permite a los soportes catalfti-
cos ser rdpidemente desmontados y reemplazados y los interiores

de los recipientes limpiados y renovados.
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In resumen: La PATENTE DE INVIICION recaerd sobre las reivine
dicaciones siguientes:
le= Un procedimiento perfeccionado pare el tratamiento

catalftico de materiales fluidos o semi-fluidos, incluso gases,
segun el cunl el material o gas a tratar se hace pasar en Inti-~
no emtacto con un catalftico dispuceto en canales o pasadizos
estrechos y superpuestos de anoha drea de superficie por los
cuales el material o gus a tratar es obligado a pasar en flu-
jo cont inuo.

2.= Un proced iniento perfeccionasdo pars la hidrogenacidn
de carbén, sesun el cual, el carbén es pulverizado o lo sufi-
cientenente finemente dividido y nezelado con aceite celentado
en un recipiente o »digester» pars establecer la fluidez, pa;
sando luego bajo presién acampafiado de gas hidrogenador o de
conversion por esirechos canales o pasadizos en fntimo contace
to con un catalftico disgpuesto en dichos canales o pasadizos.

Je= Un prooedimiento perfeccionado para ls hidrogenacidn
de carbdn, segun la reivindicacidn 2, carue terizado, porque
un estebiilizador que comprende éxido de hierro precipitado en
forma finmente dividida es adicionado & la mezele en el reoci~
plente o »digester» pars el fin emzecificado;

4.~ Un procediniento perfeccionado par: la hidrogenacidn
de carbdn, segun el cusl, el material a tratar con juntamente

con el gas de hidrogemacién es emulsionado previmmente a8 m
paso en contacto con ¢l catalftico.
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S5e- Se reivind ioa, por fltimo, como objeto sobre el
que ha de recapr la PATENTE DE INVI2ICION que se solicita
por veinte aiics en Zspafia:
» UN PROCEDIRIENTO PARA EL TRATAMIMNTO CATALITICO DR bU%-
TANCIAS ORGARICAS B INORGANICAS»,

Todo conforme gueds expresado en la presente Memoria
que consta de onoe hojes escritas a mdyuine por una sola cara

Y planos que se acompafian.
Hedrid 5 de Abril de 1932,
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Exp. ne. 126.216

Excmo. Sefior:

Don Alfonso Ungrfa y Gergello, Agente de Propieded In-
drustrial, colegiado, con donrcilio en este Capitsl, Ville-
nueve, 12, en nombre y representecién de ROBINSON BINDLEU
PROCESES LILIThD, residente en 132 Western Rosad, LITCLAL,
Condado de Surrey (Ingleterra) cuye sutorizacibn tengo acre-
ditedsa en el expediennte de la metente ne, 126.216 & V.E.
atente y respetuosanente expone:

Que por el Negociado de Petentes ha sido dejedo en sus-
bpenso el expediente de lea pastente mntes mencionsade por con-
giderar cue a&dolece de doble objeto.

Pare subsanar este defecto acompselio & la presente iustan-
cla les hojos 1la&,, 10 y 11 gn las cuales te demuestrs que la
patenté solicitade con ei n%, 126,216 ha de reacer unicamente
por »UN PROCEDILILANTO PARL EL TRLATALIENTO CATALITICO IE SUBS-
TANCIAS ORGANICAS L IKORGANICALSw,

Subsanedo en este forne el motivo de suspensidn,
SUPLICA & V.E. se digne der las 6rdenes oportunes a fir de que sean

substituides .1&s hojas 1l&., 10 y 11 de la memoria de la pa-
tente n2, 1l26.216 por las que se sacompsafian & este escrito
vy en su die les seaz concedids & mis representados le patente
que se solicitse,

Es grecis que espero merecer de V.E. cuye vide se pro-
longue nuchos afios,

Ledrid mayo 25 de 1932

ALFONSO UNGRIA !

Excmo. Seflor lilnistro de Agricultura, Industria y Comercio.
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