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para una patente de invención, por veinte años, por = PRQCZDIIdlLL- 

TO PALA oLTLKCIu., D3 A^CGUALES PRIAAKIuS = a favor de la  r . s .  

ii. Th. L'óhme A. G., residente en Chremnitz -  Alemania -

2s sabido, que ca.L.entando una mezcla de sales de calcio 

de ácidos grasos con formiato de calcio se preparan los aldehidos 

de la serié grasa. También es sabido que los aldehidos mediante 

reducción eata l ít ica  con hidrógeno se transforman en los alcdaoles 

5 primarios correspondientes.

Ahora bien, se ha descubierto que la transformación de 

las sales de calcio de los ácidos grasos más elevados y del ácido 

fórmico de un lado y la hidrogenación catalítica de los aldehidos 

de la serié grasa de otro lado, puede realizarse en forma senci -  

le 11isima y ventajosa en una sola operación, obteniéndose así alcoho­

les primarios con rendimiento muy elevado, y con gran pureza. La 

re acción al principio mencionada se activa y se completa elámi -  

nando de la mezcla de reacción los aldehidos mediante la simulta — 

néa reducción cata l ít ica  en alcoholes y perturbando así constante -
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mente el equilibrio de la reacción de formación de los aldehidos. 

Así se consigue realizar esta formación en condiciones mejores y 

lucho más completamente de lo que es posible cuando las dos opera - 

Piones se ejecutan por separado. Segán el nuevo procedimiento me 

de llegarse al alcohol laurínico partiendo de la sal calcica del 

ácido .Laurínico y pasando por el aldehido laurínico, y al alcohol 

esteárico partiendo del estoarato de calcio, y pasando por el alde 

hido esteárico, etc. El método puede llevarse a cabo a la presión 

ordinaria o aumentada, na temperatura se mantiene preferentemente 

entre unos 150 y 4002 C. na presencia de un disolvente como tetra -  

lina, dodecano, alcohol butílico, favorece en alto grado la forma — 

ción del aldehido. Es muy conveniente emplear como disolvente e l  

alcohol originado en la reacción como producto definitivo,mpor ejem 

pío, el alcohol laurínico al trabajar con laurinato de calcio. La 

elaboración de la mezcla de reacción se simplifica así considera -  

blemente. Como catalizadores pueden emplearse todos los cataliza -  

dores conocidos de ^idrogenación, simples o compuestos, por s í  so -  

los o precipitados sobre vehículos adecuados, dado el caso aun sin 

reducción previa, por ejemplo, los catalizadores de cobre, níquel, 

cobalto, cromo y sus combinaciones.

E J E M P x. 0

15 partes en peso de octilato de calcio, y

15 " ” " " formiato de calcio se disuelven en

60 ” " n n de alcohol laurínico calentando mode­

radamente .

La mezcla se trata con un catalizador de cobre (por ejem - 

pío, el obtenido por precipitación de carbonato de cobre sobre t ie  

rra de infusorios, lavado, secado y trituración fina} en tal canti­

dad que se tenga 1,6 % de cobre del peso del octilato calcico. Se 

pone la mezcla en un recipiente cerrado de reacción y se inyecta 

hidrógeno hasta una presión de 110 atm. Se calienta poco a poco a 

3502, subiendo la presión a unas ¿20 atm, y se mantiene esta tempe­

ratura durante una hora. Se deja luego en fr iar  y se suprime la so— 

brepresión del hidrógeno. Como producto de reacción se obtiene al —
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coiiol oct i l ico ,  ^ue dado el caso se puede separar mediante destila 

cien del laurinol util izado como disolvente.

 ̂ Si al realizar el procedimiento se suprime el catalizador

entonces, se obtiene con buenisímo rendimiento e l  aldehido que co - 

rresponde a la sal grasa empleada. En este caso tampoco se necesi - 

ta trabajar en atmosfera de hidrogeno. Respecto al método usual de 

preparación del aldehido que trabaja sin disolvente, ofrece esta 

forma de ejecución del procedimiento de la solicitud las ventajas 

de ser el curso de la reacción mucho más fá c i l  ya a temperaturas 

mucho más bajas y los rendimientos muchos.- más elevados.

IT

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de— 

.clara como de novedad é invención propia, son las siguientes reivin 

dicaciones:

15 1 . _ Un procedimiento para la obtención de alcoholes pri -

maiúos caracterizado porque el aldehido se obtiene en una opeiación 

partiendo de sales calcicas de ácidos grasos con per lo menos dos 

átomos de carbono y de formiato de calcio en presencia de un disol 

vente por la acción de temperaturas elevadas y el aldehido se redu - 

lo  ce en los alcoholes primarios con hidrógeno en presencia de un ca

talizador de hidrogenación.
Z. - Un procedimiento según ló reivindicado en el punto 1, 

caracterizado orque en un recipiente cerrado de reacción se calien 

-ca una mezcla de una sal calcica de adido graso y de formiato de 

25 calcio, uxi disolvente y un catalizador de hidrogenación en presen

cia de hidrógeno a elevada temperatura.
3. - Un procedimiento para la obtención de aldehidos por

actuación de sales de calcio de ácidos grasos con por lo menos dos 

átomos de carbono soore formiato de calcio a temperatura elevada, 

3o caracterizado porque la reacción se ver i f ica  en presencia de un di­

solvente .
4. -  Un procedimiento según lo reivindicado en los juntos 

l'á 3, caracterizado por el empleo de presión elevada.
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Procedimiento para la ootención de alcoholes prima- 

describe y reivindica en esta memoria descriptiva, 

esta descripción de cuatro hojas foliadas y escrita

a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, á 1? de Abril de 1932. 

Leocadio López y López. =
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