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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a PATENTE DE INVENCION» por 20 años, so licitada a favor 

de Don Ramón SAGRISTit Bonet, residente en Barcelona, para 

"UN PBRFECCIONAMIENTÜ EN LAS MAQUINAS DE FABRICAR CAS'UILLOS 

DE LAMPARAS ELECTRICAS".

Los caequillos de las lámparas eléctricas están formados 

por un cuerpo metálico de plancha embutida, que por uno de sus 

extremos lleva  un fondo de c r is ta l o v it r ita  con e l contacto 

o contactos correspondientes, en tanto que por e l extremo o- 

puesto vá so lidario  a la  ampolla de la  lámpara de que forma 

parte.

Por lo que se re fie re  a l cuerpo metálico y a l contacto o 

contactos se fabrican en prensas de embutir y luego en una ma­

quina especial se forma el caequillo, es decir» se fabrica  el 

fondo de c r is ta l o v itr ita  a l que quedan fijados e l cuerpo me­

tálico y el contacto o contactos correspondientes.

Esta máquina en su esenci&lidad consiste en una prensa 

de accionamiento a mano o mecánico, de la  que forma parte un 

molde en e l que se dispone el cuerpo metálico del caequillo, 

el contacto o contactos que e l mismo comprenda y una porción 

de c r is ta l o v it r ita  fundidaj y ron punzón accionado por dicha 

prensa penetra en e l interior del cuerpo metálico mencionado 

y obra sobre e l vidrio blando, que se aplica contra las pare­

des del molde y toma la  configuración de este, asi como la  del 

punzón por la  parte opuesta, quedando en esta forma fabricado 

el casquillo.

Estas máquinas, en su tipo corriente de construcción,
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ván provistas de un molde en el que disponen los contactos 

y e l cuerpo del casqu illo  de la manera dicha anteriormente; pe­

ro ocurre en la práctica que dicha operación resu lta  sumamente 

entretenida y que en muchas ocasiones no se colocan los contac­

tos en posición correcta a l propio tiempo que es muy fá c i l  que 

se produzcan accidentes como sucede de actuar la  prensa antes 

de haber retirado los dedos del molde para la  colocación de las  

piezas mencionadas»

Para subsanar estos inconvenientes se ha ideado y llevado 

a la  practica una mejora en las mencionadas máquinas qmv en su 

esencialidad consiste en que e l molde está constituido por dos 

piezas» una que forma el fondo del molde y la  otra la  parte la ­

teral del mismo, i>e esta manera e l fondo del molde separado de 

su parte la te ra l queda perfectamente v is ib le  y la  operación de 

referencia se lleva  a cabo con toda comodidad, ya que puede d is ­

ponerse por ejemplo una regla  con una serie de tales fondos en 

los que se colocan los contactos correspondientes estando aque- : 

lío s  fuera de la  máquina, y dicha regla  se hace correr acoplando 

cada uno de tales fondos a un molde la te ra l comiin que vá montado 

en la prensa y que se ajusta a aquellos; pero en la practica  

ocurre que en la  operación de acoplamiento sucesivo del molde 

con cada uno de los fondos resulta un tanto engorroso aparte de 

que en algunos casos no se procede con aquella exactitud que 

se requiere y con e l uso se pierde e l debido ajusta je  entre am- 

bas partes»

Para subsanar estos inconvenientes, e l recurrente ha ideado 

y puesto en ejecución practica un perfeccionamiento en las má­

quinas de que se trata , que en su esencialidad consiste en dis­

poner en cada una de dichas máquinas una m ultiplicidad de tales ; 

moldes, enteros, es decir formando cada uno de e llo s  una pieza
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con su respectivo fondo, yendo montados tales moldes ya sea 

en un plato revólver, o en otro medio cualquiera de desplaza­

miento, de accionamiento manual o mecánico.

Pe esta manera, la colocación de los distintos elementos 

que se han de disponer en e l fondo del molde se ve rifica  es­

tando aquellos separados de la máquina, sin e l estorbo que 

esta forzosamente ha de causar en los canos de tratarse de 

máquinas con un solo molde y en esta forma es fac tib le  una 

perfecta y cómodo observación de su fondo para la colocación 

de los contactos en el mismo.

Por otra parte se evita asi mismo todo peligro a I 03 ac­

cidentes desgraciados que en las prim itivas máquinas se regis' 

traban, y que quedan del todo excluidos en las máquinas con 

la  mejora de que antes se ha hablado, es decir, con el fondo 

del molde independiente del cuerpo del nÍ3rao» ya que en e3te 

último caso procede rea liza r el acoplamiento del cuerpo del 

molde con cada uno de los fondos a que se dá entrada en la  

máquina*

Por último este perfecoionuniento presenta la ventaja 

de que loe moldes fabricados de acuerdo con e l mismo son de 

gran resistencia, no expuestos a deformaciones y fa lta s  de 

aju3taje y por tanto de duración indefinida.

J3n los dibujos de la  hoja adjunta se representa a t/tulo 

de ejemplo, un oaso de ejecución practica del perfeccionamien 

to de que se nabla aplicado a dos tipos de fabricación de cas 

qu illo s.

Sn las Figuras 1 y 2 se muestra en sección vertica l un 

punzón y un molde, propios para fabricar casquillos de rosoa 

en la  primera y en la  segunda para fabricar casquillos de ba­

yoneta. La Figura 3 muestra en planta un plato revólver pro­

visto de d ieciseis de tales moldes#

J
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Gomo se representa en los dibujos la  carácteri;stica  de 

85 este invento consiste en e l hecho de que los moldes -1 - fo r­

mando una sola pieza con su respectivo fondo, son independien­

tes de la  máquina o prensa en que se fabrican los caequillos 

y van montados, en número conveniente, a un plato revólver, a 

una regla o a otro medio susceptible de desplazarse • De esta 

80 manera, tanto la  carga de los moldes con los elementos que han 

integrar e l casqu illo , como la  descarga de los caequillos 

ya fabricados, se ve rifica  fuera del punto de trabajo de la  má­

quina.

Concretado en este punto la  esencialidad del perfeccionami- 

95 ento de que se habla, será variable cuanto no afecte a la  mis­

ma. Lo será e l tipo, forma, sistema y construcción del molde, 

siempre que en todos los casos y para los efectos de la  coloca­

ción de los contactos y del cuerpo del casquillo formen una so—* 

la  pieza su parte la te ra l y su fondo, es decir que sea preciso 

100 colocar aquellos por la  parte a lta  del molde.

‘también sera variable e l sistema desplazable de que forma 

parte, ya sea un disco como el representado en la S’igura 3, una 

re^ la , una cadena sin f in  o cualquier otro dispositivo que ha­

ga las vece3 de aquellos, siendo en todos los casos variables  

105 los medios de accionamiento de los mismos que podrán s er manua­

les o mecánicos»

Por ultimo será variable cuanto no a lte re , cambie o modifi­

que la  esencialidad de la  Patente descrita»
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----------- NO T A -------------------

Se reivindica como objeto de esta Patente*

1® “ perfeccionamiento en las maquinas de fab rica r cas­

qu ines para lamparas e léctricas que en su esencialidad cons 

siste  en disponer una serie de moldes so lidarios a un elemento 

desplazable en forma que los contactos y e l cuerpo metálico del
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oasquillo se coloquen en cada molde* estando estos fuera de la  

máquina»

2fi -  SI propio perfeccionamiento en e l que en los moldes 

de que se habla forman una so la  pieza la  parte la te ra l del mis-
?

no y su fondo de manera que los contactos que se colocan sobre ■
1

e l propio fondo son entrados en e l molde por la  parte a lta »  f
,.j

jo  -  SI propio perfeccionamiento en e l que e l elemento |

desplazadle mencionad© en la  reivindicación  1* que lleva  los ^

moldes* puede ser un plato revólver* una re^ la* una cadena sin  j

f in  u otro elemento adecuado cualquiera* accionado a mano o me-j
' 1

canicamente» j

40 -  Un perfeccionamiento en las maquinas de fabricar cas- 1 

qu illos de lámparas e léctricas»
AConsta la  presente memoria descriptiva de cinco hojas fo lia -,i

das escritas por una sola cara» j

Barcelona 25 de Marzo de 1932 !
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