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EEMOCRIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INVENCION, por 20 atios, solicitada a faver
de Don Ramén SAGRISTA Bonet, residente en Parcelons, para
"UN PERFECCIONAMIENTU BN LAS MAUINAS DI FABRICAR CASUILING

DE LAMPARAS ELECTRICAS"e

Los casquillos de las limnaras eléctricas estdn formades
por unh cuervo metflico de plancha embutida, que por uno de sus
extremos lleva un fondo de crimstal o vitrita con el contacte
o contactos correspondientes, en tanto gque por el exiremo o=
puesto vd solidario a la ampolla de la 1dmpara de que forma
parte.

Por lo que se refiere al cuerpo metdlico y al contacto o
contactos se fabrican en prensas de embutir y luego en una md-
quina especial se forma el casquille, es decir, se fabrica el
fondo de cristal o vitrita al que gquedan fijados el cuerpo me=-
tdlico y el contacto o contactos correspondientes,

Esta miquina en su esencialidad consiste en una prensa
de accionauniente a mano o mecdnico, de la que forma parte un
nolde en el que se dispone el cuerpo metdlico del casguille,
el contecto o contactos que el mismo comprends y una porcicn
de cristal o vitrita fundidaj y un punzdn accionado por dicha
prensa penetra en el interior del cuerpo metdlico mencicnade
y obra sobre el vidrio blando, que se aplica contra las pare-~
des del molde y toma la configuracidn de este, asi como la del
punzén por 1la parte opuesta, quedando en esta forma fabricado
el casquillo.

Estas mdquinas, en su tipo corriente de construccidn,




v4dn provistas de un molde en el que ge disponen los contactos
y el cuerpo del casquillo de la manera dicha anteriormente; pe-
ro ocurre en la prictica que dicha operacidn resulta sumamente
entretenida y que en muchas ocasiones no se colocan los contac-
tos en posicidn correcta al proplo tiempo que es muy £4-i1 que
se produzcan accidentes como sucede de actuar la prensa antes
de haber retirado los dedos del molde para la colocacidn de las
plezas mencionadas,
Para subsanar estos inconvenientes se ha idcado y llevado
a la practica una mesjora en las mencionadas miguinas guv en su
esencialidad consiste en que el molde esté constituido por dos
piezass una que forma el fondo del molde y la otra la partie la-;g
teral del mismo., Ve esta manera 21 fondo del molde separado de
su parte lateral queda perfectamente visible y la operacidn de
referencia se lleva a cabo con toda comodidad, ya que puede dis-
ponerse por ejemplo unz regla con una serie de tales fondos en :
los que se colocan los contactos correspondientes estando aque-‘é
llos fuera de la maquina, y dicha rejla se hace correr acoplandof
cada uno de tales fondos a un molde lateral comin que vd montadc:
en la prenga y que se ajuste a aquellos; pero en la practica
ocurre que e¢n la operacidn de acoplamiento sucesive del molde
con cada uno de los fondos resulta un tanto engorroso apartie de .
que en algunos casos no se procede con aguella exacthitiud que
se requiere y con el uso se plerde el debido ajustaje entre am-
bag partes.
Para subsanar estos inconvenientes, el recurrente ha ideado
y puesto en ejecucidn practica un perfeccionamiento en las mf- i
quinas de que se trate, que en su esencialidad consiste en dis-
poner en cada una de dichas mdquinas una multiplicidad de tales

moldes, enteros, es decir formande cada unc de sllos una pieza
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con su respectivo fondo, yendo montados tzles moldes ya sea
en un plato revélver, o en otro medio cualquiera de desplaza=-
miento, de accionamiento manual ¢ mecdnico,

De esta manera, la colocacidn de lcs distintos elementos
que se nan de disponer en ¢l fondo del molce se verifica es-
tundo aquellos separados de la miguina, sin el estorbo que
esta forzosamente ha de causar en los casos de tratarse de
maquinas con un solo mclde y en esta forma es factible una
perfecta y cdmodo observacidn de su fondo para la colocacidn
de los contactos en el nismc,

Per otra parte se evita asi misme todo peligre a los ac-

cldentes desgraciados que en lasg primitivas.méquinas se regisA;

traban, y qua quedan del todo excluidos en las mdguinas con
la mejora de que antes ae ha hakblado, es decir, con el fondo
del molde independiente del cuerpo del mismo, ya que en este
dltimo caso procede realizar ol acoplamicnto del cuerpo del
molde con cada uno de los fondos a yue se ddi entrada en la
mdquina,

Por ultimo este perfsccionumiento presenta la ventaja
de que log moldes fabricudos de acuerdo con el mismo son de
gran rasistencia, no expuestos a deformaciones y faltas de
ajustaje y por tanto de duracidn indefinida,

#n los dibujos de la hoja adjunta se representa a tftulo

de ajcmplo, un caso de ejecuaeidn practica del perfeccionamiane,

1

to de que se .nabla aplicado a dos tipos de fabricecidn de cas="

quillos,

En las Piguras 1 y 2 se muestra en seccidn vertical un
punzdén y un molde, propios para fabricar casquillos de rosca
en la primera y en la sejunda para fabricar casquillos de bha=
yoneta, la Figura 3 muestra en planta un plato revdélver proe-

visto de dleciseis de tales moldes,
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Como se representa en los dibujos la cardcteri;stica de
este invento consiste en el hecho de que los moldes -le fore
mindo una sola pieza con su respectivo fondo, son independien-
tes de la miquina o prensa en que se fabrican los casquilloes
y vén montados, en nimero conveniente, a un plato revélver, a
una regla o a otro medio susceptible de desplazarse . De esta
manera, tanto la carga de los moldes con los elementos que han
de intesrar el casquilleo, como la descarga de los casquillos
ya fabricados, ss verifica fuera del punto de trabajo de la md-
quina,

Concretado en este punto la esencialidad del perfeccionami-
ento de que se habla, serd variable cuantc no afects a la mig=-
ma. Lo serd el tipo, forma, sistema y construccidn del molde,
siempre que en todos los casos y para los efectos de la coloca=-
cidn de los contactos Yy del cuerpo del casquillo formen una so-
la pieza su parte lateral y su fondo, es decir gque sea preciso
colocar aguellos por la parte alta del molde.

Tambien serd wariable el sistema desplazable de que forma
parte, ya sea un disco como el representado en la Figura 3, una
re_la, una cadens sin fin o cualquier otro dispositivo que ha-
ga las veces de agquellos, siendo en todos los casos variables
los medios de accionamiento de los mismos que podrdn s er manua-
les o mecdnicos,

Por dltimo serd variable cuanto no altere, cambie o modifg=-

que la esencialidad de la Patente descrita,.

Se reivindica como objeto de esta Patentes

12 - Un perfeccionamniento en las mdquinas de fabricar case

quilles paru ldmparas eldctricas que en su esencialidad cons
siste en disponer una serie de moldes solidarios a un elemento

desplazable en forma que los contactos ¥ el cuerpo metdlico del
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casquillo se cologuen en cada molde, estando estos fuera de la

mdquina,

20 = El1 propio perfeccionamientec en el que en los moldes
de que se habla forman una sola pieza la parte lateral del mig-.
mo y su fondo de manera que los contactos que se colocan sobre §
el propio fondo son entrados en el molde por la parte alta,

82 - El propio perfeccionamiento en el que el elemento
desplazable mencionade en la reivindicacidn 1, que lleva los

moldes, puede ser un plato reviélver, unz regla, una cadena sin ;

fin u otro elemento adecuado cualquiera, accionado a mane © me:}

canicamente.

48 « Un perfeccionamiento en las mdquinas de fabricar cas=-

quillos de 1dmparas eléctricas.

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas folia-@

das escritas por una sola carae i
¥

Barcelona 28 de Marzo de 1932
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