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PATINTE DE INVERCION
por 20 afios,

a faovor de Don Domingo RAFOLS GRAU, de nacionalidad espafiols,
residonte en Barcolona, calle de Pelayo, 62, 4%, 2%,
por:

»PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS,
TUBOS Y iN GENERAL PIEZAS DE CUALQUIZR FORMA, LEDIANTE CORCHO
AGLOMSRADO ARMADO» (Olase 578, Grupo 62 del Nomenolator).

MEIORIA D&ASCRIPTIVA

Debido & la pooa resistencis mecanioca del aglome-
rado de corecho fabricado de acuerdo con el procedimiento co-
rricnte, las aplicaciones del mismo no son muy extensas.

En efecto, precticamente, quedan limitadas diches
aplicnciones a algunos casos en que precisa el ompleo de una
sustancisa atérmana, como para el aislamiento de una camara
frigorifica, por ejemplo, y en los gue el corcho aglomerado
fabricado con el procedimiento corricnte prosonta algunas ven-
tajas sobre el eorcho granulado y otros materiules aislahtee,

por la facilidad de su aplicacidn.



15.

0.

5.

40.

-2‘

A pesar de dichs fucilidad de aplicacién con res-
pecto a los demas matoriales aislantes, el oconglomerado de
corcho requiere el auxilio de muros adicionales que constitu-
yan la edificacién propiamente dicha, ya que aquel o8 sola-
monte apto para servir de valls al calorioo, no siendolo para
resistir las ourgas gue soportan en este caso los muros
adicionales.

Y 81 es cierto que en la citada aplioucidn, el
uso del aglomerado de corcho o8 casi imprescindible, pese a
lo costosa que resulta, no lo es menos, que dicha aplicecidn
86 haria extensiva & multitud de ocasos en que puede ser util
el empleo 31e una sustancia mal conductora del oalor, J de
saracteristicas adecuadas a las exigoncias de la teonioca del
aislamiento, 8i ol citado empleo fuera mas econémico.

Para ello el recurrente ha ideado el procedimiento
que es objocto do la presente patente.

Nediante dicho procedimicnto la fabricacién de
planchns, tubos, columnas 0 postes, vigas y en general piezas
de cualquier tamaio, forma y aplicacidén, tiene lugar de manera
quo con el mismo las plesas obtenidas son susceptibles de so-
portar elevaios esfuersos de cuslquier sentido y gémero.

Para la mejor comprensiém dcl procedimiento de re-
ferencia se acompaiian 1los dibujos do 1la hoja adjunts en los
que tan solo a titulo de ejemplo sc muestran varios ocasos de
ejecucién préotica del mismo, y a cuyus i1iguras se refiere la
desceripcién que sigue.

Esencialmente consiste dicho procedimionto en fa-
bricar un aglomerado en cl interior del cual se hallen presentes,
en el momento de procoder sl prensado de ls mezcla, refuerzos

metalicos, quc pueden sor varillas, hierros periilados, planchas,
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tubos,telas metalicas u otros cualssquiera de cualquier

metal, forme y dimenciones, y dispucstos asimismo en el

interior de la masa prensada segdn disposiciones elegidus

de acuerdo con la forma, tamaiic y aplicacién de la pleza
45. u obJeto fabricados oon el aglomerado.

Bn la Pig. 1 se representa en secoién un blogque
de aglomeradco de oorcho fabricado de aouordo con el prooedi-
miento que se desoribe, En dicha figurse,(l),es el aglomerado
vy (2) una tela metalioa aprisionada en su interior en el mo-

50. mento del prensado. En este caso como en los demés que se
oitardn, la tola o armadura metalica interna se mantendrd
en su posicidén, durante el prensado, y& ses haciendols sobre-

salir por los costados, doblandola para que se &poye éen el

plano inferior, o de otra manera que se Jusgue convoniente,
65. so-dn sea o no perjudicial para la utilisacién de la pleza u
objoto fabricado el que la armadura metalica tenga contaoto
con el extorior.
En la Fig. 8, se representa un bloque rectdngular
provisto de la armadura metdlica (2) formada por uns tola.
60. : En todos los casos, la tela (2) podré, naturalmonte,
sustituirse por una plancha periorada.
En las PMige. 3 y 4, se muestra un tudo (3) de
aglomerado de corcho, provisto de la tels metdlica (2).
En 1a Pig. 5, se dibuja un poste o pilar {(4) en
65. ocuyo seno se encucntra aprisionada por cl prensado de las
materias que constituyemn cl aglomerado, uns armadura metdlica
formada por dos varillas (5) ondulsdas y cntrelazadas.
Pinalmente cn la Fig. 6, se representa un blecque
o placa recténgular, andlogo al dc¢c la M., 2, dibujado en 1li-

70. neas de trazos, y el cusl lleva en su interior, en lugar do la
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tela (2) unass pioezas metdliosze constituilas por les barras (6)
unidas & otras barras o traviesas (7), laes cuales puoden
reposar simplsmente sobro las citadas barras {6), en lungar

de estar unidss fijamente a ellas,

BEn el prosente invinto varisrd cuanto no asltore,
oambie o0 modifique la esencialidad de su objleto, siemdo apli-
sables las piesas fabhricadas a cualguier fin, ses este el
citado pera el sislamiento dol oalor, construccidn de edificios,
evitar la propagacién de vibracionmes, u otro.

E O 2 A
REIVINDICACIORNSKS

8¢ reivindice como objeto de esta patente:

1%,- Procedimiento para ls fabricacién de planchss,
tubos,columnas o postes, vigas y on goneral plesas de cual-
quier tamsfio, forma y asplicacién, medisnte corcho azlomerado
armado, gue conziste esencialmente en fabricar un aglomerado
on el interior del cual se hallen presemntes, en el momento de
proceder al prensado de 1. mescla, refuersos metalioos,

22,. El procedimiento de la reivindicacién ante-
rior en el ocusl en el interior de las plesas fabricadas con
el aglomerado de ocoroho se situan en el momento deo procedery
al prensado de la mescla, elementos metzlioos constituidos
por varillas, tubos, planchas lisas o éerforadal. hierros per-
filados, tclas metdlicas, enrejados o cualesquiera otras com-
binaciones formadas por los slementos descritos o por otras
piesas de cualyuier metal, tamaio ¥y confizurscién sostenidos on
su posicién respectiva, ya sea medicnte su saelida sl exterior
de ls masa prensade, por su propia forme o disposicidn o
por otro medilo cualquiera convenionte.

Sean cusles fueren las circunstancias gque conzurran
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con la osenoinlidad dcl objeto de la patente desorits que
recaecrd sobre:

2»2ROCSDIMI NTO PARA LA FABRICACIOR D7 PLANCHAS,
TUB0S Y %K GiNRARAL PINZiL3 DI CUALLGUIER FORMA, L EDIANTE CORCHO
AGLONMERADO ARLKADO~

Ocasia la prossate Memoria desciiptiva ds cinco
péginas foliudas y mecanogrufiddas por uns sola cara y ve

asompaiiade de didvujos scluretivos en uns aoja.

Barcoelona, 23 de Larso le 1932.
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