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PATASTE DE INVEHOIOI 
por SO años.

a favor do Son Somingo RAPOLS GRAO, do nacionalidad española,

residente en Baroelona, calle de Pelayo, 62, 4a, 2*.
por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACIOIT DE PIA1ÍCHA3, 

TUBOS Y 2H GENERAL PIEZAS DE CUALQUIER POEMA, MEDIANTE CORCHO 
AGLOMERADO ARMADO» (Clase 67*, Grupo 6a del Nomenclátor).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Debido a la pooa resistencia meoanioa del aglome­
rado de corcho fabricado de acuerdo con el procedimiento co­

rriente, las aplicaciones del mismo no son muy extensas.
En efecto, prácticamente, quedan limitadas dichas 

5. aplicaciones a algunos Casos en que precisa el empleo de una 
sustancia atérmana, como para el aislamiento do una casara 
frigorífica, por ejemplo, y en los que el ooroho aglomerado 
fabricado con ol procedimiento corriente prosonta algunas ven­
tajas sobro el corcho granulado y otros materiales aislantes, 

10. por la facilidad de su aplicación.
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* A pesar de dicha facilidad de aplicación con res­

pecto a los demas materiales aislantes, el conglomerado de 
corcho requiere el auxilio de muros adicionales que constitu­

yan la edificación propiamente dicha, ya que aquel os sola- 
15. mente apto para servir de valla al oalorioo, no siéndolo para 

resistir las cargas que soportan en este oaso los muros 
adicionales.
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Y si es cierto que en la oitada aplioaoión, el 

uso del aglomerado de corcho sb casi imprescindible, pese a 
lo costosa quo resulta, no lo es menos, que dicha aplicación 

se haria extensiva a multitud de oasos en que puede ser útil 

el empleo le una sustancia mal conductora del oalor, J  de 

características adecuadas a las exigonoias de la técnica del 
aislamiento, si ol citado empleo fuera mas económico.

Para ello el recurrente ha ideado el procedimiento 

que es objeto do la presente patente.
Mediante dicho procedimiento la fabricación de 

planchas, tubos, columnas o postes, vigas y en general piezas 
de cualquier tamaño, forma y aplicación, tiene lugar de manera 
quo con el mismo las piesas obtenidas son susceptibles de so­

portar elevados esfuersos de cualquier sentido y gónero.
Para la mejor comprensión del procedimiento de re­

ferencia se acompañan los dibujos de la hoja adjunta en los 
que tan solo a titulo de ejemplo so muestran varios casos de 
ejecución práctica del mismo, y a cuyas ligaras se refiere la 

descripción que sigue.
Esencialmente consiste dicho prooedimionto en fa­

bricar un aglomerado en el interior del cual se hallen presentes, 
en el momento de prooodor al prensado de la mezcla, refuerzos 

metálicos, quo pueden sor varillas, hierros perfilados, planohas,
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4 tubos,tolas metalioas u otros cualesquiera do cualquier 

metal, forma y dimensiones, y dispuestos asimismo en el 
interior de la masa prensada segdn disposiciones elegidos 

de aouerdo oon la forma, tamaño y aplicación de la pieza 

46. u objeto fabricados oon el aglomerado.
En la Fig. 1 se representa en seooión un bloque 

de aglomerado do ooroho fabricado de aouordo oon el prooedi- 
miento que se describe. En dicha figura,(1),es el aglomerado 

y (2) una tela metalioa aprisionada en su interior on el mo- 

50. mentó del prensado. En este caso como en los demás qus se 

citarán, la tola o armadura metalioa interna se mantendrá 

en su posición, durante el prensado, ya sea haciéndola sobre­
salir por los costados, doblándola para que se apoye en el 

plano inferior, o de otra manera que se juzgue conveniente,
65. segán sea o no perjudioial para la utilización de la pieza u 

objeto fabricado el qus la armadura metalioa tenga oontaoto 

oon el exterior.
En la Fig. 2, se representa un bloque roctángular 

provisto de la armadura metálica (E) formada por una tola.
60. En todos los casos, la tela (2) podrá, naturalmente,

sustituirse por una plancha perforada.
En las Figs. 3 y 4, se muestra un tubo (3) de 

aglomerado de ooroho, provisto de la tela metálica (2).
En la Fig. 5, se dibuja un posto o pilar (4) en 

65. cuyo seno se enouentra aprisionada por el prensado de las

materias que oonstituyen el aglomerado, una armadura metálica 
formada por dos varillas (5) onduladas y entrelazadas.

Finalmente en la Fig. 6, se representa un bloque 
o placa rectángular, análogo al de la Fi; • 2, dibujado en li- 

70. neas de trazos, y el cual lleva en su interior, en lugar do la
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tala (2) tinas piezas metálica» constituida» por las barras (6) 

unidas a otras barras o traviesa» (7), las ouale» pueden 

reposar simplemente sobro las citadas barras (6), en lugar 

de estar unida» fijamente a ella».
Bn el presente invento variará cuanto no altere, 

cambio o modifique la esenei alidad de su objeto, siendo apli­
cable» las piesas fabricada» a cualquier fin, sea est» el 
citado pera el aislamiento dol oalor, construcción do edificio», 

evitar la propagación de vibraciones, u otro,

5 0 S A
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Se reivindica como objeto de eeta patento:
Ia.- Procedimiento para la fabricación de planchas, 

tubo»,columnas o postes, vigas y on general piezas de oua1- 

quier tamaño, forma y aplicación, mediante ooroho aglomerado 
armado, que consiste esencialmente en fabricar un aglomerado 

on el interior del cual se hallen presentes, en el momento de 

proceder al prensado de 1. mesóla, refuerso» metalioo».
2®.- 21 procedimiento de la reivindicación ante­

rior en el oual en el interior de las piezas fabricadas con 
el aglomerado de ooroho se sitúan en el momento de prooeder 

al prensado de la mezola, elementos metalioos constituidos 
por varillas, tubo», plancha» lisas o perforada», hierro» per­

filado», tela» metálica», enrejado» o cualesquiera otra» com­
binaciones formada» por lo# elementos descrito» o por otra» 
pieza» de cualquier metal, tamaño y configuración sostenido» on 

su posición respectiva, ya sea mediante su salida al exterior 
de la masa prensada, por su propia forma o disposición o 

por otro medio cualquiera conveniente.
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
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con la osenoialidad del objeto de Xa patente descrita que 
reaaerá sobro:

"PROCEDIMI ,2íI0 PARA LA FABRIGAOIOH DS PIAD CHAS, 
TUBOS Y ?:H SISB’JEEIUL PIE2A3 DE CUALQUIER FORMA, I KOI ANTE C0H0H0 
AGLOMERADO ARMADO”

Cenata la presento Memoria descriptiva de eineo 
páginas foliadas y mecanografiádae por una sola cara y ▼& 

acompañada d© dibujoe aclarativos ©n una aoja.

Barcelona, 23 do ¿tarso Ü© 1932.
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