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sara una pate.te de invencidn, por veinte afios, por = Procedimiento

para el tratauiento en humedo de productos textiles artificlales exls
tentes en forma de torta en bobinas o en el bote de hilatura = a fa -

vor de Dou _enno sorzykowski, residente en Ferzberg — Harz - ilemanila

71 travacichio en hdmedo de hilos ertificiales hilados so -
bre bobinss perforadas o en [uina de torta ce realiza csegin el ecsta -
do actual de la técuica =an forma ,ue los liguidos de lavado u otros
1{,uidos de tretamiento se lLagan pasar de dentro a fuera o de fuere
a deatro a través de las capas de hilo ..cdiante presidén S veclo, ce -
prancose hermdticamente en forme= counveuiente los eitremos abiertos
de las ,obinas O ruc botes de uilatura., Gracias a esta clase de tra -
tamiento se hs soaido consegulr, respecto al angifuo métcdo de riego
o Ge iigiviscidn un shorro considerable de tiempo de mnuchas hotas y
ain de dfas enteros. Pero se ha comprobado que aun en este método de
iavado por orasidi O =spiracidén se necesitan todavia cantidades con—
siueraoies de liguido y Lue las bobinas, jue se encuentran en gran
mimero en un aparato comin de lavado y a veces también varias series
superpuestvas, no se levan uniformenente, Isto ocurre especlalmente

en el tratamiento nimedo mediante presidn de dentro hacia fuera,
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frecuentemente con gran intensidad. En efecto =i los liguidos se
conducein con elevada presidn a través de las capas de hilo, enton —
ces, estoe liguidos etraviesan las capas casl en forma de dardos,
y fdcilmente forman canales, por los que pasa luego la mayor poTr —
cidén de los liguidos, de tal manera que en dicho canales las fibrés
se lavan o desulfuran etc., mds rapidamente que las capas vecinas
de hilo. Fste inconveniente se ha remedisdo en el procedimiento de
lavado de las bLobinas escogiendo la presidn lo més baja posidble y
adaptdndola individualmente para.cada bobina, En esto e ha compro
bado que la mitad inferior de la bobine se lava mds rapidamente
jue la superior, inconveniente gue se ha procurado remediar hacien—
do girar en 1602, durante el lavado la bobina situada verticalmen —
te. Este giro de las bobinas durante el tratamiento himedo adn cuan—
do solo se trate dna serié de bobinas, lleva consigo mucha pérdida
de tiempo y deterioros del material., Pero si las bobinas para su tra-
tamiento en humedo se amontonan superpuestas, en varias series, el
hacer girer 1802, au montdén de estos de bobinas apenas si puede rea-
lizarse en la prdctica,

71 presente procedimiento no solo evita la rotacidén de las
bobinas en 1802, durante su tratsmiento hudmedo y por consiguiente
tambidn el mucho trabajo y los consigulentes deterioros de los hilos
himedos, sino jue también permite un tratemiento humedo rdpido y uni-
forme de los hilos artificiales hilados en forme de torta y situados
en botes de hilatura adn cuando se trate de tortas de larguisima du-
racidén en la hilstura o de amontonar dos o varios botes o bobines
superpuestas., En efecto, se ha comprobado en forma sorprendente que
se logra ua tratamiento humedo rapido y practicamente uniforme de
las mitades superiores e inferiores de la bobina o de la torta de
hilatura aun cuando se trate de varios montones superpuestos, cuando
las bobinas perforadas de hilatura o los botes de ésta, en los que
se encuentPan las tortas a tratar, se colocan en agua o0 en el ligui-

do correspondiente de tratamiento y esto de manera jue el borde su -

perior de la bobina o del bote se encuentre aproximadamente & la mis-
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ma altura gue la superficie del liguido y éste se hace entrar a tra -

vés de un conducto adecuado en el interior de les Dbobinas o de las

tortas existentes en el bote, Zn el tratamiento himedo de tortas de

hilatura se introduce preferentsmente en el interior de la torta an-
S tes de su tratamiento himedo un manguito perforado y preferentemente

eldstico, para proteger las capas de hllo de los eventuales deterio-

ros, Gracias a esta clase de disposicidn, en la que, como se ha des -

crito, el lijuido de tratamiento se encuentra & awbos lados de las

capas de hilos, se garantiza la penetracidn uniforme de dichas capas
lo con l1os liyuidos de tratamiento adn cuando se traten bobinas o tor -

» tas dispuestas en varlas capas superpuestias.,

En los adjuntos dibujos se han ilustrado esquemdticamente
las aparatos yue se reguieren para llevar a la practica el procedi -
miento. En la fig. 1, se indica por A, la canal.e entrada del l1iqui-

15 do de tratamiento. Zsta canal se encuentra sobre el nivel del ligui -
do del depdgito F, a la altura corresrondiente a la presidn requeri -
da y para dicha canal se adopta tal disposicidén que la diferencia de
altura entre la canal v el nivel del liguido del depdésito F, pueda
hacerse variar. Por B, se indica la entrada del 1fguido desde la ca -

<0 nal A, a la bobina Dy cuyos extremos abiertos se clerran hermética -
mente vor tapones T Después de introducir las boblnas © tYortas a
tratar en el depdsito F, y de cerrarse herméticamente, el depdsito
F, se ilena preferentemente con el 1iguido a emplear para el trata —
miento de manera sue el material fibroso se encuentre por aebajo del

3] nivel del liquido. A continuacidn se comienza con el tratamiento hd-
medo propiamente tal introduciendo el liguido en el interior de la
pobina perforada o de la torta, mediante la llave C, de la tuberia
B, puede regularse si se requiere la cantidad del 1{guido o detener-
se completausente la entrada del mismo. La altura del nivel del 11 -

30 gquido en F, se regula mediante el rebosaniento G, que por ejemplo,
posee la forma de un tubo oscilante, con el fin de poder ajustar el

nivel del 1lijuido en conformidad con las necesidades del momento y

al final del lavado poder evacuar el ligquido rapidamente de ¥, des -
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oW de eliminar los restos yue pudieran quedar adheridos a las capas ex -
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pués de lo cual se sigue lavando durante algunos minutos con el fin

teriores dei hilo, de los materiales a evacuar por lavado,

La fig. 2, presenta una disposicidn analoga a la de la fig.
1, pero agul la entrada del 1iguido de tratamiento tiene lugar nor
abajo,

La Tig. 3, presenta una disposicidn para lavar o tratar en
hu.edo tortas y en ella se indica por U, la torta a lavar y por H,
el manguito eldstico y perforado introducido para proteger las capas
interiores del hilo.

Tn la fig. 4, se ilustra una disposicidn que permite el
tratamiento en humedo de bobinas superpuestas en varias series,

La fig. 5, _lustra el tratamiento en humedo de botes de hi -
latura superpuesteos en varias series, —0s anillos de goma utilizados
para ia incomunicacidén hermética reciprcca de los botes se designan
por T, mientras iue por K, se seflala una placa de goma gue sirve pa-

ra la junta hermética de las perforaciones del fondo del bote infe -

rior de hilatura.

Descrito suficientesente el presente invento lo gue se de -
clara como de novedad e invencidn propia, son las sigulentes reivin -
dicaciones:

1. — Un procedimiento para el tratamiento en himedo de pro-
duc.os textiles artificiales existentes sobre bobinas de hilatura o
en forma de torta en el bote de hilatura, per medio de presidn de
dentro hacia fuera, caracterizado porque los productos textlles a
lavar se recubren por el liguido de *tratamiento, mientrac sste 1iqul
do atraviesa laes capas de hilo de deuatro hacla fuers.

2. — Un dispositivo para llevar a la practica el procedl -

miento reivindicado en el punto 1, caracteriradio porgue el liguido

de tratamiento se introduce en las diversas bobinas o grupos de bo -
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tes de hilatura desde una canal colectora abierta, que se encuentra

sobre los productos textiles a tratar a la altura corresnondiente a

la presidn necesaria y asi dicho liguido de tratamiento se conduce a
las diversas bobinas o grupos de botes coun una presidn constahte.

3. = @ Drocedimiento para el tratamiento én himedo de pro -
ductos textiles artificiales existentes en forma de torta en bobinas
o en el bote de hilatura " segidn se describe y relvindica en esta
memoria deserivtiva y se ilustra con los planos jue 2 la misma se
acompafiian.,

Consta esta descripeidn de cinco hojas foliadas y escritas

a mdyuina por une sola de sus caras.

Madrid, a 31 de Marzo de 1638, —

Teocadio Lépez y Lépez, =
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