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MODELDO
D E
UT ILIDAD

por "ENVASE PERFECCIONADOY, a favor de la firma espafiola
GRAFICAS FRANCINO-TREPAT, S.A., domiciliada en Tarrasa

(Barcelona), Puerta Nueva, 3-15.

MEORTA DESCRIPTIVA

1 pregente modelo de utilidad se refiere a un

envase perfeccionado.

En la invencidn se ha ideado un envase cuya carac-—
teristica principal consiste en presentar una configuracidn
en bisel en la parte anterior de su base la cual facilita
el que pueda extraerse con facilidad un envase de una pila
por quedar su parte anterior suficientemente separada de
las parté anteriores de los envases colindantes, para po-

der aprisionsrlo libremente con la mano.

[ d . . N
Mas concretamente en la invencidn se ha previsto
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un envase del tipo plegable conpuesto de tapa y fondo en

cuya posicidn de cerrado adopta la configuracidn de un cuer-
po paralelepipédico recto rectangular que presenta su par-
Ye inferior anterior cortada en bisel de modo que sus caras

laterales son trapecios recténgulos.

£1 fondo se ha obtenido de una ldmina troquelada
provigta de hendidos, que determinan una base rectangular
con hendido transversal para separar su zona a bisel, apo-
yando sobre el contorno de la base un refuerzo de materigl

rigido que presenta la configuracidn de las paredes latera-

les de dicho fondo.

La base del fondo presenta como prolongaciones
los laterales provistos de doble solapa, una de igual ancho
gue los laterales para rebatirse sobre el marco de refuer—

z0 ¥ la segunda solapa para apoyar en la base.

las solapas presentan forma rectangular, excep-
tuando las correspondientes a la parte anterior de la pa-
redes laterales mayores que presentan forma trapezoidal
para poderse adapbtar a la configuracidn en bisel del refuer-
20, Asimismo, las solapas presentan en sus extremos unos
trepados y unas pestafias coincidentes en el plegado para la
fijacidn de é€ste y en los extremos de las solapas corres—
pondientes a las caras anterior y posterior del fondo se
encuentran unas orejas que en el plegado quedan dispuestas

una a cada lado del refuerzo para dar mayor consistencia al
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envase.

8l refuerzo presenta en su pared posterior un do—
ble hendldo para su ulterior plegado formado una doble pared,
presentando asimismo la golapa posterior uncs hendidos aptos
para adaptarse en el plegado a la doble pared del refuerzo v
formar un sengible regruesado de la pared posterior del fon-—

do del envase.

La tapa, obbenida asimismo del troguelado de una
ldmina, presenta unas solapas laterales de cuyo plegado se
obtiene una tapa biselada en su parte anterior para su per-—

fecto acoplamiento y encaje con el fondo del envase.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompaiia
a la presente memoria descriptiva de una lémina de dibujos
en la que se ha representado un caso de realizacidn gue se

cita a tftulo de ejemplo.
Bn los dibujos:

La figura 1l representa una vista en perspectiva del

envase.

La figura 2 representa una vista en desarrollo de

la ldémina correspondiente al fondo del envasee

La figura 3 representa una vista en perspectiva del

refuerzo correspondiente al fondo del envase.

La figura 4 representa una vista en desarrollo de
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la ldmina correspondiente a la tapa del envase.

Haciendo referencia a las figuras se aprecia en su
realizacidn un envase constituido por un cuerpo paralele-
pipédico 1, que presenta su parte inferior anterior cortada
en bisel 2, siendo sus caras laterales trapecios recténgu—

los 3, estando compuesto de fondo y tapa.

Bl fondo se ha obtenido a partir de una ldmina
troqueiada 4, que presenta unos hendidos transversales 5
Yy longitudinales 6, que determinan una base rectangular 7
con hendido transversal 8 en su parte anterior, para sepa-
rar su zorna a bisel, apoyando sobre el contorno de la base
un refuerzo de material rigido 9 que presenta la configura-
cidn de las paredes laterales del fondo, comprendiendo di-

cho refuerzo en su parte posterior una doble pared 10.

La base rectangular 7 del fondo presenta como
prolongaciones las paredes menores 11-12 de forma rectan-
gular y las paredes mayores 1l3~l14 de forma de paralelogramo,
cortadas en su parte anterior adoptando forma trapegzoidal

15-16, para poderse adaptar a la configuracidn en bisel.

Ia paredes 1ll-12~13-14-~15~16 de este envase llew
van a continuacidn de sus extremos mayores respectivas sola-
pas 17-18, 19-20 y 21-22 de igual ancho gque las paredes pa=-

ra rebatirse sobre el marco del refusrszo.

Las solapas 17, 19-20, 21-22 quedan delimitadas de

las paredes correspondientes por unas hendiduras paralelas
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¥y estrechas 23,24,25 que en el plegado corresponden con

el grosor del esfuerzo y la solapa 18 queda delimitada de
su pared correspondiente por unas hendiduras paralelas 26
pero mas anchas que las demds para adaptarse en el plegado
a la doble pared 10 del refuerzo 9, formando un sensible
regruesado de la pared posterior del fondo del envase.
Asimismo, estas solapas 17-18, 19-20, 21-22 llevan a conti-
nuacidn de sus bordes mayores otras tantas solapas 27-28,
29-30, 31-32 respectivamente que en el montado del envase

guedan apoyvadas en el fondo 7 del mismo.

La pared del envase 12, asi como su solapa 18 y
la franja 26 que las separa, formada por dos hendiduras pa-
ralelas, presentan en sus extremos sendas orejas 33, 34 y 35
que en el plegado gquedan, la 33 y 34 una a cada lado del
refuerzo y la 35 dispuesta verticalmente sobre la pared ex—
terior del refuerzo, comprendiendo la solapa 18 sendos tre-
pados 36 que coinciden en el plegado con unas pestafias 37

de que estén provistas las solapas 19 y 20.

La pared del envase 11, as{ como su solapa 17,
presentan en sus extremos sendas orejas 38 y 39 que en el
plegado quedan dispuestas una a cada lado del refuerzo 9,
comprendiendo la solapa 27 sendas pestafias 40 que en el
pPlegado coinciden con sendos trepados 41 de que estan
provistos las solapas 21 y 22. Asimismo las solapas 29 y
30 estdn provistas en uno de sus extremos, como prolonga-
cidn de éstas, de sendas pestafias 42 que en el plegado montan,

apoyando en el fondo del envase, sobre otras orejas similares
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43 que presentan las solapas 31 y 32.

La tapa, obtenida asimismo a partir de una ldmina
troguelada 44 presenta unos hendidos transversales 45 y lon-

gitudinales 46 gue determinan una base rectangular 47.

La base rectangular 47 de la tapa presenta como pro-
longaciones las paredes menores 48-49 y las paredes mayores
50-51, estando unidas todas entre si por sus lados menores,
nerced a unas pestailas 52~53 sensiblemente cuadradas, hendidag
54-55 diagonalmente, de modo que en el plegado de la taps
guedan plegadas formando pestafias triangulares que refuerzan

considerablemente sus esguinas.

Las paredes menores 438-49 estdn provistas de dcble
golapa una de igual ancho que la pared 56-57, para rehatirse
sobra ésta y la segunda mds estrecha 58-59 para aporvar en

la base.

Las solapas 56-57 comprenden como prolongacidn de
sus lados menores sendas pestafias triangulares 60-61 que en
el plegado encajan en sendos alojamientos 62-63 que presentan

las paredes mayores 50=5l.

Ia invencidn, dentro de su esencialidad, puede
gser llevada a la practica en otras formas de realizacidn gque
difieran en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en
la descripeidn, ¥y a las cuales alcanzard igualmente la pro-—
teccidn que se recaba. Podrd, pues, construirse en cualquier
forma y tamafio, con los materiales mds adecuados por quedar

t0do ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Degerito el objeto y utilidad de la presente

invencidn, lo que se declara como no divulgado ni practi-

cado en Zspafia, comprende las siguientes relvindicaciones:

l.- ZEnvase perfeccionado, del tipo montable,
compuesto de tapa y fondo, a partir de lédminas troguela—
das para su monbtaje, caracterizado por presentar la parte
inferior anterior del fondo del envase cortada en bisel y
por estar asimismo la ftapa del envase hiselada en su parte
anterior para su perfecto acoplamiemto y encaje con el fondo
del envase el cual en su posicidn de cerrado merced a su
zona biselada permite que en el apilamiento de varios envases
queden estos separados en su parte anterior para facilitar

¢« 7 . Y 4
su exbtraccion e insgercion.

2.~ Bnvase perfeccionado segin la reivindicacidn 1,
carcaterizado por el hecho de que el fondo del envase comprengd
un cerco de refuerzo de forma rectangular y laterales mayores
de forma trapezoidal que presenta una doble pared en parte
posteriro, que con el rebatido de las solapas sobre el re-
fuerzo hacen que el fondo presente un sensible regruesado de

su pared posterior.
3.- ZEnvase perfeccionado,

U4 s . . «
Segun se desgcribe ¥ reivindica en la presente mem—

ria descriptiva que consta de 8 péginas escritas a ma'quj_na
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por una sola cara, y acompafiadas de una lémina de dibujos.

Madrid, a
’ 6 DIC "ne

Podoe

JAIME ISERN
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