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_mo el control de produccidn.

El presente modelo de wuitilidad se refiere
a uan Juego de bolsas para el envasado de aves sacrificadas,
cuyas bolsas tisnen especial aplicacidn para el envasado de
pollos, y pueden también ser utilizadas para otros alimen-
t08, cuvas bolsas cstdn indicadas para ser fabricadas de
polietileno.

Como es sabido, existen en el mercado algu-
nas bolsas de rldstico, destinadas al envasado de pollos sa+
erificados, para con dichos envases vender tales pollos al
pdblico; pero las holsas hoy conocidas en Espafia, no reunen
las caracteristicas de solidez y asepsia necesiarias, asi
como, dada su forma y disposicidn, no se hallan unidas entr¥
s{fle modo qu- sean facilmente separables, en el acto del
envasado dificultando el conirol de cantidades.

El juego de bolsas cuyo modelo se reivindi-
ca, se fabrica en tiras o tubos, y se presentan en paquetes
de cincuents bolsas o mas, que 88 hallan unidas entre si
por dos perforaciones realizadas por calor, las cuales man-
tienen unida una bolsa con la sigulcente formando un pague-

te, que facilita mucho la maipulacién del envagado, as{ co=

Las expresadas bolsas presentan en su parte
superior una linca horizontal de puntos contiguos perfora=-
dos, lo que permite separar limpiamente la bolsa de la par-
te superior del conjunto o paguete en el que estdn engan—

chadas las bolsag,
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Con esta disposicidn se consigue que hasta
el momento de arrancar la bolsa de dicha parte superior, su
interior se eacusentre completamente aislado del exterior,
ya que la bolsa es cerrada por los lados, consiguiendose asf
una notable asepsia, muy necesaria para envasar pollos.

El tubo de polietileno o del material simi-
lar que se utilice para fabricar las bolsas, puzde estar ime
preso o no, confecciondndose dicho tubo en la dimensidn re-
querida de la bolsa, la cual puzde tener la forma de solda=
dura en su fondo que se desee, ya sea cuadrada, redonda, elip~
tica u otra, cuya soldadura se realiza por la accién de elep~
trodo caliente unido a una mdquina especial de confeccionar
bolsas,

Bs decir, dentro de las reivindicaciones que
ge establecen pueden fabricarse jusgos de bolsas de las fory
mas, tawnaiios y materiales que ge juzguen adecuados, para
la aplicacidn conersta de que se trate, ain que tales va~
riacionecs, asi{ como las que pusdan introducirse en detalles
de su presentacidn y organizacidn, afecten a la esenciali-
dad reivindicada, por 1o que los Jusgos de bolsas que se fa%ri
quen, dentro de la idea general resefiada, con cualquiera
de espas modificaciones, no serdn sino variantes, igualmente
comprendidas y protegidas por el presente registro.

En esta idea, las adjuntas figuras corres-
ponden unicamente a una forma de ejecucidn, sin cardcter alf

guno limitativo, que se presenta a titulo de ejemplo de
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realizacién, para concretar cuanto se dice en esta memoria
descriptiva.

La fig. 1 ilustra la vista de la bobina de
tubo de »ldstico con quo se establecen las bolsas e indica
los elementos auxiliares para formarlas.

La fig. 2 mucstra la disposiciédn de un pa-
quete o bloque de bolpas, constituyendo el juego de las
misnas a que nod hemos referido.

Con referencia a dichas figuras y a los ni-
meros que sobre ellas designan las partes y detalles del jup-
go de bolzas representado, que interesan a los fines de es~-
ta memoriz, la descripcidn del mismo es momo sigue:

La bobina 1 (fig. 1; del tubo de polieti-
leno o pldstico se desarrolla para‘dar lurar a las bolsas
sucesivas 6, que, como se aprecia en la fig. 2, presenta lg
parte superior, en la forua que se indica en 4, que corres=-
ponde al lado de le bobh, a continuacidn los orificios 8 de
goldadura, entre los que forman el paquete, y en la parte
inferior o fondo de cada bolsa tiene la forma complenenta—~
ria de la 4 indicada.

Para dar esas formas de la parte superior
de una bholsa y la inferlor de la inmediata, se utiliza el
soldador coriador 3, que inmediatamente d4 lugar al corte
indicado en 7 y a la soldadura paralela a dicho corte.
Indicéndose el perforador en 2.

Por debajo de las uniones o soldaduras 8, va

dispuesto el trepado 5, que permite arrancar cada bolsa cO=
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_dcstinadas a separarlas vna a una, famando su boca, del blo+

mo se ilustra en 9 (fig. 2) a punto de desprenderse. Segin
se van retirando las bolsas que se vayan a utilizar, quedan
las partes 4, unidas entre si ppr las repetidas goldaduras
8, formando, por as{ decirlo, la matriz del bloque de que

se han deanrendido las holsas.
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El presente modelo de utilicad, comprende
las gicvientes reivindicaciones:

1.- Juego de bolsas para el envasado de aves
sacrificadas, caracterizado porque las bolsas que le cons-~
tituyen se cotablecen partiendo de una tira tubular, en
la que se cortan y sueldan por sus extrewmos, simultédneamenw
te, }as partes correspondientes a cada una de las bolsas;
uniéndolas entre sl por perforaciones realizadas por calor,

debajo de las cualcs van dispucstas las lfneas de trepado

que conatitufdo por cada grupo de ellas.

2.~ Juego de bolsas para el envasado de aves

¢

sacrificadas,

Segln se deseribe y reivindica en la presen-

te neuoria descripbtive.
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Se ilustra con los plenos que a la misna se
aconpafian,
Y consta dicha memoria de cinco hojas follia-
des y escritas a ndquina por una Sola de sus caras.
Madrid, (;1/0 1C. 1966
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