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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 sfios

para "Un procedimiento para el engomado de los tejidos cord
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a favor de: COMERCIAL PIRELLI, Sociedad Andnima, de nacio-
nalidad espafiola, domiciliada en BARCELONA, Ronda de la Uni-

versidad, n¢ 18,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ios tejidos llamados cord sin trama estén constitui-
dos por un cierto nimero de cordoncillos dispuestos parale-
lsmente en el sentido de la longitud del mismo tejido y man-
tenidos fijos exclusivamente por engomado, faltendo en abso-
l1uto los hilos de trama. Tienen especialmente aplicacidn a
la fabricacidn de los neumdticos para ruedas de vehiculos;

Es natural gque el engomado de un conjunto de cordoh-
cillos dispuestos sencillasmente uno al lado del otro, sin
ligazén alguna entre sf, ofrece especiales dificultades,

las cuales pueden sin embargo vencerse por ejemplo de los

modos gque se deseribirdn mds adelante.



El engomado comprende ordinariamente dos fases: la Q\
o
impermeabilizacidn y el chapado, ambos efectuados sobre una i

® .
sola cara o sobre las dos caras, pero la impermeabilizacién | .
b ““\ S

15 también puede faltar por completo, en cual caso el tejido N

gqueda engomado solamente por el chapado, generalmente doble. )
La impermeabilizacidn se efectia ordinariamente en

méquinas de cilindro y ocuchilla barnizadors y subsiguiente

desecacién del tejido impermeabilizado, empleando indiferen-

20 temente soluciones o dispersiones de goma, balata, gutaper-
cha u otras resinas vegetales o animales, naturales o sinté-
ticas, solas 0 en mezcla mutua. Las soluciones o dispersio-
nes podrén contener cualquier ingrediente usado en la indus-
tria del caucho, por ejemplo productos vulcanizadores, ace-

25 lersdores, plastificantes, coloides protectores, cargas or-
gdnicas o inorgénicas, etc; y ofrecer una consistencla més
0 menos grande seghn los usos a oue estén destinadas, el ti-
po de méquina y otras circunstancias que hayan de tenerse
en cuenta;

30 La impermeabilizacién puede efectuarse indiferente-
mente con dispersiones en disolventes orgdnicos o con dis-
persiones acuosas de caucho, balata, gutapercha u otras re-
sinas vegetsles o animales, naturales o sintéticas, especial-
mente de litex natural o concentrado, solas 0 en mutuas mez-

25 c¢la. Con el término "caucho" se enticnde cualquiera de los
materisl es antedichos, y por "solucién de cancho™ se entien=~

den las dispersiones gue pueden obtenerse con aquellos en un

1fquido cualgquiera, homogéneo o no, orgénico o inorgédnico,
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eventualmente en presencia de agentes dispersadores, coloi-
des protectores, etc.

Se entiende gque la concentracidn y la consistencia de
las soluciones impermeabilizadoras podrd variarse segtn 1los
usos para que haysn de servir, segin las médquinas empleadas,
gegfin la carga por unidad de superficie que quiera obtener-
se, etc. También podrédn contener cuaslquier ingrediente usa-
do en la industria del caucho, por ejemplo productos vulca-
nizadores, aceleradores, plastificantes, cargas orgdnicas o
inorgénicas, etc.

Ios cordoncillos aislados, enrollados en bobinas dis-
puestas en nimero suficiente en un soporte o portabobinas,
se reunen y colocan planos mediante un peine. Iuego pasan,
preferiblemente después de secos, por entre cilindros a, b,
¢ de la m4quina impermeabilizadora (véase la figura 1 del
adjunto didbujo) por entre uno o méds peines 4, destinados a
regilarizar la distribucidén de los cordoncillos, y por ul-
timo por debajo del rodillo barnizador e que efectda la im-
permeabilizacidén por una csra. El tejido impermeabilizado
por una cara pasa sobre un tambor f y se secs, después de
lo cual se enrolla sobre un cilindro Jde madera o plegador g,
y e8 chapado en una o ambas caras, 0 bien entra directamen-
te en un segundo dispositivo impermeabilizador, andlogo ©
distinto del precedente, en el que recibe una segunda imper-
meabilizacidn en la otra cara, y solamente después pasa sal
chapado.

Puede lograrse la impermeabilizacién simul ténea de las
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dos caras del tejido, por ejemplo con una méquina del tipo
representado por la figurs 2. Los cordoncillos provinentes
de un Juego de bobinas o de un enjulio y eventualmente des-
pués de secos entran, guiados continuamente por rodillos g,
en el recipiente que contiene la solucidén impermeabilizante
en la cual han de sumergirse completamente. A la salida de
la solucidn dos rodillos aproximados eliminan la solucidn

en exceso. La desecaclidn se efectfia crdinasriemente por un
pasaje entre tablas calentadas g, colocadas en un plano ver-
tical u horizontal.

Otro tipo de mdquina impermeabilizadoras de los tejidos
cord sin trama estd representado por la figura 3. En la mis-
ma el cordoncillo provinente de la bobina b se enrolla con
espiras muy juntas sobre el rodillo g que se hace girar por
cualquier medio. El cordoncillo antes de enrollarse sobre
el rodillo g puede pasar a través de un bafio de solucidn
impermeabilizante, obteniéndose asl después del enrollamien-
to un tejido impermeabilizado por ambas caras, o bien se en-
rolla primeramente el cordoncillo sobre el rodillo g y des-
pués se aplica sobre el mismo, por cualquier medio, una ca-
pa de solucidén impermeabilizante. BEn este caso el tejido
cord resul ta impermeabilizado por una sola cara. Después
de secada se cortas la estructura tubulsr resultante, segin
la hélice ¢ obtenida sobre el rodillo g, ¥ de este modo re-
sulta una faja de tejido de cord sin trama cortada 8l s3sgo.

El chapado del tejido cord sin trama, impermeabilizado

en uns o ambas caras, se efectda aplicando una o méds ho jas
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de caucho al tejido por simple presién entre dos cilindros
gue giran con la misna velocidad, sobre una o méds calandrias,
en uno o mds pasa jes segin la maguinaria disponible, la ve-
locidad de engomado gque se guiera alcanzar, la carga por
unidad de superficie, etc.

Con una calandria de tree cilindros el tejido imper-
meabilizado se hace llegar por entre los dos cilindros g
vy b (véase la figura 4), aplicundc sobre uns de sus caras
la ho juela de caucho que se forma enire los cilindros g
v el. EL tejido chapado en una sola cara puede recogerse
en un plegador y ser chapado luego en la otra cara con la
miema calandria, o bien pueds ser conducido convenientemen-
te 8 una segunda calandria de tres c¢ilindros y chapado lue-
g0 en la otra cara, tal como se representa en el ejemplo de
la figura 4.

Naturalmente oue las calandrias pueden estar o no pro-
vistas de todos los dispositivos en uso, tales como regula-
dores de la separacidén entre los cilindros, cambios de ve-
locidad, dispositivos de calefaccidén o enfriamiento, dispo-
sitivos medidores de la longitud del tejido, dispositivos

de gobierno del espesor, del ancho, etc.

%l doble chapado simultdneo en smbas carss del tejido
impermeabilizado, puede efecotusrse por ejemplo mediante unsa
calandria de cuatro cilindros con el cilindro superior la~-
deado, como se representa en la figura Sa, 0 blen con una
oalandria de cuatro cilindros dispuestos todos en un plano

vertical pero provista de un rodillo auxiliar ¢, como se



120 representa en la figura 5b. En estos casos las dos ho jue-
1las se forman respectivamente entre los dos paree de cilin-
dros s, al, b, bl, y son luego aplicadas simulténeamente so-
bre ambas caras del tejido que pasa por entre los cilindrosg
_a-l’ .p.l'

125 Tembi én se pueden preparar tejidos cord sin trama y
sin impermeabilizar, simplemente chapados en smbasg oaras,
med iante una calsndria de cuatro cilindros.

Esta oalandria es alimentada por un juego de bobinas
o bien con cordoncillos ya parslelizados que se desenrollan

130 de un enjulio colocado delante de la calandria, la cual es-
tar4d entonces provista de un peine destinado a senarar y re-
gularizar los cordoncillos y colocado lo més cerca posible
a la entrada de estos cordoncillos, entre los cilindros de

la calsndris. &1 chapado se efectia del modo ya descrito

135 anteriormente.

Es natural que el tejido cord que se ha de engomar
puede tener cualquier longitud y anchura compatible con la
maquinaria disponible, y un nimero de cordoncillos por uni -
dad de anchurs proporcional a la resistencie que haya de

140 ofrecer el tejido scabado. Kl material constitutivo de los
cordoncillos es ordinariamente algoddén, pero también puede
usarse cuslquier otro material hiladizo, natural o sinté-
tico, solo o mezclado con otros. Bn todos los casos de
engomado descritos puede darse al telido una carga cual~

145 quiers deseada por unidad de superficle, variando el aspe-

sor de 1la hoja o la separacidén entre la cuchilla o rodillo
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barnizador y el tejido que se hs de impermeabilizar, o va-
riando eventuslmente el nfmero de pasos por la mégquins im-

permeablilizadora.

NOTA

Por 12 patente de intrcduccidn s que ge refiere la
pregente menmoria descriptivae se REIVINIDICA:

1.~ La explotacidn exclusive de un procedimiento pa-
ra el engomado por impermeabilizacién y chapado de los te-
jldos cord sin trams, emplezdos especislmente en la fabri-
cacién de los neumfticos pars ruedus de vehiculos y consti-
tufidos por una urdimbre de un nimero variakle de cordonci-
llos formados a su vez por un clerto nimerc cualquiera de
fibras textiles hiladas y oportunamente retorcldas.

2.~ La explotacidn exclusiva de un procedimiento para
el engomado de los tejidos cord, segin la reivindicacién 1,
en el cual lu substancia impermeabilizante ostd constituf-
da por disolucionss en disolventes orgdnicos o dispersiones
acuosas, de caucho, balata, gutapercha, lédtex u otras resi-
nes vegetales o animales, naturales o sintéticas, solas o
en mutua mezela, y sdicionadas o no de los ingredientes em-
pleados en la industris del caucho.

3.~ la explotacidn exclusiva de un procedimiento vara
el engomado de los telidos cord, mepin las reivindicaciones
1 y 2, en el cual los cordoncillos, provinentes de un juego
de bobinas o ds un enjulio, guiados por cilindros y regula-

rizados en caso conveniente por uno o mds peines, pasan por
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debajo de un rodillo barnizador que efectia la impermeabi-
lizaeién vor una cara, secdndose después durante su paso
por un tambor y enrolldndose sobre un cilindro de madersa,

o0 bien pasando por otro dispositivo impermeabilizador que

efectia de un modo andlogo el engomado por la otra cara.

4.~ La explotscidn exclusiva de un procedimiento'para
el engomado de los tejidos cord, segin las reivindicaciones
1y 2, en ol cual la impermeabilizacidn se sfectia por am-
bas caraa 8 la vez, sumergiendo completamente los cordonci-
llos provinentes de un juego de bobinas o de un enjulio ¥y
continusmente guiados por rodillos, en un recipiente que
contienen la substancia impermeabilizante, & la salide del
cual pesan por dos rodillos suficientemente aproximados que
eliminan el exceso de solucidn, y secdndose después al pa-
gar entre talblas calentadas dispuestas vertical u horizon-
talmente.

5;~ La explotacidn exclusiva de un procedimiento para
el engomado de los tejidos cord, segin las reivindicaciones
1y 2, en el ocuasl el cordoncillo provinente de una bobina
pasa por un bado impermeabilizante, enrollédndose después
sobre un rodilio en sspiras wmuy juntzs y constituyendo asi
una estructura tubular completamente impermeabilizada, que
despuds de secada se corta segfin una hélice, con 1o cual se
obtiene una tira de tsejido sin trsma cortada a4l sesgo y en-

gomada por ambas caras.

6.~ La explotacién exclusiva de un procedimiento para

el engomado de los tejidos cord, segin lss relvindicaciones
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1, 2 y 6, en el cual el cordoncillo provinente de una bobi-

na se enrolla directamente sobre un rodillo en espiras muy

. \»‘ .
piado una capa de solucidn impermeabilizante, con lo que 8% \

AN

juntas, apiicando después al mismo por cualquier medio apro-

obtiene una estructura tubular, oue después de secada 8e
R

§

corts segin una hélice, con lo cual se obtlene uns tiraxge
tejido cord sin tramsa, eugomada pOr una s0ls cara.

T.- La explotecidén exclusiva de un procedimiento para
el engomado de los tejidos cord, segin las reivindicaciones
anteriores, en el cual el tejido cord sin truma, impermea-
bilizsdo por una o ambss caras, se csomete a la operscidan de
chapado, que consiste en la aplicacidn de uns capa de cau-
cho, balata, gutapercha, ldtex u otras reeinas naturales o
sintéticas, colas o en mutua mezcle, y adicionadas o no de
los ingredientes empleados en ia industris del caucho.

.~ La explotacidn exclusiva de un procedimiento pars
el engomado de los tejidos cord, segdn relvindicasciones an-
teriores, en el cual el chapado por una s8ola cara del teji-
do yu impermeabilizado por uns o por ambas ceras se efsctia
haciéndolo pasar vor entra dog clilindros de una calandria
que giran con la misma velocidad.

9.~ La explotacidn exclusiva de un procedimiento para
el engomado de los tejidos cord, segin lus reivindlicaclones
anteriores, en el cual el chapado por amba3 caras del teji-
d0 ye impermeabilizado por una o ambas caras se efectia ha-
ciéndolo pasar dos veces por entre los gilindros de una so-

la calandria de tres cilindros, o bien una sola vez por en-
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tre 1los cilindros de dos calandrias dispuestas en serie.

10.- La explotacidén exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los tejidos cord, segin las reivindica-
ciones anteriores, en el cual el chapado por ambas caras
del tejido ya impermeabilizado se efectis simulténesmente
haciéndolo pasar por entre los dos cilindros centrales de
una calandria de cuatro cilindros dispuestos en el mismo
plano vertical o bien con el cilindro superior ladeado;

11l.- La explotacidén exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los tejidos cord, segin las reivindicacio-
nes anteriores, en el cual la operacién del chapado se efec-
tia directamente sobre 1los cordoncillos sin impermeabilizar
provinentes de un juego de bobinas o de un enjulio colocado
delante de la calandria, estando ésta provista de un peine
adecuadamente dispuesto con el fin de que los cordoncillos
pasen, convenientemente sevarsdos y regularizados, por en-
tre los cilindros de la calandria;

12.- la explotacidn exclusiva de un procedimiento oa-
ra el engomado de los tejidos cord, segin las reivindica-
ciones 1 a 6 y 11, en el cual los cordoncillos, antes de
someterlos a la impermeabilizacidén o chapado, han sido pre-
viamente secados pars que desprendan la humedad absorbids,
facilitando asi su engomado.

13.- La explotacidn exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los teljidos cord, segin las reivindicacio-
nes anteriores, en el cual 1ls longitud y la anchura del te-

Jido cord, asl como el numero de cordoncillos por unidad
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de ancho, su composicidn y la carga de goma por unidad de
superficie, pueden ser variables compatiblemente con 1a ma-
guinaria disponidle y segin las necesidades de la fabrica-
cién de los ncuméticos;

14;- La axplotacidn exclusiva del objeto de la paten=-
te, sean cuales fueren las cirocunstancias que concurran con

su esencislidad definida en las anteriores reivindicaciones,
cual objeto estd constituido por:

"Un procedimiento para el engomado de los tejidos cord

gin trama”.

Consta la presente memoria de once hojas foliadae, es-

oritas por una sola cara.

Barcelona, 14 de Marzo de 1932,
P, p. de: COMERCIAL PIRELLI, Soocieded Andénims,

=



A . 2R / A -
/@/d»z'/%//fz'ﬁw’(/////fz/é%‘ - A P L AR R ey
t B /
N

i

fig.4.
o

g e A M .

Jig.5a.

sl 7




Wl
il

i
il

-

\&x\m\\\k.\v&‘ &B%M«x ’ \.\N - \\Q\\&\w. # L \\

T = =

7y 2 z, ===

bbngoptnd

[ |




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



