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PATZNTE DE INTRODUCCION

por 10 aflos

para "Un procedimiento para el engomado de los tejidos cord

con trama”------------------ ----------------- e Wl G S g e W W s w

& favor de: COMERCIAL PIRELLI, Sociedad Andénims, de nacio-
nalidad espaflola, domiciliasde en BARCELONA, Ronda de la Uni<

versidad, n¢ 18,

MEMORIA DESCRIFTIVA

Los tejidos llamados cord con trama estén consti tuf-
dos por un cierto ndmero de cordoncillos paralelos de ur-
dimbre mantenidos fijos antes del engomado por un nidmero
minimo de hilos de trama delgados y poco retorcidos; Tienen
especialmente aplicacidén a 1a fabricacidén de 1los neumdticos
para ruedas de vehfculos;

El engomado puede efectuarse de varias manersas que
substancialmente pueden reducirse a las tres siguientes:
impermeabilizacién, friccionamiento y chapado, ejecutadas
aisladamente o en mutua combinacidn, como se describird

més adelante.
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La impermeabilizacidn consiste en tratar el tejido
due se ha de impermeabiliZar con una soluoidn adecuada de
la substancia impermeabilizante, Con este fin el tejido
crudo, enrollado en un cilindro de madera o rlegador se
coloca delante .de la mdquina que ejecuta la impermeabili-
zacidn, que puede ser una "spreading” horizontal o verti-
cal, una mdquina de rodillo de barnizado y tambor de ca-
lefaccidén u otra; Lo3 primercs rodillos de gifa y tenso-
res cogen el tejido y 1o conducan primeraments, si es ne-
cesario, sobre un tambor de diémetro relativamente grande
J calentado a una temperatura suficiente para quitar sl
tejido 1a humedaqd absorbida del aire ambiente ¥ para que
llegue caliente a 1a impenneabilizaci6n; Esta operacidén
de desecacidén del tejido antes de impermeabilizarlo es im-
portante desde el punto de vista del engomado uniforme y
pPara que no se produzcan desprendimientos de la capa de
caucho o surjan otros inconvenientes durante la vulcaniza-
eién en caliente, en especisl en los tejidos impermeabt -
lizados con suluciones de caucho en disolventes orgénicos;
Despuéds el te jido 8eco y caliente pasa g 1g impermeabili -
zacidn, la cusl comprende dos operaciones sucesivas y disge
tintas: 1a impermeabiliznoidn propiamente dicha Y la de-
secacidén del tejido impermeabilizado, operacidn esta 1=
tima que eventualmente se compl eta recuperando el disol-
vente,

La impermeabilizacidn puede efectuarse indiferente-

mente con disoluciones en disoclventes orgénicos o con disper=-

siones aocuosas de caucho, balata, gutapercha, u otras
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resinas vegetales o animales, naturales o sintéticas, es-
pecialmente 14tex natural o concentrado, solas o en mutua
mezcla, Con el término ™caucho" se entiende cualquiera de
los materisl es antedichos y con el de "solucién de caucho"
se entienden las dispersiones que puedsn obtenerse con
aquéllos en un medio cualquiera, homogéneo o no, orgdnico
0 inorgénico y eventuaslmente en presencia de agentes dise
persadores, cololdes protectores, eto;

Queda entendido dque la concentracién y la consisten-
cia de las soluciones impermeabilizantes podrd variar se-
gin los usos para que habrén de servir, segin las mdquinas
que se empleen, segin la carga por unidad de superficie que
se quiera obtener y otras circunstancias que hayan de tener-
se en cuenta, Asfmismo podrin contener cualquier ingredien-
te usado en la industria del ocaucho, como por ejemplo pro=
ductos vuloanizantes, aceleradores, plastificantes, cargas
orgénicas o inorgénicas, eto;

La impermeabilizacién puede efectuarse, por ejemplo,
por barnizado mediante un rodillo o ums cuchilla, en uno
0 varios pasajes, o también por inmersién del tejido en
ls soluecidén 1mpermeabilizante; La desecacidn se llevs a
cabo haciendo pasar el tejido recien impermeabilizado, por
ejemplo, por entre tablas calentadas, horizontales o ver-
ticales, o también sobre un tambor girstorio calentado.

31 la instalacidén de desecacién se halla unida a un recu-
perador ordinariamente estd incapsulada, a fin y efecto de

facili tar la aspiracidn de los vapores de disolvente.
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En el ejemplo de la figura 1 del dibujo adjunto el
teJido provinente de un plegador entra en el recipiente 8
que conti ene la solucién, en la que se sumerge compl etamen-~
te guiado por rodillos‘g; Al emerger pasa por entre dos
rodillos o6 que eliminan el exceso de solucidn, y luego en-
tra en el espacio angosto que hay entre las tablas calenta-
das 4, colocadas verticalmente y en las que se seca.

El tejido seco e impermeabilizado es después enrolla-
do en un nuevo plegador y pasa al chapado.

El chapado oonsiste en aplicar una o més hojas de
caucho al tejido, por simple presidn entre dos cilindros
que giran con la misma velocidad, y se ejecuta mediante
una o més calandrias, en uno o més pasajes segin la ma-
quinaria disponible, la velocidad de engomado y la carga
por unidad de superficie que se quiers obtener;

Con una calandria de tres cilindros el teJido im-
permeabllizado se hace llegar ( véase la figura 2) por em-
tre dos cilindros g y b, aplicando sobre una de sus caras
la hojuela de caucho que se forma entre los cilindros a y
al. Kl teJido chapado en una cara solamente es recogido
en un plegador, y luego se chapa por la otra cara con la
misma calandria, o bien se conduce convenientemente a uns
segunda calandria de tres cilindros y se chapa por la otra
cara, como se representa en el ejemplo de la figura 2;

Las cal andrias pueden estar provistas o no, oomo es
natural, de todos los disposi tivos usuales, tales como re~

guladores de la separacidn mutua entre los cilindros, cam-
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bios de velocidad, dispositivos de enfriamiento o de ca-
100 1lentemientos de los cilindros, dispositivos medidores de
‘. la longitud del tejido, dispositivo de gobierno del espe~-
sor, del ancho, etc.
El doble chapado simultdneo en ambas caras del teji-
do impermeabilizado puede efectuarse, por ejemplo, median-
: 106 te calandrias de cuatro cilindros, como se representa en
las figuras 3a y 3b, En estos casos las dos hojuelas se
forman respectivamente entre los dos pares de oilindros

_g,_ql y _1_),_131 Yy son aplicadas € mul tdneamente sobre smbas cs-

ras del tejido, el cual pasa por entre los cilindros‘gl.gl.
110 Ademds de efectuarlo con soluciones de caucho y even-
tual chapado subsiguiente, el engomado puede también ejecu-
tarse integralmente en la calandria por chapado y subsiguien-
te friccionamiento del tejido con caucho, mezclado con los
ingredientes necesarios o deseados, como se ha dicho para
115 1las soluciones, A esta mezcla se le da el grado convenien-
te de plasticidad mediante una elaboracidén termomecdnica
. previa, con adicidén de disolventes u otras substancias.
Se entiende por friccionamiento el engomado de un te=-
Jido mediante dos cilindros que giran con velocidad diferen-
120 te, y entre los cusles pasa el tejido 21 tiempo que 1a hoja
de caucho oue sirve para el frioccionamiento es arrastrads
por el cilindro méds veloz,
El friccionamiento se ejecuta ordinarismente en tres
fases sucesivas:
125 Primersmente el tejido crudo es chapado por una cara,
después es fricecionado por 1s otra cara, y por uUltimo es

chapado por la cara friccionada, La dltima de estas opera-
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ciones, es decir el segundo chapado, puede eliminarse sven-

tualmente,

" 130 Bl friccionamiento completo, comprendiendo por talel
friccionamiento proplamente dicho y uno o dos chapados,
anteriores o siguientes al miamo se cumple integralmente
en la calandria, pudiéndose recurrir a una sola calandria

' de tres clilindros o a varias calandrias montadas en serie.

135 En el primer caso el tejido es enrollado en plegadores
degpués del primer chapads, y sucesivamente repasado por
la calandria, una segunda vez para el friccionamiento y
una tercera vez, si es necesario, para el ulterior chapi=-
do de la cara friccionada.

140 Asi, por ejemplo, la disposicidn representada en la
figura 2 puede servir tanto para el solo chappdo como @mra
el chapado por una sols csra y el frioccionamiento por la
otra oara. 31 se quisiera un tejide friccionado y chapa-
do por ambas caras se harian funcionar, por ejemplo, tres

1456 calsndrias de tres cilindros montadas en serie. General-

“ mente la calandria friccionadora es la segundaﬁ.

EBn algunos casos también se puede recurrir s un do-
ble chapado sin friccionamiento; Esta operacidén se efec-
tda ordinsrismente aplicando dos hojuelas de caucho simul-

160 téneemente sobre ambas caras del tejido, por ejemplo me=
diante una calandria de ocuatro cilindros, de los cuslas el
superior estd ladeado (figura 3a) o bien con una calandria
de cuatro cilindros dispuestos todos en un plano vertical

(figura 3b) pero provista de un rodillo suxiliar, como ya

1556 se ha descrito. En lugar de ser alimentadas con tejido
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impermeabilizado o fricecionado son alimentadas en este ca~-

. Naturalmente que el tejido cord que ha de engomarse

80 con tejido crudo todavia sin tratar,

puede tener cualquier longitud o anchura compatible con

160 1la maquinaria disponible, aef como un nidmeroc de cordonci-

- 1llos por unidad de anchura proporcional a la resistencia

que haya de ofrecer el tejido acabado; Kl material constitu-
tivo de los cordoncillos es ordinariamente algodén, pero tam=-
bién puede usarse cualquier otro material hiladizo, natural

166 o sintético, s0lo o en combinacidén con otros material es,
En todos los ocasos descritos de engomado puede darse al te-
Jido una oarga cualquiera deseada por unidad superficie,
variando el espesor de la hoja o la separacidn entre el ro-
dillo o 1la cuchilla barnizadoras o friccionadores y el te~-

170 Jido que se ha de impermeabilizar, o también variando even-
tualmente el mimero de pasos por la méquins impermeabili-

zadors,
NOoOTA

Por la patente de introduccidén a que se refiere la
presente memoria descriptiva se REIVINDICA:

1756 1.- La explotacién exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los tejidos cord, empleados especialm n-
te en la fabricacidén de neumdticos para ruedas de vehfculos
y formados por un mimero variable de cordoncillos parslelos
de oualquier fibra textil, sujetados antes del engomado por

180 un nimero mfnimo de hilos de trama delgados y poco retor-

cidos, el cual consiste en la aplicacidn al tejido de una
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substancia apropiads, egenci slmente a base de caucho, me-
diante lsa 1mpermeabilizaoién, friccionamiento y chapado
de los tejidos,

2;- La explotacidén exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los tejidos cord, segidn la reivindica-
oidn 1!;, consistente en la impermeabilizacidn de los mis-
mos con una disolucién en disolventes orgénicos o con uns
dispersién acuosa, de caucho, balata, gutapercha, ldtex u
otras resinas vegetales o animales, naturales o sintéticas,
especialmente 14tex natural o concentrado, solas o en mu-
tua mezcla y adicionadas o no de los ingredientes empleados
corrientemente en la industrias del oaucho.

5;- La explotacién exclusiva de un procedimiento para
el engomado de los tejidos cord, segln las reivindicaciones
1!; y 28, en el cual la impermeabilizacién se efectia ha-
ciendo pasar el tejido una o varias veces por la mdguina
de engomar llamada "spreading”, ¥y después de 1la impermeabi-
1izacidén los tejidos se secan paséndolos por entre tablas
calentadas, horizontales o verticales, sobre un tambor gi-
ratorio calentado, o por otro sistemsa anélogo;

4;- La explotacién exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los tejidos cord, gegin las reivindica-
ciones 1%, y 2¢,, en el oual la impermeabilizaoién se efec~
tia sumergiendo el tejido, oportunamente guiado por rodi-
1los, en un reoipiente que contenga la solueidén o disper-
sién de caucho, haciendo luego pasar el tejido engomado
entre dos rodillos para eliminar el exceso de disolucién

y por fin entre tablas cslentadas para proceder a su seca-
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miento.

b.- La explotacidén exclu=iva de un procedimiento pa~-
ra el engomado de los tejidos cord, segin las reivindica-
ciones anteriores, en el cual e secamiento de los tejidos
ya empermesbilizados se efsctda en una instslacidén perfec~
teamente estanca, Que permite la aspiracién y recuperazcién
de 108 vapores del disolvente orgfnico empleado;

6.- La explotacidén exclusiva de un procedimientc pa=
ra el engomado de los tejidos cord, segin las reivindica-
ciones snteriores, en el cual se efectia el chapado del
tejido, ya impermeabilizado, por una o ambas caras con una
composicidén de caucho, balats, gutapercha, 14tex u otras
resinas vegetales o animsles, naturales o sintéticas, so-
las o en mutua mezcla y adicionades o no de los ingredien-
tes corrientemente empleados en la industria del caucho,
la cual composiocidn es aplicada en hojas al tejido por me-
diacién de una calandria,

7.- La explotacidén exclusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de 1lo8 tejidos cord, segin las reivindica-
oiones anteriores, en el cual el chapado del tsjido ya
impermeabilizado se efectia por una sola cara, haciéndolo
pasar una vez entre dos cilindros de uns oalandria;

8;- La explotacidén exolusiva de un procedimiento pa-
ra el engomado de los tejidos cord, segdn las reivindica=-
ciones anteriores, en el cual el chapado del tejido se
efeotda por ambas caras, haciéndolo pasar dos veces entre
los oilindroe de una calandria o bien una sola vez entre

los ocilindros de dos calandrias dispuestas en serie.



-

12605

." "26053

- 10 =

9.~ La explotacidén exclusiva de un procedimiento pa-

ra el engomado de los tejidos cord, segin las reivindioca=-

240 oiones anteriores, en el cual el chapado del tejido se
efectia simul teneamente por las dos caras, haciéndolo pa-
gar entre los dos pares de cilindros de una csglandria de
cuatro cilindros dispuestos adecuadamente;

10.~- La explotacidn exclusiva de un procedimiento

245 para el engomado de los tejidos cord, segin las reivindi-
caciones anteriores, en el cual el engomadoc de los teji-
dos se efectia exclusivamente por chapadc de los mismos
por una o varias caras, sin previa impermesbilizacién y
medisn te el paso entre 1os cilindros de una o més calan-

250 drias, segin se ha especificado en las reivindicaciones
anteriores para el tejido ya impermeabilizado.

11,- La explotacidn exclusiva de un procedimiento
para el engomado de los tejidos cord, segin lz reivindi-
cacién primera, en el cual el engomado se efectie por

256 friccionamiento del tejido sin impermeabilizur, mediante
el paso del mismo entre dos cilindro3 de uns calandria
que giren con velocidad diferente, y con una composicidn
de caucho, balata, gutapercha, ld4tex u otras resinss ve-
getales o animsales, naturales o sintéticas, solas o en

230 mutua mezcla, adicionadas o no de ingredientez, y adecus-
damente elaborada para darle el necesario grado de plas-
ticidad;

12,- La explotscidén sxclusiva de un procedimiento
pars el engomedo de los tejidos cord, sezin las reivindi-

235 ocaciones 1%, y lla,, en el cual el tejido una vez fricciona=-
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do se somete al chapado por una o ambas caras mediante el
paso entre 1los cilindros de una o méds calandrias, tal como
se ha descri to en las reivindicaciones 62 a 9% para el te=-
Jido ya impermeabilizado.

13.~- La explotacidén exclusiva de un procedimiento
para el engomado de los tejidos cord, segin las reivindi-
caciones anteriores, en el cual antes de efectuar el en-
gomado 8e hace pasar el tejido sobre un tambor de didmetro
suficientemente grande y calentado a una temperatura ade-
cuada para librar al tejido de 1la humedad absorbids y al
mismo tiempo calentarlo con el fin de favorecer el engo=-
mado;

14.- La explotacidn exclusiva de un procedimiento
para el engomado de los tejidos cord, segUn las reivindi-
caciones anteriores, en el cusl la longitud y la anchura
del tejido cord, asf como el mimero de cordoncillos por
unidad de ancho, su composicidén y la oarga de goma por
unidad de superficie, pueden ser varisbles compatibl emen-
te con la maquinaria disponible y segin las necesidades
de la fabricacidn de 1los neumdticos u otros usos.

16.~ La explotacidn exolusiva del objeto de la pa-
tente, sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran con su esenclalidad definida en las anteriores reivin-
dicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento para el engomado de los tejidos

cord con trama”™,

Consta
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ESPECIAL MOV P~

Consta la mesente memoria de doce hojas folladas,
escri tas por una sola carav.

Barcelona, 14 de Marzo de 1932,

P. p. de: COMERCIAL PIRELLI, Sociedad Andnima,
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