PATENTE D E NVENCIORN

a favor de
PPARRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APCSITOS, S. A. domiciliada
en BARCELONA
por:

"Un procedimiento de fsbricacidn de sandalias de caucho”.

Memoxria Descriptiva.

La sandalia de caucho no es ningin articulo nuevo. Se
febrica en el extranjero, y se importa & Espafla, aunque en pe-
quefifsimas cantidades, debido a lo eleveado de su' coste por no

5 haverse acertado un procedimiento de fabricacidn gque reduzca
el trabajo manual, siempre lento, y, por tanto, caro.

To que no es conocido ni gplicado en parte alguna, es

el procedimiento de febricacidn que motiva esta patente. Antes

de describir nuestro procedimiento, vamos a relatar los distin-
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tos procedimientos conocidog pare favricar sandzlias, o zapati-

llas de caucho, tan usadas en playas Yy en baifios de mar o case-
ros.

Un procedimiento conocido, consiste en recortar o mol-
dear en crudo primero una suela; Luego se obtiene el corte re—
cortédndolo de una plancha de caucho, todo en crudo, y se unen
ambas partes con lcs adornos o accesorios gue en cada caso se
estimen convenientes, sometiéndolo todo a una vulcanizacidn en
frio,

Otro procedimiento consiste en montar 1lg suela, plan-
tillas, cortes y tirantes, sobre una horma de madera o metal,
vulcanizéndolo luego en autoclaves eléctricos o bien en calde-
ras de vapor de aire caliente., Finalmente, existe otro procedi-
miento mixto, que sabemos practica una casa belga, consistente
en moldear aparte la suela y el corte, montdndolos luego sobre
hormas y vulcanizdndolos bien en frfo o al cslor. Todos esos
procedimiento motivan la intervencidn del trabajo manual en
gran escala y obligan ademds a una duplicidad de operaciones
que dificulta la obtencidn del artfculo a buen precio.

Nuestro procedimiento es absolutamente distinto a los
precedentes, y esencialmente consiste en los siguiente:

Partimos del molde cons*ruido en material adecuado, cu-
yo gréfico consta en el plano anexd ‘Figuras 1 ¥y 2). Dicho molde

es plano y en su centro hay el hueco gue forma ls suela, que pue-

de ser de espesores distintos, lisc o grabado, con tacdn o sin
1

€l, v a la vez, permite intercclar refuerzos de tela, lcna u
otro material de fibra adecuada, colocdndolos una o mds veces
entre dos planchas de caucho en crudo, ya pastade, laminado y
coloreado, llenando el hueco de la suela, o bien planchas de

caucno solo. Del hueco formado para la suela, parten luego otros
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‘Auecos para las tiras, de diferente medida, ancho y orienta-
cidn, cuyos huecos se llenan también con tiretas de caucho en
crudo, montando unas sobre las otras y sobre la suela en los
puntos de interseccidn.

Para obtener sandalias a dos colores, el hueco de la
suela se llena con caucho de un color y los huecos de las tire-—
tas con caucho de otro color. También en las tiretas rueden in-
tercalarse refuerzos de tela, lona o fibra por igual procedi-
miento que hemocs expresado para la suela.

Una vez preparadc, se lleva el citado molde plano a una
prensea eléctrica, o de vapor y con una sola prensada scle la
sandalia ya formada y vulcanizada (Figuras 3 y 4). Para dejarla
terminada, solo precisa unir con disolucidn acelerada las tire-—
tas en la forma que indica el plano adjunto (figura 5) aunque
también pueden juntarse las tiretas con un ojete metdlico u
otro procedimiento igualmente fécil, cual el cosido.

Como se supone, para cada pié habrd un molde, aunque
eso no constituye limitacidn especial, porque dentro de este
procedimiento pueden febricarse sandalias rectas para usar in-—
distintamenie en uno y otro pie .

Los moldes pueden ser unitarios o miltiples. Eso depen-—
de del mayor o menor tamafio de la sandalia y de la prensa que
se emplee,

N G T A

Lz pgtente de invencidn recaerd sobre les siguientes
reivindicacicnes:

1¢) Procedimiento de fabricacidn de sandalias de caucho
con moldes planos.

22) Procedimiento de fabricacidn, segin reivindicaoién

anterior, consistente en moldear de una pieza la suela y las ti-—
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70 retas de las sandalias segin se detalla en la memoria, pudien-
do ser lisas o grabadas, en uno o varios colores, con tacdn
o sin €1, rectas o curvadas, y con o sin refuerzos de tela,
lona o fibra,
32) Procedimiento de fabricacidn, derivado de las dos
as 75 reivindicaciones anteriores, consistente en unir con disolucidn
acelerada las puntas de las tiretas formando béveda para conte—
ner y sujetar el pie. Para el mejor pegado de la disolucipn,
pueden scmeterse las sandalias a vulcanizacidn supletoria. Tam-
bién pueden unirse las tiretas entre sf por medio de ojetes me-
80 télicos, consiéndolas, o por otro procedimiento igualrente fa-
cil,
49) Procedimiento de fabricacidn de sandalias de caucho
segin lo expresado en la ad junta memoria, sin que limiten su

esencialidad los detalles de forma y procedimiento no expresa—

85 dos.
59) Un procedimiento de fabricacidn de sandalias de
caucho. Barcelona 5 marzo 1932.
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