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Memoria descriptiva que se acompaña á la solicitud de Patente 
de Invención por VEINTE años á favor de W i l h e l m  K r a u t ,  
residente en Balingen (Wuerttemberg) (Alemania), por ”UN DISPOSITI­
VO DE AJUSTE PARA APARATOS DE MEDIDA RESTIRADO A TRANSMITIR EL VA­
LOR MOMENTANEAMENTE OBTENIDO A OTRO DISPOSITIVO gUE TRABAJA CON ES­
TE VALOR”, presentada en el Ministerio de Agricultura, Industria y 
Comercio*

El presente invento se refiere á aparatos de medida,espe­
cialmente balanzas, en Iob que los valores obtenidos se transmiten 
por via electromagnética mediante una bobina magnética á una maqui­
na de calcular, un mecanismo impresor u otro dispositivo cualquiera, 
que sigue trabajando con estos valores. En especial el invento se 
refiere al dispositivo de ajuste del valor indicado en el aparato de 
medida , previsto para la transmisión á la maquina de calcular. Pa­
ra hacer posible la transmisión del valor señalado en la escala á 
la máquina de calcular se presupone que la escala del instrumento 
de medida está dividida en una escala de contacto, por la que la co­
rriente conducida por los contactos de indice 21/1 - 21/> se lleva 
a los contactos selectores 22 que maniobran la excitación de los 
electroimanes de ajuste 17*

En los dispositivos conocidos de esta clase se requiere 
para cada número que se ha de ajustar de las series de las unidades, 
decenas, centenas, y mi-dlares un electroimán especial. Por este he­
cho resulta naturalmente el aparato voluminoso y las muchas bobinas 
dan lugar a perturbaciones del servicio. Para evitar este inconve­
niente se ha previsto según el presente invento para cada serie de 
números un selector 2jJ (Piguras ) y 4), que recibe la corriente de 
la escala del aparato de medida, pero que solo utiliza un electro­
imán único.

Los contactos rozantes 26/0 - 26/4 del selector 2}  () y 4) 
se mueven mecánicamente ó á mano por intermedio de los contactos
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selectores 22/0 - 22/9 7 el electroimán funciona en el momento en 
que los contactos rozantes 26/0 — 26/4 resbalan sobre el contacto 
exterior 22 y 25 del selector que conduce la corriente de la escala 
de contactos del aparato de medida.

Por este hecho en los rodillos de números 48 de la máquina 
de calcular se ajustan en la forma que después se describirá los nú­
meros correspondientes á la posición del indice. Los rodillos de nú­
meros 48 se unen con el dispositivo de maniobra para el número de 
revoluciones el tambor 128 de rueda de salientes de la máquina calcu­
ladora y dejan libre maniobra de la corredera 90 Ia posición de 
las uniadades, decenas, centenas, miallares etc. en el momento en que 
tiene lugar el número requerido de revoluciones de la máquina calcu­
ladora. La maniobra misma no se describe más detalladamente , pues no 
tiene importancia para el invento.

b‘l selector 25 (.Figura 4) está construido naturalmente para 
todas las magnitudes numéricas que se presentan en una balanza ó bás­
cula por ejemplo desde la unidad hasta el millar o decena de millar. 
jSl ajuste de los rodillos de números 48 se efectúa mediante dientes 
de embrague 40, que por un extremo se fijan en un eje excéntrico 59 
y á cada revolución de éste eje 59 hacen avanzar un diente de los ro­
dillos de números 48. El ajuste puede también realizarse por un diente 
rotatorio, que en el momento, en que se consigue el valor numérico se­
ñalado en la escala, deja de engranar*

Para impedir que los contactos de indice 21/1 - 21/5 SQ °- 
priman contra los contactos de la escala (Pigura 5) antes que el Índi­
ce se ponga en reposo, ó sea antes que la pesada no se ha "y a terminado 
y por ello se transmita un resultado falso á la máquina de oalcular, 
el dispositivo de ajuste debe construirse de manera que al accionarse 
dicho dispositivo por oprimir el boton 1, no tenga lugar inmediatamen­
te el cierre en el contacto del indice. Esto se consigue gracias á que 
la corriente al electroimán 20 permanece interrumpida en el indice por 
un interruptor de retardo 5(figuras 2 y 5)hasta que el indice se pone
en reposo



La máquina de anicular está construida de manera que tanto 
el resultado calculado como el valor (peso) señalado y transmitido 
por el aparato d9 medida (balanza) a las rué as de tipos de un me­
canismo impresor, se transmita da manera que al comprador se le 
entrega un boleto con el peso y con el importe á pagar.

don la máquina de calcular se combina también un mecanismo 
sumador, que suma todo importe calculado, de manera que después de 
un tiempo determinado puede leerse el importe de la suma definitiva 
de las diversas cantiaddes calculadas por la máquina.

El objeto del invento se ilustra en los adjuntos dibujos en 
una forma de ejecución señalada á titulo de ejemplo.

La figiira 1 es tma vista lateral del dispositivo de ajuste 
para la máquina calculadora con los rodillos de námeros 48 de ásta 
líitima.

La figura 2 presenta los medios de embrace del dispositivo 
de ajuste y de los contaoto3 del indice 21/1 - 21/3*

La figura 3 es una alzada del dispositivo de ajuste, de los 
rodillos de náraeros 48 de la máquina de calcular y del selector 23* 

La figura 4 presenta el selector 23 en vista lateral.
La figura 5 es un esquema de conexión de la parte elóctrica 

de la disposición total con la escala de contactos.
La figura 6 es la vista de frente del interruptor para el me­

canismo impresor y el motor en posición do desenbrague y la figtkra 7 

una vista lateral de la máquina calculadora con el mecanismo impre­
sor por la,linea A - A de la figura 8.

La figura 8 es una vista en alzada del mecanismo impresor y 
la figura 9 otra de la máquina de calcular.

Las figuras 10 y 11 son una vista de frente y otra lateral 
de los rodillos intermedios de3plazables para el ajuste de los sa­
lientes de la rueda correspondiente;

La figura 12 presenta la alzada de los rodillos de multipli­
cación y do adición , y



La figura 13 una vista lateralmdel dispositivo de desenganche 
para céntimos de fracción, y

La figura 14 una vista de la rueda de transmisión del dispositivo 
de desenganche de los céntimos de fracción del mecanismo sumador.

Las figuras 15 y 16 son una vista lateral y de frente del "bloqueo 
de la corredera en posición de desembrague.

Las figuras 17 y 18 son una vista en planta y lateral del dispo­
sitivo de seguridad de desenganche.

La figura 19 es una vista lateral del indice»
La figura 20 presenta los contactos de tecla del mismo en escala 

aumentada.
Las figuras 21 y 22 son vistas laterales de un dispositivo de ajus 

te de otra forma de ejecución en posición de trabajo y de desembrague.
La figura 23 es una planta de éste último dispositivo de ajuste.
La transmisión de las indicaciones de la balanza á la máquina de 

calcular y la impresión del boleto se realizan en la forma siguiente
Oprimiendo el boton 1 (figura 2) se mueve hacia adelante una bie­

la 2 y al mismo tiempo se tensa un muelle espiral Con ésta biela 
2 se une elásticamente una cremallera 4, que con retardo mecánico 
acciona al interruptor 5» ^n la biela 2 se encuentra una palanca 
aislada 6, que hace presión sobre el contacto 7 para conectar el mo­
tor 8 (figuras 2 y 5) y conecta á Ó3te. El tope 9 permite un movi- 
miento de avance de la biela 2 solo hasta el diente 10 de la pa­
lanca 11, con lo que se evita que la palanoa 12 embrague al aco­
plamiento de fricción 13 para el accionamiento del eje 39 del me­
canismo de ajuste. Por lo demas se cierra el contacto 14, de mane­
ra que el electroimán 15 cierra al contacto l6 (figura 5)y con ello
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el circuito de los eleotroimanes 17/1 — 17/5 por el lado negati­
vo. Al miaño tiempo que el contacto 14 se cierra también el con­
tacto 14a, que establece el retorno hacia menos de los electroi­
manes 2o y 78. DeBpues que el interruptor de retardo 5 ha pasado 
y entretanto también el indice del aparato de medida se ha coloca­
do en reposo, ss cierra por un diente 18 un contacto/7(figuras 2 y 
5)» Por este hecho el electroimán 2U (figuras 5> 19) recibe co­
rriente y oprime los contactos móviles 21/1 - 21/3 en el indice 
(figuras 5> 19 y 20) sobre los oontactos de escala colocados fren­
te á ellos en la posición correspondiente del indice, con lo que 
los contactos 22 unidos con los de la escala, para la serie de las 
uni-dades, de las decenas, etcetera, en el disco repartidor 23, se 
unen con el polo positivo de la fuente de corriente (figura 4)*

Poco después se cierra el contacto 24, de manera que la co­
rriente positiva va al contacto rozante giratorio 26/0 y desde és­
te á \mo de los contactos 25/0 y 25/9 unidos con la bobina de blo­
queo 27 (figuras 2 y 5), cuyo inducido 28 (figura 2) es asi atraí­
do . El diente 10 deja libre al tope 9 con lo que la biela 2 puede 
moverse por completo á su posición extrema. Al mismo tiempo el tope 
9 mediante la palanca 12 embraga el acoplamiento 13, con lo que se 
tensa el muelle espiral 29, que al desconectar vuelve á llevar la 
palamca 12 d la posición inicial y desembraga el acoplamiento 13.

El eje de excéntrica 39 con los dientes de embrague 40 se 
conecta después del embrague del acoplamiento 13 y ejecuta sus fun­
ciones, cuyos detalles se explicarán mejor valiéndonos de un ejem­
plo numérico para el que escogeremos el numero 2.765 g.

Con ésta indicación de peso, el indice de los contactos 
21/1 21/3 se encuentra sobre el contacto 700, 60 y 5 de la escala 
de contactos (figura 5)* La báscula ó balanza empleada en el ejem­
plo posee un campo de inclinación hasta 1.000 grados el cual agre­
gando, pesos adicionales se eleva en 1000 grados por cada adición. 
Solidariamente con la adición o embrague del peso adicional se ma—



niobra un disco distribuidor 50 (figura 5)* 3i ahora según el ejem­
plo señalado se han agregado 2 kilogramos sobre la balanza, enton­
ces el muelle rozante y±. se encuentra sobre el contacto 2.000 (íi— 
gn-fi  ̂̂ y asi se une tamúien con el disco distribuidor r3» (hl mue­
lle 52 recibe coloriente solo cuando el indice del aparato de medida 
se encuentra en la escala sobre 1,000 (contacto 07). ior cierre del 
contacto 67 se excita el electroimán 78* con lue 3e atllo el con­
tacto 79 y se cierra el 79')• Si ahora se embraga el acoplamiento 13 

(liguras 2 y 3) on da foi'ma antes descrita, entonces el oje de excén­
trica 39 unido con el emplean & girar ^figuras 1 y 2). i.¿ediante las 
ruedas dentadas 33Jse hacen girar 103 contactos rozantes 26/0 - 26/4 
(figura 3), los cuales tocan primero en los contactos 22/0 y después 
en los contactos 29/9 del disco distribuidor 23 y luego se colocan 
nuevamente en cero (figura 4), x̂ ueo después de efectuarse este movi­
miento so desembraga el acopiamiento 13» relación de transmisión 
entre el eje de excéntrica 39 y d  que lleva los contactos rozantes 
26/0 - 26/4 se escoge de manera que, por ejemplo, cuando han pasado 
los contactos rozantes 26 de 0—_l, el eje de excentxica 39 ha ejecu­
tado una revolución,

oegun el ejonple numérico escogido de 2.763 grados los dien­
tes de embrague 40/1 - 40/4 (el diento 40/5 dejó de engranar inme­
diatamente antes de empezarse el accionamiento del eje 39) movido3 
por el eje excéntrico 39/ agarran en las ruedas dentadas 41/1 - 41/4 
y hacen girar ó óstas ruedas en otros dos dientes p>or dos revolucio­
nes del eje 39. Los dientes ue embrague 40/1 - 4o/5 ejecutan movi­
mientos oscilantes y de elevación alrededor de los pernos 43 apoya­
dos en las piezas de guia 42. Cuando ahora el contacto rozante 26/4 
al girar se encuentra sobre el contacto 22/2 de la serie de millares 
del disco distribuidor 2p, la corriente positiva puede pasar desde el 
indice por el disco distribuidor 30 hacia el contacto 26/4 y porel 
muelle 44 (figuras 3 y 4) hacia el electroimán de millares 17/4 
(figuras 1 y 5), el cual atrae al inducido 45/4 y mueve la palanca 
acodada 46, que-levanta el perno 4> con la pieza de guia 42 y des­



engrana al diente 4o/4 de la rueda dentada 41/4 (figuras 1 - 4 ) .
La rueda 47/4 engranada con la rueda 41/4 Lace girar en otros 

dos dientes a la rueda 48/4 unida con ella firmemente y en esta po­
sición aparece un 2 en el agujero de la mirilla. Al mismo tiempo 
la rueda 49/4 gira y por ello la rueda 5°/4> sobre la que se opri­
me aislado un anillo rozante 51/4 (figura 1) interrumpido por una 
inserción de ebonita 52/4 (figura 1), gira dos unidades. El eje 39 
sigue girando. Después de otras tres revoluciones se repite el pro­
ceso descrito de desembrague del diente 40A  mediante el electroimán 
17/1 de maniobra de las unidades y las partes unidas con el. Después 
de cada ulterior revolución se efectúa el desembrague del diente 40/2 
mediente el electroimán 17/2 de maniobra de las decenas y el del 
diente 40/3 mediante el electroimán 17/3 de maniobra de las centenas.

El electroimán 17/5 de maniobra de las decenas de millar se 
maniobra por el electroimán 66 y el contacto 68 e igualmente antes 
de comenzar la revolución del eje 39 desengrana el diente 40/5 de 
manera que no puede engranar con la rueda dentada 41/51 pues el 
electroimán 17/5 recibe antes corriente. Al levantarse las piezas de 
guia 42/1 - 42/5 (figura 1) las piezas aisladoras 55 se oprimen 
contra los contactos 54. Estos contactos 54 (figuras 1 y 5) estén 
unidos al polo positivo de los electroimanes 17 A  - 17/5 7 tienen 
por objeto impedir que éstos se queden sin corriente, pues cuando 
los contactos rozantes 26 lian abandonado de nuevo a los correspon­
dientes contactos 22 conductores de corriente, se interrumpirla 
nuevamente la entrada de corriente a los electroimanes 17»

Después que ahora el eje 39 lia efectuado nueve revoluciones 
y ha ajustado a las ruedas de niímeros 48, el contacto rozante 26/0 
llega también al contacto 25/9 y la corriente puede ahora pasar de 
nuevo por el electro imán 27 (figuras 2 y 5)» con lo que la palanca
11 se empuja hacia abajo. El diente 10 deja libre al tope,la biela 
2 por efecto del muelle 3 resbala a su posición inicial,la palanca
12 desembraga el acoplamiento 13 por el muelle 29 y los contactos 
7, 14, 14a 19 y 24, se abren. El electroimán 2o en el indice queda 
sin corriente , los contactos 21 1 - 21 3 se retrotraen y el indice
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puede oscilar de nuevo libremente.
Después del ajuste del precio principal mediante las palan­

cas de segmentos 109 por intermedio de las ruedas dentadas 110 y 111 
apareciendo este precio principal para el control en los rodillos de 
números 112 (figuras 10 y 11) , la máquina calculadora trabaja en la 
forma conocida con el peso ajustado, sacando la corredera 90 del me­
canismo calculador por efecto de una presián sobre la palanca 91 (fi­
gura 7). Mediante el proceso de cálculo se llevan de nuevo automáti­
camente á cero los rodillos de números 48/1 - 48/5 que regulan á ma­
niobran los números de revoluciones de la rueda de salientes de la 
máquina calculadora y al mismo tiempo también giran hacia otras los 
anillos rozantes 51 y «sto de manera que la pieza aisladora 52 se co­
loca en lo posición cero precisamente sobre el muelle rozante 60 (fi-

gura l):
Después de terminada la multiplicación , la corriente se iiw 

terrumpe al electroimán 5, el contacto 16 se abre e interrumpe el cir­
cuito al electroimán 17, los dientes de embrague 40 vuelven á caer
por esto en su posición de trabajo.

El resultado de lo multiplicación del peso y del precio prin

cipal aparece en los rodillos de cifras 92 7 95 (figuras 7 7 9 )  -Por 
los rodillos 92 provistos de ruedas dentadas se ajustan mediante las 
ruedas dentadas 94 7 95 los rodillos de tipos 9& para imprimir el 
precio. El ajuste de los rodillos de tipos 97 para imprimir el peso 
se efectúa por el eje 98 de la rueda de salientes mediante las ruedas 
dentadas 99, 100, 101 gracias al diente 102 (figura 2), que engrana 
con la rueda dentada 105. La rueda dentada 105 engrana en la 104 asen­
tada en el rodillo de tipos 97- Con el giro de la rueda dentada 105 
se tensa un muelle 105 unido firmemente con ella y la rueda dentada 
105 se retiene en toda posicián mediante una palanca de bloqueo 106 

lastrada con un muelle (figura 7). El muelle 105 vuelve & °ero al ro­
dillo de tipos 97, cuando las palancas de bloqueo 106 después de ter­
minada la presián se desenganchan de los dientes de la rueca 105.

Inmediatamente después de la multiplicación acabada se realizl
descrita la impresión del boleto con lamen la forma después des pues



dicaeion del peso y del precio. Llevada la corredera 9o , después de 
terminada la multiplicación, a su posición inicial, el contacto 115 

se cierra , mientras el contacto 65 al tirar de la corredera se cie­
rra ya por la palanca de maniobra lo7 y se retiene en esta posición* 

•Ahora pasa corriente desde el polo positivo por los contactos 
115 y 65 (figuras 5 7 6) al electroimán 61 (figuras 5 y 8) que en 
la forma conocida embraga al acoplamiento de fricción 116 (figura 8) 
para accionar el mecanismo impresor (figuras 5 y 7). Al arrancar el 
mecanismo impresor se humedecen primero los rodillos de tipos 96 y 97 

(figura 7) por el rodillo tintador 117 (figura 8), la placa impresora 
118 con la tira de papel inserta 119 se empuja contra los rodillos de 
tipos y vuelve inmediatamente a su posición inicial. Al levantarse la 
placa impresora 118 el portapapel 118a sujeta firmemente la tira de pa­
pel 119; Al retroceder la placa impresora 118 a la posición extrema se 
vuelve a levantar el portapapel 118a y deja libre la tira 119.

El rodillo de transporte 120 mueve a la tira de papel 119 en 
el largo de un boleto por delante de la tijera 121, la cual lo corta 
y el boleto sale delmdispositivo por la canal de deslizamiento 122.
Al comenzarse el transporte del papel mediante la excéntrica 125 (fi­
gura 8) el estribo 124 se empuja contra la palanca de bloqueo mencio­
nada 106 lastrada de muelle y ésta desengrana de las ruedas dentadas 
105 (figura 7) . Los muelles 105 vuelven á cero á los rodillos de ti­
pos 97*

Después de cortarse la tira de papel por la ti-jera 121, una 
palanca 125 (figuras 6 y 8) maniobrada por la excéntrica 126 choca 
con el extremo 127 de la palanca 107* con lo que los contactos 62 y 
63 se vuelven á abrir y la palanca 107 (figura 6) torna á su posición 
inicial y alli queda retenida por la presión del muelle. Por abrirse 
el contacto 63 se interrumpe el circuito al electroimán de acoplamien­
to 6l y desembraga el acoplamiento de fricción 116 para el accionamien­
to del mecanismo impresor. El contacto 62 también se abre y para el



motor de accionamiento. Asi se termina el proceso de trabajo de 
toda la disposición.

Los segmentos de ajuste 109» con los que el numero de salien­
tes de las ruedas 128, correspondiente al precio principal, se lle­
van á la posición de trabajo, deben colocarse en desengrane con las 
ruedas de salientes 128 durante el trabajo de las mismas. Por esto al 
tirar de la corredera 90 de calcular se deja libre una palanca 113 
no dibujada con detalle , la cual cierra el contacto 114 con lo 
que el electroimán 129 atrae un inducido 130 y mediante una palanca 
131 desengrana de la rueda de salientes 128 a las ruedas dentadas 
110 (figuras 10 y 11). Una vea que la corredera 90 ha vuelto a su 
posición inicial, se abre el contacto 114p con lo que se vuelven á 
engranar los segmentos de ajuste con las ruedas de salientes median­
te el muelle 132. Simultáneamente á la tracción de inducido 130, un 
órgano de bloque 133 (figuras 10 y 11) se coloca en la endentación 
de los segmentos de ajuste 109 e impide todo desplzamiento de los 
mismos durante las revoluciones de las ruedas de salientes 128, Pa­
ra calcular los valores exactos en cóntimos es necesario colocar 
alguno8 puntos por detrás de los cóntimos, ósto ós dócimas y cen— 
tósimas de cóntimos en el mecanismo multiplicador en la forma gene­
ralmente conocida. Si los cóntimos de fracción originados en la 
multiplicación se dejan ahora en el mecanismo sumador, entonces 
después de cierto námero de adiciones se obtiene una diferencia en­
tre el importe pagado y el importe total aparecido en el mecanismo 
sumador 93» pues óstos céntimos de fracción no pueden comprenderse 
al verificar los pagos en moneda. Para deducir esta diferencia del 
mecanismo sumador , des'pues de cada multiplicación se deben soltar 
del mismo las fracciones de cóntimos. Esto se realiza solidariamen­
te con el desenganche ó liberación de los importes de los rodillos 
de námeros 92 y de las ruedas de tipos 96 mediante la palanca 139 

(figuras 7 y 12). Con el eje 134 de los rodillos de números 92 se 
une solidariamente el eje 135» sobre el que se asienta firmemente 
una rueda de segmento 13&, (figura 14). La rueda de segmento engra­
na en la rueda 137 situada después del céntimo entero, la cual esta



constituida de manera que cuando se encuentra en la posición 0, la 
rueda de segmento 136 por efecto de la escotadura 138 puede seguir 
moviéndose sin engranar con ella. Si en la multiplicación la rueda 
137 se desplaza de su posición 0, entonces la rueda 136 hace girar 
hacia atras a la rueda 137 hasta que esta se encuentra en su posición 
0. De esta manera se evita que en el mecanismo contador se sumen las 
fracciones de céntimos. Para realizar solidariamente el desenganche 
¿escrito, se monta el mecanismo de bloqueo (figuras 17 y 18) que 

permiten utilizar la máquina de calcular solo cuando por la palanca 
139 se han hecho girar a 0 los rodillos de números 92. Al sacar la 
corredera 90 del mecanismo calculador, una regleta 140 hace presión 
contra un rodillo 141 fijo en la palanca de segmento 142 y el rodillo 
se mueve en dirección de la flecha (figura 17), con lo que se coloca 
por debajo de una punta 144 una escotadura 143 y retiene al segmento 
contra la acción de un muelle 145. En el segmento se encuentra nn». pa­
lanca 146 que empuja hacia atras al mismo tiempo a la varilla 147. Por 
este hecho un diente 148 de la varilla llega al estribo 149 de la te­
cla 91, que asi se asegura contra toda nueva depresión. Con el giro 
del eje 135 gira en dirección de la flecha de la figura 18 una palanca 
150 y levanta á la palanca 151 unida con la punta 144, la cual asi sa­
le de la escotadura 143. Por la tracción del muelle 145 el segmento 
142 se mueve a su posición inicial y el diente 148 sale del estribo 
149, quedando asi libre la tecla 91 (figuras 17 y 18).

Pora impedir se saque la corredera del mecanismo calculador 
durante el ajuste de los rodillos 48 de maniobra de los números, al 
mismo tiempo que se oprime el botón 1 se empuja una excéntrica 156 

(figura 15) fija en la biela 2 sobre la palanca 152 lastrada de muelle, 
con lo cual el diente 153 (figura 16) se empuja á una escotadura 154 
de la varilla de tracción 145 en la que va fija la corredera 90 de cal­
cular con lo que ésta corredera se bloquea contra todo movimiento.

En las figuras 21, 22 y 23 se ilustra otra clase de ejecución 
para el embrague de las ruedas dentadas 41, designándose conveniente­
mente laá partes iguales lo mismo que en el dispositivo de ajuste
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i según la figura 1*
El ajuste de los rodillos de números 48 se fectua también 

por intermedio de la rueda dentada 41 y ésto en la siguiente for­
ma.

Por el eje 39 se haoe girar por intermedio de las ruedas 
dentadas 157 y 158 el diente 40 unido firmemente con la última y 
é cada revolución hace avanzar un diente á la rueda dentada 41.
Para cada valor de lugar se necesita una disposición de ésta clase 
y los dientes 40 pueden en cada momento desengranarse con independen­
cia reciproca.

Después de las revoluciones de los dientes unitarios, corres­
pondientes al número que se ha de ajustar, se levantan estas disposi­
ciones por los electroimanes 17 (figura 21) y asi el diente 40 se 
desengrana de la rueda 41, exactamente como ocurre según el disposi­
tivo de ajuste antes descrito de la figura 1. Con la elevación de ée 
tas disposiciones se cierran los contactos 54, para impedir toda cai— 
da de los grupos como en el dispositivo de ajuste primeramente des­
crito •

Los diversos procesos que siguen el ajuste del peso, se con­
servan iguales.

:-:IT o t a :

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1 . Un dispositivo de ajuste para aparatos de medida desti­
nado é transmitir el valor momentáneamente obtenido é otro disposi­
tivo que trabaja con este valor, caracterizado porque pera cada pues­
to decimal como unidad, decena, centena, millar, etcetera, solo se 
emplea una bobina de electroimán.

2o. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en el pun­
to 1, caracterizado porque las ruedas de ajuste (41) del dispositivo 
se ajustan mediante dientes de embrague oscilantes (4o) 6 rotatorios 
los cuales se apoyan conjuntamente sobre un érbol excéntrico 6 nor­
mal (39) y oscilan cada una alrededor de un punto especial desliza- 
ble de apoyo (43) é un

centro fijo de giro (39).



3°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los puntos 
1 y 2, caracterizado porque los puntos de apoyo (4-3) se levantan <5 
se desvian mediante palanoas por medio de los electroimanes de ajus­
te (17) pertenecientes en cada momento á ellos y por este hecho los 
dientes de embrague (4o) se desengranan de las ruedas de ajuste (41).

4o. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 3* caracterizado porque la oorriente para los electroimanes 
de ajuste (17) se maniobra en cada momento oportunamente mediante 
discos distribuidores correspondientes (23)*

5°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 4, caracterizado porgue al aooionar el ajuste oprimiendo 
el boton (l) se cierra un contacto (14), el cual cierra el^ircuito 
de los electroimanes de ajuste (17)» oon el fin de que, cuando los 
contactos del indice tocan un cero, se haga desembragar el corres­
pondiente cerrojo de maniobra ya antes de comenzar el movimiento de 
embrague.

6o. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 5, caracterizado porgue solidariamente oon las ruedas de 
ajuste (41) se une con coda una un anillo rozante (51) interrumpi­
do por una pieza aisladora, el cual al girar las ruedas de ajuste 
(41) fuera de la posición de cero, maniobra un circuito paralelo 
al electroimán (15) del contacto negativo (l6) y solo al volver 
a la posición cero deja libre á los electroimanes de maniobra para 
un nuevo ajuste.

7°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los 
puntos 1 a 6, caracterizado porgue para evitar se actué indebida­
mente sobre el aparato de medida á una puesta en marcha prematura 
del dispositivo de ajuste, la corriente al indice y al aparato de 
ajuste se conduce y regula por un interruptor de retardo (5)*

8o. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 7» caracterizado porgue el embrague del acoplamiento de 
mando (13) se bloguea <5 se deja libre por un cerrojo (11) maniobra­
do mecánica <5 electromagnéticamente y el cual se influencia median-



) te el disco distribuidor 23 ú otro órgano de maniobra situado sobre 
su eje.

9o. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 ¿ 8, caracterizado porque para dar á. conocer exteriormente una 
transmisión realizada se intercala sobre las ruedas de ajuste (41) 
una señal acústica ú óptica (159)»

10°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 9> caracterizado porque el aparato de medida solo se bloquea 
mientras dura el proceso de ajuste y no puede utilizarse (contacto 
24, 14a).

11°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicadlo en los pun­
tos 1 & 10, caracterizado porque el resultado calculado y el valor in­
dicado del aparato de medida se transmite solidariamente á rodillos 
impresores (96/97)»

12°• Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 á 11, caracterizado porque independientemente del primer meca­
nismo del resultado se aociona por las ruedas de espigas otro segundo 
mecanismo de resultado que sirve al mismo tiempo de mecanismos sumador 

13°, Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 á 12, caracterizado porque solidariamente con el desenganche 
del mecanismo del resultado (rodillos de números 92) se sueltan en el 
mecanismo sumador (rodillos de números los céntimos de fracción 
en el existentes.

14°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 13, caracterizado porque los trinquetes detentores (loé) se 
desembragan por un estribo (124) y por el mismo se llevan ó la posi­
ción cero los rodillos impresores (97) mantenidos bajo la acción de 
un muelle.

15°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 14, caracterizado porque la placa impresora (118) lleva aga­
rradores (118a) que se cierran al imprimir y se destinan ó sujetar 
la tira del papel, sujetándola durante la impresión.



l6°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 á 15, caracterizado porgue mediante el movimiento de la corre­
dera de cálculo (9o) se maniobran de tal suerte contactos conmutado­
res (112 — - 62 - 63), gue el acoplamiento para accionar el
aparato de los boletos solo puede entrar en actividad cuando la co­
rredera de oáloulo (9o) se encuentra de nuevo en su posición inini­
cial,
//- 17° • Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun-

/ 1 tos 1 á 16, caracterizado porgue para parar el acoplamiento motor 
del aparato de boletos y parar al mismo tiempo el motor, el interrup­
tor (I07) embragado al principio de la operación por la corredera 
de cálculo (9o) se desembraga nuevamente por una palanca (125) ma­
niobrada por el aparato de boletos.

18°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los plan­
tos 1 á 17* caracterizado porgue en el ajuste del proceso del mismo 
se blogue solidariamente la corredera de cálculo (excéntrica 151,pa­
lanca 162, diente 153)»

19°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los pun­
tos 1 á 18, caracterizado porgue se hace imposible utilizar la má- 
guina de calcular antes de soltar el resultado precedente gracias á 
gue al mover hacia afuera la corredera de cálculo se desplaza una 
palanca de segmentos (142) hasta gue una punta (144) cae en el reba­
jo (143) y mediante el diente (148) se impide gue la palanca (91) 
de tecla se deprima.

20°. Un dispositivo de ajuste según lo reivindicado en los puntos 
1 á 19, caracterizado porgue el desenganchador (15o) fijo sobre el 
eje (,135) , al soltar los rodillos del resultado (92) levanta fuera 
del rebajo (142) á la punta (144) y por ásto gueda nuevamente libre 
el diente (148) y la palanca de tecla (91)*

j.
Esta Patente recae sobre "Un dispositivo de ajuste para apara- 

ratos de medida destinado á transmitir el valor momentáneamente ob­
tenido á otro dispositivo gue trabaja con este valor”,como gueda des 
cribo en la presente memoria, caracterizado en la anterior nota y 
representado en los adjuntos dibujos.

Madridl4 de garzp de 1932.
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Sr. Jefe del negociado del Registro de la Propiedad Industrial 
del Ministerio de Agricultura, Industria y Comercio.

Don J o s é  S a n c h o ,  vecino de esta Capital, Calle de la 
Cruz R2 2¿, en representación de W i l h e l m  K r a u t ,  residente 
en Balingen (Wurttemberg) Alemania, á V. S. respetuosamente expone:

Que con fecha 14 de Marzo de 1932 último presenté en el Registro 
General de ese Ministerio Á nombre de el arriba indicado una Solici­
tud de Patente por 20 años por "Un dispositivo de ajuste para aparatos 
de medida destinado a transmitir el valor momentáneamente obtenido a 
otro dispositivo que trabaja con este valor " cuya Solicitud correspon­
de al N2 125.938. y habiendo sufrido algunos errores en la redacción, 
adjunto se acompañan nuevas memorias, suplicando á V. S.

Se sirva disponer quede subsanado este defecto sustituyendo por 
éstas la memorias presentadas.

limo. Sr.

Dios guarde á V. S. muchos años.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



