MODETLO DE UTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN ESPAKNA

solicitado a favor de D. Tomas Berbegal Rico, de nacionaliw-

dad espafiola, con domicilio en Valencia, Avda., del Puerto,
205

por

=/= =/= =/= =/= =/= » AUIG-REMACHE » =/= =/= =/= =/= =/=

8a8e o TR T TR T TR T o T T o T T el B o o b o o T e e e

MEMORTIA DESCRIPTIVA

— v oy o mme e e e e g e s s st e s
I — .-~ —— R G .

La invencidn gue vamos a describir en la presente
memoria, auxiliados de los dibujos anexos, trata de un nuevo
tipo de remache, que denominamos auto-remache, a causa de que
v& dotado de un dispositivo que produce su autofijacién al
objeto a que ha de sujetarse,

Este nuevo auto~remache tiene su mas util aplicacid:
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en la union de planchas, talberos, piezas o partes de un ob«

jeto, a los tubos componenﬁes de su armazdn o estructura, con
la particularidad de obtener una sdlida unién, practicamente
inseparable, de f4cil y rapidisima realizacidn y con un as=
pecto mas vistoso y estético, que el que cfrecen los disposie
tivos utilizados actualmente,

El sistema mas corrientemente empleado para unir un
elemento cualquiera al lado de un tubo metdlico, consiste en
practicar en dicho tubo dos orificios en sus paredes, para in~
troducir un tornillo que, atravesando al tubo diametralmente
asome su extremo por un lado, sujetandose alli con su corres-
ﬁondiente tuerca, mientras que el punto opuesto tiene su ca-
beza como tope debenetracidne Este sistema presenta el inconw~
veniente de que la tuerca y el extremo del tornilloc afean al
objeto, siendo causa de enganches y de que, al desenroscarse
la tuerca, se deshaga la unidén,

Loé mencionados inconvenientes queda totalmente eli-
minados mediante este nuevo auto=remache, que hace posible la
fi jacidn de objetos o elementos al lado de un tubo, sin pre=
cisar mas que de un solo orificio y sin que en el lado opuesw
to al de penetracién del remache, asome su extremo, no preciew
sando de tornillos y obteniendo una unién permanente; de ré-
pida y facil realizacibne

El auto~remache a que nos venimos refiriendo conse
ta de un roblon cuyo cuerpo tiene practicado un orificio cie~

go, axialmpente dispuesto, provisto de su éorrespondiente can

beza, caracterizando por disponer de un elemento complementas

rio integrado por un véstago de cualquier seccién, que tiene
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unc de sus extremos configurado cilindricamente, de un diam

metro tal para que pueda pénetrar en la boca del orificio
axial del roblon y quedar sujeto alli, para constituir ame
bos una solo unidad de aplicacidén, teniendo ademas dicho «
véstago, junto al extremo cilindrico, una zona troncoconica
debiendo ser el citado védstago de una longitud tal que, al
introducir la unidad compuesta por el roblon y el vistago,
dentro del tubo, a través de un orificio previamente practi~
cado en su pared, y en el elemento a unir el extremo libre
de dicho vdstago haga tipe en la superficie interior del tua
bo situada en el punto opuesto al de penetracidn,

Con el fin de que las caracterfsticas generales
que dejamos expuestas, puedan ser mas facilmente comprendiw
das, se acompafia una l4mina de dibujos que nos muestra un =
e jemplo de realizacién, que conviene interpretar ampliamente
y sin ningin sentido restrictivo,

Los mencionados dibujos representan en sus figue
ras comgkigue: |

Fige lo= Secciédn vertical del auto~remache,

Fige 24« Vista lateral en alzado de una de las par.
tes del conjunto, o sea del roblon,

Fige 3ae~ Vista lateral en alzado del vistago com-
plementario.

Figo Lo= Seccidn transversal de un tubo con un «
auto~remache en la fase inicial de colocacidna

Fig. 5.~ La misma seccion de la figura anterior,

con el auto~remache colocado ya en el tuboe
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Refiriéndonos a los citados dibujos, vemos que sus

diferentes partes se seflalan como sigue: ’

El roblon cilindrico se designa con =~l~, siendo w2~
su cabeza y =3~ el orificio axial ciegoa

Con =L~ se sefiala el véstago complementario, que en
este ejemplo es de forma cilindrica, teniendo su extremo =~5«,
tambien de forma cilindrica y de menor anchura, pero de un «-
diamétro tal que pueda introducirse en el orificio =3~ ¥y que=
dar sujeto alli con cierta presidn, para que el roblon =la ¥y
el védstago =4~ constituyan una unidad de aplicacidn, Hay que
seflalar tambien la zona troncoconica ~6-, situada junto al
eXLremo w5w,

Como vemos en las figuras 4 y 5, para unir por ejem-
plo un talberc =7-, a un tubo met4lico -8, se practicaré en
este un orificbo, por el cual se introducira el auto-remache
despues de atravesar al referido tablero, hasta que el extrew
mo de dicho vdstago ~i4~, tropiece con la superficie interna
de la pared del tubo, tal como vemos en la figura «~4, Des=
pues de alcanzar dicha posicién, bastara golpear fuertemente
la cabeza =2~ del auto-remache, con lo cual, los bordes del
orificio del roblon ~l~, se deslizan sobre las superficies =
del tronco de cono ~b~, de manera que son obligados a desgam
rrarse y a doblarse formando un reborde alrededor del orifim
cio de penetracion del roblon, con lo cwal gqueda este (y el
tablero ~7~), fuergemente sujetos al tubo, con la particulaw
ridad de que es imposible extraer el remache, a causa de que
el véstago =4=, actua en el de cufia, que no permite se desw

doblen los rebordes de la boca del orificioe
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Como puede deduckise el conjunto de este auto-rema-

che podra fabricarse en variedad de tamafios, formas y mate=-
riales, siendo aplicable a cualquier fin industrial, con la

posibilidad de introducir las variaciones precisas o que se

deseen, siempre que no se altere lo esencialmente caracteris~
tico de la invencién que se resumen en la siguiente
NOTaA
Los puntos no conocidos ni practicados en Espaﬁa,

que se reivindican en este Modelo de Utilidad, son:

1.~ Auto-remache, del tipo de los que estan integra-
dos por un roblon cuyo cuerpo tiene practicado un orificio =
ciego, axialmente dispuesto, provisto de su correspondiente
cabeza, caracterizado por disponer de un elemento complementa~
rio constituido por un véstago, que tiene uno de sus extre-
mos configurado cilindricamente, de un diametro tal, que pue~
da penetrar en la boca del orificio axial del roblon y quedar
sujeto allf, para componer ambas piezas una sola unida de =~
aplicacidbn, teniendo ademas, dicho véstago, una zona troncom
conica situada junto al extremo cilindrico, debiendo ser el
repetido vdstago complementario, de una longitud tal que, al
introducirse el conjunto 6 unidad de aplicacidn compuesta por
el védstago y roblon, dentro de un tubo, por el orificio prace
ticado en el mismo, el extremo libre de dicho v&stago, haga
tope en la superficie interna de la pared del tubé, situada
frente al punto de penetracién, de tal‘modobqué al golpear
la cabeza del roblon, la zona troncoconica del véstago oM

plementario penetrarf en la boca del orificio del roblon, des

garrandola y obligando a sus bordes a doblarse, constituyendo
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- un reborde que asegura su fijacién y la del elemento que haya

de sujetarse al tubo, que habri sido previamente atravesado
por el auto~remache, Y

2o~ "AUTO~REMACHE», de conformidad en un todo en
lo esencial y fines industriales a lo descrito en al preces
dente memoria descriptiva y gréficamente representada en los
ad juntos planos para su mejor comprensidéns

Esta memoria consta de SEIS hojas escritas o mecaw

nografiadas por una sola cara a doble espacic en 124 lfneas,

Valencia, 11 Noviembre 196€

Por autoriz b-del interesadoa
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