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PATENTE DE INVENCION

a favor de
Don JOSE Me, ROVIRALTA,~- domiciliado en BARCELONA
por:
»Procedimiento para filetear tubos y otras piezas de

cemento y amianto o mezclas similares”

Memorria Descriptiv a.

Esta patente se refiere a la fabricacidn de los tu-
bos de cemento y amianto, o de otras mezclas similares, que
deben presentar una o mas partes fileteadas para su empalme
o unidn a rosca con otras piezas, y el objeto de la patente
lo constituye un procedimiento para filetear estos tubos o
piezas, que tiene sobre los procedimientos usuales, las ven-

tajas de economizar mano de obra y fuerza motriz y de que no

queda debilitada la parte del tubo o pieza en que se practi-
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10 ca el fileteado.

Congiste esencialmente el procedimiento en cefiir a la
parte terminal del tubo o pieza que se ha de filetear, cuando
recien fabricada estd todavia blanda, una matriz metdlica pre-—
feriblemente de acero, en forma de brida anular o abrazaders,

15 compuesta de dos o mas segmentos aterrajados interiormente for-
mando en hueco, el fileteado gque en relieve ha de presentar la
pieza. Estos segmentos estdn unidos entre s{ por tornillos o
por otro medio que permite apretarlos centripetamente contra
la pieza para dejar impreso en la pasta el fileteado gque se de-

20 sea. Para evitar que al apretar la matriz, las aristas o cantos
vivos de los extremos de los segmentos se claven en la perife—
r{a de la pieza arrancando pasta, se achaflanan o redondean con-
venientemente dichas aristas. Como a consecuencia de ello que-
daria el fileteado del tubo con soluciones de continuidad en

25 los puntos correspondientes a estos chaflanes o rebajos de la
matriz, para evitarlos, se hace girar la matriz ligeramente cuan-
do la pasta ha adquirido ya cierta consistencia, completando a-
s{ el fileteado.

La parte del tubo o pieza, fileteada por presidén de la

30 manera explicada, lejos de quedar debilitada como ocurre hacien-
do el fileteado en el torno y con herramientas, de la manera
usual, resulta me jorada en su resistencia y solidez, pues en el
fileteado obtenido por presidn, la pasta es fuertemente compri-
mida y las fibras quedan enteras.

35 En el plano adjunto se representa como ejemplo, una ma—
triz apropiada para filetear tubos u otras piezas de cemento y
amianto por el procedimiento objeto de esta patente.

La figura 1 representa vista de frente la matriz cerra-
da, 0o en posicidn de trabajo.

40 La figura 2 es una seccidn vertical de la misma por la
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linea II-~II de la figura 1.

Esta matriz estd constituida por una abrazadera de a-—
cero, compuesta de dos segmentos ~-1- prolongados por sus extre-
midades formando ore jas planas —2- para juntarlas una a otra.
Cada uno de estos segmentos —l— lleva remachado peependicular-—
mente en una de sus orejas —-2-, un espdrrago o pasador =3- si-
tuado en correspondencia con un agujero practicado en la oreja
contigua del otro segmento, sirviendo estos esparragos -3- pa-
ra mantener convenientemente centrados ambos segmentos -1- de la
matriz. Dos tornillos de presidén —4— pasados por agujeros prac-—
ticados en las orejas —-2- sirvsn, epretados por las respecti-
vas tuercas =5- para cerrar la matriz a presidn contra el tubo
0 pieza gprisionada entre ambos segmentos.

En la superficie de su cara interna estos segmentos —-1-
estdn aterrajados formando en hueco el fileteado que ha de que-—
dar grabado en relieve en la perifer{a del tubo o pieza de ce-—
mento y amianto.

Las aristas correspondientes a los bordes extremos de
esta superficie aterrajada estanconvenientemente achaflanadas,
eviténdose con estos chaflanes —-6- que al cerrar la matriz se
claven los cantos de los segmentos ~1- en la pasta todavia tier-—
na, errancdndola. Para completar el fileteado en los puntos de
la pieza o tubo situados en correspondencia con estos chaflanes
~6-, después de dar tiempo a que se inicie el secado de la pas-—
ta y €sta adquiera cierta consistencia, se d4 a la matriz, una
pequefia fraccidn de vuelta sobre el tubo o pieza aprisionado,
quedando asi subsanada la deficiencia.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento para filetear tubos u otras piezas de

cemento y amianto o mezclas similares, que consiste esencial-
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mente en aplicar a la parte de la pieza que se ha de filetear
y mientras estd todavia tierna o blanda, una matriz en forma
de abrazadera o brida circular aterrajada en su superficie in-
terna, y compuesta de dos o mas segmentos que se aprietan me-
diante tornillos de presidn u otro medio apropiado, contra la
pieza que se ha de filetear hasta dejar grabado en la misma el
fileteado.

2) Procedimiento para filetear tubos u otras piezas
segin lo consignado en la reivindicacidn anterior, disponiendo
los segmentos de la matriz achaflanados o rebajados en los can-
tos extremos de su superficie aterrajada, para evitar el arran-—

gue de pasta &l gpretarlos contra la pieza o tubo, y completam—

do el fileteado de la pieza que quedarfa interrumpido en los
puntos correspondientes a estos chaflanes o rebajos, hacien- |
do girar la matriz ligeramente hasta cubrir dichos puntos, cuan—
do la pasta ha adquirido cierta consistencia.

3) Procedimiento para filetear tubos y otras piezas de

cemento y amianto o mezclas similares.

Barcelona 27 Febrero de 1932.
— N 7




125892
SOSE  Sd ROWRﬁL g*ﬁ L HOJA.

/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



