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S olic itan te : R. S* Max MÜller, Mas chinen & Formemf abrik

Resi de nci a: HANNOV2R-HAINHOL2*

Objeto de la  patente de introducción: * PROCEDIMIENTO PARA. 

i©OMBüR CUBIERTA DE NEUMATICOS CONFECCIONAOS SOBRE MIBOR 

PLANO".

MEMORIA DESCRIPTIVA
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El procedimiento que se d -scribe  a continuación se 

re fie re  a la  f&sa en la  construcción de las cubiertas de 

lo s  neumáticos q_ue sigue a la  confección de las rr.isr.as som­

bre tambores planos.
Como es sabido, las cubiertas pueden construirse sobre 

núcleos que ya adoptan la  forma d e fin it iva  del neumático en 

cuyo caso e l neumático in fer ior  ya tiene su configuración 

defin itiva , o se construyen sobre tambores planos necesi­

tando a continuación el abombarse*
En v is ta  de que la  construcción sobre tambores planos 

es infinitamente mas f á c i l  que sobre núcleos curvados, la  

construcción sobre tambores planos es la  que en d e fin it iv a  

se va adoptando en esta industria, pero ha traido consigo 

la  necesidad de encontrar un sistema práctico , rápido y
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seguro para abombar de una manera oomple tamente

las cubiertas confeccionadas en crudo.
El procedimiento que se describe a continuación

as invento propio, patentado en Alemania y Para el cual, 

por ser desconocido en España, se s o l i c i t a  patente de 

introducción con arreglo a la  leg is lac ión  vigente.
Para ilustración  del invento, se adjunta un dibujo.

1 es e l  armazón de una maquina que í a c i l i ta  la  

operación objeto del invento, 2 es un pistón en cuyo in­

terior puede alojarse una cámara de vulcanización ("a ir -b a g " ) ,  

3 es otro pistón en cuyo in ter io r  hay un embolo portador de 

la  mesa 4 , sobre la  cual hay un gancho,5 6 es un plato

superior sostenido por un pistón que se mueve verticalmente 

en e l in ter ior  del cilindro 7 , 8 es e l  " air-bag* y 9
el neumático en sus dos posiciones antes y después de abombado 

Si procedimiento con arreglo a l a  patente es el s i­

guiente: El neumático confeccionado en plano se co loca  sobre 

lo s  bordes inclinados del c il indro  2 de ta l forma que el 
neumático forma un tubo c il in d rico  con eje v e r t ic a l .  El pla­

to 6 baja suavemente mediante inyección de agua en e l  c i l in ­

dro 7 hasta sentarse sobre el borde superior del neumático 

y en este momento e l  in te r io r  del neumático juntamente con el 

in ter ior  del cilindro 2 forman una cámara cerrada. A  inte­

r io r  de dicha cámara se inyecta aire a presión al mismo tiempo 

de seguir ejerciendo, mediante e l  plato 6 una presión ver­

t ica l  sobre e l  borde superior del neumático y, e l  e fecto  de 

las dos presiones, una de aire comprimido in ter io r  y la  otra

hidráulica v ert ica l ,  produce de una manera suava y progresiva, 
el abombado del neumático hasta quedar aproximadamente en la

posición indicada por las rayas punteadas.
Cuando el neumático haya adoptado esta nueva forma,
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se para el movimiento constante del pistón 7 y se in­

yecta agua debajo del embolo en el pistón 3 originando 

la  lenta subida de la mesa 4 y con e l la  e l  ttair-bagw-qua 

esta en e l  in terior  del pistón 2 en estado medio in flad o - 

y a medida de que sube la  mesa 4, se va alojando automá­

ticamente en el in terior  del neumático 9 hasta acomodarse 

enteramente y sin  arrugas de la  manera mas fá c i l  y sin in­

tervención de operario alguno, en su s i t i o ,  en el in ter io r  

del neumático. Guando esto se haya efectuado, se deja escar 

par e l aire de presión en el in te r io r  de la  cavidad formada 

por el neumático y e l  pistón 2 , por una válvula no di­

bujada» y se levanta ligeramente la  mesa 6 pudiendo qui­

tarse e l  neumático abombado con e l  »air-bagtt montado, ya 

que simplemente descansa por su propio peso sobre el borde 

del pistón 2. A continuación e l  neumático se somete a la s 

demas manipulaciones necesarias para la  formación d e f in i t i ­

va del talón y su vulcanización.
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Suficientemente descrito  el invento asi como 

la  manera de ponerlo en práctica , se hace constar que pue­

de estar sometido a variaciones de detalles sin que por e l lo  

se modifique su principio fundamental» siendo lo  esencial y 

por lo  que se s o l i c i t a  Patente de introducción por 10 años 

en España y sus colonias.
1). Procedimiento de abombado de cubiertas de 

neumáticos confeccionadas en plano, caracterizado porque 

e l neumático se coloca en forma c i l in d r ica  y en e l sentido 

v ert ica l  de su e je  entre dos platos horizontales bajo pre­

sión, originando un cierre hermético, inyectándose a
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íormaua por el neumático y las aos mesas superior e in te ­

r io r ,  originancu¡) ae una manera suave y progresiva e l  abom­

bado ae la  cubierta, manteniéndose constante el c ierre  

hermético aebido a que e l  plato superior baja progresiva­

mente en la  misma relación  como va acorvándose la  aisvan- 

- c i a  entre los dos talones aurante el abombado progresivo.

22)* Procedimiento ae abombado ae cubiervas ae 

neumáticos caracterizado porque e l  neumático construiao en 

plano se coloca en iorma c i l in u r ica  envre aos platos ae 

los  cuales uno o ambos pueaen aproximarse en el sentiao ael 

e je  ael cilinaro formatto por e l  neumático, originanao por 

la  presión ae los  platos una obligada aproximaci°n ae los 

t-Iones, que aa lugar a un arrugamiento ae la su p e n ic ie  

ael neumático, el cual, mediante aire comprimido inyecvado 

al inverior, se convierue en un abombado regular hacia el 

ex verior*
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nuacion aire comprimido al inverior ae la  cavic

3Q). Procedimiento ae abombado ae cubiervas ae neu- 

mávicos caracverizado porque e l plato im e r io r  según r e i ­

vindicaciones 1& y 2& no es sino u$a fa ja  c ircu lar  donde 

descansa el neumático con los valones, cuya la ja  iorma el 
borde superior de una cámara c il in d r ica  en cuyo inverior 

descansa sobreasa mesa desplazable en sentido vervical 6l 
n air bag" en estado medio in ilaao , cuyo «a ir  bagH se v a 

alojando auvomaticamonte en el inverior ael neumático abom­

bado, a meaida que la mesa (4) sobre la  cual descansa vá 

levantándose mediante cualquier medio mecánico has va quedar 

a la al vura ael borae ael c il indro  (2) en cuyo momento el
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"« Ir  bag" queda completamente colocado en su s i t i o .

43). PROCEjjIHISNTO Para ABOMBAR CUBIERTAS jjE NEU- 

M AH eos CONFECCION ADuS SOBRE TAMBOR PLANO,

ual como queaa aescrito  y reivinaicaao en la  pre­

sente memoria que consta ae cinco hojas mecanograiiaaas por 

una sola cara.y ue los dibujos adjuntos.

Madrid,7 de Marzo de 1932.-
R.S.Max MÍiller,Mas chinen 

& Formenfabrik.-
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