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MEMORIA DESCRIPTIV A

El procedimiento que se d-scribe a continuzciln se
refiere a la face en la construccién de leas cutiertes de
log reuwncticos que sigue a la confeceiln Ge les misbas so-
tre temwbores plarose

come es sskido, las cubiert=s pusien construirse sobre
nlcleos que ya adoptan la forma definitiva del neumatico en
cuyo caso el neum3tico inferior ya tiene su configuracibn
definitiva, o se constiruyen sobre tambores planos necesgi-
tando a continuacidn el abombarses

Bn vista de que la construccibn sobre tambores pPlanos
es infinitamente mas facil que sobre nicleos curvados, la
construccién sobre tambores planos es la que en definitiva
se va adoptando en esta industria, pero ha traido consigo

. . . . L. ..
la necesidad de encontrar un sisgtema practico, rgpido y
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1as cubiertas confeccionadas en crudoe

7l procedimiento gque se describe a continuacidn
gs invento propio, Patentado en Alemania y para el cual,
por ser desconocido en Espafia, se solicita patente de
introducciln con arreglo a la legislacisn vigentaee.

Para ilustracidn del invento, se adjunta un dibugjo:

1 es el armazdn de una maquina que facilita la
operaci6n objeto del invento, £ s un pist5n en cuyo in-
terior puede alojarse una camara de vulcanizaci5n (nair-bag"),
3 es otro pistan en cuyo interior hay un émbolo portador de
lg mesa 4 , sobre la cual hay un ganchOP 6 es un plato
superior sostenido por un pistdn que se mueve verticalmente
en ol interior del cilindro 7 8 eos el tair-bagh® y ©
ol neumatico en sus dos nosiciones antes y despues de abombzdo.

®l procedimiento con arreglo a la patente es el si-
guiente: El neumatico confeccionade en plano se coloca sobre
los bordes inclinados del cilindro = de tal forma que el
neumatico forma un tubo cilindrico con eje vertical. El pla-
to 6 baja suavemente mediante inyeccisn de agua en el cilin-
dro 7 hasta sentarse sobre el borde superior del neumético
y en este momento ol interior del neumatico juntamente con el
interior del cilindro 2 forman una czmara cerrada. Al inte-
rior de dicha camara se inyecta aire a presifn al mismo tiempo
de seguir ejerciendo, mediante el plato 6 una presi5n ver-
tical sobre el borde superior del neumatico y, el efecto de
las dos DPresiones, una de gire comprimido interior ¥ la otra
hidraulica vertical, produce de una manera suave j progresiva,
el abombado del neumatico hasta guedar aproximzdamente en la
posiciSn indicsda por las rzyas punte adass

Guando el neum@tico haya adoptade esta nuc¥a formay
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yecta agua debajo del émbolo en el pistsn 3 originango

la lenta subida de lag mesa 4 ¥y con ella el tair-bag"—que
esta en el interior del pistSn 2 en astado medio infledo-
y a medida de que sube la mesa 4, se va alo jando automa~
ticamente en el interior del neumatico © hasta acomodarse
enteramente y sin arrugss de la manera mas facil y sin in-
tervencidén de operario alguno, en su sitio, en el interior
del neumaticos. Guando esto se haya efectuado, se deja esca—
par el aire de presi6n en el interior de la cavidad formada
por el neumatico y el pistén 2 , por una valvula no di-
bujada, y se levaznta ligergmente la mesa 6 pudiendo qui=-
tarse el neumitico sbombado con el tair-bagt® montado, ya
que simplemente descansa por su propio Peso sobre sl borde
del pistdn 2. A continuacidn el neumitico se somete a lgs
demas manipulaciénes necesarias para la formacidn definiti-

Id . 4
va del talon y su vulcgnizacione
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guficientemente descrito el invento asi como
la manera de ponerlo en préctica, se hace constar que pue—
do estar sometido a variaciones de detalles sin que por ello
se modifique su principio fundamental, siendo lo esencial ¥y
por lo que se solicita Patente de introduccidn por 10 gfios
en Espafia y sus coloenias.

l). Procedimiento de agbombado de cubiertas de
neunzticos c;nfeccionadas en plano, ceracterizazdo porque
el neumatico se coloca en forma cilindrica y en el gentido
vertical de su eje entre dos platos horizontales bajo pre-

. . s : o, . »
sion, originando un cierre hermetico, inyectandose a ,/,
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continugcion aire comprimido al in.erior ae la cavi(ERfEass

iprmaua por el neumatico ¥y las aos mesas superior e inre-
rior, originznad¢ aé una manera suave y progresiva 6l abom-
bado ae la cubieria, manteniendose constante el cierre
hermo.ico aebido a que el plato superior baja Progresiva-
mente en la misma relacidén como va acor.andose la ais.an-
-cia entre los dos valones aurante el abombado Progresivo.

20). Procedimiento de abombado ae cublierwas ue

nsumaticos caractsrizado porgue el neumatico construiao en
Plano se coloca en rorma cilinurica envre aos platos ue
los cuales uno o ambos pueden aproximzrse en el sentiao ael
eje ael cilindro formamo por el neunatico, originsnao por
la presidn de los platos una obligads aproximzcidn ae los
t~lones, que aa lugar a un arruganiento ae la superiicie
gol neumatico, el cual, mediante aire comprimiao inyec.ado
al in.erior, se convier.e en un abombado regular hacia el
eX u8rior.

32). Procedimiento ce abombado ae cublervas ue Neu
mi.icos caracwerizado porque el plato inierior segin rei-
vingicaciones 1@ y 2% no es sino upa faja circular o nde
aescansa el neumatico con los ualones, cuya Iaja 1orma el
borde superior de una camara cilindrica en cuyo inwerior
descansa sobreuwna mesa desplazable en sentiao versvical el
nair bag" en estado meaio inilaao, cuyo “alr bag" se va
alojando auwomaticamente en el inwerior uel neumavico abom-
bado, a meaida que la mesa (4) sobre la cual aescansa va
levantandose mediante cualquior medio mecahico has.a queaar

a la al.ura ael borae del cilindro (2) en cuyo momento el
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natr bag" queda completzmente colocado en su sitio.™
42)., PROCZUIIMIENTO PARA ABOMBAR CUBIBREAS ws NEU-
MATICOS CONFECCIONADUS SUBRE 1 AMBOR PL ANO,
val como gueaa aescriio y reivinuicaao en lg pre=-
Sente memoria que consta ue cinco hojas mecanograiiaaas por
ung sola cara.y ue los dibujos adjun.ose

Madrid,? de Marzo de 1932,

ReSeMax IMuller,Maschinen
& Formenfabrik.-
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