MENORIA DESCRIPTIVaA
que se acompafia
a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION por veinte afios en ZIspafia
a favor de la
Firma VICKERS ( AVIATION ) LL{ITED, residente en Weybridge
Works, Byfleet Road, Weybridge, Surrey ( Inglaterra)
por
» PERFECCIONAUIINTOS INTRODUCIDOS N LA CONSTRUCCION DE
VERGAS 0 VIGAS PARTICULAR:IINT: APLICABLES AL USO #N Li CONS-
TRUCCION DE AVIONES.*

La presente invencién se refiere a vergas, vigas o va-

rillas (a las cuales se denominard a continuacidn simplemente

vigas) particulamente pare el uso en la construceién de avianis,
del tipo que comprende varillas tubulares, mantenidas separada
mediante piezas diagonales que sec extienden cn una formacidn
continua de zig-zag de eabo a cabo de las vigas, y fijas a las
varillas por medio de escuadras de unién.

La préctica hasta ahora ha consistido, al ensamblar vi-

gas de este tipo, en sujetar o unir les escusdras de unién e
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les varillas antes de conecter las piezas diegonales a las es-
cusdres de unién. Para ello era necesario emplear profundas es-
cuadras de unidn para proporcionar espacio o juego para las
herrenientas de remachar, eupleadas para cerrar los remaches
que unen o sujetan las piezas diagonales a las escuadras de
unidn. La ruzdn para ello consiste en que, en el caso de que 198
remaches que unen las escuadrus de unién a las piezas diagonales,
estuviesen apretados cerca de la parte mds ancha de las varillss,
estas ltinas intervendrfan con acceso a las superficies inte-
riores de las escuadras de unién a proximidad de dichos rema-
ches, con el resultado de que estos remaches deben estar espaé
ciados a una pequefila distancia, separdndolos de los que sujeta$
las escuadras de unidn a las varillas.
in la construccidn de aviones es sin embargo de mdxima ig-
portancia reducir la distancia entre los remaches que unen las
piezas disgonales a las escuadras de unién y los remaches que
conectan las escuadras de unidn a las varillas,para prevenir
o evitar toda deformacién o sharquillamiento loecal de las es~
cuadras de unién, o alternativamente, para evitar la necesidad
de emplear escuadras de unién de considerable espesor y el pes#
consiguiente.

La presente invencidn tiene por objeto un nuevo proee?
dimiento para la construccién de una vigu del tipo mencionado
que consiste en fijar primero, por remachado, las piezas diago+
nales a las escucdraes de unidén, para formar una estructura de
soporte intermedia o armazén en forma de zig-zag, y en unir o
sujetar después las varillas tubuleres a dicha estructura o ar¥

mazén, fijdndolas por remachado a las escuadras de uniéh;
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Segun una parte de la invencidn, las varillas pueden
gser construidas con 14nina u hoja de metal doblede lonsitudi-
nalnente y renmachada u lo largo de una junta de solapa, onitidn
dose lo: remaches en aquellas porciones de las varillas que han
de recibir las escuadras de unidn y, después de que las varilla
haysn sido colocadas en la justa posicién respecto a la estruc-
tura de soporte intermedia o armezén, lus varillas pueden estar
unidas a las escuadraaz de unién medisnte remaches que atravie-
san la escuadra de unidn y el doble espesor de la junta de so-
lapa. Los sgujeros de la junta de solapa que sirven pare reciQ
bir los remaches para unir o sujetar las escuadras de unidn
o varillas pueden ser cmitidos dursnte la operacidn de formar
la junta de solapa y estos agujeros podrén ser horadados tan
solo despuds de que las varillas hayun sido colocadas en su poé
sicién con respecto a las escuadras de unién. iltemativamente,
las varillas pueden estar constituidas por tubos sdlidos esti-
rados.

Una forna prdctica de ejecucién de una viga construida
secqun el presente procedimiento, se describird a continuacién
detalladanente con refercncis a los dibujes que se acompafian y
en los cuales:

La fig. 1 es una elevacién latersl de la estructura de
soporte intermedia o armazdén, empleado en la construccién de
una viga de dos varillas.

La fig. 2 es una seccidn en escala muyor tomada sobre
la 1fnea 11-11 de la {ig. 1, mirando en direccién de las fle-
chas.

la fig. 3 es una vista de pleno seccional que muestra lg

v
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junta entre seccionec sucesivas de uno viga de dos varillas
del tipo que se ruestrs en la Tige l.

Igusles refercncius nunéricas designan icuaeles partes en
todas las figuras del dibujoe

La primera nedida en la conctruceién de unc vigs de dos
varillos, serun sc muestra en las Tlguras 1;3, consiste en
construir la estructura de soporte i:itermedia o srmozén c;ué Be
uestra en la fige 1. Ecta estructura de soporte o armuzén coms
prende- escucdras de unifn 10, 2 las cueles van unides piczas
dicgonales de sujecidn 1l por nedio de los remaches )g. las
piezas diugonales de sujecién Ll estdn constituidas por perce
de plezas 18 de seccidn en formu de T, que llevan sus bordes
o flancos 15 encorvados uno hacia el otro, ectando dichos bor=
des o bridas 15 entreconsctados por brazos de arriostredo oru-
zados 13 de seccidn de canal, estando unidas las bases de los
canales mtre sf por rcmeches 14 con srandeles (que no se muest
tran), teniendo dichasmrandelas un espesor igual sl de los bors
des o bridas )5 de seccién de T. Las secciones de T estén re-
cortudus en cadu extreno, serun se indica en 1§, y van roma-
chadas a las piczas de vuela 17 cue tienen forma elfptica para
abrozar las superficies encorvadas hucia adentro de las vari?-
1las tubulares que se indican em la figz; 1 por lfness de raya
y punto por lo refcrencia 20. Uomo pucde verse, lus porciones
recortadas 16 de las secciones T y las piezas de vuela 17 tie-

nen una forna tol cue las piezas diogonales se adapten ffeil-
mente o lac varillas. Alternativenente, cadu pieza diagonal,
en vez de ser construida por un per de seociones de T o de é4n-

rulos ontreconcctados por brazos oruzados de sujecion, pueden




ester constituidas por una sencilla seccién de canal con agu;
% jeros horadados en la base del canal para reducir el peso, esé
tando los extremos de la seccién de canal recortados elfptica-
nente para adaptarse a las varillas, y estando remachadas las
sorciones de extreno de¢ las bridas o flancos de canal adyacentes
a dichas porciones recortadas, a las superficies interiores de
100 | 1as escuadras de unién.

Cada una de las escuadras de unién, es, scgun se probard
a continuacién, suficientemente ancha para poder disponer dos
piezas dlagonales, acercdndose la escuadra de unién en direc;
ciones opuestas para juntarse y formar dngulo rccto o sproxi-
105 madamente recto.

AMlgunas de las escuadras de unidén estdn provistas de
secciones que se indican en 19, ablertus paru recibir pernos
paru tirontes u otros soportes. Otras escuadras de unién tienen
una brida doblada hacia afuera tul como en 21, con el fin de
110 aunentar su rigidez.

Los cuadros diagonales, una vez sujetos por las esoua4
dras de unién en su propia relacién de una hacia lu otra, ase-
me jan en aparicncia a un fuego artificial del tipo conocido c.
cohete (oracker ) que se desparrema en forma de zig-zag, pero
115 en el cual los puntos del zig-zag estén separados cntre sf y
no llevan ninmuna pieza de conexién. Esta estructura de soporte
internedia est{ sostenida en una combinacién apropiada por es-
cucdras de unién en sus correctas posiciones relativas y estd

entonces dispuesta para recibir las varillas tubulares entre la#

120 superiores interiores de las escuadras de unién. Los agujeros




125

130

135

140

145

de remache 22 en las escuadras de unién sirven para la recep-
cidn de los remaches para fijar o sujetar las escuadras de unidén
a las varillas tubulares; en el caso de que las varillas estén
construidas de 1€mina de metal doblada longitudinalmente y re;
machada on 1fnea directa por uns junta de solapa, los agujeros
de remache que coinciden con los agujeros Z2 en las escuadras
de unién pueden ser omitidos y cuendo los tubos hayan sido co-
locudos en la posicién justa encajando con la estructura de soé
porte intermedis o arnazén, los agujeros que falten pueden ser
horadados y los remaches introducidos a través de las escuadrag
de unién y el doble espesor de la junta de solapa.

Las piezas diagonales de las seccién final de la estruc-
tura de soporte intermedia o armazén que se muestren en la fig;
1 van remechadas & cuedros terminales 23. Zstos cuadros termi;
nales o de extreno tienen una formma de canal y estén provistos
de salientes o extensiones 24 que se extienden paralelauente
con ¢l largo de las varillas y que sirven de escuadras de unid?
para recibir las piezas diagonales que se terminan en los ex-
trenos de la seccién. Las places o escuadras de extremo van
remachadas a las piezas diagonsles por los remaches §§_duran;
te la construceidn de la estructura de soporte intermedia o mﬁ-
nazén., Despuds de que les varillas hayun sido ensamblades en su
posicién correcta con respecto a la estructura de soporie o
armazdn, quedan remachades a los cuadros de extremo a través
de los agujeros de remache que se indicen en 26. Aquellas por;
giones del cuadro de extremo qe topan oontra las varillas est

sbiertas, segun se indica en la fig. 3. Las varillas tubulares




20 llevan encajados en sus extremos meanguitos de refuerzo Z7
con rebordes dirgidos hacia adentro. Las secciones adjuntas de
150 | 1a viga estdn unidas entre sf mediante espigas exteriormente
roscadas 28, atornilladas opuestanente en caduz lado de su pleno
medio, y encajando en correspondientes filetes de tornillo en
el interior de los manguitos de refuerzo 27. Dando vuelias a
la llave de anillo 2, las secciones adjuntas de la viga pueden
155 || ser sélidamcnte apretadas y sujetas entre sf. Sepun puede verse
en la fig. 3, los cuadro: de extremo 23 estdn sujetos y apreta-
dos entre el anillo de llave y los manguitos de refuerzo 27.
El procediniento, segun la invencidn, puede aplicarse tam-
bien a la construccién de vigas que llevan méds de dos varillas,

160 | particularmente vigas de cuatro varillas, de seccién cuadrada,

para el empleo en la construceidn de las alas de aviones de
tipo sencillo de verge. “ueda entendido gue en el caso de que
se trate de vigas de tres o mds varillas, la estructura de
soporte intermedia o urmezdén se construye primeraﬁente su je-
165 tando las piezas diagonales a las escuadras de unién y finol-
uente las varillas se colocan en posicién con respecto a la es+
tructura de soporte intermedia remachdndolas a las escuadras
de unién para obtener de este modo la vigs terminada.

En el curso de esta descripcidn se ha dicho que se em;

170 plean remaches paru sujetar y fijar las escuadras de unién a

las varillas; pero queda entendido quc la invencién sbuarca tamd

bicn el ennleo de tuercas y tornillos como medios de sujecién

pernanentes, en lugar de remaches.
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mn resumen: La FATENTE DZ IHVENCION recacrd sobre las reivin-
dicaciones siguientes:

1&.; Perfeccionanientos introducidos en la construc-
cién de viges para aviones y aerosparaios andlogos que con?
sisten en remechar las piezas diagonales a las escuadras de
unidn para formar una estructura intemmedia de soporte o ama-
z8n en forma de zig-zag, uniendo después las varillas tubulares
a dicha estructura remachdndoles a las escuadras de unidn.

28 o= Perfeccionanientos, sesun la reivindicacién 18, oa;
racterizados,porque las varillas estdn construides por hojas
o 14minas de metal dobladas lonsitudinalmente y remachadas a
lo largo de una junta de solepa, onitiéndose los remoches en
aquellas porciones de las varillas que debex recibir las esQ
cﬁadras de unién y después de que las varillas hayan sido co-
locadas on la posicidn exacta con relacién a la estructura de
soporte intermelis o armazdn, las varillas son unidas a las
escuasdras de unién mediante remaches que atraviesen la escuadrn
de unidn y el doble espesor de la junta de solapa.

35.; Ferfeccionsmientos, segun la reivindicacién 28,
carveterizados, poraque los agujeros en la junta de solapa que
sirven para recibir los remaches pars unir o sujetar las es-
cuadras de unidn a las varillas son omitidos durante la ope-
racién de la construccidn de la junta de solapa y no son ho;
radados sino después de que las varillas hayan sido colocadas
en posicidn con respecto a las escusdras de unién. |

4t .- Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 18,
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caracterizados por una viga en la cusl las piezas diagonales

estdn constituidas por cuadros que comprenden parejas de seccio-

nes con reborde o bridas dispuestos con sus bordes o bridas
vueltas hacia adentro y uno enfrente de la otra, mantemnides
apartadas por medio de brazos cruzados que entreconectsn las

bridas.

62 .- Perfeceionamientos, sesun ls reivindicacidén 42, ca-
racterizados por unz viga en la cuil las secciones de brida
estdn constituidas por secciones en forma de T ¥y los brazos
cruzados por secciones de canal dispuestas con sus bases re-
machadas a las bridas de las secciones T.

68,.~ Perfeccion:mient s, segun la reivindicacién b, cax

racterizados por una viga en la cual las secciones de T estfn |
mentenidas apartadas a una distancia igual al difmetro exterior
de las varillas, estando los brazos cruzados remachados cntre
8{ en sus puntos de interseccidn a trovés de las piezas de die+
tancia (tales como por ejemplo arandelas) de un espesor igual
al espesor de las bridas de las secciones en forna de T

7% .= Perfeccionanientos, segun lss reivindicacifnes

42, 58 o 6%, caracterizados, porque loc extreros de las sec-

ciones de brida estdn recortados y sdaptedos a piezas de cuellg

de forme elfptioca, para adantarse a las varillas tubulares.
88 . Perfeccionanientos, segun la reivindicecidn 12,
caracterizados; porque las piezas diagonales de lz vige estén
conatituidas por secciones de camsl que llevan agu jeros ho;
radados a la base del canal.
9%.~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 1a,
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caracterizados por una viga de dos varillas dividida en dos
secciones, termindndose cada seccidn en cuedros de extremo
con brida, preferentemcnte en foraa de conal, estando dichas
bridas de los cuadros de extreio dispuestas pars sbrazar las
varillas y llcvando en €1 o cerca de un extremo o de ambos
extremos del cuadro salientes que sirven de escuadras de unidn
para sujetar a las varillas piezes diagonsles de soporte que
se terminan en los extremos de la seccidn.

1on.; Porfeceionanientos, segun la reivindicacién 98,
caracterizados,por una viga de dos varillas en la cual ague-
llas porciones de la seceidn de canal de cada placa o escuadra

de extrerno o final, que topan contra los extremos de las vari-

1las son recortadss para poder dispomer medios de sujecién |
para unir entre s{ a las secciones adyacentes de la viga. ;

118.- Perfeccionamientos, segun la reivindiescién 108,
caracterizados por una viga en la cual secciones adyacentes e%-
:dn unidas entre 3{ por espigas roscadas que encajan interna- |
nmente en manguitos de refuerzo atomillados interiormente, en-
chufados en los extremos de las varillas adyacentes, estando
las porciones de las escuadras terainales que topan contra lo#
extreros de las varillas apretedazs cntre las caras opuestas
de los manguitos de refuerzo.

128,.- Ferfeccionumientos, sezun las reivindicaciones
4% y 115, caructerizados por una viga, en la cuul, con el fin
mencionado, al-unes de las escuadras de unidn o todas ellas llq—
van borde o brida exterior.

138,- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre

el que ha de reouep la PATNT: Dr INVENCION que se solicita
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por veinte afios en Espafia:
» PERFACCIONAMI:TTOS INTRODUCIDOS EN Li CONSTRUCCION DE |
ERGAS O VIGAS PARTIULARIENTE APLICABLES AL USO IN L& oONS-
TRUCCION DZ AVIONES».
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria
que consta de once hojas escritas a méquine por una sola cara

y plonos que se scompafian,
Hadrid 4 de Marzo de 1932.
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