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para una patente devinvencidn, por veinte aflos, por = Procedimiento
para la obtencidn de la capa de 8xido y sulfato sobre elecirodos de
gran superficie = a favor de la r.s, Bleiindustrie — Aktiengesell -
schaft vormals Jung y Lindig, residente en Freiberg - Sachsen -

(Alemania} ., -~

El invento se refiere a un nuevo procedimiento para la ob-
tencidn ae la capa de 6xido y sulfato sobre electrodos de gran su —
perrficie, La placa de masa de rejilla existente en el comercio ha
conguitedo el primer lugar a causa de su mayor capacidad frente s la
place de superficie, pero tiene el gran inconveniente de 4que con unsa
sobrecarga, ya sea en la carga O en la descarge, se afecta enorme -
mente la duracidn de La placa., La placa de gran superficie sin pas -
ta tlene por el contrarioc el inconveniente ue que solo puede prepa -
rarse para el servicio mediante 4cidos o lejfas concentradas y con -
tinuada carga y descarga y por eso necesita un tiempo larguisimo g
un tratawientio prolongado, los cuales afecten fuertemente la ventaja

de la mayor durscién y eapenas si la justifican., Ademds las dos tla
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ses de placas mencionadas estdn 2xpuestas al peligro de que inetita-
blemente se sulfaten al no usarse, O sea no poseen la facultad de
almacena je que se requiere, 1o que comstituye el mayor inconvenien -
te de todos Los acumuladores existentes hoy en el comercio,

Segin - 1 inventio no solo se suprimen todos estos defectos,
sino que tamopién se simplifica esencialmente la fabricacidn y el al-
manenaje se hace completamente inofensivo,

La caracteristica del invento se halla en gque se emplea
una placa con la mayor superficie posible, en la cual por ambos la -
dos se practican ranuras u otros perfiles profundos de cualquier
forma, pero no agujeros, como se encuentran en la placs de masa de
.ejilla,

En los intersticios as{ originados, inmediatamente después
del vaciado, prensado o fresado del electrodo, se aplica una capa
de pasta sctiva, bien sea por proyeccidén, por inmersidén o por emba -
durnamiento, En este estado se encuentran ya las placas preparadas
para el montaje e inalterables al almacenaje y se suprime toda sul -
fatacidén y oxidacidén. Ademds en esta preparacién y en la carga co -
rrespondiente efectuada por una vez, se consigue le capacidad com -
pleta y ls celda gueda as{ preparade para el servicio.

Seguin 10 ind.cado la plece puede considerarse como una pla-
ce combinada de pasta y de superficies, En esto hay que tener espe -
cial culdado de aplicar solamente la pasta necesaris para poner en
marcha la piaca y para la transformacidén en capa de éxido durante
su trabajo en servicio, para lo cual se reqiieren aproximadamente
50 cargas y descargas en .a fabrica.

Gracias a esta disposicidén la pasta aplicada, que en com
paracién de la placa de rejilla de pasta solo importa una fracecidn,
se imcp@pora por tres lados y se une con el soporte de plomo, de
tal manera que esta poca pastia no llega a desprenderse y después de
tatges y desceggas repetidas, el viahfculo de plomo trabaja en toda
su periferia como una placa de gran superficie y alcanza por 1o mis-

mo una duracidén ilimitada,
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En el dibujo adjunto se ilustra a t{tulo de ejemplo una forma de eje
cucidén de la placa; como se la emplea en este procedimiento,

La fig. 1, presenta una vista de frente de la placa, ¥y

la fig. 2, una seccidén trensversal de la misma,

Le placa &, sempuesta de plomo posee aquf ranuras longitu -
dinales verticales practigadas por ambas caras, en las cuales se a -
plica la pasta b, por embadurnado o por proyeccidn,

Para obtener una superficie lo mayor posible, se escoge un
perfil que tenga una seccidn transversal de forma de aoble U, con
separaciones o que corresponden aproximadamente al espesor de la

placa,

.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de -
clara como de novedad e invencidn propias, son las siguientes reivin-
dicaciones;

l. - Un proceaimientoc para la obtencidn de la capa de dxido
y sulfato éebre electrodos de gran superficie, caracterizado porque
la placa ptsee seccidn transversal de forma de doble U, y en las
aepresiones verticales practicadas por sus dos caras se aplica una
fraccidn ace pasta y porque la placa s0lO0 DOIr une vez se lleva a su
capacidad éompleta, después de lo cual la formecién de la capa de
éxido tiene lugar en la misma placa durante la puesta en marcha por
la trausformacidén de la paata en capa de dxido,

2. - " Proceaimiento para ia obtencidn de la capa de dxido
y sulfato sobre eleotrodos de gran superficie " segin ée describe y
reivindica en esta memoris descriptiva y se ilustra con los planos
que a la misma se acompafan.

Consta esta descripcidn de 3 hojas foliadas y escritas a mé-
gquinea por una sola de sus caras.

Madrid, 4 2 de Marzo de 1932, -

Leo%:igé;Ldpea‘y Lépez, =
PoPo= "4;::;“MZEZ§

—
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