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El presente invento se relacions con los hornos
rotatorios para cocer cemento, bien ses por 1ia vis
seca 0 por la via himeda. Con el fin de obtener un
me jor aprovechamiento de Las caiorias contenidas en los
gases de combustibén, y por lo tanto una economia en el
consumo @e celor en un horno rotatorio, ha sido ya
sugerida por otros autores la idea de dividir la
parte interior de las zonas de secado, cslentamiento
y calcinacibén del horno en un ntimero de conductos
longitudinales por medilo de tabiyues, aumentanao de
este modo la extensidén o Area de la superficie internsa
del horno, a la par que se establece un contacto més
intimo entre la materia en tratamiento y los gases
de combustibn.

Ahora bien, con objeto de evitar que las



20.

2b.

30,

35.

40,

45.

—2—

paredes de la parte mAs caldeada del horno lleguen a
requemarse por la alta temperatura, atin en el caso
de estar dichas paredes hechas de materia refractaris,
los conductos comprendidos en un solc tubo han sido
reemplazados pcr varios tubogs independientes de menor
tamalio, cads unt de 10s cuales es enfriado exteriormente
por hallarse expuesto a la atmésfera., No obstante, esta
Gisposicidn constructiva results sumamente costosa,
por cuanto ¢ue la transicién de los numercsos tubos
independientes & un tubo de Lorno dnico, donde tiene
luger el concrecionado es muy complicada.

Con srreglo al presente invento, las dos
disposiciones constructivas auteriormente descritas
estdn combinadas de tal manera gque el casco del
horno en las zonss de sccado, calentamiento o
calcinacibén, ¢ en una ¢ mbs de estss zonas, es reemplazado
por varios tubos separados por espacios libres, estando
la parte interior cde cada uno de estos tubos dividida por
tabigues en varios conductos longitudinales. En su
consecuencia, por el enfriamiento gue efectia el paso del
aire atmbésferico por Los espacios libres antedichos, se
transmite a ia atmbésfera tal cantidad de caior cesde
ias superficies de Los tubos independientes, que los
tabiques internos que forman los conductos son capaces
de resistir el caior. Al gropio tiempc, 1la construccién
dei horno resulta considersbiemente més ecénbémica gue si
todos los conductos estuviesen formacos por tubos
independientes,

Procederé shora a hacer una descripcién detallada

del invento con ayuda de los dibujos que se acompafian, en



Los cuaies:
La Fig. 1 representa en aizado, y en corfe
iongitudinal parciai un horno concebido con arregio
al presente invento para lLa fabricacibén de cemento por viaseca,
50. giendo la rig.2 un corte transversal del horno visto en iacig, 1.
La Pig. 3 es un alzado, en corte longitudinal
parcial, de un horno rotatorio para La fabricacién de
cemento por ls via himeds, siendo la Fig. 4 un corte
transversai de la Fig. 3.
bb. En ia forma de cjecucibn representads en ias
Pigs. L y 2, el material es cargado en el horno giratorio
por un éanalén inclinado 2. En las zonas de secado
calentamiento y calcinacién, o en una o varias de estas
zonas, el casco 1 del horno es reemplsgzedo por tres
60. tubos 3 separados por un espacio libre, y el interior
de cada uno de dichog tubos vé divicido por medio de
tabiques en siete conductos longitudinales 4, E1
material se v4 introducido y distribuyendo por igual
en los citados conductos por medio de 1las paletas-guisas
65. 5, segin se indica en ei corte I de ia Fig. 2. En el
extremo superior o de carga, los tabiyunes de los
conductos estédn hechos de unas aleaciones de hierro
y metales resistentes a i1a accién del fusgo (véase
el corte II de 1a Fig. 2}, mientras que més adelante
70. g 1o largo del horno, donde dichos tabliyues se hallan
expuestos a elevadas temperaturas, se emplean ladrillos
refractarios (véase el corte III de ia Fig. 2).
Con el fin de pouner los citados tabigues s
cubierto de temperaturas demasiado elevadas, sobre todo

75. durante el encenaido y puesta en marcha del horno, se podré
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suministrar aire frio por unas vé&lvulas de ventilacién

6, cuyo regiaje se puede efectuar autométicamente de
una manera cualuuiera usual y corriente por ia temperatura.

En las Figs. 3 y 4 v4 representado un‘horno rotatorio
para ser utilizado por el método de via himeda, diferenciéndose
de la forma de ejecucibn representada en las Figs. 1 y £ enquﬁi
momo cel prosente caso tiene una zona de secado, vA equipado
en dicha zona de cadenas u otros cuerpos anflogos de
transmisién de calor o cawbio térmico gue contribuyen
s sumentar la transmisién de calor de Los gases de combustiéq?
a la materia en tratamiento.

Scgfin puede verse en el corte IV de la Fig. 4,
dichas cadenas vén suspendides del interior de los
tubos, suprimidénuose en cambio los tabliques de cambio
térmico. Sin embargo, tambien pueden conservarse los
tabicues, en cuyc coso los cuerpos transmisores de
calor vAn suspencidos dentro ée los conductos més pegueilos
asi formsdos.

Los cortes V y VI de ia Fig. 4 muestiran varias
disposiciones de conductos que pueden ser circulares,
rectangulares, hexagonales o de cualquier otra configuracién

apropiada.

Habiendo ysa descrito y detallado con toda
empiitud ia naturaleza de mi invenito, asi como ia manera
de llevarlo a cabo en la préctica, debo Lacer constar que
las disposiciones anteriormente descritas son susceptibles
de iigeras modlificaciones de detalle sin que por eilo se
altere el principio fundamental del invento y 1o que constituy®
La esencis del mismo y por 10 que solicito patente de

invencibu | por veinte afios en kEspafia, es por: "Perfecciona-
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sizuiente:

12,~ Por el hecho de yue el casco del horno,
en las zonas de secado, calentamiento y calcinacién,

0 en una o més de dichas zonas, vA reemplazado por varios
tubos separados por espaciocs libres, estando la parte
interior de c¢ada uno de estos tubos dividida por tablques
en varios conductos longitudinsles.

22,- Un horno rotatorio con arregio a la
reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que lleva
unas cadenas o elementos anilogos de cambio térmico
suspenGices en el interior de 103 tubos gue forman ia
zona de secado, pudlendo conservarse 0 suprimirse los
citados tabiques,

2,- Un horno rotatorio con srreglo a la
reivindicacién 1%, csaracterizado por el Lecho de que los
tablques que forman los councuctos lougitudinales consisten
en unas aleaciones de hierro y de metsles que resisten
1s aceibn del fuego.

49,~ Un horno rotatorio con arreglo a la
reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que
algunos de los tabiques estén hechos de aleaciones de
hierro y metales resistentes a 1a accibén del fuego,
mientres gue otros estén hechos de liaariilo refractario,
emplefndose estos ditimos en aquella parte del horno
que esté expuesta a la teuperatura més alta.

b2,.~ Los hornos rotatorics para cocer cemento,
construidos, dispuestos y adaptacdos para ser utlilizados
como um conjunto, tal y como gqueda substanclalimente

c¢escrito y con referencia & 1os oi0uwjo8 Jue ue acompanart.
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"perfececionamientos en hornos rotatorios™;

tal y como yueda substancialmente descrito en la presente
memoris e iiustraGo en los dibujos que se acompaflan.
Ksts memoris cgonstsa de seis hojas escritas

por una $30la cura.

medrid, 20 de Febrero de 1lY32.

JURAN SIGISMUND FASTING.

Tambien se hace constar que dicho invento se reflere a la

patente inglesa n? 5.522 de fecha 21 de Febrero de 1931,

acoglendose por lo tanto a los bensficios que conceden

los Convenios Internacionales en vigor,
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