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MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
MODELO DE  UTILIDAD
formulada el 22 de Febrero de 1.966, con el N¢ 125.692.
en
E S P A & a
por VEINTE afios
a nombre de MASCHINENFABRIK WIESBADEN GESELLSCHART MIT
BESCHRANKTLR HAFTUNG, entidad alemana, establecida en
Rudolphstrasse 2, Wiesbaden-~-Dotzheim, Repfiblica Federal
Alemana, por:

WUN DISPOSIIIVO RADIADOR DE PLACAS PLANAS"

Los radiadores de placas planas estén consti-
tufdos por lo general por una placa fronial plana y una
placa posterior soldada con la placa frontal y que, a
efectos de formar canales de paso, ¢sté perfilada conve-
nientemente, En un radiador de placas conocido de este
tipo, por ejemplo, presenta unn de las chapas dos partes
embutidas horisontales a menera de tubos colectores, que
discurren por arriba y por abajo prbéximas a los respecti-
vos bordes de la chapa, y la otra chapa, varias partes em-

butidas que discurren verticalmente a mayor distancia entre
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sf, llegando desde la parte embutida superior hasta la in-

ferior de la otra chapa. In los recuadros rectangulares

-que quedan entre las partes embutidas a manera de tubos,

Se crean en estos radiadores de chapas planas, mediante hen—
diduras horizontales y doblado hacia arriba, aberturas. de
paso a manerg de persianas, destinadas al aire del anbien—
te. La soldadura se regliza en estos radiadores, por uﬁa
parte, entre los canales de puso formados por las onduls-
ciones perfiladas, asl como circundando el borde, es ég@ir,
en €l borde gque discurre transversalmente con relacibr a

los canales de paso, en la superficie de contacto entre

los canales colectores y el borde del radiador.

El invento se refiere a una nueva realizacibn
de un radiador de placas planas de este tipo, y congiste
en gque los cordones de soldadura situados entre los canales
colectores superior e inferior y el borde del radiador, es-
t4n corridos de tal modo con relacibn a los cordones de
soldadura previstos entre los canales de paso, cue forman
planos de soldadura distintos.

De este modo es posible construir automiticamente,
con ayuda del procedimiento dGe soldadwra por resistencia,
un radiador para grandes potencias caloriferas, de forma
lisa adaptada & la moderna decoracién de interiores, re-—
sultando como otra ventaja, €l que no se produzea ninguna
deformacién o alabeo de los radiadores, incluso empleando
chapa de acero normal para radiadores de paredes delgadas
y radiadores de placas planas muy largos. Por consiguiente,
se puede aplicar el procedimiento de soldadura més barato
y mds racional, sin por ello tener que pasar por los in-

convenientes que se presentan wsualmente, a saber, la pre-

sencia de deformaciones. La conformacibén de las chapas del
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radiador es de lo més sencillo imaginable, haciendo posi-

ble ademés, de manera sencillisima, una variacién préctica-
mente ilimitada de la seccién transversal de los canales
¢colectores, en adaptacién a las condiciones de servicio
previstas en cada caso, puesto que la conformacibn puede
realizarse mediante simple doblado, 10 que no origina-pin-
guna debilitacibn del material, que debe ser eviiada fun—
damentalmente en la construccién de radiadores, tanto en

la parte superior, como también en la inferior del cuerpo
calorifico. Otra ventaja sustancial del radiador de ﬁlé—
cas planas conforme al invento, estriba también en iue los
canales longitudinales tendidos en el lado posterior de 1ias
placas formén, junto con el borde de las placas, una super-
ficie cargada en su mayor parte por el agente calorifero,
que asimismo hmce posible la soldadura automédtica y con
cierre de contacto de aletas, para aumentar la potencia
calorifera de las placas, para conseguir una parte de ca-
lor de conveccibn y para evitar una innecesaria radiacibn
de calor a la pared exterior:

Para la realizacién del invento se disponen ven-
tajosamente las cosas de tal modo, que las placas estén
dobladas por sus bordes exteriores dos veces en el mismo
sentido, perpendicular y paralelamente a la superficie
frontal, estando el pliegue previsto en la placa posterior,
perpendicular a la superficie frontal, a una mayor distan-
cia del borde de la placa, que en la placa frontal. A
efectos de crear una superficie frontal totalmente plana,
es conveniente que la placa frontal>esté doblada dos ve-
ces en &ngulo recto, mientras que la placa posterior pue-
de presentar una curvatura rectangular, arqueada o hecha
de otra forma. En el caso de aplicarse lé&minas de convec-
cibn, resulta ventajoso que la placa posterior esté dobla-
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da dos veces en &ngulo recto. Las chapas de las léminas

posiblemente previstas pueden, de la manera en si couc-~
cida, estar hechas de una pieza, de varias piezas o de
otra manera, conforme a las necesidades. |

E1l invento ha sido ilustrado en el dibujo a ma-
nera de ejemplo.

La fig. 1 muestra una seccién transversal a
través de un radiador de plécas planas conforme al ih¢‘A
vento., La fig. 2 es una secciédn longitudinal a través ‘
del radiador de placas planas representado en la fig. 1..
Las figs. 3y 4 6 5 y 6, muestras las vistas corresponQ

dientes de sendas otrasformas de reglizacibn de un radia

1

dor de placas planas.

En las figuras han sido designadas con 1 la
vlaca frontal y con 2, la placa posterior de un radiador
de placas planas conforme al invento. La placa posterior
2 estd provista de un perfil ondulado 4 para la creacibén
de canales de paso 3. 5 son los canales colectores que
discurren transversalmente con relacibn a los canales de
paso 3. Conforme al invento, los cordones de soldadura 6
existentes entre los canales colectores superior 5a e in-
ferior 5b j el borde del radiador, estan corridos de tal
modo con relacién a los cordones de soldadura 7, previstos
entre los canales de paso 3, que forman planos de solda-
dura distintos. Para este fIin estén las placas 1y 2, en
el caso del ejemplo, dobladas dos veces en el mismo sen-
tido por sus bordes superiores la y 2a y por sus bordes
iniferiores 1lb y 2b, perpendicular y paralelamente a la Su-
perficie frontal, encontréndose el doblez perpendicular a

la superficie frontal, previsto en la placa posterior 2,
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a una mayor distancia del borde de la placa, que en la

placa frontal: De este modo se forman entre las placas los
canales colectores 5, pasando los cordones de soldadura 6,
situados al otro lado de los canales colectores 5, a un
plano distinto del de los cordones de soldadura 7. La.esta—
bilidad del radiador de placas planas contra deformaciéﬁ
0 alabeo durante la soldadura, resulta tanto mayor, mieﬁtras
mayor es la distancia entre los planos de soldadura, es
decir, mientras mayor sea el pliegue que discurre perbehf.
dicularmente a la superficie frontal del radiador. la éonA
formacién se realiza mediante simple doblado, lo que, ééf"
una parte, no lleva inherente ninguna debilitacién indesea-
ble del material, mientras que, por otra parte, resulta po-
sible de manera sencilli{sima ung variacién ilimitada de la
seccibén transversal de los canales colectores 5, en adapta-
¢cidén a las condiciones de servicio previstas para cada caso.
Los canales colectores, desplazadas a la cara posterior
de las placas, forman al mismo tiempo junto con el borde
de las placas, una superficie cargada en su mayor parte por
el agente calorf{fico, que ademés hace posible una soldadura
automdtica y con cierre de contacto de aletas de conveccibn,
para aumentar la potencia calorifera de las placas, para con-
seguir una parte de calor de conveccidn y para evitar una
innecesaria proyeccién de calor a la pared exterior.

Tales radiadores de placas planas, provistoz de
aletas, han sido representados en las figs, 3 a 6, en
las que, por lo deméds, las partes correspondientes han sido
designadas con las mismas cifras de referencia que en las
figs. 1 y 2. En el caso de las figs. 3 y 4, se han dispuesto

aletas 8 pasantes y cerradas en la cara posterior de las pla-
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cas, mientras que en el caso de las figs. 5 y 6, se trata

de aletas 9 abiertas, dispuestas separadamenie en la parte
superior y en la parte inferior. la forma de realizacién
reproducida en las figs. 5 y 6, se diferencia también de
las formas de realizaciébn representadas en lzs figs. lfa 4,
en cuanto gque presenta una placa posterior 2 doblada dos ve-
ces en Angulo recto, mientras que en el caso de las figs.
1l a 4 se trata de un doblez arqueado. Esta forma de ia par-
te superior de los canales presenta un perfil espeoiaimehte
apropiado para la aplicacibn de chapas de aletas de convec—
cibén con una gran transmisibn de calor. |

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Rep@blica Federal Alemana con fecha 23 de Fe-
brero de 1.965 bajo el N2 M 64.280 X/36¢c se acoge a los be-
neficios del Articulo 51 del vigente Lstatuto sobre Propie-

dad Industrial.

Los puntos que como caracteristica de novedad

se presenian para gue sean objeto de la presente solicl-

son los sigulentes:

l.- Un dispositivo radiador de placas planas
constitufdo por una placa frontal lisa y una placa poste-~
rior solcada con la placa frontal y perfilada a efectos
de formar canales de paso, caracterizado porque los cordo-
nes de soldadura situados entre los canales colectores
superior e inferior y el borde del radiador, estén corri-
dos de tal modo con relacidn a los cordones de soléadura
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previstos entre los canales de paso, que forman planos de

soldadura distintos.

2.~ Un dispositivo radiador de placas planas de
acuerdo con la reivindicaciébdn 1, caracterizado porque
los planos de soldadura se encuentran a la mayor distancia
posible el uno del otro.

3.~ Un dispositivo radiador de placas planas de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porgue
las placas estdn dobladas, por sus bordes superior e infe-
rior, dos veces en el mismo sentido, perpendicular y para-
lelamente a la superficie frontal de la placa delantera,
encontrandose el dcblez perpendicular a la superficie frontal
previsto en la placa positerior a una mayor distancia dél
borde de la blaca, que en la placa delantera.

4.~ Un dispositivo radiador de placas planas de
acuerdo con laé reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
la placa frontal estéd doblada dos veces en &ngulo recto,
mientras que la placa posterior presenta un doblez en 4ngulo
recto, curvado o hecho de otra forma.

5.~ Un dispositivo radisdor de placas planas de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porgue

el radiador estd provisto en sus lados posteriores de chapas

de aletas de conveccibén de una o de varias piezas.

6.— Un dispositivo radiador de placas planas.



Tal y como se ha descrito en la memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.

La presente memoria consta de ocho hojas escritas

5 a mAquina por una sola cara.

Medrid, {7 ENE 1ORR . .

P.A.
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