MEORTIAdescriptiva que se acompafia a la rolicitud de registro

de patente de invencidn por 20 aflos, a favor de DON JCSE MARIA DE
GARAY Y SESUMAGA, domiciliado en Baracaldo, calle de Retuerto, Viz-
caya, sobre un "DISPOSITIVO DE MANIOBRA AUTOMATICA PARA MOLDES LE
VULCANIZAR NEUMATIC03, (CAMARAS Y CUBIERTAS) PARA AUTOMCVILES Y AVIA-
CION".=

Hasta ahora se han venido construyendo estos moldes para vulcani-
zay por diversos sistemas entre los que se puede sefialar los mol-
des simpnles con coquilla interior, lcs cuales se ensamblan por
tulones que unen las dos partes de que consta el molde, e intro-

.= ducidas en una autoclave de vapor a presidn varigble se cuecen
las gomas, ea decir, se vulcanizan,- Ctroe sistemas de moldes
constan como los antes citados, de dos partes macizas, pero sin
coquilla interjor, la cual estd sustituida por un waterbag o cam
nara de agum, ¢ bien cdmara de aire, cuyos elementos de agua o

10.-zire a presidn conforman el neumitico o cdmara o cucierta, que
se vulcanizan, contra las paredes de los moldes macizos ensam-
Plados por bulones, cuyos moldes prevismente preparados con lg
presidn de agua 0 .aire necesarios, son introducidos dentro de
la autoclave para su vulcanizacidn,-

15,= Otonos sistemas mds mcdernos, consisten en los mismos pro-
cedimientos de coquilla y de presidn, rero en lugar de introdu=-
cirse en los autoclaves, son encemblados varios de una sola vez
e introducidos en prensas autoclaves,- Estas prensas, son varia
bles en métodos y sistemas de fabricacidn,-

2C - Otros aispositivos para moldes de vulcanizar neumdticos yva
mds modernos, consisten en la construccidn de dos mitades de
alojamiento de los moldes, cuyas dos mitadec se ensamblan tau-

Ptien por bulones ¥y por charnelas o bisagras, y esas dos mitades
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‘J de alojamiento son huecas para gue circule por ellas el vapopéon
25.,~entradas y salidas independientes, wportando el calor neceszario
para la vulcanizacidn,=
En Este dltimo sistsme todos los dispositivos adoptados hasta
la fecha variuan entre aparatos de seguridad para el centraje y apa
ratos de dispositivo para las maniobras, constituyendo el conjunto
30.-un molde que asi se denomina, pero que en realidad se dividenen
dos partes ecenciales, una los moldes propiasmente dichio- que dan 1lga
forma, la medida y el dibujo de la banda de rodamiento que son in=-
tercamnbiables y el exterior que es donde ese alojan aguellos moldes
que son las paredes Yy que siendo huecas aportan el calor,- loe de-
35,~mas dispositivos =on como decimos antces de maniobra y de sujecidn
para cl centrado,=
En el dispositivo para molde que deseamos patentar, se supri-
me el centraje y se suprimen los moldes interiores y =olamente que
da el disposiiivo patentado, concretado a la maniobra del molde
4U,-vulcanizante, cuyo dispositivo pasamos a describir.-
£l molde conste de dos mitades huecas con nervios de resisten~
cia epropdsito que permiten la circulacidn de vapor schaladas con
las letras (A y Al) en los dibujog,~===emmerumccnercncesncccrcnna
En (B) estd la charunela o bisagra que une las dos mitades;
45.-C) eon loe alojamientos de la tapa superior; (Cy) son orejas fun=
didas con la tapa inferior y ambos sostienen las presiones inte-
riores de las dos mitades mediante los tornillos (D) con tuercas
de mariposa.- (F) son soportes para poder ser sujetada g una megsa
Yy permiten colccar el molde a altura conveniente.-
5C 4= Complementa fundementalmente este dispositivo én contrapaso
(£) calculado de tal manera segin lus dimensiones del molde que
al abrir o cerrar la varte superior del mismo, puesto que la infe-
ricr queda inmovil el peso contrabalancee los esfuerzos de grave=
dad.=-
59 4w La figura 12 muestra el dispositivo en alzado lateral con el

molde abierto y su mitad inferior en corte,=-



Le figura 2%, representa,la parte superior, la planta del dis-

»
P positivo abierto y la inferior el mismo dispositivo cerrado,.«
Y
. NOTA REIVINDICATORIA

60.,=5e reivindica como de propia invencidn un dispositivo de maniobra
automdt ica para moldes de vulcanizar neumditicos para automdviles
¥y aviacidn, caracterizado por:
PRIMERO:= Un contra-peso que suprime todo elemento de maniobra)cal~
culado de tal maners que un hombre con su pequeflo esfuerzo persow=
65.,=nal, levanta la parte superior .del molde sdsteniéndole en alto so=-
tre dos bisagras soportadoras,=
SEGUNDOQ:- Por suprimir todo aparato de centraje del neundt ico, ya
que dicho centraje se logra con el ensamblage de las dos mitades
de que consta el molde, en general de hierro fundido, y cuya cons-
70.-titucidn y forma se aprecia en los dibujos de esta memoria,-
TEZRCERA:~ La presenta patente debe recaer sobre *"DISPOSITIVO D&
MANIOBRA AUTOMATICA PARA MOLDES DE VULCANIZAR NEUMATICOS, (CauiA-
RAS Y CUBIERTAS) PARA AUTOMOVILES Y AVIACION®".=-
Sean cuales Tueren las circunstsncicss especiales que concu~
78.~rran con la esencialidad de la Patente definida en las anteriores
reivindicacidnes.-
Madrid 16 febrero 1932,=
EL INGEN IERO-&GENT_E.-
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