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MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE años

cuyo p riv ileg io  se s o l ic i t a  para todo e l t e r r i­
to rio  Racional a favor de:

S.A. INDUSTRIAL WEC

Sociedad española con residencia en Barcelona, - 
c a lle  Roger nS 1$ por:

"ESPIRAL PERFECCIONADA PARA TERMOMETROS INDUSTRIA 
LES DE ESFERA".
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Este Modelo de U tilidad hace referen­

c ia s ,  conforme indica su enunciado, a un tipo de 

e sp ira l perfeccionada ap licab le  a termómetros in 

d u str ia le s  de e sfe ra , es decir en aquellos en -  

lo s  que l a  señalización de la  temperatura medida 

se efectúa por una aguja que discurre por sobre 
una escala  debidamente graduada, lográndose con 

este  tipo  de e sp ira l , aumentar l a  sen sib ilid ad  -  

del aparato y extender l a  amplitud de la  esca la .

! Ciertamente se conocen ahora unos d is­

p o sitiv o s de e sp ira l, para termómetros industria­

le s  de e sfe ra , que están constituidos por un tubo 

aplastado y arrollado en e sp ira l, siendo fija d o  u 

no de lo s  extremos, preferentemente e l exterior, 

en la  ca ja  del instrumento, y fijándose en e l otro 

extremo, que e stá  herméticamente cerrado, la  agu- 

i ja  indicadora qu. discurre per .o tra  l a  e sca la  -  

graduada, pero es c ierto  que esta  c lase  de espi­

r a l  permite a la  aguja un giro de unos ciento ochen 

j t a  grados c ircu lare s, y a s i  aunque l a  extensión - 

}de la  escala  puede abarcar largo alcance de tempe 
ratu ra , la  medición es poca p recisa , dado que la s  

rayas de la  escala  están demasiado próximas unas 

a otras y e l coefic ien te  de error re su lta  próximo 

e incluso igu al a l  valor re la tiv o  de una división  

en l a  e sca la , perdiendo a s í  sen sib ilid ad .

Evidentemente y bajo un punto de v is ta  

teó rico , se podría aumentar l a  extensión o ampli­

tud de la  e sca la  aumentando e l número de vueltas
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de la  e sp ira l y por tanto haciendo que el diáme­

tro  exterior sea bastante mayor, pero en la  prác 

t ic a  cuando la  e sp ira l es grande, e l termómetro 

oarece de sen sib ilid ad  por la  inevitable len titud  

con que reacciona l a  e sp ira l por la  gran longitud 

de sus esp iras ex terio res.

Estos inconvenientes encuentran adecua­

da solución en e l objeto a que se contrae este  Mo 

délo de U tilidad con e l que dadas sus singulares 

c a ra c te r ís t ic a s  se logra aumentar hasta c a s i lo s  

tre sc ien to s sesenta grados e l  desplazamiento de 

la  aguja y naturalmente l a  amplitud de l a  escala , 

y e llo  no solo sin  perder sen sib ilid ad , sino que 

por e l  contcario e sta  queda sensiblemente aumenta 

da, tanto por que la s  rayas de la  esca la  están más 

d istanciadas entre s i  para un mismo margen de tem 

peraturas y la  aguja se destaca bien sobre e l la ,  

como porque el radio exterior de l a  e sp ira l es pe 

queño, lo  que supone un sensible mejoramiento de 

lo  conocido.

Esta e sp ira l se caracterizan prin cipal­

mente en quedar constitu ida por e l c lá s ico  tubo 

metálico aplastado y lleno de líqu ido  termómetri- 

co, que esta  arrollado en dos e sp ira le s  p ara le las 

y axialmente alineadas, enlazándose ambas esp ira­

le s  sin  solución de continuidad por sus extremos 
ex terio res, constituyendo e l extremo central de -  
e s ta  segunda e sp ira l e l lugar de enlace directo o 

indirecto con l a  aguja indicadora. De esta  manera 

l a  d ilatación  que experimentan ambas e sp ira le s se 

suman sin  presentanr lo s  inconvenientes c lá sico s
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de la s  e sp ira le s  de gran radio .

Es otra c a ra c te r ís t ic a  del mismo obje­

to  que e l extremo in terio r  de l a  primer e sp ira l 

se coneota con el tubo o cápsula termómetrica, y 

65 para e llo  dicha esp ira  central se dobla o saca

del plano e sp ira l, quedando el extremo propiamen­

te  dicho sensiblemente paralelo  a ambas espirales}, 

sirviendo a s í  como punto o lugar de f ija c ió n  del 

conjunto en la  ca ja  del instrumento, con lo  que 

70 l a  c itad a  f i ja c ió n  es sumamente se n c illa  y se lo  

gra por soldadura o cualquier otro medio idoneo.

Es también c a ra c te r ís t ic a  del mismo ob­

je to  que la s  dos e sp ira le s  se realizan  con el misino 

tubo aplatado y preferentemente con e l mismo núme 

75 ro de vu eltas, produciéndose en el extremo cerra­

do cen tral, de la  segunda e sp ira l, un ligero  dobl& 

en sentido rad ia l para f a c i l i t a r  el acoplamiento 

de l a  aguja o de lo s  mecanismos de la  aguja en su 

caso, con lo  que e l e je  geométrico sobre el que 

80 g ira  l a  aguja permanece prácticamente en e l centrp 

de la  doble e sp ira l .

Es por último c a ra c te r ís t ic a  del mismo 

objeto que el extremo exterior de l a  primer espi­

r a l  se tueroe lateralm ente sin  perder su forma es 

85 p ir a l ,  en dimensión algo mayor que su anchura pa­

ra  que a s í  constituya e l extremo exterior de l a  sé 

gunda e sp ira l sin  solución de continuidad, para lo  

que se dispone un ú t i l  especial que produzca el 
arrollam iento desde e l centro hacia fuera en la  

90 primer e sp ira l y desde fuera hacia e l centro en -  

l a  segunda e sp ira l, quedando a s í  ambas esp ira les
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p ara le la s  entre s i  y axialmente alineadas.

Para que se comprendan mejor la s  carao 

t e r i s t ic a s  enumeradas, se describen seguidamente 

la s  f igu ras de l a  adjunta hoja de dibujos en la s  

que se han representado, una v is ta  fron tal del -  

conjunto en la  fig u ra  primera y una v is ta  en seo 

ción en la  segunda,debiendo ser consideradas co­

mo ejemplo ilu s tra t iv o  sin  carácter lim ita tiv o .

En dichas figu ras se ha señalado p o r -

( I )  e l tubo llenó de líquido termémetrico que es 

aplastado para reducir su volumen y que por (2) 

se in ic ia  l a  doble curvatura en e sp ira l y h élice , 

para por (3) y (4) queden formando l a  espira cen-j 

t r a l  de la  primer e sp ira l (5 ), la  cual queda a s i  j 
p ara le la  con e l tubo (1 ). Esta primer e sp ira l prc¡ 

sigue normalmente hasta su esp ira  exterior (6 ), - 

l a  que entonces toma también la  forma de h élice  - 

por (7) para pasar a formar l a  esp ira  exterior - 

(8) de l a  segunda e sp ira l (9 ), la  que a s i  queda 

p ara le la  y axialmente alineada con la  primer espi 

r a l  (5 ) , terminando dicha segunda e sp ira l en un 

esp ira  ce n trad  (10) con e l  tubo herméticamente 

cerrado, en el que se produce el doblez rad ia l -

( I I )  para re c ib ir  e l acoplamiento del e je  (12) - 

que lle v a  f i ja d a , en sentido perpendicular, a l a  

aguja (13) cuyo extremo (14) termina afilad o  y - 

d iscurre por sobre la  esca la  graduada (15) f i j a  

en la  ca ja  (16). De esta  manera, a l ser paralelos 

e l tubo (1) de entrada y l a s  e sp ira le s  (5) y (9) 
que estén axialmente a lin eadas, e l  e je  de (12) -  

queda situado en el mismo eje geométrico de ambas
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e sp ira le s  y la  d ilatación  de l a  e sp ira l (5) se - j  
suma a la  de l a  (9) y la  esp ira  central (10) se 

desplaza en un giro de doble amplitud angular, y 

consecuentemente l a  aguja experimenta el mismo -  

desplazamient o.
La c a ja  (16) lle v a  el c r i s t a l  anterior 

(17) y sobre su fondo (18) se f i j a  e l tubo (1) al. 

in ic ia r  la  primer esp ira  (2 ), completándose l a  fjí 

jación  por (19) para que e l tubo sa lga  a l  exte­

r io r  por (20) y pueda ser enlazado con l a  cápsula.

termómetrica o bien con un delgado tubo o tubo ca
¡

p ila r  que al. f in a l  se une también a l a  cápsula te}r 

mométrica. {

D escritas suficientemente la s  caracte­

r í s t i c a s  fundamentales del objeto a que se r e f ie ­

re este Modelo de U tilidad , se hace constar que -! 

en el mismo se podrán introducir todas aquellas ¡ 

modificaciones que l a  experiencia, l a  p ráctica  y 

l a  técnica pudieran aconsejar, siempre que con - 

e l la s  no se cambie, a lte re  o modifique su idea -  

fundamental que es l a  que se resmme y concreta -  

en la  sigu ien te :
N O T A  ¡

Se declaran de novedad y propiedad pa­

ra  todo e l te r r ito r io  nacional la s  sigu ien tes:

R E I  V I N D I C A C I O N E S

150

1.,- E sp ira l perfeccionada para termóme-i
!

tro s  in d u stria le s de e sfe ra  que se caracteriza  en¡ 

quedar constitu ida por e l c lá sico  tubo metálioo -
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aplastado y lleno de líquido termométrico, e l - 

cual es arrollado en dos e sp ira le s  p ara le las y 

axialmente alineadas, enlazándose ambas e sp ira le s 

sin  solución de continuidad; por sus extremos ex­

te r io re s , constituyendo e l extremo central de es­

ta  segunda e sp ira l, e l lugar de &nlace directo o 

indirecto con la  aguja indicadora.

2 . -- ^ sp ira l perfeccionada para termóme­

tro s in d u str ia le s de esfera , según l a  nota ante­

r io r  que se caracteriza  también en que el extre­

mo in terio r de l a  primera e sp ira l se conecta con 

e l tubo o cápsula termométrica y para e llo  dicha 

esp ira  central se dobla o saca del plano de su 

e sp ira l , quedando e l extremo propiamente dicho sdn 

siblemente paralelo  a ambas e sp ira le s y siryiendc
[

como punto o lugar de fijación del conjunto en la  

c a ja  del instrumento.

3 . -  E sp ira l perfeccionada para termóme­

tro s  in d u stria le s de esfera  según la s  notas ante­

r io re s  que se caracteriza  también en que l a s  dos 

e sp ira le s  se realizan  con e l mismo tubo aplastadc 

y preferentemente con el mismo número de vu eltas, 

produciéndose en e l extremo central de la  segunda 

e sp ira l un lige ro  doble en sentido rad ia l para f§  

c i l i t a r  el acoplamiento de l a  aguja o de lo s  meca 

nismos de la  aguja en su caso.

4«- E sp ira l perfeccionada para termóme­
tro s  in d u stria le s según la s  Aotas anteriores que 

se caracteriza  también en que el extremo exterior 

de l a  primer e sp ira l se tuerce lateralmente en sen 

tido h e lico id al sin  perder su forma e sp ira l, en -L

wo



dimensión algo mayor que su anchura, para que -  

a s í  constituya el extremo exterior de la  segunda 

e sp ira l sin  solución de continuidad.

5 .-  "ESPIRAL PERFECCIONADA PARA TERMO-!i
METROS INDUSTRIALES DE ESFERAS.

Todo e llo  t a l  y como ha quedado descri 

to y reivindicado en l a  presente memoria que coná 

t a  de ocho hojas fo liad a s  y mecanografiadas por 

una so la  de sus caras y una hoja de dibujos que 

l a  i lu s t r a .

Mac íd , 15 Noviem bre 1 .9 6 6

P.'V.CUAI. CYANTO
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