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&ste invenio se refijere & un pro-
-y cedimiento de fusidn de substapcias sélidas de
boa punto de fusidn elevado, en un horno de cuba con em-

pleo de gases muy celientes pare provocar la fusidn:
4y

B8 ©8lL puede ir precedida, desde luego, por la fakri-



cacidn de la substancia en el mismo horno de cue
ba, durante el procedimiento de fusidn,
Ls sabido que, en los progedimien=
tos de esta clase, se tropieza con dificultades
10 por el hecho de gue el revestimiento de los hor=
nos no puede resistir sufiecientemente, soire todo
el desgaste megéinico debido al descenso de la car-
ga y al desgaste quimice jque proviene del ataque
"por los cuerpos de le carga o por el de los gZuses
15 calientes, empleados purs la fusidn, especialmen=
te cuando la produccidon de estos guses calientes
se emplea la combustidn de un combustible con aire
relativamente ricn en oxigeno, De ello resul-
tan gastos relativamente elevados de recomposicién
<0 del revestimientn del horno,
Particularmente, en el caso de la
fusidn, en horno de cubs, del acero, por ejemplo

en forma de metralla, (cascotes) ningin revesti=

miento de horno, exceptuando el carbjn, puede

<b resistir précticamente lss elevadas temperatu-
Tras, Ahora bien, para poder emplear el carbin
como revestimiento del horne, es preciso, por una
parte que no entre en contacto ni con el oxigeno
ni con el dcido (anhidrido) carbdnico, dado que

30 se oxids y desiruye répidamente por estos gases
Y por olre purie, es necesurio protegerle contra
el desgaste mecanico durante el descenso de la
carga, ya que es mMuy poco resistente sl desgas-
te mecénico,

35 ' Pero, por otra parte, el consumo de

1

combustibléﬁetriplioa aproximadamente, sji el car-
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vén (o el cock) debe quemarse en forma de CO sola-
menie, para que el revestimiento de carbdn esté
proiregido contra el estaque de los gases oxidanies,

Este invento tiene por otkjeto, es-
pecislmente, eliminar estos inconverientes,

Ademés de permitir el proteger tan completamente
como es posible, el revesiimiento del horno, en

el caso particular del wcero, permite el empleo

de un revestimienvo de carbdn y asezura la combus-
tidn fincl del carbdn en forme de arhidrido cer-
bénico, evitando al mismo uiempe la absorcidn de
carbén por la carge, Ademés, este invento per-
mite activar la circulacidn de los gases cslientes
en la cémara de fusidn con ayude de una circulacidn
arivificisl cde ges, sin gue la elevada temperaiura
riecesaria pare los gases calientes y producida

por la combustidén del combusiible con elevada pro-
porcién de oxigene, tenge consecuencia® perjudicia-
les en la cfmere de fusidn,

El procedimiento consiste, esencial-
mente, en que las meterias a fundir se hacen aglo-
merar o scldar en la cuba dispuesisa por encime de
la zona ae fusidn, de modo gue le columna formade
pol €sies metlerius se manlengs por si misme en la
cémera de fusidn, sin apoyarse contra el revesti-
miento del horno. La pered de la cémare de fu-
sidn esté pués situada & una cierta distancia de
la superficie exterior de la columna formade por
las materias & fundir, y, alrededor de esta super -
ficie, se huacen llegar los geses Cuyo calor pro-

voca la fusidn de la carga a lo largo de esta su-



perficie; luego, los gases citados, penciran, en to-

tal o en parte, er la cargea por encima de la céma-
70 ra de fusidn y circulsan a través de toda la aliure

de esta cerga provocanao su calentumiento, hasta

su fusidn wglomeranie, por el cular que todavic

coniicnen y, eveniuwlmence, pei su combustidn vo-

lal o parcigl con aire mas ¢ menos rico en ocxigeno
18 que se les afiade en el transcurso de su circula-
cidn,

Se ve que de este modo se protege

le mayor parte del revestimiento del horno,

Sin embargo, en 1los sitios en que se acumilan
80 las materias fundidas y, eventualmente, las esco-
lies, no puede evitarse el contacio de estas con
el revestimiento, pero le superficie correspon-
diente del revestimiento es pequefia y puede pro-
tegerse por medidas de las que mas ddelenie se da-
856 réd un ejemplo,

En ciervos casos , por ejemplo en
€l cas0 periiculeimenie mporuente del accero, el
revesvimienio del horno, en la préciics, solo pue-
de estver formado por ladrillos (tochos o briquetas)

90 de carbdrn; en este case, la combustidn del combus-
tible con oxigeno mas o menos puro, se resliza de-
modo que los geses de combustidn no contengsn mas
que dxido de carboro e hidrdgeno.

Los ditujos adjunics represenian,

95 esguenéiicamente y & titulo de ejemplo, diverses
formas de cplicacidn de este procedimiento,

Las fipguras 1 y 2, se refieren al

caso anterior de la fusidn del acero,
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En la figww 1, se disponen, &l lo-
do de la cuba -a- que rccibe le cargw & fundir, de
2 & 4 cubas parsa compustible -k- gue se cargan de
cock o de carbén. Por las taberes -d-, se in-

sufla oxigeno mzs 0 menos nuro, con o sin carkdn

pulverizado,

El combustitle arde dando solamen-
te CC y H, dedo que el anhidrido carbdnicn v el
vepor deague no pueden subsistir, por encima de
2G00°, en presencia de carbdn sdlido,

Los guses de combustidn compuestios
de CO vy Hz, circulen en la cémara de fusidn alre-
“edor e la columra de la Mmateria a furdir v la
poren en fusidn en su superficie exterior, Cuan-
do la fusién ha progrescco lc bastarte para que
la columna no pueda ya soporiexr el peso de la ma-
veria & fundir situada por encimea de la zona de
fusidn, la columna es prensada (aplastada) por es-
ta materie y el proceso de fus:édn comienza de nue-
Vo en la malerja que ha descendido.

Para ascegurar la formacidn de una
columra de materia a fundir gue se sostenga por si
mismza por debajo de la cuba de carge propiamente
dicha, es decir, en la cémara ensanchada de fusijn,
le materia a fundir se somete en el extremi inferjor
de la cuba =&- & un principido de fusidn aglomeran-
ve, de modo, que se suelle suficiertemente rara
nu€ la columra se sostenga nor si misma cuando
desciende er la cémera ensanchadec de fusidn,

Con este objevto, y también para ob-

vener una combuslidén lo mas compleia positle en
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forma de CO2 y HZO, se jinsufla por -g- aire secun-
dario, por medio del cual el CO que sube de la cé-
mara de fusidén & la cube -a-, s¢ quems en forme

de 002, bien sea completamente o0 bien solamente

en perte, segz’n las necesidades,

De sete modo se puede reculrir la
cédmars de fusidn de urn revestimiento no fusible
por ejemplo, de cartdn; esto es tan solo posible
porque el revestimiento no esiZ expuesio & una &c-
cidn oxidante ni & un desgaste provocado por el
descenso de la cargs.

Ademés, en el caso de la fusidn de
metralla de acero en el horno, el acero liguido
recogido en la base del hurno, absorberis carbdn
del revesvimiento al cuzl desiruiria, y esto hay
gue evitarlo. Pera ello, la zanju coleciora
-h-, en l. que se recoge el acero liquido, esté re-
cubierts de grafito que solo muyy aificilmente, se
disuelve en el acero, mientras gue las otras par-
tes del revestimiento en la cdmare de fusidn v en
la zona de combustidn de las cubas de combustidn,
estan formadas por ladrillos de carbdn mucho mas
ecundémicos,

Deve tererse ademés presente, gque
el zdcalo ha de poder resistir a la presidn del
gran peso de la columna de materia a fundir, Fo
puede emplearse ninguno de los materiales refrac-~
terics, dado que ninguno de ellos resiste bhasianie
& la compresidn, a esvas elevadas lelperalurus,
Por esva razdén, sSe emples, como soporite, hierro que

se enfria por medic de agua para proiegerle conira
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el reblandecimiento y lz fusidn.

El zdcalo de sostén -k- se compone
pues, de un cierto mimero de barras juntas de
acero, de unos 10C mm, de didmetro, cuye mitad
inferior estd constantemente bafizda por el ague
de refrigeracidn, El espacio enire las barras
esvé lleno de grafito wpisonado.

Sore este zdcalo de tairas de ace-
ro, la columna de materia & fundir no puede en-
trar en fusidn y sohwre aquél se forma un micleo
sdlico -£-, Inmediatamente encima del zjvalo
le. lempersatiura €s, por ejemplo, de 400 ~ BC0°; a
una zltura de 250 mm, es ya de 800 - 1000° y &
500 mn, se alcanza la itemperailura de fusién.

&l procedimiento anterior baSia pa=-
ra la simple fusidn de los metales y de 1los Mine-
rales cuando, para el calentamiento previo de la
materia a fundir hasta la temperatura de soldzadu-~
ra o de aglomeracidn, es decir, en la cuba, se
neceésite una canvidad de calor igual o mayor que
en la cémara de fusidn, para la fusidn propiamen-
te diche, ya que aqul puede utilizarse completa-
mente el calor sensible de los gases calientes que
salen de le cémara de fusidn para el calentamien-
to previo de la materia e fundir; en ciertos ca-
808, incluso este calor es insuficiente, de modo
que debe complelurse quenupuo con «ire secundurio
el CO y el hiardgeno de 1los guBed guc Se esScapan
& la cubsa,

Sin embargo este método sencillo

de aplicacidn del procedimiento tiene el inconve-
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niente de gue la circulacidn de los gases puede ser
eventualmente, insuficiente en la cémara de fusidn
va gue la cantidud de gas gque circula en la céma~
ra de fusidn alcanza una temperaiura muy elevada

a czusa de la eliminacidn de una gran parte del
nitrdgeno, pero, por este hecho, se reduce tam-
bién muchisimo,

Una fusidn rédpida de le colume de
meieria a fundir, supone une cifculacidn MUy acti-
va de los gasSes, gque debe realizurse, con prefe-
rencia, treansversalmente, & ls cclumna vertical
de materia a fundir,

Este invento, se completa en tal ca-
80, por un funcionemientio en ciclo {circuito) con
regeneradores para provocer una circulacidn de ga-
ses mas activa en la cfmara de fusidn, sin que se
produzce disminucidn de la cantidad da calor util
en la zona de fusidn.

La figura 2, representa esgueméiica-
mente, una instazlacidr mara la aplicacidn del pro-
cedimiento completado por este mitodo.

Esta instealacidn se compone de los
dos regereradores A’ y A'' llencs, por ejemplo, de
combustible, de la cuba B cal'gadw coOn la Materia
& f¥ndir, o con la materja a fundir y & reducir,
de la cémara de fusidén S en lu que se funde la
carga de la cuba B, o0 se reduce al mismo tiempo,
como ocurre en el caso de la produccidn de car-
buros o de otros compuestos,

Por las toberas -d- se introduce
oxigeno que contenga la menor cantidad positle de

nitrdgeno; el ventilador -e- tiene por objeto pro-
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vocar una circulacidén en ciclo de gas gque vaya de
un regenerador & olro, airavesando la cémara de
fusidn, Parz esto, se aspira, wzlternativamen-
te, el gés de un regenerador y se insufla por el
otro regenerador en le zona de fusidn y de reduc-
cidn, de donde se aspira al Mismo Liemnpo & Lravés
del primer regenersador, Después de zlgunos mi-
nutos de insuflacidn, se invierte la direccidn

de la corriente gaseosa por medio de las compuer-

Py
(6]

s de inversidn -k'- y -X"’- y se asPira el gas

[o]

por 21 regenerador en que antes se ha insuflado,
De este modn, se insufla el gas

continuamente & través de la cémara de fusidn

( v verticalmente por los regeneradores) y ello

durwrie algunos minutos de izquierda a derecha, y

eén seguida, dwante el mismo tiempo, de derecha

& igquierda,

Bl gas, al circular de abajo hacia
arriba en un regenerador, cede su cslor al com-
busiitle de este regererador, y al pasar de arri-
a hacia abajo en el owre regenerador, robs, por
el conirario calor «l combustible 4el regenere-
dor ciuvado, El ventilsador -e- asnira pues, so-
lamente, gas suficientemente erflriado para que
pueda funcionaer aquél, dado éue la temperatura
del carbdn de los regeneresdores disminuye desde
abajo hacia arriba; en el extremo superior, es
constantemente de unos 20 - 30°, mientras gue en
¢l extremo inferior puede elevarse, segin la iem-
peratura de fusidn necesaris, hasta 1500 - 2500°.

Antes de penetrar en el ventilador
el gas del ciclo pasa & través de un refrigerante

-9 -
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de chorro no represertzdo en el dibujo, pera que
los regenerauores no puedan galentarse, en sus
EXLremos superiorcs, pos encina de le Lemperatu-
ra del wapua de refrigerwcidn,

Dzdo que en este procedimiento se
insufla cortivuamenie en la cémara de fusidn una
cantidad de gas tan giande como se quiere, mien-
tras que durante le combustidn del combustitle
con oxigeno wokre en nitrdgeno no se formz adicio-
nalmente masS que une pequefia cantidad de gas a tem-
perature muy elevada, esiz pequefia cantidad de gas
se mezcla en el momernio de su formacidn con la
cantidad de gus, de ires z seis veces mayor, del
ciclo, y por consiguiente puede conservarse la
temperatura de la mezcla gaseosa en el valor de-
seedo y reducir, & un grado admisible , las pérdi-
das Jde calecl en io camala e fusidn.

Al recorrer la cémara de fusidm, el
ges cede continuamente su cwlor & la materia o fun-
dir, Este calor consumido por encima de la tem-
pereiura de fusidn debe reemplazarse constentemen-
te, Se obtiene este resultado guemando el car-
tin de los regeneradores en forma de CO por medio
de oxigeno insuflade por las toberas -d- vy que
contenga la msnor ceuntidad posible de ritrdgeno.
Como combusiitie de relle=n para los regeneradores
el cock es el mas conveniente.

' Pero cnmo el cock es mas caro que
el car®dn, es preferible suministirar el calor ne -
cesario, principalmente, con car®dn pulverizuado o

con cartdén mernudo. Esite se introduce por :tote-



ras, por ejemplo, por las gue Se insufla el oxi-

geno, Pero Ssiempre e€s necesario ~emar iam-

bién un pcco de cock de los regeneradores, va gue
<90 de lo contrarjo, estos se obstruirian, finalmente,
& causa Jd€l polvo conterido en el gas no purifica-
do que circula en ciclo.

#sta fruccidn de cock quemudo se
reemplaza inmediatamente por la parte superior,
También pucden cargerse los regeneradores cor hu-
lla o con lignito, pero en es.e ¢aso, €5 preciso
insuflerles en caliente hasta 300° en sus extre-

™0S superiores para eliminar la trea, (alquitrén)

POr VvepoiizZacidn. Entonces puedeén suprinmirse
300 lus taberas dotles,

L& parte de gas que corresponde al
peso del carbdén gueme’n, es decir, apreoximmdamenie

1.5 md on una cantidad total de unos 2.5 m3

(en 22
mar cha con oxigeno sensiblemente puro) ssle de los

308 regeneradores por -i-, El calor de este purce
de gas sirve para calentar previamente el combus-
Lible que se ha cargado en los regeneradores v pa-
ra cubrir (compensar) las pérdidas de calor en es-
ios,

310 La otlrs parte de gas gue correspon-
de 21 oxigeno introducido, es decir, 1 md en 2.5 m°
sale por la cuba cargads de materie a fundir,

Bl culor de esva canticad de gas sirve pera calen-
ter previzmente la Curgu hasuva lua temperailla de

315 fusidn y esla partie de gus en exceso sule por --
en la parie superior de la cube B, 3i el calor

de 1 = de gas por Kg. de cartdn quemado es, en



ciertos cases, insuficiente para elevser 1z mate-
ria a fundir a la tempevaiura de fusidn, se em-

320 plea, para la combustién, oxigeno que contenga
mas ritrdgeno, segin el celor necesario en el horno
de cuba, con okjeuvo de obiener mas gas y llever de
este modo mas calor a este horno de cubs,

Si esto es todavia insuficiente pa-
32B ra comunicar el calor necesario a la cura, se mue-
de proceder al calentamiento previo de la carga
hesta el punto de fusidn, por medio ug un g&s o i-

dace (CC%), como se hece en el ceso de la fusidn

de la meiralla de acero, decciilo en lo primera
330 parte, El gas que se forma en este casSC por
combustiisn del carbdn en forma de CO y que dehe sa-
lir por la cuha, se quema en forms de Qo< por adi-
cidn de aire; con el calor producido, se czlienta
la meiralla de acero, & una temperatura proxima
335 de la de fusidn, La figuwa 2, no representa
pues, .bajo l1a forma de une darcha en ciclo con
regeaeradores, mas que un complemento del proce-
dimiento de acuerdo con la figura 1.
Para un gran nimero de procesos me-
340 talirgicos del camry de las altas temperaturas
(trutamiento de minerwles) y también para la pro-
duccién Je commiestos miner«les (caxburos) o de
convlnmciones de Meilwles y ue winerules (feriosili-
cic) 7 ve foruule, pare calentar la carga husta
345 la temperatura de reduccidn, mas jue una peaveta
parte del calor total neccsario, mientras gue se
corsume una parte miucho mgyor de este a una tempe-

rovra supericr al pustc de fusidn de le fundicidn



Yy ce la coleda, por LanlLO, PUr enciMa ae 1300°.
350 Cucrds s¢ fatrican caxrurss v ferrosilicio, es-
te limite es toduvic mas elevaio » es de 1R0C =
26000,
Si ecive celor deYe producirse por
comkusiidn, cr luger de serlo ecelricanierte, se
3565 puede uvilizel con este ob jeto, solamenie la convi-
ded due se desprende por eticima de esta temperstu-
ra, dedo que el calnr contenido en el gas de esca-

pe por encime de la temperstura de reduccidn y de

fueidn se pierde pora el proceso de fusidn y de
360 reduccidn,

Le combustidn de 1 Kg. de carbdn
en forma de CO desprerde solamerte 243C czlories,
3i la combustidn se vérifica con aire, la lermpera-
tura de commusiidn tedrica es de 16509, que se

%65 eleva ¢ unos 245C° cuando el aire se suministra
despuss de Lzherse calentado a 800°,

La cantidad de calor utiliznhle,
por ejemplo en le zona de fucidn de ur alio horno
cCliespounice pues, & une seperacidn (Aiferencia)

iy Xe] ae Lemperaiuras de 1650 - L3C0 = 3BC © de2450 -
1300 = 118C es deciry en el primer casgo 350 : 1650
y er el segqunio 1760 1 2460 n ses desde un quinto
heste le mited del calor touuwl.

Pero prra oklener mas de un quinto

36 de calor uiilizatle, es preciso introducir (epor-

ter) el suplemento, celertando aire rreviemew.e,
Por el conursrio, si la combusiidn

se verifica con oxigeno Pur gudo de niirdgeno, se

ckiiene una temperatura tedricsa de combusiidn de
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mes 8000° y la relacidn erire el calor Util y el
czlor perdido es ae 8000 - 13CC = 6700 : 1300,
es decir, uproxiimdemenie, 4/5.

Pero en ciervos cusos, (por ejeijs
plo, en el del tratamienio de los minerzles) y
ello contrzriemente z la fusidn de la meirzlle de
vcero, no se puede envior &1 horno de cuba la vo-
terlided de gas necesrrio pare el calenlamiento pre-
viéﬁa la elevada temperatura de la fusidn, porcue
la carga empezaria ya & aglomerarse per fusidn en
la cuta y no pedria ser ziravesads, de ningin modo,
por los gases,

De acuerdo cor esive invento en es-
te ceso, se lleva, por encima de la zora de fusidn,
ges gue cortéengu una veémreraiura que no permite
que ls carza se aglomere en le cuba, Esta par-
te del procedimiencn Se representa esquelkiice-
mente en la figuwres 3, en un ejemplo de aplicacidn.

Zu irsitelacidn suplemeriaria nece-

¥

sarie se compone de dos cémaras p' y p'’ por las
cuales se covnduce & la cuba una parte deld gas que
sale poxr ~%- de Lrs regeneradores -t~ del herno

de cuka (cim2u 2); este gas se cslienta Rantc

tnes 1000°, por medio de una llama de oxigeno o

de aire ¥y ctakdén pulverizado y se irtroduce dc nue=-

’ 1

vo en el horno de cuba por -z'- ¥ -z'’- por enci-

. 2

me. de la zona de fusidn, BEste gas calentado

en las cémaras -p’

-y -p'’~- & 1000° se mezcla en
seguida cov gae mas caliente gque sube de lz cémara
de fusidén y la temperatura de la mezcla llega,

aproximadamente, & 11CC°,
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Ern el cuso del troavamienvo del mi-
neral, 1ol e€ste celernvamientvo sgcundario Se incro-
duce una Sran parive del calor toial necesario, por-
que entonces es preciso, por Kg. 42 carhi+ ~uiMe-
“¢ er le zona de fusidn, calenvar previemente e unos
11G6C° y reducir parcislmente, por la mezcla gareo-
ca, unos 6 - 8 Kg. de minerzl y de cal.

Como en el <ratviriento de los mine-
reles, es neceserio transformer, por vonelada de
hierrc, por lo menos 250C Kg, de mincrel y de cal,
e introducir en la cuba peare el mineral, por Kg,
de carga, por lo menos 1.2F Kg. de gos caliente
0 ses 3C0C Kg, nare celertar previamente lea cargs
& 11C0° ¥y pare reducil el mineral, mieniras gue en
la merche con oxigeno & 45 % por ejemplo, pueden
subir de lw cémara de fusidn a le cuba, como ma-
ximo 1500 Kg. de ges, por tonelade de hierro, se
deduce gue es preciso caleviar todavia 15C0 Kg., ds
fas & uros 800° en las cémaras -p' - y -p'’ - para
introducirlos en la cuba en la que hawré una mez-
cle gaseosa de 3000 Kg saproximadamente,

Si el mineral y la adicidn celed-
rea se disponen junios en forma de triqueves des-
pues de iriturecidn previa y se heacen por este me-
dic eptos para une reduccidn muy avancode par el
CO, el celor necesario en la cémara de fusidn se
reduce @ la fusidn de los 2800 Kg. de la carge, &
la. compensacidrn de las pérdidaes de calor en la
cémeae Ge fusidn y er 1. cémerz de combusvidn del
hormno, o« le reduccidn complementaria dsl mineral

en el c«so ern que le reduccidén no sez basSiante per-
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fecta en la cuba, 2s “ecir, & unos 500 - 600 Kg.
de cock y de carhin mlverizado por irnelads de
hierro, mas la centidad de carbdén pulverizado
neceseria en las cémaras -p' - Y -p''- pars el
calentamiento & 800° del geas reductor nere la
reducecidn de las briguevas de mineral, o ses,
apr oximadamente, 300 - 400 Kg.

L& necesidad total de 8CO - 1000
Kg. de scemhusiitle de 7000 czlorfas de potencia
celorifica, puede suminisirarse en este caso, 1los
2/b a 4/5 por cartdén pulverizedo econdmico y los
3/B6 & 1/B por el cock, sezin gue el hogax princi-
pal funcione pol medio de cock o de carbdn pulve-
rizado,

El carbdn o el cock, ro eniran en
contacte directo ni con el minerel ni con el hie-
rro producido y el hierro n¢ puede, por tanto, &b~
sorber cartdn, de modo que se hace posible, en
este procedimierto, la piroduccidn directa de ace-
ro & partir del mincral; el precio de coste, en
este caso, es todavia mas bajo que =1 de la fundi-
cidn trute ottenida en el alvo horno porque, en
este caso, es5 mireciso efiadir ademis, para le fabri-
cacidn de esta fundicidn, carkdr v eilicio (natural-
menle cor esve precedimiento puede obtenerse tam-
tien fundicidn, calgande un poco de cock ern la cu-
& para minersl),

&n muchos casns, por ejemplo, para
le produccidn de ferrosilicio, nuvede irambién apli-
carse este procedimiento suprimiendo la tercera

cuts (cute central), de tal modo que el proceso



Y

compleio se realiza sclamente en 1los regéneradores
Propisminie dich§9, remo Se indicw €r lo figura»4.
475 En los regererndcres se cargan o sé insufler, moli-
dur, cor el oxigero por les toberas -d- una canti-
ded de mirercl ¢ de metralla de hierro, huy peaque-
fia con reluwcidn al combusitihle, v la cantided de

¢t silicico recesario on forme e s.ena o de

£

éci
gravilla, Se¢ emplean, venialoswlenie, Leolrnea-
duras v viitutas de teledreado reducidas & peda-
-0s,

Cargando, en sukrstitucidn de mine-

, celcfreo o cel viva por le parie superior
485 (boca o irzganie) de 1os regeneradores, o insu-
flérdelos por la perie inferior en forme. de pol-
vo, se cbiiene cerour o de calcio por combinacidn
del car®dr y de la cal & elevuaduasS lLemperaiuras,
‘81 no se carge hierro ni calcéreo,
490 sinc sclemente, fcido silicico er ferme de arena,
se gbliere car®uro de silicio (suhstancia pera
pulia).
Pour las loberas -d-, en la figura
4, se insufle pues, scyln las necesidedes, oxige-
495 no con carbdn y calcareo pulverizado o arere y hie-
rro en pequelios pedazos,»a menos que estas muie~
rias nc se cerguen, en les regeneradores, por la
parte superior,
Las caracteristicas de este segunda
500 parie de este invento, consisien pues, en los pun-
1ns ciguientes;
1°, - sl funcioramiento de un horno

de fusidn segin el precedimierio expuesio en la



Psimersa pexive de esie invento, se completa por un

505 funcicramienio en cicle con regenerwdores;
20, - En ls zona de fusidn o de

alia temperatura, situzda entre dne regenersdores

llenos de una materia que acumule el calor, se in

sufla aliernativemente, de izquierda &z derecha y
510 de derecha « izguierda una cencvided de gas cuyo ce-
.lor sensible es allernaiivemente a%sorbido por el

combusiible de uno de los regenersdores y cedido

por el combustible del oiro regenerador &l gas que

N2
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510 ventilsdor en una zonea de temperatura cun admisi-

circula en ciclo, para poder hacer funcioner el

ble y pere intensificar la cirveulacidn del gas en
le camexe de fusidng
3° - por esia centidad de gus gue
circula en ciclo, se disminuye, hesta un sreado
520 edmisible, la temperatura de combusiidn elevada
oue se produce cuandp ee alimenle un hogar con
oxigens en gran prepareidn, sin que la cantidad
da czlor Util suministrads z la zona de las ele-
vadas temperaiurac ce convierta por esio en mas
b2b déril que la obtenida en el funcionamiento & la
temperavura méixima;
4° - quemando x elevada tempera-
tura el comiusiible de relleno gue recupera el
calol en los regensrasdores v reempleazando este com-
530 tustible en el exiremo superior v fric de esios
regererudores, se obliene dée Mouo coniinuo la re-
novacidn necesuria de esie relleno Y se evita asi
la otsiruccidn do los rcegeneradores por la escori-
ficacidn y por los polvos en suspensisdn er el gus

535 del cicle;



50 - se hace selir, con preferen-

cie, por los regeneradores el gas producido por
la combustidn a eleveds temperciura, "Mienires que
el celentamiento previo de la carga en la cuba

540 centreal se verificea separademenve por un calenia-
miento secundal’io con un ges & Lempergiura mMeEnos
elevada, de modo que no pueda producirse una aglo-
meraciér de lz carga por encima de le cémara de
fusidn, es decir, en la cubs, que molestaria para

545 la mercha del horno o para la reduccidn;

S 6°. - la iransmisidn del celor se

reslize en lo zona de las vemperaiuras elevadas

por una corriente transversal & la cargsa y, en la

cube de reduccidn y de calentamiento previo, en
550 contra-corriente con le cargs;

70 - del combusiitle cero, empleado
como matericzl de relleno en los regeneradores, no
se guema mas que la cantidad necesaria pare impe-
dir le obsiruccidn de estos, mieniras que el ca-

555 lor neceswrio er el procedimiento se suminisire
principalmerte por la insuflacidn de cartdn pul-
verizado o de carbdn menudo (menudos de cartdn)
en la zona de combustidn;

8° - lz curgs ae les mMalerias & fun-

560 dir se verifica en los regeneradores propiamenie
dichos y estias materias se insuflan directamenve
en le zona de fusidn, tien por las toberas de oxi-
geno o tien, sepzradamentie, por toheras especia-
les;.

565 Esta solicitua, que corresnnonde &

le presenteda en Alemanria el 4 de felrero de 1931,
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586

590

8¢ acoge & los beneficios del articulo 51 del vie

gente Estatuto de Propiedad Industrial.

~0o=-NOTl A~-o0~-

Los puntos de invencidn propia y
nueva que ee presentan pers gue ceen objeto de
esta Patente de VIZINIE efios, son los siguien-
tes:

1¢, - Un procedimiento de fusidn
en horno de cubu de substancizs sdlidas de punte
de fusidn elevado, fusidn eventuslmente precedi~
de de su fabricacidn en el mismo procedimiento,
utilizando gases calientes, cearacterizado por que
8e hace llegar estos gases ¢alientes alrededor
de 1z superficie exterior de la materia situada
en la c¢émara de fusidn en forma de columna aglome-
rade que se tiene por si misma, superficie que se
encuenira & una cierta distancia de le pared dela
cémsra de fusidn, para provocar la fusidn de la
carge a lo largo de esta superficie; los gases
mencionados eirculan inmediatsmente, totsl o par-
cialmente, a través de la altura de 1a cargs que
esté situzda encima de 1la cfmars de fusidn y en
la que por su calor y su combustidn eventual, to=
tal o parciaml, con ajre enriquecido de oxigeno,
afiadido en el curso de esta circulacidn, provo-

can el calentamiento de la ocarga de encima de la



595

el0

615

620

cérmere de fusidn hestz su fusidn wglomersnte,

2°, - Un procedimiento segin lo rei-
Vinaicwao en el punio 1°,, carwceerizedo pcrque en
el c«80 en que le carga y el reculrimiento del
horno detan subsiraerse a le oxidacién por el an-
hidride cerbdnico, nor ejemplo en el caso de ace-
ro o de hierro y de revestimiento de ladrillos de

carhdn

bt |

los gases calientes empleados se okiienen
tajo la forma de une mezcla de 4dxido de carbono y
de hidrdgeno por combustidn de un combustible con
OXlgeno MuS 0 MEnOS puro.

3°. - Un procedimiento segin lo
reivindicado en los puntos 1°, o 2°., caracterij-
zado porgue el movimiento de los geses de cele-
faccidn en la cémara de fusidn del horno se inven-
sifica provocando unc circulacidn artvificiel de
guS €n esia camere,

4°, - Un piocedimiento segin lo
reivindicado en los puntos 1°, a 3°,, carascieri-
zado porque la parve celiente de los geses gue no
circule a través de la carga, circula en ciclo
a través de un regererador de calor cargado con
une materiea de relleno constituida por ejemplo,
por un combusiible sdlide, después a iravés de un
ventilador, y firalmerie a iravés de oilro regene-
rudor de calor, y se mandsa en seguldsa, nuevemente,
a la cédmmre de fusidn, despuds de la wdicidn de
los gases muy celientes; el sentido de circula-
cidn del gas que usi circula en ciclo se invierte
Pe.iodica€nte cuwndo el gas ha aoendonado sufi-

cienieémeiie su calolr en el Iegenerwdor Pur €1 cuel



Asale.

5. - Un procedimiento segin lo rei-
628 vindicedo en el punio 4°,, caracterizcdo porque du-
rente le mezcla del ges que circulg en ciclo con
el gas mMyy celiente gué proviene de un hogar zlimen-
tado cor oxigeno mas o menos puro, la temperailura
de la mezcls obienida se reduce & un grado pricii-
camente admisible, sin gque se disminuye la canti-
ded de calor disporible en le zorna de fusidn.

6°. - Un procedimiento segin 1lo

reivinaicado en los puntos 4°, o B°,, caracteri-

z&do porque le alia temperatura neceseria para
635 los guses calienves se produce poxr comkustidn del
combustitle ae 1elleno de los regieneruadcres efec-
ltuade en la purie irferior deé esuos, reemplazan-
dose el combustible quemado por combustible sficdi-
do coniirua o periddicamente, en el extremo supe-
640 rior y frie del regernersdor,
7°. - Un prccedimiento segin lo
leivindicado en el punto 8°,, caracierizedo por-
que en la perve infeiior del regenerador se quena
S0lo la cantidad de combusiible necessria Dar &
645 Su renovacidn, con objeto de evitar lass obsiruc-
ciones de los regeneradores por el polve del gas
que circula en ciclo ¥y en que el pico (carntidsd)
de celor necesario se chtiene por combusiidrn, en
le parve irfericr del regenerador, de carbdén pul-
65C verizedo 0 ern pedwZos pequetios,
80, - Un proced.menio segun lo
reivindicado en lys punios 1°, y 4°., cereacueri-

Zade polgue s¢ reemplazZa voizl ¢ purcielmenve, o



se comletle, la circulacidn, a iravés de 1a altu-
655 re de le carga situvada encima de la cémara de fu-
sién, del gas caliente procedente de la cémare de
fusidn, por una circuluqién i€ gas menos culiente,
suminisirado »or ejempls por una parte de los gu-
ses que circulan en ciclo y por pyna pearte de los
660 gases que salen de la parte superior del horro de
LN

cuba,

8°, - Un procedimiento segiun lo rei-
vindicwdo en el punbo 4°., caracierizeado, porque,
suprimiendose el horno de cube, se introduce la

66b materia a fundir en la parte superior de los rege-
neradores o se la insufla directamente, triturada,
en la zona de tempersturse mas eleveda, 0 bien se
la introduce enwlos dos sitios,

10, - Un procedimiento segin lo

670 reivindicado en los puntos 1°, a 9°,, ccracteri-
zado porque en la parte inferior de la columms
de materia a fundir, se provoca la formacidn de
un nicleo sélido, enfriando con agua el zdcalo
de sostén,

676 11, - Un procedimiento segin lo
reivindicado en los puntos 1°, a 10, caracteriza-
do porque en el czso de la fusidn de acero y de hie-
rro, le perie inferior de la cémara de fusidn, gque
entra en contacto con le materia fundide liguida

680 estéd provista de unz capa de grafito para evitar

la ebsorcidén del carbén por esta,
12, - Un procedimiorto de fusiém de smbs=

tamcias 8dlidas de pumte de fusidm sloevado,

781 y cowmoc Se he dascrito om l& Memoria

-23-



385 que antacede, XYoprocemtade @ 108 dibujos que se scom-
pafism y oeam loe fimas quoe 8e ham especifiocedo,
Ssta Memoxia cemsta de vaimticuetiro
hojas escxitas por um Sols cara,
Madrid, 30 45 emaro de 1932,

Po Ao
Aoty g 17y ry

Per Pedar




S A

CIAL MOVIL,




Tiale Rahin a TNaSA e e Ml et
[ A L

{

21
7/

FA.




YT

Ll e

L

A AI IS I I I

AT NANRANRRRRR

e ¢
/ﬂréz_

A

'S

N D NI

P.I

N
) =

m AN 1_5

A

%




Wl Lo
Dei yi . .

" [ESPECIAL MoVIL,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



