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L2U0R IA DESCR IPT IVA 

para s o l i c i t a r

P A I E 17 1 E D E  I N V E N C I O N

en
/ V

E 6 r A N n. 
p or VE INTE añ o s

a nombre ae Daniel Or&an McINTYBE, ue nacional iaaa  

in g lesa  y res id e n te  en 94 Ryrie  b t r e e t ,  Geelong, 

A u s tra l ia ,  por

"UN PROCEDIMIENTO PARA CONSTRUIR CAJAS ME­

TALICAMENTE GUARNECIDAS Y SIMILARES".

Este invento se r e f i e r e  a ca jas  metá­

licamente guarnecidas ( s u j e ta s )  que se adaptan espe­

cialmente a l  embalaje y transporte  de com est ib les ,  

pero que son u t i l i z a b l e s , además, para e l  embalaje 

y transporte  de otras c la s e s  de mercancías.
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Anteriormente se han ideado d iversos
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t i p o s  de ca jas  con guarnic ión  metálica., en l o s  que l o s  

costados  y f r e n t e s  de la  ce ja  se f i j a n  entre s í ,  por 

medio de cantoneras ae metal ae se cc ió n  a,.guiar eu 

lugar de c la v os ,  t o r n i l l o s  o uniones análogas.

Las ca jas  de e s tos  t ip o s  presentan venta jas  con r e s ­

p ec to  a la s  ca jas  de manera c lavadas ;  e l  coste  de f a ­

b r i c a c i ó n  puede red u c irse  c oitosi d era l le  me nt e , al  mis­

mo tiempo que l a s  c a ja s ,  generalmente, son ñas f u e r ­

tes  y mas r e s i s t e n t e s  para e l  t ra b a jo  duro, a causa, 

ae la  r i g i d e z  y r e fu e r z o  que l o s  dan la s  t i r a s  metá­

l i c a s  de unión. Lías importante, s in  embarco, es la  

economía que pueae obtenerse en 1. s e m b a i c i o n e s ,  e s ­

pecialmente en e l  comercio  ae ultramar, ya que pueae 

emplearse madera mucho mas delguae en la  f a b r i c a c i ó n  

ae la s  ca jas ,  r esu ltando  que se reuucen la s  dimen­

siones  e x t e r i o r e s  de e s t r s  s in  disminuir la  ca p a c i ­

dad.
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Los modelos e x i s t e n t e s  de ca jas  metá­

licamente guarnecidas, aunque poseen la s  a n ter io res  

ventajas ,  t ienen e l  inconveniente de sor relativamen­

te d i f i c i l e s  de armar desae 1,. forma, de duelas ( ta b la s )  

haciendo p r e c i s o ,  en muenos ca sos ,  e l  empleo de he­

rramientas o máquinas e s p e c ia l e s  para, este  ob je to .

mate invento  proporc iona  una con s tru c ­

c ión  p e r f ¿ c d o n a d a  de ca jas  con trabazón m etá l ica  en 

lu  que se elimina e l  inconveniente  a.n e r i o r , puaienao 

armarse rápidamente l o s  elementos ae l e  c e ja  uesae 

1; forma de t a b la s ,  por obreros no e s p e c ia l i z a d o s  

y s in  emplear ninguna berra l ienta ni apeí ato espe­
c i a l .
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La caja  per í 'e cc i  onada se carácter  iza  

por l a  combinación ae t i r a s  m eta l ices  ap l icadas  a 

l o s  costaaoa j  a l  f  onao tapa ae l a  ca ja ,  i-iras me­

t á l i c a s  combinadas a p i icaa as  a l o s  f r e n t e s  de l a  ca­

j a  y medios de s u je c ión  en forma ae pinza (agarrador) 

entre la s  t i r a s  m etá l icas  c i ta d a s .  Los medios de 

a juste  en forma de pinza de su je c ió n ,  son, p re fe re n ­

temente dé la  forma, de lengüetas levantadas por p re ­

s ión  en una t i r a  m etá l ica  y dispuestas  para a ju s t a r ­

se con a cc ió n  rápida  o de muelle a lengüetas auaálo- 

gas o espaldones preparados en l a  otra  t i r a  m e tá l i ­

ca combinada.

La d e s c r ip c ió n  de ta l la d a  de este  inven­

to  se f a c i l i t a  por l a  r e f e r e n c i a  a l o s  d ib u jos  e x p l i ­

ca t iv o s  adjuntos, en l o s  que;

La f i g u r a  1, es una p ersp ec t iv a  de 

una ca ja  con su je c ió n  m etá l ica  ae acuerdo con este  

invento, adecuada para e l  transporte  de manteca.

La f i g u r a  2,  es una p ersp ec t iv a  que 

representa  l o s  costados  y e l  fondo de l a  ca ja  con 

la s  t i r a s  metá l icas  de unión a e l l o s  ap l icadas  y a 

punto de r e c i b i r  l o s  f r e n t e s  de l a  ca ja .

La f i g u r a  ó ,  es una perspectiva, de uno 

ae l o s  f r e n t e s  ae l a  c a ja ,  con la s  t i r a s  m etálicas  

ap i icad as .

La f i g u r a  4, es una p ersp ec t iv a  de l a  
tapa de l a  ca ja .

55
La f i g u r a  5,  es un corte  h or izon ta l

de l a  t i r a  metálica  de s e c c ió n  angular f i j a  a l  c o s ­
tado de l a  caja.

1- i x p-»u»r o , e -3 un co r te  análogo ae
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la  t i r a  m etá l ica  f i j a  e l  f r o n te  de Ir  co ja .

La f i g u r a  7 ,  es un cor te  cue r e p r e ­

senta,  a ju sta dos ,  l o s  d i s p o s i t i v o s  en forma de pinza 

aelns aos t i r a s  .aetá l icas  representadas en la s  f i g u ­

ras  5 y ó.

La f i g u r a  6,  es una v i s t a  a n te r io r  de 

una de la s  esquinas sup er iores  de l e  caja y r e p resen ­

ta medios a u x i l i a r e s  de f ^ ja r  la  tapa, de la  c a ja  en 

pos i  c ión.

La. f i g u r a  9, es un corte  ver t i  car de

la  f i g u r a  o.

L& f i g u r a  lü, es una p e rsp e c t iv a  ae 

d e ta l le  de l a  p . r t e  extrema de 1¿. t i r a  m etá l ica  de 

la. tapa, de la  c a ja .

La f i g u r a  11, representa  la  parte cn:n- 

"binedr. de t i r a  metálica, del costado  de la  c a ja .

La f i g u r a  12, es una vista, l a t e r a l  ae 

la  f i g u ra  11, con los costados  de la  ca ja  in c l u id o s .

La f i g u r a  13, representa, una. forma 

modificad© de t i r a  retal  ica que puede emplearse en 
l o s  f r e n t e s  de l a  ca ja .

Le f i g u r a  14, es un corte  por la l í ­

nea 14-14 de l a  f igura  13; y

La í i g u r a  15, es un corte  h o r iz o n ta l  

que representa  la  o u  a moaif icuaa ae la  f i g u r a  13 

a justada a lo. t i r a  ae s e c c ió n  an&ular de i  cost&ao 

o.e l a  ca ja .

3n estas f i g u r a s  1, representa  l o s  

costados  de l a  c a ja  p e r fe cc ion a d a  con guarnic iones  

m e t á l i c a s ; 2, l o s  f r e n t e s ;  3, e l  fondo y 4 ,  la tapa 

o cu b ie r ta  de l a  ca ja .  Todos e s to s  elementos e s -
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tán formados, con p r e fe r e n c ia ,  por madera r e l a t i v a ­

mente delgada, t a l  como l a  que se emplea c o r r i e n t e ­

mente en la  f a b r i e s e  ion de ca jas  cor: guarnic iones 

m etá l icas .
¿egún e l  invento en l a  forma re p re se -  

tanda, se a p l i c a  t i r a s  m etá l icas  5 a l o s  c o s ta ­

dos 1; e l  fondo 3, l a  tapa 4 y l o s  f r e n t e s  2 de l a  

ca ja ,  t ienen  t i r a s  m etá l icas  6 que se combinan con 

aquellas ,  Las t i r a s  m etá l icas  5 »  son, prácticamen­

t e ,  de se cc ión  t ra n sv ersa l  en ángulo r e c t o ,  teniendo 

a las  7 y 8.  Las a las  7 de la s  t i r a s  m etálicas  c i ­

tadas,  están dispuestas  para a ju sta rse  sobre l a  

parte  del  borde 9 dé los  costad os ,  fondo y tapa de la  

ca ja  y t ienen  d ientes  10 que forman parte integrante 

de e l l a s ,  d ispuestos  a l o  la r g o  de un borde para po­

der in tro d u c irse  ( c la v a r s e )  en l a  madera de l o s  c i ­

tados elementos de l a  ca ja ,  per cuyo medio la s  t i r a s  

mencionadas se f i j a n  s e l l o s  fuertemente,  ver f i g u ­

ra  5. Los elementos de l a  ca ja ,  con p re fe re n ­

c i a ,  están d ispuestos  de modo t a l  que la s  f i b r a s  de 

l a  madera estén en ángulo r e c t o  con l o s  f i e n t e s  10, 

para impedir que se r a je  l a  madei a y obtener un aga­

rre  mas fu e r t e .  Los extremos in t e r i o r e s  de l o s  dien­

tes  10 se remachan, con p r e fe r e n c ia ,  con l a s  s u p e r f i ­

c i e s  i n t e r i o r e s  de l^s elementos de la  ca ja ,  que se 

in d ic a  en 11,

Las t i r a s  metá l icas  5 se a justan de 

t a l  modo % l o s  f r e n t e s  1, a l  fondo 3 y a l a  tapa 4 

de l a  c a ja ,  que se dejan pequeños espac ios  12 entre 

l e s  a las  8 de I qs t i r a s  m etá licas  mencionadas y la s  
partes  extremas ( ca n tos )  de l o s  elementos c i ta d o s
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de l a  c e j a ,  con e l  o b je t o  que luego  se d i rá .

Las t i r a s  m etá l icas  6 ,  f i j a s  a l o s  f r e n ­

tes  2 de la  c a ja ,  son, prácticamente de forma plana y 

t ienen  también d ien tes  13 en su cuerpo, d isp uestos  a 

l o  l a r g o  de un borde de la s  mismas para in tro d u c i rs e  

en la  madera de l o s  f r e n t e s  2 de l a  ca ja  y su jetar  

as í  fuertemente a e s to s  l a s  t i r a s  c i ta d a s ,  ver f i g u ­

ra  6, Los extremos i n t e r i o r e s  de l o s  d ientes  13, 

se re.m6.chan también con la s  s u p e r f i c i e s  in t e r i o r e s  de 

l o s  f r e n t e s  2 de l a  c a ja ,  como se indica  en 14. La 

parte marginal de cada t i r a  m etá l ica  6, sobresa le  del  

borde de l  f r e n te  2 de la  c a ja  para formar as í  una pes­

taña 15 que se prolonga al  e x t e r i o r .  Estas pesta ­

ñas están d ispuestas  para a justa rse  dentro de l o s  e s ­

p a c io s  12 antes mencionados, cuando se arman l o s  e l e ­

mentos de la. ca ja .

Las t i r a s  m etá l icas  5 y 6, t i en en  me­

d ios  de a juste  en forma, de p inzas (su je ta d o r e s )  para 

sostener fuertemente l o s  elementos de l a  c a ja  en­

tre  s í .  En l a  forma de este  invento, representada 

en la s  f i g u r a s  1 a 12, l o s  medios de a juste  por su­

je t a d o r e s  comprenden lengüetas o l a b i o s  combinados 

16 y 17 , respect ivamente ,  que se obtienen p r a c t i c a n ­

do c o r t e s  en la s  t i r a s  y presanado e l  metal hacia  l a  

parte  e x t e r i o r  en un lado  de l o s  cor íes .  Las lengüe­

tas 16 de l a  t i r a  m etá l ica  5 están formadas en e l  

ala  8 y prensadas hacia e l  i n t e r i o r ,  desde la  super­

f i c i e  e x t e r i o r  de la  misma., mientras que la s  lengüe­

tas 17 de la  t i r a  m etá l ica  ó están prensadas hacia e l  

e x t e r i o r ,  por encima de su s u p e r f i c i e  externa.  Las 

lengüetas  16 miran (e s tá n  d i r i g id a s )  en sen t id o  in­

- 6 -



t e r i o r  hacia  l o s  elementos 1 de l a  ca ja ,  iaier.tras que 

la s  lengüetas 17 están d i r i g id a s  en sent ido  opuesto, 

por cuyo medio la s  lengüetas c i ta d a s  está., obl igadas 

a a ju sta rse  entro s í ,  como se in d ica  e . la  f ig u ra  7 ,  

a l  armar l o s  elementos de la  ca ja .

Las t i r o s  m etá licas  5, se ap l ican  a 

l o s  bordes opuestos de l o s  costados  1, de l  fondo 3 y 

ue le. tapa 4,  de la  caja, y pueden estar dispuestas 

en t i ' 02 os separadas par c* cada. una. de la s  partes  c r ­

iadas de l a  ca jo .  Je p r e t i e r e ,  s in  embargo, que la s  

t i r a s  m etá l icas  mencionadas formen un s o lo  pedazo, 

como se representa  en l o s  d ibujos ,  de modo que se ex­

tiendan alrededor de l o s  costados 1 y fondo 3, mien­

tras  que l e s  t i r a s  m etá licos  que se a p l i ca r  a la  tapa 

4 están formadas separadamente, de modo que l a  tapa 

c - r s t i t u y e  una parte d i s t i n t a  ( separeda) de la  ca ­

j a ,  como se ind ica  en l a  f i g u r a  4, y que se a p l i ca  

separadamente. o i se desea, cada una de 1¡. s t i r a s  

m etá licas  5, puede disponerse como un pedazo sepa­

rado que se extiende alrededor de l o s  costados  y ofel 

fondo de l a  ca ja  y ,  además, de le  tapa er cuya cons­

tru cc ión  la tapa es de c ipo engoznado, en lugar de 

a p l i ca rs e  como elemento separado. Cuando la s  t i ­

ras  b están d ispuestos  en pedazos enteros ,  en cada 

une de e l l a s  se disponen muescas en s i t i o s  apropia­

dos pora formar la s  esquinas de c o r r i e n t e s '18 de in -  

g le t e .  Cuando se emplean t i r a s  m etá licas  5 separa­

das, sus extremos so cortan angularmente pare e l  mis- 

rao f i n .

Las t ir¡ s m etá licas  planas ó a p l i c a ­

das a l o s  f l -entes 2 se a justan  alrededor de l o s  cua-

7



t r o  ‘bordes de l o s  f r e n t e s  2 de lo  c a ja ,  como se in­

d ica  en la  f i g u r e  3, obteniéndose a s í ,  la s  pestañas 

s o b re s a l i e n te s  16 alreaedor  de toaas la s  partes  mar­

g in a les  de l o s  f r e n t e s  c i t a a o s .  Las t i r a s  6 pueden 

c o n s t i t u i r  un s o lo  pedazo, pero, con p r e fe r e n c ia ,  se 

disponen en t ro z o s  separados, como se indica en l o s  

d ib u jos ,  p r o v is t o s  de extrenos  con in g le te s  19 para 

r se sur a r e l  montaje c o r r e c to .  S i  se desea, pued.en 

disponerse espigas u " t r o s  medios de su jec ión  entre 

l o s  extremos adyacentes 19 de l : s  t i r a s  6, para f o r -  

./ mar un conjunto unido.

Al f a b r i c a r  la. cuja p er fe cc ion a d a ,  la s  

l ir¿ .s  metálicas 5 se ap lican a l o s  costados 1 y al 

fondo 3 de l a  misma, pre fer ib lem ente  estando en forma, 

plana o de ta b la s ,  por medio de r d i l l e s  de p - e s i ó n  

de una máquina adecuada. Análogamente, se aplicar.

Ir s t i r a s  5 a la tapa 4 ae lu  caja y las  t i r a s  metá­

l i c a s  6 a l o s  f r e n t e s  2 de l t. mis.ma.

Los costados  1, se a oblan luego La­

c ia  arr iba  como se in d ica  en la  f i g u r a  2 y se co locan  

en p o s i c i ó n  l o s  f r e n t e s  2. Al a justar  cada uno de 

l o s  f r e n t e s  2, la  pestaña sob resa l ien te  15 d e l  fondo 

(porte  i n f e r i o r )  de i fven te  c i t a d " ,  se introduce p r i ­

mero en e l  espacio  12 formado por l a  t i r a  metálica 6 

en e l  fondo de l a  ca ja  y luego e l  f r e n te  de es ta  se 

empuja hacia abajo  para hacer que sus lengüetas o l a ­

b ios  17 sa lten  pncima de lus  lengüetas de lus  t i r a s  

metá l icas  5,  en -ajuste de c i e r r e  con e l l a s .  Análo­

gamente, se aprieten h c c ia  dentro l o s  costados 1 de 

la  caja  para que lt s pestañas 15 de l o s  bordes v e r ­
t i c a l e s  de l o s  f r e n te s  2 de la caja pasen dentro de

Ó
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l o s  espacios  12 y la s  lengüetas  o l a t i o s  17 de l o s  

f r e n t e s  de l s  c e ja ,  se a justen  con la s  lengüetas 16 

de l o s  costados  de l a  misma. El a ju s te  de la s  l e n ­

güetas 17 de l a s  t i r a s  6 con l r s le n g ü e te s  16 de la s  

l i r a s  5, se r e a l i z a  cor. acc ión  de r e s o r t e  y  l a s  l e n ­

güetas combinadas hacen ca n tée lo  entre s í ,  cono se 

in d ica  er¿ l a  f i g u r a  7, de modo que l o s  elementos de 

Ib ca ja  quedan así  fuertemente unidos mutuamente.

t>e a ju s ta  l a  tapa 4 de la  c a ja ,  de mo­

do que la s  pestañas 15 de la s  partes  superiores  de 

l o s  f r e n t e s  de lo  caja penetren er  l o s  e s n . c ' o s  12 

formados por lu s  t i r a s  5 de la  tapa y l^.s lengüetas 

Ib se a justen  con la s  len^üe^as 17 de modo analotoo 

t~l «rescrito.
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oe disponen meaios a u ic io n a le s  ae f i j a ­

c ión  de la  cub ier ta  para impedir l a  ex t ra cc ió n  f r a u ­

dulenta o e l  manoseo del contenido déla ca ja .  Es­

t o s  medios comprenden as.' s o pr ■■•longa.ci ones 20 d i s ­

puestas en l o s  extremos de las  t i r a s  5 de la. tapa 

y espigas 21 formadas en l o s  extremos super iores  de 

la s  t i r a s  5 de l o s  costad os  1 de l a  c a ja .  Las e s p i ­

gas 21 están preparadas para inti  aducirse er rentu­

ras 22 de la s  asas o pro longac iones  20 c i ta d a s ,  c o ­

mo se indica  en 1 : s f i g u r a s  1C a 12, y ,  en cada e s ­

quina, el  asa 20 y le  esp iga  21 se doblan a la  vez ,  

hacia, abajo  sobre e l  costado de la. ca ja ,  como se i n ­

d ica  claramente en l^s  f i g u r a s  6 y S. La con s tru c ­

c ión  d e s c r i ta  const i tuye  una forma de su je c ión  espe­

cialmente secura y económica, que pue ae a p l i ca rse  f á ­

cilmente y no presenta s a l ien te  a lgo  ap rec ia b le  en 

l o s  costados  de l a  ca ja .  ndemá.s, e s ta  forma, ae su-

9



c ión  n e c e s i ta  sol., pocos mar.t i l l a z o s  o golpes  aná­

lo g o s  para a ju s ta r la  del  todo sobre e l  costado  de 

la  ca ja .  Las asas 20 y la s  espigas  21, después de 

uoblarse hacia ahajo ,  pueden su je tarse  todav ía  más, 

so ldándolas  a la s  Ciras m etá licas  5 de l o s  c o s t a ­

dos de la  ca ja ,  o fre c ie n d o  así un p re c in to  de t a l  

naturaleza que ind icará  a l  cons ign a ta r io  s i  e l  con­

ten ido  de la  caja, ha s ido  manoseado durante e l  

transporte .

Cüando la s  t i r a s  m etá licas  5 están 

dispuestas  en pedazos separados para l o s  costados  1 

y  fondo 3, este  puede su je ta rse ,  de modo análogo a 

Ir  tapa, por medio de r sp.s o pro longac iones  20 y 

espigas 21, como acata de e x p l i c a r s e .

üin algunos casos, t a l  como por ejem­

p lo ,  er la s  ca jas  pura f r u t a ,  es conveniente,  que 

uno de l o s  costados pueda levantarse  fác i lm ente  pa­

ra perm it ir  l a  in sp e cc ió n  ael contenido .  Para es ­

te o b je t o ,  uno de l o s  costados  de l a  caja puede cons­

t ru i r s e  de modo análogo a. I r  cu b ie r ta ,  con asas o 

pro longac iones  rar.ur&das como l e s  20, al mismo tiem­

po que i u tapa y e l  fonuo t ienen  espigas como las  

«¿i.

para pi oporcionar se^uriaad y r e s i s ­

tenc ia  a d ic io n a le s  a la cub ierta  de l a  c a ja ,  e l  me­

t a l  adyacente a la  espiga 21 de la. t i r a  5, puede do­

b larse  hacia  a t a jo ,  como se in d ica  en 23, para re cu ­

rr ir  e l  ca^to superior  del. costado 1 de l a  caja.; ver 

f  igurc. s 11 y 12.

e>e observará que cuando l a  ca ja  se a r ­

ma como se lia d e s c r i t o ,  l o s  cantos de l o s  f r e n t e s  2

10



de l a  misma se apoyan en l e s  s u p e r f i c i e s  i n t e r i o r e s  

ae l o s  costados  1, fo^do 3 y tape 4 de aque l la ,  pro -  

p ox c i  oriundo as i  sosten pura l o s  elementos de l a  ua— 

pa y danuc lugar a una c o n s tru cc ió n  robusta  en grauo 

sumo. Las espigas  ib ,  a l  a ju s ta rse  dentro ae l o s  

esp a c ios  12, oseguran, l o s  f r e n t e s  de l e  ca ja ,  s. l a  

vez ,  contra l o s  dos movimientos hacia dentro y ha­

cia. fu era .

En l a  m od i f i ca c ión  representada en 

la s  f i g u r a s  13 a 15 , de l o s  d ib u jo s ,  se suprimen la s  

lengüetas ae la s  t iras  m etá l icas  3 ap l icadas  a l o s  

f r e n t e s  de l a  c a ja ,  y s lengüetas 16 de la s  t i r a s  

m eta l ices  5 está:., d ispuestas  para a justa rse  a l o s  

espaldones 24 formados por l o s  bordes de la  t i r a  6 

mencionada, en la  oue, pre fer ib lem ente ,  se disponen 

'-■sentaduras ¿5 ,  y la s  l e ^ toüet?s  16 se a justan a l  

espaldón o parte de:, borde del  metal dentro de 

l a s  escotaduras c i ta a a s .  Los d ientes  10 de la s  t i ­

re s  6, es$án d isp uestos  en la s  partes  ¿5 ae la s  „ i -  

res  mencionadas, entre  la s  escotauures 25 y se prepa­

ran er e l  cuerpo del  metal ra janao este  y prensándolo 

hrcia  fuera desde la  s u p e r f i c i e  de la  t i r a ,  como se 

indica en la  f i s u r a  14.

La form, módificada de la  t i r a  se des­

t in a ,  pr i  nc i palme nt e , para emplearla en la  f a b r i c a ­

c ión  ae ca ja s  re lat ivamente  pequeñas o l i g e r a s .

En l a  preparación  de e s tes  t i r a s ,  pueden obtenerse 

uos de e l l a s  a l a  vez ,  de una sol;- t i r a  de metal, 

como se ind ica  en l ín e a  de t ra zos  dn la  f i g u r a  13; 

la s  partes  26 de una t i r a  están formadas por la s  e s ­

cotaduras 25 de la. otra, obteniéndose as í  un ahorro

11
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en e l  metal enple^do en la. f a b r i c a c i ó n .

o i  se juzga necesar ia  o conveniente,  

pueden emplearse medios a d ic io n a le s  de seguridad, t a l  

como piezas  metálicas  angulares 27 representadas en 

l a  f i g u r a  1, con l ín e a s  de puntos, en la s  esquinas 

ae l a  ca ja  que no estén cub iertas  por t i r a s  metal i "  

cas 5. listas p ieza s  m etá licas  angulares, que t i e ­

nen d ientes  28 que permiten f i j a r l a s  fá c i lm e n te ,  

pueden ser de cualquier  dimensión adecuada y emplear­

se en cualquier  número n e ce sa r io  y en s i t i o s  apro­

piados según l a  lon g itu d  déla c a ja .

Las lengüetas 16 y 17, pueden ser ae 

var ias  formas y estar  aáecueuamente separadas, según 

se juzgue mas conveniente para e l  t i p o  e s p e c ia l  ae 

caja, que se construya. Las lengüetas ranuradas y 

prensadas que se representan en l o s  d ibujos ,  se lia 

v i s t o  que eran muy e f i c i e n t e s ,  pero resu ltarán  tam­

bién'muy adecuadas 1; s protuberancias ,  nervaduras o 

elementos análogos que no se r anuían, s ino  que se 

punzonan directamente de la s  t i r a s  m etá l icas .  En 

e l  ú lt im o  caso, l o s  elementos saltan uno encima de 

otro  cuando se a justan ,  s iendo la s  protuberancias ,  

nervaduras o miembros análogos del  t i p o  de medios 

de s u je c ió n  por pinza e lá .s t i ca ,  comprendidos dentro 

u.el campo de este invento.

Esta solicitud , que corresponde a 

l a  presentaría en Australia, e l  2b ae enero de r y 3 l ,  

se acoge a los b e n e f i c i o s  del  a r t í c u l o  51 de l a  Ley 

de propiedad In d u s tr ia l .

12
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Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan peerá que sean o b je to  de esta  Pa­

tente  de YSiHTIü años, son l o s  s ig u ie n te s :

1? -  Un procedimiento  para constru ir  

ca jas  metálicamente guarnecidas ( s u j e t a s ) ,  ca ru c te -  

• / r i z a a o  por l a  combinación de t i r a s  metá l icas  a p l i c a ­

das a l o s  costeaos  ue l a  c a ja ,  t i r a s  m etá l icas  com­

binadas ap l icad as  a l o s  f r e n t e s  de l a  ca ja ,  y medios 

de su je c ió n  por pinza (agarrador)  eptre la s  t i r a s  

■ netal icas  c i tada s .

360

365

37 0

£? - Un procedimiento para constru ir  

ca jas  metálicamente guarnecidas, c a r a c te r iz a d o  por 

dotar a é s ta s  de t i r a s  metá l icas  ap l icadas  a sus c o s ­

tados, t i r a s  metálicas  combinadas ap l icadas  a l o s  f r e n ­

tes  de la  ca ja  y medios, en una s e r i e  ae t i r a s ,  pa­

ra a ju s ta rse  a la  otra s e r i e  de t i r a s ,  con a ju s te  

de pinza e l á s t i c a ,  po^ cuyo medio l o s  costados  y 

f r e n t e  de l a  ca ja  se su jetan  entre s í ,

3? -  Un procedim iento  paru constru ir  

ca jas  metálicamente guarnec iuas , ca ra c ter izu a o  por 

d o tar la s  de t i r a s  m etá l icas  que se f i j a n  a sus c o s ­

tados ,  t i r a s  metá l icas  combinadas f i j a s  a i o s  f r e n ­

tes  de la  ca ja  y lengüetas  o l a b i o s  en una s e r ie  de 

t i r a s  d ispuestas  para a ju s ta rse  con lengüetas o es ­

paldones de l a  otra s e r ie  de t i r a s .

4° -  Un procedimiento  para constru ir  

ca jas  de acuerdo con l o  r e iv in d i c a d o  en e l  punto 3?, 

por v ir tu d  del  cual se forman l a s  lengüetas p re c ­

io
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380

385

530

395

400

t i c  ana o c o r t e s  en e i  metal y presando és te  iu-cia 

fu era  junto  a un iaao  de i o s  corees  c i ta d o s ,

5? - Un proceaimient o perú constru ir  

ca ja s ,  según l o  r e iv in d i c a u o  en e l  punto 3?, en e i  

que la s  lengüetas de una se r ie  ue t i r a s  van d i r i g i ­

das en un. sent ido  y l a s  le "g ü eros  de la. ntrr ser ie  

de t i r a s  se d i r ig en  en sent ido  opuesto, por cuyo 

medio están obligadas a hacer tope entre s í  una vez 

a justada s.

ó? -  Un procedimiento  para construir-

c a ja s ,  se&ún l o  re iv ind i  caao en cualqu iera  de l o s

^  puntos 1?, 29 y 5?, por v ir tud  del  cual un; de la s  
O
-  t i r a s  t iene  forma de ángulo r e c t  o en su secc ión  

; t ransversa l  y la. t i r a  combinada es deforma plana.

7? - Ur. procedimiento pal-a Construir 

ca jas  .ce t a i  i carne nte gUL.rnecj.daa, ca ra c ter iza d a  por 

a : t a r l a s  ae ¿ iras  m etá licas ,  de se cc ió n  t ra nsver ­

sal  en formt de ángulo r e c m ,  f i j a s  e*.j sus c o s t a ­

dos, tapa y fondo,  t i r a s  metá l icas  combinadas de 

forma plana f i j a s  a l o s  f r e n t e s  de l a  ca ja  y 

lengüetas prensadas hacia e l  e x t e r i o r ,  en la s  t i ­

ras  en forma de ángulo r e c to ,  adaptadas para s a l ­

tar sobre lengüetas análogas de la s  t i r a s  planas y 

a ju sta rse  con e l l a s .

8? - Un procedimiento  para construir1 

c t j a s ,  según l o  r e iv in d i c a d o  en e l  punto 7 ? ,  en e l  

que la s  t i r a s  m etá l icas  t ienen  d ie n te s ,  que forman par 

te integrante de , q u e l l e s ,  c lavados en la madera, pa­

ra su je tar  la s  t i r a s  a l o s  elementos de la  ca ja .

9? - Un procedimiento  pera constru ir  
ca ja3 ,  según l o  r e iv in d i c a d o  en e l  punto 7? ,  por

14
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v ir tu d  de l  cual se disponen espa c ios  entre la s  t i r a s  

en forma de ángulo r e c t o  y l o s  cantos  de l o s  c o s t a ­

dos, fondo y tapa de l a  c a ja ,  y  l a s  t i r e s  metálicas  

de l o s  f r e n t e s  de l a  c a ja  t ienen pestañas que sobre­

salen de la s  partes  marginales de l o s  f r e n t e s  de 

la  c a ja  para a ju s ta rse  en l o s  e sp a c io s  mencionados,

10? -  Un procedimiento  para constru ir  

c a ja s ,  según l o  r e iv in d i c a d o  en e l  punto 7 ? ,  por v i r ­

tud del  cual l a  tapa presenta  medios a d io io n a le s  de 

f i j a c i ó n  que co n s is te n  en asas o pro longac iones  en 

la s  t i r a s  m etá l icas  de l a  tapa, y esp igas  en la s  t i ­

ras  metálicas  de l o s  costados  de la  ca ja ,  d ispues­

tas para in tro d u c i rs e  dentro  ae ranuras de la s  men­

cionadas asas, estando l a s  asas y l a s  espigas adap­

tadas,  a l a  vez ,  para curvarse hacia ahajo  sobre l o s  

costados déla  ca ja ,

11? -  Un procedimiento  para constru ir  

c a ja s ,  según l o  r e iv in d i c a d o  en el punto 7 ? ,  por 

v ir tu d  del cual se disponen asas o pro longac iones  en 

la s  t i r a s  f i j a s  a l o s  costados  de l a  c a ja  y están 

dispuestas  para doblarse hacia dentro para r e cu b r ir  

l o s  cantos super iores  de l o s  costados  de l a  ca ja .

12? -  Un procedimiento  para constru ir  

ca ja s ,  según l o  r e iv in d i c a d o  en e l  punto 7 ? ,  por 

v ir tud  d e l  cus í  la s  t i r a s  metálicas  f i j e s  a l o s  c o s ­

tados y a l  fondo  de le  c a ja  se forman en un s o l o  

pedazo,

13? -  Un procedimiento  para constru ir  

c a ja s ,  p r o v is ta s  de t i r a s  m etá licas  planas f i j a s  a 

l a s  per tes  marginales de l o s  f r e n t e s  de l a  c a j a ,  

con la s  t i r a s  mencionadas sobresa l iendo  para f o r -
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mar una. pestaña; t i r a s  m etá l icas ,  en forma. de ángu­

l o  r e c t o  en su s e c c ió n  t ra n s v e rsa l ,  f i j a s  a l o s  c o s ­

tados ,  fondo y tapa de l a  ca ja ,  con un esp a c io  en­

tre  l a s  t i r a s  m etá l icas  c i tad a s  y l o s  cantos délos  

costad os ,  fondo y tapa mencionados para r e c i b i r  l a  

pestaña de l o s  f r e n t e s  de la  ca ja ,  y lengüetas  pren- 

saaas en una s e r ie  de t i r a s  m etá licas  para a justa rse  

con lengüetas análogas o espaldones de la  otra  ser ie  

de t i r a s  m etá l icas .

14? -  Un procedimiento  pera construir  

ca jas  metálicamente guarnecidas,  de l e  naturaleza 

d e s c r i ta ,  oue comprende medios a d i i c i o n a l e s  de f i j r -  

c i ó r  para, la  tapa,  comprendiendo espigas en la s  t i r a s  

m etá licas  dé los  costados  de la  ca ja  adaptadas para 

pasar a través  de asas ranudadas de la s  t i r a s  metá­

l i c a s  de la  tapa, de la  ca ja ,  estando d ispuestas  la s  

asas y espigas mencionadas para doblarse hacia  abajo 

y so ldarse  a la s  t i r a s  m etá l icas  de l o s  costados  

de l a  ca ja .

15? -  Un procedimiento  para l a  f a ­

b r i c a c i ó n  de ca jas  metálicamente guarnecidas,  de la  

c lase  d e s c r i t a ,  que comprende e i  empleo de una t i r a  

m etá l ica  apropiada en forma ae ángulo r e c t o  ae s e c ­

c ión  t ra n sv ersa l ,  y que l l e v a  en su cuerpo uientes 

para penetrar en l a  madera, a mas de presentar  l e n ­

güetas o l a b io s  prensados £pcíp . e l  e x te r io r  desde e l  

metal de la  t i r a  c i ta d a .

16? -  Un procedimiento  para l a  f a b r i ­

ca c ión  de ca jas  metálicamente guarnecidas, déla c l a ­

se d e s c r i t a ,  que comprende e l  empleo de una t i r a  me­
t á l i c a  apropiada, de forma plana y que o fre ce  en su

16
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cuerpo dientes  p er8 penetrar er la  madera., a más 

ae l l e v a r  lengüetas o l a t i o s  prensados hacia e l  ex­

t e r i o r ,  aesae e l  metal de l a  t i r a  c i tada ,

17 9 -  Un proceaimiento  pare f a b r i ­

car ca jas  metálicamente guarnecidas, que t ienen  sus 

costados  y f r e n t e s  f i j o s  entre s í ,  por t i r a s  m etá l i ­

cas combinadas d ispuestas  para a ju sta rse  t a l  como 

aquí se descr ibe ,  con r e f e r e n c ia  a l a  f i g u r e  7, de 

l o s  d ibu jos  adjuntos .

480

189 -  Un procedimiento  para f a b r i ­

car ca jas  metalicamente guarnecidas de l a  natura­

le z a  d e sc r i ta ,  que comprende e l  empleo de una t i ­

ra m etá lica  constru ida  t a l  como aquí se d escr ibe  con 

re fe rer .c ie  a 1: s f i g u r a s  13 a 15 de l o s  d ibu jos  rd-

485

490

junt os.

199 -  Un procedimiento para f a b r i ­

car caj asmetál icamente guarnecidas,  ae l  t i p o  des­

c r i t o ,  q-ue ccmprenae medios a d ic io n a le s  ae su je c ión  

de l a  tepe ,  t a i  como aquí se descr iben  con r e f e r e n ­

c ia  a la s  f i g u r a s  8 a 12 de l o s  d ibu jos  ad juntos .

20? -  Un procedimiento para constru ir  

cej  asmetál icamente guarnecidas y s im i la res .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en le  Me­

moria. que antecede,  repi esentado en l o s  d ibu jos  que 

se acompañan y con l o s  f i n e s  que se han aspeci f  i  cedo, 

Sata Memoria consta  de diez y s ie te  

hojas  e s c r i t a s  por una so la  cara.

Madrid, 18 de a b r i l  de 1932.
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