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Este inveanto se refiere a cajes meté-
licamente gucrnecidas (sujetas) que se adaptan espe~
cielmentie 21 embalaje y trensporte de comestibles,
pero que son utilizables, =demés, pora el embalaje

y transporte de otrus clzses de Jercancies.



Anteriormente se hen ideado diversos
tipes de cajes con gucrnicidn metdlice, en los que los
J costados y frentes de 1o cajs se fijan entre si, por
medio de cantoneras de metel ae seccidr a.guler eun
10 luger de clevos, tornillos 2 uniones analogas,
Laes cejas de eslos tipos presentean vewlujes con res-
pecto a las cajas de msdera clavadas; el coste de fa-
ricacidn puede reducirse comsidereuvlemente, al mis-
no tiempo gque les cejes, generslaente, sen aas fuer-
15 tes y mus resistentes pare €1 trabeajo duro, a causa
r; ae le rigidez y refuerzs que les deu las tiras meté-

lices de unidn, Mes impor lenve, 8in ewbar Lo, ©s la

gCcunoile gué pucae olienerse en 1.8 €xpcaiciones, es-

MoviL
C.  pecislmente ewn el comercio ae ultramer, ye gue puede
T—

<C euplearse amandera .uchn aes delgeae en la falricacidn

4

ae les8 cgjas, resulisndn cue se rewucen los dinmen-

siones exteriores de eslrs sin disainuir le ceprci-

aed,
1L os modelos c¢xisleates de cejes .ets-
<b licame te guurnecidas, sungue posecn las anleriores

venivejes, tienen €l inconveniente de sur reictivanmen-
te dif iciles de ar.iar desae 1. formzs de duelss (tablres)
hrcicdo precisn, en iuc..08 casos, €l e=pleo de he-
rremientas o miquiras especisles psre coste objetos,

30 48te irnvento proporcion:d un: consil uc-
cican perf:ccionaasa de czjas con irubazdn metalice ea
lu gue se cliiaine ¢l luconveniente a.nverior, puaiendo
81.8r8e rapidamc..ie 108 ele.eiio8 ue ie ceja uusde
1: formz de teblas, por obreros us especielizadns

35 y sip eiplesr ningun. herrsiie.ve ni eperato espe-

cinl,



La caja perfeccionada se caracieriza
por  lu combinucidn ae Liras umetalicas aplicadas a
los costaaos y al fonaov , lapa ae la ceja, vircs ume-
télicas comtinadas apiicudas a los frentes de la ca-
ja y medios de sujecidn en formr ae pinza (agarrazdor)
entre las tires metdlices citades, Los medios de
ajuste en forma de pinza de sujecidn, son, preferen-
temente dela formc de lengliatas levanltadas por p:e-
sién en ura tira metdlica y dispuestas pera ajustar-
se con accidn répida o de :welle & lenghetas asuedlo-
ge8 0 espulaones prepurados en lo otra vira metdli-
ca combinsada,

La descripcidn detallada de este inven=
tn se facilits por la referencia = los dibujos expli-
caltives adjunios, en lo0s gue;

La figura 1, es una persgeéciliva ae
une caja con sujecion «Jdkial ica a€ &CUEYAs con esie
invento, aaecuada pare €1 lransporle de WANLECE.

La figura <, s una perspectiva que
re resenta 1os costados y el fondo de la caja con
las tires metédlices de unidn 2 ellos splicadas ¥ e
puntn de recibir los frentes de la caje.

La figurc 3, es una perspcectiva de uno
ue los frentes de la caja, con las tiras actélicas
aplicaass,

La figura 4, ©s una perspeci iva de la
tepa de la ceja.

La figuru 5, ¢s un cnrte horizoniel

de la tira .etélica de seccidn angular fijs s1 cos-

tado de la caja.

La figura 6, &5 un coiie &nalogo ue
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la tire metélico fije 21 frente de 1 cnjeo.
Lz figura 7, es un corte ocue repre-
senta, ajustadns, 1o0s dispositivos en forma de pinze

delas aos tiras .retalices represe.tadas er lus figu-

La figura &, es una vista anterisr de
une de lus esquines superiores de ls cajs vy represen-
te meaios suxiliares de fijer 1s tepa de 1a caja en
posicidn,

» figura 9, €8 un corivc verticai ae

t—’.
[}

l1a figure o,

Le figure 10, €8  uua perspectiva ae
detelle de le pirie exirema de l: tirz metdlice de
le {ope de 1s cejea.,

La figure 11, represenrta 1o perte comn-
bincde de tirs metilica del cnstedo de le ceja.

La figurc 12, es una visve lateral de
le figurs 1k, con ks costadds de 1la ceja incluados,

La figure 13, representa une fornas
moaif icade de itira et&lice que puede emplearse en
los frentes de laz cejea.

Le figura 14, es un corte pnr 1o 11-
nee 14-14 de la figurec 13; vy

L& figurs 1b, es un corie Lo.izontal
que reyreseules la vida uoaificzaa ae lu figure 13
ejustlada & la tire ae seccidn anguler 42l cosStado
ae l& cuje.,

in estes figurus 1, representa 1os
costedos de ;a cojn perfeccignada con guernicinnes
metélices; 2, los frentes; 3, el fnndo vy 4, le taps

o cubierta de 1la caje, Todos estos elenentos es-



tén formsdos, con preferencia, por maders relat ive-

100 mente delgeda, tel como la que 8e emplea corriente~
-+ mente en le faubricacidn de cajas com guarniciones
metélicas,
Segun el invento en l& forigs represe-

tarde, Be aplica viras wetélicas 5 & 1los cosléa-
dos 1; el fondo 3, 1z lzpe 4 y los frentes 2 de 1la
ceja, lLienen tiras metalicas & que se combinen con
zquellzs, Les tiras metélicas by son, practicamnen-

te, de seccidn transversal en éngulo recto, teniendo

elas 7 y €. Les 2las 7 de les tiras metélices ci-
110 tadas, estén dispuestas pura sjustarse schre la
perite del borde 9 delos costados, fondo y tapa de le
caja y tienen dientes 10 que foruman perte integrante
de ellaes, dispuestos & 1o largo de un borde para po-
der introducirse (clavarse) en la msdera de los ci-
115 tados elementos de la caje, por cuyo medio las tiras
mencionadas se fijan & ellos fuertemente, ver figu~
Ta 5, Los elementos de la caja, con preferen~
cia, €sian dispuesios de dodo lal que las filras de
la medera esten en &lgulo recio con los fientes 10,
120 pare impedir que se reje la medere y obtener un ega=-
rre mas fuerie, Los extremos interiores de los dien=~
tes 10 se remachan, con preferencia, con las superfi-
cies interiores de 1ns elcmentos de la caja, éue se
indica en 11,
125 Las tiras metdlicus 5 se sjustan de
tal modo g los frentés 1, al fondo 3 y a 1la tapa 4
de la caja, que se dejan pequéﬁos espacios 12 entre
les clas & de 188 tires metdlicas mencionadas y 1as

pertes extremss (cantos) de los elementos citados
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de la ceja, con el objelo gue luego se aira,

Las liras metalicas 6, fijus a los fren-
tes 2 de 1z caje, son, précticamente de formz plana y
tienen también dientes 13 en su cuerpo, dispuestos a
lo largo de un borde de les mismes para introducirse
en la madere de los frentes £ de le caje y sujetar
asi fuertemente & estos las tiras citadas, ver figu-
re 6, Los extremos interiores de los dientes 13,
se remachan también con las superficies interiores de
los frentes 2 de 1l& caja, como se indica en 14, La
parte marginal de cada tira umeidlica 6, sobresale del

borde del frente 2 de 1a csja para former zsi una pes-

tefia 15 que se prolonge al exterior, Estes pesta-

fies estin dispuestas pars ejustarse dentro de los es-
pacioé 12 antes aencionados, cuaando se &aruon 10s €le-
mentos de lua csaja.

Les tirus meté&licas 5 y 6, tienen me-
dios de ajuste en forms de pinzas (sujetadores) pcra
sostener fuertemente los elementqs de.la caja en=-
tre si, En la form. de este invento, representada
en las figuras 1 a 12, los medios de ajuste por su-
jetadores comprenden lenghetas o labios combinados
16 y 17, respectivamente, que se obtienen practican-
do cortes en las tiras y presanedo el metal hucie la
parte exterior en un lzdo de 10s cories, Las lengle~
tes 16 de la tira metédlica 5 estén formedas en el
ela 8 y prensades hacia eliinterior, desde lz super-~
ficie exterjor de la misma, mientras que lus lengl¥-
tas 17 de la lira metélicea 6 esléan prensadas hucia el
exierior, por encimu de su superficie externs, Las

lenglielas 16 wmiran (estdn airixgidas) en sentido ine

~ 6 =
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terior hacie lc¢s elenentos 1 de ls caja, mieniras que
las lenglievas 17 estvan dirigides en seniide opuesto,
pLy cuyo wedio los lengletus citadsas estd.. obhligades
¢« ajustarse eutre si, ¢0.20 se indica e la fi urs 7,
al arasr los elementos de la ceja,

Les tirns metdlicos B, se splicen »
los trordes cpuestos de 1ns cnstados 1, del fondo 3 y
we le tepe 4, de la caja y pueden ester dispuestas
€i. LIryzZ0os septlld.s pila Caldé uut d€ lus Puri€s ci-
vaues ue la cajsa, ot prefiere, sin eubargo, que las
tires wetalicas mencionudas forier i 80lo pedezo,
comn se representa en 19s dibujns, de ZoUdo que Se ex-
tiendar clrededar de los costeans 1 y fondo 3, muden-
tras que les tires zmetédlices que se splicer z la tspe
4 estin formades seperzdamente, de modo que la tape
c-mstiluye una purte distinte { separecda) de 1& cea-
J&, coilo se indica en lu figura 4, y que se aplice
seporedaiicn e, ol se desea, cada uns de l:8 tiras
metalices b5, puede disponerse como un pedczo se€pa-
rido que se exiienue alrededor de 1os costedes ydel
fondo de lu ceja y, ademis, de lc taps er cuyr cons-
viuccion le tepa es de .(ipo engozr:do, en lugeT de
aplicerse coilo elexnenio sepurado, Cucido las Ui
res8 b esian dispuesics e.n peaazoB enleros, Cn cada
wug de ellius 8¢ displuern LUeSCaB ern 8ilioB &apl Dpiiw
dos pere former las esquinas de corrientes 18 de in-
Jete, Cuardo se emplean (ires metdlices 5 sepera-~
des, sus extremos so cortan sngularmentie pers el mis-
mo fin,

Las tir.s metdlices plunas 6 wplica-

ags & los firentes 2 se cjustan clrededor de los cua=-

-7 -
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tro bordes de los frentes 2 de 1~ cejm, como se in-
dica €. 1la figurs 3, rhtenidndose 2s8i, luas p-sisafias
sctroselisutes 16 alreaedor de ltoaas les puries lar-
winales de 1os frentes citaaos. Lzs tiras 6 pueden
constituir un solo pedazo, pero, covn prefescucis, 8€
d'sponern en trozos sepercdos, como s8¢ indice en los
ditujos, provistos de extrenes con ingleies 19 pars
ras~~urar el mnrtaje correcin, 31 se deses, pueden
dispnonerse espiges u ntros medios de sujecidn entre
108 extremos adyacentcs 19 de 1L:s tires o, para for-
mer un conjunto unido.

Al febricer la cuja perfeceinnzda, las
Lires metélicrs O se aplicean e 1los costedos 1 y 2l
fondo 3 de lz misma, preferivlemente estando e forme
plana o de tallas, por medio de r dillos de p:esidn
de unc mAgquine dmcuzde, Andlngomevte, se splicen
17s tiras B & lo teps 4 ae la caje y las tiras meté-
licus ¢ & Los frentes < de 1. wmwis:un,

LosS costados 1, se wotlan luego Le-
cic erriba como se indica en lz figure & y Se colocan
er pnsicidn 1os frenyes 2, Al cjustor csde uno de
los frentes 2, 1l pesiefia sobreseliente 15 del fondo
(prrte inferior) del fiente citadn, se intrduce pri-
mero en el espacin 12 fnrmedo pa lu tire metélice 6
en el fondos de la caja y luego el frente de esta se
empuja huacia abajo pera hecer que sus lenglietas o la-
btios 17 salien emcime de lis lengletas de les tiras
metélicas 5, er -zjuste de c-.erre con elles, Andlo-
gemente, se aprietcn hecis de~tro los costad-s 1 de
le cajo pare oue lis pestofizs 16 de los bordes ver=-

ticales de los frentes 2 de l& cnjo prsen deutrn de



10s espscios 12 y 1sas leuglletes o latios 17 de los

frentes de 1s ceja, se zjusten csn las len lietas 18
225 de 1ns costedos de 1la misna, E1 ejuste de las len-~

glietes 17 de 1las tirss 6 con lcslenglietes 16 de lcs

vires 5, se realiga con accidn de resorte y lis len=

Jhetas combinades hwcen cuntecin entre si, como se

indice en lu figure 7, de modo gque los elc.aenties de
<00 le cajo guedan &si fucrteuwcnic unideos mutusmente,

o€ cjusve la tepes 4 de la caja, de mo-

dn que l:cs pestsafics 15 de las prries superinres de

los frentes de 1o ceja penetren e 1ns esn.cios 12

forandos por lus tircs £ de la tape y lus lernglictas

16 se ajusten con les lengliecas L7 de .1060 wnalogo
«d uescrilo,
oe disponeén meaios wuicionales ae fije-

cidn de l¢ cubiertz pore iuapedir la extreccidn frau-
dulentes o el manoseo del contenido dela ceje. s~
240 tns medins compre.den ms:8 a pr-olongacinnes 20 dis-

puestes en 1ns extremos de las tiras 5 de 1la tepe
y espigas 21 formadas en los extreilos superiores de
les tires b de los costudos 1 de la ceja. Las esgi-

gts 21 esla . preperwdas pura intiosducirse en ronu-

1
F
n

ras < de lcs 28as o prolonguciones 20 citadas, co-
mo se indica en 1l:s figures 1C ¢ 12, y, en c:ds es-
quineg, el esa 20 y 1o espiga 21 se doblen & 1s vez,
hacis abcjo sobre el costcds de 1» ceja, c¢nao se in-
dica cleraukenie en lus figwes 6y 9. La consiruc-
b0 cidn aescrita constiluye unw forMe de sujecidn esje-
cieimente se_ure y econdmice, que pueae aplicerse fé-
cilmeute y no presents salienie wlgo cpreciavle eu

los costados de la caje. adenés, ests forae ue su-
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cidn necesita sol. pocos mur}yillazos o golpes and-
logos pere sjustarla del todo sonbre el costado de

la cuja, Las 888 <0 y lus espigas 21, despucs de
aoblarse huciw ahajo, pueaci. sujetarse itodevie més,
snldéidoles & lss tires metdlices 5 de los costa-
dos de la caja, ofrcciendn asi un precinto de tal
naturslezsa que indicarsa &l consignalario si el con-
teriao de le c&ja La sido .knosezao durente el
ranspolrte,

Cuundo las tirzs metélices b estean
dispues.as en pedsczos seporados para los costeados 1
y fondo 3, este puede sujetarse, de modo cnélogo &
1le  tape, por medio de r~ses o prolovgnciones 20 y
espiges 21, comn acabz d2 explierrse,

In clgunos c«8ns, ltal co4o por €jeme
plo, er las cajaus pura frute, €s conveniente, que
uno de los costados pueda levantarse fecilmente pe-
rz permilir la inspeccidn ael corntenido, Pere es-
te objeto, uno de los costedos de la caje pude cons-
wruirse de .ndc enslogo a 1o cubierta, cor csas o
prolongeciones rarurades coule les 20, o) mismn lieme
PO qu€ le tapa y el fouuo liewen €8piges codc las
<,

Pere propoircionsr se uriuaa y resis-
tericie sdicionales & 1l& culieriz ae la caja, el me-
tal adyacente & la espiga 21 de le tire &, puede do-
blarse hircia ahkajo, éono se indica en 23, pere recuw
rir el cavte superiny del cnstrdo 1 de la caje; ver
figures 11 y 12,

S¢ onkservaréd que cuwndo la caje se sr-

me como se ha descerito, los centos de los frentes 2
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de 1a misme se apnyen en les superficies interiores
ae lcs costedes l,.fOﬂdn S y tiLpe 4 de zquella, pro-
= poLcionandsc wSl SoSuLen pule 1los clementos de lu wa-
pé y dauuc luger & unw consiluccioun robusla Gu grado
sumo. Les espigas 1ib, al gjuslarse aeniro de los
<90 espacios 1z, osejuran 19s frentes de le ceja, & le
vez, contrs lns dns novimientos liacia denlro y he-
cia fuera,
Evn la mndaif icacidn representada en
les figwaus 13 & 15, de los dibujos, se suprimen las
295 ienglietas de lus tiras metdlicas $ rplicadss a 108
frentes dc la caje, y 1 s ienglietas 16 de lus tiras
metalicas § esta. dispuestess psre ajustarse a los

espaldanes 24 form:aos por los bordes de la tire O

mencionada ev l¢ cue, preferiblemente, se disponen
sC0 ~scotedurcs <, y las ler leles 16 se sjustean al

espslddu o0 purie de. borde del Jetal dentro dae

les escotadures cilaaes, Los dientes L0 de 1iusS Vi-

Tes ¢, es}&4n dispuestios en l«d puries «d ue Lus vi-

Tas rmencionadss, entre lus egcoteuures b y se poeps-

tav]
Q
>
-
n
3

e el cuerpo del metal rajanao este y prensandolo
hecia fuers desde 1lu superficie ae 12 tires, como se
indice en 1la fisure 14,

T.a form médif iccdo de la tires se des-

tino, principalmente, parc c.plearla en le fobrica-

2iC cidn de ci.jes relativa.ente pequefias o ligeras,
Bn le preperacidn de estss tiras, pueden obteuerse
uns de ellas 2 lu vez, de unw so0l. lirs de metal,
crmo sc¢  indice en linea de trezos én la figura 13;
las purtes 26 de unua tira estan formadas por las es-
<1 cotadures ZH de 1a otra, obteniéndose asi un ahorro

- 14 -
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en el metel epleidn en la fabricecidn,

ol se juzge necesarin o corveniente,
pueden empleerse medios adicionales de seguridad, tel
como piezas metdlicas angulures 27 representadas en
la figura 1, con lineas de puntos, en las esquinas
ae la caja que no estén cubiertas por tiras metdli-
cas 5, Zsvas piezas metdlicas anguleres, que tie-
nen dientes 28 que per:aiten fijarlas fiécilmente,
pueden ser de cualquier dimensidn adecusda y emplesr-
se en cualquier numero necesarin y en sitios apro-
piados seglin la longicud dela caje.

Les liengletas 1o y 17, pueden ser ae
var ias forudas y estar adecuscasenie sepsreadas, segun
se juzgue mes conveniente pare el tipo especiel ae
ceja gue se consiruya, Les lenglietas ranuradas y
prensedas que se representan en 1ns dibujos, se he
visto que eren muy eficientes, persn resulterén tem-
bién‘muy adecucrdas 1:s protuberancias, nervaduras o
elcmentos enélogos gué no se ranwan, sino gue se
punzonan directamente de las tirscs metélicaes, An
el uliimo czso, 103 eleientos saltan uno encime de
olro cuando se gjustan, siendo las proiukerancias,
nervaduras n miembros anflogos del 1ipo de medios
de sujecidén por pinza eléstica, comprendidos dentro
wel campo de este invento.

=8la splicitud, gue curresyoude a
la preseniuwaa €n australia, el Z de enero ae 1431,
Se &coge @ 108 beneficios del articulo bl de 1lo Ley

de lrropiedad Industrial,
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Los puntos dc invencidn propis y nue-
va que se presentan para que sean ohjeto de esta Pe-
tente de VEINIE a%os, son los siguientes:

1? - Un p: ocedimientc para construir
cejas metalicallenle guasrueciuus (Sujeles), caracie-
rizado por la combinacidn de tires wmetélicas aplica-
das a los costaaos ue la caja, tiras wetalices cou-
binsdss zplicadas & los frentes de la caje, y .edios
de sujecidn por pinza (agerrador) eptre les tires
aetélicas citades,

£2¢ - Un procedimiento para construir
cejas metalicamente guarneciaas, carac.er izadn por

doter =z ést

©

8 de tires metdlicas aplicadas & sus cos-
tudos, tiras metédlicas combinadas aplicadas a 1lns fren-
tes de ia caja y medios, en una seric ue tireas, psa-

rs zjustarse a la otra serie de tiras, con szjuste

de pinze eldstica, por cuyn mndin los cnstedns ¥
frente de 1la caja se sujetan entre si,

42 -~ Un proceaimiento peru construir
cajed ametalicewenie guarueciuas, car&clerizuao yor
aotarlas de lires akizlicas que se fijaw a sSus cos-
tedos, tiras metélicas combinaawas fijas & Los freu-
tes de la caja y lenglietzs o lotios en una serie de
tires dispuestas para sjustsrse con lenglietes n ~g-
prldones de la otre seriec de tires,

49 - Un procedimiento para>construir
cajas de acuerde con 10 reivindicedo en el punto 39,

Fpor virtud del cual se forman las lenglletas prec-
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ticanuo cories en el metel y pieszunad €sie ci
fuera junto & un lwao de 10s cor.é€s citeaos,

£¢ - Un piroceuimignio pua Cconavruir
cajes, segun lo reivindicado en el punto 39, en el
que las le.jlietas de una serie ue tires van dirigi-
des en un sentido y lrs lergjlietes de la. ntre serie
de tires se dirigen en sentiao opuesto, por cuyo
medio estén obligadas a liw.cer tope enire si una vez
ajusiaacs,

v? = Un procedimienio para consiruir
cejas, segun lo reivindicaao en cuzlquiera de 1los
puntos 19, 22 y 5%, por viriuda del cuel une de las
tiras tiene forma de dugulo recun ern su seccidn
iransversal y lw tirea comtinnda es defornms nlana,

79 - Ur piocedi.ieato pila cunsiruir
Cajas .eLallcEuenle guirnec.dus, CuLrwCler jzaaa por
u lerlas de viius ueiélices, de seccidn lreaunsver-
saeil en foram: de a.igulo rec.o, fijas ei. sus costs-
dos, iipa y fondo, tives metdlices colbinwdas ae
forms plana fijes o los frentes de la caja y
lenglietas premscdas hacia el exterior, en las ti-
res en forme de éngulo rectn, adaptcdas pers sal-
ter soore lenglietas an2logas de lus tires planas y
“justarse con ellas, ’

82 - Un procediaiento pera consuluir
cejes, segun lo reivindicedo en el punto 79, en el
que 1us tires metflicas tienen dientes, que forman par-
te integrante de - gquelles, clsvedos en la medera, pa-
Ta sujetar las liras a los elementos de la caja,

99 - Un procedimiento pgere construiyr

cajes, segwi Lo reiviudicwdo en el puntio 79, por
4

- 14 =



405

410

425

450

435

virtud del cual se disponen espacios entre las tiras
en forme de éngulo recto y los cantos de los costa-

dos, fondo y tepa de la caja, y las tires metélicas

"de 1os frentes de 1z caja tienen pestsiias que solre-

salen de las partes merginales de 1los frentes de
la caja pera ajustarse en los espacios mencionsdos,

109 = Un procedimiento parsas construir
cajas, segun lo reivindicado eén el punto 79, por vir-
lud del cual la tapa presenta medios adioionales de
fijacidn que consisten en asas o prolongaciones en
las tiras metélicas de la tape y espigas en las ti=-
ras metélicas de los costados de la caja, dispues-
tas para inilroducirse dentro ae ranuwras de 1.8 mene
cionadas &8ss, eStando lus &sas y las espigas adap-
taaas, a la vez, para curverse hacia abajo solre 1os
costedos dela caja,

1192 = Un procedimiento peara qonstruir
cajas, segin 1o reivindicado en el punto 79, por
virtud del cusl se disponen asas o prolongaciones en
las tiras fijas a los costados de la caja y estén
dispuestas para doblarse hacia dentro psra recuir ir
los cantos superiores de los costados de 1s caje,

129 - Un procedimiento para constiruir
cajas, segin 1o reivindicado er el punto 79, por
virtud del cuszl locs  tires metdlicas fijes a los cos-
tedos y 2l fondo de le caja se forman en un solo
pedazo,

15¢ = Un procediuiento pwra construir
cajas, provistas de tiras metdlicas planas fijas a
las partes merginales de los frentes de 1lc caja,

con las tiras umencionadess sobressliendo pare for~
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mer una pestafiz; cir:s aetdlices, en forme de ansu-
lo recto €n su secciodn transve:sal, fijas a 108 cos~-
tados, fondo y tapas de la caja, con un espacio en=
ire las tirus metélices citadas y 1los canios deles
cnstedns, fends y tepa mencionados pers recibir lz
pesteafia de los frentes de la cajz, y lenglietas pren-
sauzs en une serie de tiras :etalicas para ajustarse
con leuglietas cunalogas o espaliasnes de la otra serie
de tires weivédlices,

14° - Un procedimiento pere cousiruii
cajas metdlicomente gusrnecidzs, de le neturalezs
descrita, gque comprende medias sdiicionales de fiji=
cidr para le tepa, comprendiendo espigas en las tires
metflicas delos costadns de la caja sdapladas pere
pesar a2 través de esas ranuredas de las tirss eta-
lices dec lea vape de 1. ceja, estawndo dispuestes las
asas y espigas mencionwdas para doblerse hccia 2bajo
y soldarse a las tiras metélices de los costados
de lu cuaje,

152 -~ Un proacedimiento prra lu fa-
Wicacidi de cajws metélicsmente gusrnecidas, de le
clesc descrite, gue couwprende el empleo de uni. vila
wetelice ayropiada en forik de angulo rectro ae sec?
cidén traumsversel, y qué lleva en Su cuer o uierntes
pars penctrer en lu ikders, 2 mas de present.r len-
gletas o labios prenscdos hecie el exterior desae el
metel de le tive citecde,

169 ~ Un procedimiento pers la falri=-
caeidn de cejas metélicamente gusrnecidas, delu cla=-
se descrita, que comprenaé el empledo de uns 1ire uxe=-

talica wpropiads, de forme plana y que ofrecc en su
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cuerpo dientes pure penetrar er la m.ders, a mis
ac¢ llever lenglletas o6 lubios prens.aos hacia el exe
ter ior, aesae el wetal de la tira citeada,

179 - Un procedimienvo puarz fulli-
cer cajes metélicamerte guernecides, que tienen sus
costadns y frentes fijos entre si, por tires metali-
cas combinadas d;Spuestas pere ajusterse tal como
rqui se describe, con referencis a la figure 7, de
i1os dibujns adjunins,

189 = Un procedimiento para fubri-
cer ccjas metalicamente gusrunecidas de le natura-~
leze descr.ia, que comprende el empleo de una li-
ra metédlica construida tael coulo equi se describe con
referercie ¢ 1:8 figuras 13 a 16 de los dibujos cd-
juntos,

199 - Un procedimicnio pare fabri-
cer cojusS.elalicamenle gucrneciuas, asl Lipo des-
crito,g-ue codprenae ¥ dios adicionales ae sujecidn
de la tcpa, tat couo aqui se describen con refercu-
ciz. 2 las figuras 8 & 12 de los dibujos edjuntos,

2C2 - Un procedimiento para consiruir
cajasmetélicamente suarnecidss y similsres,

Tal_y como se h: descrito en le lie-
moric que cuitecede, repiesentado en 1ns dibujos que
se acompefian y con los fines que se hanempecificedo,

Tsta Iliemoria consta de diez y siete
hojss escrites por una solu care,

Madrid, 18 de &alril de 1932,
P- Ao

Alsetto de Kigabur-.
Per
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