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El prerante invsnto tisns por objeto una quirgs prra 12

fabricacidn ds calzadar can rusla ds crucho, dsl tipo sn qus

la susla esl4 dixsctemsnts vuloanizada mobxe g1 aparada,

El objeto principal dsl invento 9s sl 4

[
yaor simplificacibn can rsspscto a las mAquinas y cistomas ds

Ibl9nsr 1A mA -

fabricaciidn ds calzados can rusla de caucho canocldan, ds fax-
ma qus re rsduzca 91 coste al minimum, rsabido que 1a mAquirna
f9gln 1 invento, no axigs sl smpleo des Apazxatos adicionalse
ds formas airladar, prensas, moldss para nuslas, caldsrars,
carror, hornor des airs calisenbts ; demds, como ar 91 caso 9n
otxor sistemas y mAquinas canocidar,

En ofacto, en‘el emplso de semsjanls mAqQuina ¢l aparado
0 mAatsrial sor suministrado dirsctamsnts del dspartamsnta ds
las mAquinar ds corsr, 51 caucho bruto &r sntrszado par los
mszcladarss ; la mencionAada maquina produce ds 1s forma mAr
TApida y precira 21 calzado mediants <1 txebajo ds un s£olo
obrsT0, 10 qus hacs comado €1 conbtrol de 1a produccidn,

Qtrm finmlidad impartante dsl invento sr 1s ds abtsnse
meyor recistencir y duracibn arl como mayor alszancia dsl cale
zado qus ¢ ha oabtgnido haata 41 prassnts sn sl smplso de las
mAquinas ¢anocidas del mirmo tipo o de tipo dirtinto, camo
pa sjsmplo aqusllars en qus la rusla gotf corsida o pazada al
abarado o matsrial,

Lor irnconvenientes dsbidor a los calzados fabricador con
actos fltimor sisbommes san conocidosg pusdsn rsrumirrs sn qus
la susln =3 suslta can frcilidad dsl aparada 9 matsrizl ds<-—
puss ds wi psriodo muy coxrta ds tismpo.

Par obrs parts, las dificultadss qus hay que selvar can

abjeto ds llsver a efscto un procsdimisnto ds fabricacildn dse
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calzador can susla vulcanizada dirsctamsnts sobre 91 aparado,
£an bisn gravss, sabido qus para vulcanizar una susla, =4 pro-
¢irca zproximadamsnts una btempsratura ds 150° €, y unA prosion
por 10 msnor ds 10 kilozramas por cm2 ri =6 Qquiers qus 91 cau-
cho adhisxra parfectamsnte Aal tsjido dal aparado.

Una ds las mayaxss dificultadsr r9 dsbla al hacho ds qus
51 caucho a l1la tempsxeiura y proridn msncionada 95 muy plAce
tico y caeri fluido, d9 faorma qus &9 Sscapa facilmente a través
ds las hendsduxas ds las harmar o moldses utilizados an l1as
mAquinas o aparatos de fabricacilbi.

Lor numeTonos ensAayos hschors an s~te tsxreno, al igual
qus £9 ha hechd an lo= ristemas y mAquinas canocidar ds 9sats
tipo, no han canseguido hasta 21 pressents busnos rssultadon,
pracicamants en vista del hecho ds.que lar morncionadas difie
cultades no han sido salvadas totalmants, 1o qus sxplice como
las mancionadas mAquinas canocidar no han tsnido barta 21 pro=—
sants una considsxable aplicaciln industrial,

La mAquina sezfin s1 invento obvia los incanvaenisnters y
lar dificultadss ya mencianadas, sabido Qus £9 1AL PISVIL LI MSes
didas y madios aptos para impsdix que sl caucho rscalsntado y
bajo praniln me £iltrs o £s gacaps de una forma cualquicTra Slie
btxre lor boxdse ds un malds y 51 Lsjidoe

E-btar medior y msdidas s han llsvado a afscto por SriA-—
na ds procidn qus accianan dirsctamsnte coantra los bordas
irrezulrrers ds una horme y asto de mensra qua 9l tejido del
aparado qus va montado mobrs 1A msnecionAada horma no pusdr &3
dscentado ni debilitado en los puntos ds presibdn, sabido qus
1 aparado 9rtd grencado por 9stos HTzanos no conbtra 51 msial
ds 1a horma, rino conlxa ung Juarnicidm de mAtsria 9lfstica

cagtenidn sn une TaAanura de la horme,
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Estos SryAnor ds prosidn se bAn previcto ds forma QU39 9T
t&n constituidos por sagmentos que llsvan an su parls supsriar
Unae mardazas quo tisnsn su perfil interiar corraspandisnts
sxnctamonts al psrfil ds 1 harma y qus Zirman aroximadaments
ds 90° alrededar de lon sjes sobre los cumlas pivota,

La mAquina qus comprsnde los dispositivos ; mecanismos
nec9sATios para una camplsta fabricacifn del calzado £9 d9re
cribirdn ahaxra con rsferencia a los adjuntos dibujos qus 59
pan dado a titulo ds sjemplo,

En 1o didbujos:

ILa figura 1 quo ss una vista grn alzado ds frsnts de 1a
mAquina en corte parcialy mugstre en carts vertical la conc—
trucciln de une ds las dos hoxrmas, ds las qua sl aparato ass
compans, que va fijada mobrs la plataforma, al igurl qus lor
Srjanos ds acoplamisnbo sntaxe los axbolss , 1o segmsntos
que pivotan sobr< 1a plstafoxrma,

La figuzxa 1® 62 un detalle ssqusmAtico ds 1a horma caon
41 aparado mantada sobrs =i ; 91 molds mbvil, paATa susla, 89—~
gfin lon aparatos conocidos, qus musstra camo los bordss latse
ralses han dg =sr prenserdos contra esta horma para impedir qus
a1l rcaucho Tscalentado y bajo ¢ranidn £iltrs snbtrs los mencio
rnados bordss 4 el tsejido,

La fizyura 2 musstra en viste por encima 1a horme fijada
sobrs 1a plataforma, a los custro lados de 1la cual pivotan
cuatro sogmenton por medio de los cualss ss pusds 6JjeTCeT WA
prosidn sobrs cada lado ds la horma,

La firura % muoatra asimismo wmy vista por sncimp 1l for-
ma da accionamiento de los mencianados cuatro rogmentosz, qus
=9 obbians por medio ds cuatro arboles acoplador antrs ol mGe=

diants paraes ds rusdas dantadas cinicare
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La figura 4 ¢ uwnA visla ds costado sn alzado, QUS MUSS=
tra los codor ds lor cuatra Arbolses que llsvan 1las~ bislas ds
accionamisnto ds los ssgmentos,

Ia figuxra 5 musstra en detalls sl carts transver-al ds
1a unidn qus pexmite 1la rotacibn de avance ds los mencianador
Arboles qus llsvan las bislas,

La figuxa 6 9= un carts vertical transversal ds 18 DO
ma can la placa an formg de crja dispuesta par encima, placa
que estA dsestinada a contenser 1a plantilla y 91 molds ds 1=
susla,

La figura 7 9= una vista ds conjunto ds 1s mfquina sn
alzado d¢ lado donde los mgcanirmor ds montajs re han omitido
para mryor claridad,

Ia fizura 8 ar una victa ds frents, ds la mAquina, sn
la quse lor msncianador mscani-mor ds montaje =35 han omitida”
izualments perxra mayor claridad,

La figurs 9 muestxra en corte langitudinal 1r construceibn

dal picton hidraulico ds dobls efscto, que =¢ utilize para
obtensr la presidn nscesaxria coutra la horma,

La fizura 10 musctrz 12 horma an viwbta por ancime con
un. sparado mantado sobrao sl1la y los segmenbos coTTAador.

Lars figuras 11, 12, 13 y 14, ran dstallss qus den @ GO
car 12 canrtruceidn ds los mscanirmos utilizador para 91 mare=
taja.

Lar figuxras 15 y 16 muastrAan loe mecanisrmor destinsdos
a ofactuar e1 levantamiento sutomatico del calzado da 1la horme,

La fisura 16® or un detrlls canrtxuctivo de 1r pflanca
de marnivels de mandos

In fijura 17 &= un dstells del carbe longitudinal ds 1f

punta ds un zapato qus musrtra la posicibn del aparado con
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ronpscty a 18 susla y los distintos srororss ds srta #iltime,

Las figzuras 18 y 19 mepressntan los efscton do sgpsra-—
¢idn de 1a susla de los czlzados carrisntes pravoacados por 51
choque violsnto dsl calzado canbtxra urn obrtaculo,

B, los dibujos (fisurars 1 y 2) 1 6+’ 1la horma mantacda £o=
bre un cheris canvenisnte y fijada sobre una plrtaforma rsce
tansular 2, sobrs la cual pivolan lor cuatro nesmsntos 3, 4,

5 7 6 qus llevan sn su parbts superior cuatro mordazas cUyo0
psrfil interior coincids sxactamsnts con el perfil ds la haorma,
Erstos cuatro saxmantos con sus raspsctivas mordazas pusdsn
zirar sproximacdamsnte de un Angulo de 90° alredsdor ds sus

sjes o fArboles 7, 8, 9 y 10 sstos fltimos ysndd wiidor ontxa
s1 par madio de parsd ds Tuadas dsntadar cinicas (figura ¥,
El Arbol 9, ademAn de la menivsels prra 91 cierrs dsl ~a.manto
¢ lleva una menivels mes large 11 ds mendo, para o1 clsTrs O
absrbura nimultdanea ds laom cuatro sesmantos,

FEl segmento posterior 5 que 9st4 destinado al talon, ss
accionado en una sola direccibn por 91 mscanirmo accianadar
Z8n9ral,

La unidn 12, cuya construccilu m6 muestra en corte &n
lep fiyura 5, permite hacer girar por adslantado 81 arbol 10
cuando los otros seymsntos ar-tén abisrton, y cerTAT 91 "o MS e
to 5 dsl talon, Ds todra foxrmas, sn la ulbima parts dsl pTro—
ceno ds cierre, 91 macanirmo accianador acaba ds unirre ds
nusvo a los otror segmsentos on virta ds que el tornillo 13
(fizuxra 5) ajsrce mma proridn en 14 que va unido can 91 pifion
dsl &rbol 10,

La harms 1 art& provista de unz Tanura 15 (figura 6) qua
cantbisene una suarnicidn o funda de mArtsTia slértica, Tonis—

tsnte al celor y en su parts supsrior lleve una placa 16 DPITo=
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virla todo alrsdsdaor ds un bards ds custra milimstror, ds for-
ma que re canrtituyn uns caja que tenza o1 perfil de umA SUSw
la, Eun l1a parts supsriar ds los gesmentos, r5 apoya un molds
17, ziratorio alrsdedor del pivots 18, que va r~ovtenido por
el soports 19, (firura 4).

E-te molds 17 pressnta en su cavidad sl vaclio ds 1la suom=
la y sirve para canlsner 91 caucho en bruto (tadavia sin vule
caﬁizar).

El movimiento del molde o cubiaxrta 17 =5 wie rl de loo
seagmentos %, 4, 5 y 6 mediante un brrzo 20 y una bigla 21 Uni-
da a au vez can una manivela 11 (fizuxa 4) en la quse 91 molds
21 izual qus los sesmsntom se musstren en condicibn da abisrte,

Cuando la cubisrta 17 artd quiteda, 21 brazo 20 ajorcs

una proeidn sobre los dos dador 22, bajando la manivels 11, 7
lor seozmantos so abren cuando la cubiarta 17 sstd bajada hscia
la horma, 41 brazo 20 accianA ~obrg 91 rasorte de prosibn 23,
mu, duro, y lon sqozmsntos estéi csrrados,

El objsto del resorts 2% a9 a9l de canssubtir 8l cisrre de
los sezmontom 3, 4, 5 y 6 antses ds que 1a cubisrta 17 =5 apoye
gobre los sszmsntos, Cuando los sezgmentos sstédn cerrado=, 1la
cubierta 17 s sleja B0° dol pleno de los segmontong cantie
nuando ru camino, 81 resorte 23 d€e caomprimido y ds erlta forme
la prec~ifn ds los sagmantos re agstmblscs sexactamsnte por la
tenribn dal resorte independiantemsnte de 1la fusrza qus baja
1a ocubisxta,

i la figura 6, qus musstra con claridad la horme 1 can
lor sagsmentos csrrados y 91 molds 17 a9n la poricidn de cisTTs,
#49 Ve qus en 1la pleca ds caja 16 ast# contenida la plantillag

en 91 molds 17 la rsusla de ceucho y la tele dsl sparadd va



180

185

190

195

200

205

RNUAY

A
ESPECIAL MOVIL

mantacda ~obr 1la horma,

Lom sggmsntos que viensn a 2payarss saobre la tela corrmce-
pandisndo con 1la zuarniciln elé4stica 15, ds forma que 91 cis-
T3 d5 la cavidad dsl molde 17 sea psrfecto min ejsrcser una
prariln 9xceriva sobrs 9l tejido,

Bl caucho contenido an 291 maolds 17 prenrado fuertemsnts
cantra la horma 1, tendsrla a erceparre hacia abajo, ya qua
#9 ha hacho fluido par 6l calor suministrado por l1la horma ani
como por 1a cubisrta 17, Ademfs, de 1a prosidn directa ds
lor segmantos 3, 4, 5 y 6 ~obre 12 guarnicidbn cantanida 9n
1# ¥anura 15, prerifn que 9a suministrada y Togulada por 91
rarartse 25,;9: atro factor que cantribuys a aumsntar la hoI
maticidrd ds1 cisrrs,

La cubisrta o0 molds 17 ejerce una prercili s0bre 91 CAU=
cho ; por caonsizuisnts sobxs 1m pleca de caja 16, tsniendo
esta 0ltima sus barder gxteriares apoyador ~obre 1la funda ds
la ranura 153 on 91 mamento de 18 caomprenribn, los baordan dse
1a placa 16 comprimen tambisn 1la Jusrniciln 4lAstica qus par
couriguisnte tenderf a repartirse hacia afuera y pIrscicamsnbe
comprimird can ventaja la tela dsl aparado contra lom 9lsmgn=
tos B, 4, 5 5 6,

Este dispositivo de unm guarnicifSn 9lAstica qus a9nté
pronsada por los sogmenton 3, 4, 5y 6 y que A AU VeZ 97 C =
primida contra lom msncionpdor sezmentos con. 1A micms prosilyi.
ejercide por 1la cubisrta sobrs 1la placa 16, conrtituys 1a cAm
ractaricrtica mfs impartants de la mAquina y 97 91 medio qus
asosura ds wnsr manera perfecta y mu, sencille el cisrre ds 1am
segmsntos 3, 4, 5 y B,

Lor movimisntor da 1fr cubisrbtan de las ssgmsutos y ds

tador los Orzpnor ds la mfquina eon sccionadon paor un pirtan
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hicraulico 24, (fizurar 7 y 8) vinto on carbe su 1a firura 9.
Este pistan es ds dobls efsecto, Introducisndo agus bajo PTG~
rin a travds ds 1la absrtura 25 (figure 9) s1 szua camprims
51 pirtan 26 y baja a1 vArtazo 27, yendo asts véstazy 27 unie-
do por medio ds umA bisla 28 y ds un travssafio 29 (fisuras 7
y 8) a lar dos cubisrtar 17, ds mansra qus bajanda el pirtan
25 1am cubierxrtas 17 se bajan y lor aszmentos 3y 4, 5y 6 4
cisrran cautra la horms,

El vrtago 27 s husco 4 A su vez sirve como cilincéro al
psquefio pirtan 30 qus va fijado al faondo 31, E1 pirton 30 wm
taladrado a todo 1o larzo y 41 asujero %2 hacs camunicar 1a
cavidad 3 can un acumulador hidrdulico, de¢ forma que snta caw=
vidad 3% estd cansltantemsnte 1lens de sgua a cisrts pronidn,

Si 61 cilindro grends snté dssceryado, 1a presifn de 1a
cAmara 33 impulss hacia arriba o1 vArtazo 27 provocando la
abertura ds lem cubisrtas 17 y d9 lor sszmsntos %, 4, 5 y 6g
ri, por 91 contrmrio, me¢ introduce el azua bajo prseibn sn
¢l cilincro grands, 1la fusrza sjsrcida em supsrior a 12 prom
ducide por 61 cilindro pequsiio y 91 piston 26 n6 bRjA PToOVo=
cando 91 cierre de lor ssgmentos y ds 1las cubisrtaz, Los mom
vimisnto dsl pirton s accionados por un distribuidor ds
pedal 34,

Brts distribuidor no prsssnta ninguna caracterintica par-
ticularg comprimisndo el peda%,'ne obtisns ¢1 movimiento ds
abajo hacia arriba dsl vﬂ:tag§ 27, puasto qus, s1 cilindro
zrands 6nté descersado; comprimisndols poTr f6zUndA ViIzZ, 99
obtiens el movimisento sn dirsccifin contrrria, pussnto qus ss
introducs el ague brjo pra~idn sun sl ¢ilindro grends,

Er. 1a figura 10 fe vs qus sl aparado 9st4 mantado rsobrs

1a horme 1 con los semsnbtos %, 4, 5 y 6 on 1r paricidn co-
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El aparad) lleva un bremants coridd ~obrs sus bordsr il
feriarss, 51 curl s6 crusek 6n medio ds me.sTa qus forma un 8
y ©oUyds axblremos rvallr.m paTr 61 l1lada dsl talorn,

Tirando ¢e 1loar extrsmos del bramants, on 1a dirsccifn
ds lam dos flechan, 1o bardar dsl aparado son 62biTAdon hA-
¢ia 61 centro ds 1s hormr, E1 tirerje d9 scts bromants re 6f9Ce
t8r por medio de dor poleas 35=38, pravircrtas a los lados do
la hxmr 1, cu,s rotacidn =5 obtisus por medimcidu ds un poe=
dal 37 unido a lar polean por msdio ds dor trAan~misionss floxi-
blsrs BOWDEN snrolladar y fijadas s0brs 1la corona de larm pom
lsas (fizurar 11-1%),

El movimisnto ds ratacidn ds 1a polsa, cuya conrtruccidn
86 vs sn 1la fiyura 12, sn virta ds fresnls y en 1a fisura 14
er. corts vortical, an lar dixsccianss ds lar flechasn, s ob =
taculizada por un ronorts potents & arpiral 38, (fisura 14)
qus tiande a mantensy 1la palsr an le poricidn da 1 fisurs 12,
Lo mirmo que ~rto acailtscs con 1a otra polae,

Las polesas 1llsvan, 5n su parts supsriaor, ¢ada uns uns paow
quaefir cufia 39, an 1la cual va a introducirre el bramants del
aparado, Comprimisndo 91 padal 37 1a polsa Jiba y 91 brAmAn=
te va fijado a 1a cufia 39 por un ~alients 40, retenido an 1a
parts portsrior par 61 resorts 41 (fizuras 14), 91 cual accio=
na arimismo 9 dirsccifn contraria a las~ flaechas,

Erste salisnte repliaza 41 axtremo del bramants cantrs el
lado ds 1a cufia %39 y 19 impide c.arrsr durante sl sefusrzo dasl
manteja, Continuande 1la preoribn sobrs gl psdal, lars poalsarn
Jiran an 1lp dirsccifu ds las flschas , 51 aparado va montacdo
~aobrc 1la horma, El mscanirmo contenido en 1a caja 42 (fisue

ra 13) rirve pPera impedir 91 rstorno dal p3del hacia axrriba
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vy 61 aflojamiento de lar hilos, en vieta de que el trinqusts
4% bloqusea 1l Tusda dentada y par caonriguisente €l psdal,

Br svidsnte que levantendo e1 trinquste 43, lot Tarortss
%8 ds las dos poleas provocan ru rotacién instant#nca, en cdi-
Tecciln cantraria a 1z de lan flschar, 10c bramantes g9 aflo-
jan, 91 psdal se lsvanta ¥ lar cufins 39 vualven a la poaricifn
ds 1r figura 12,

En srts caszo, 91 salisnte 40 s dstiens en 1la ponicibn
ds la fisura 12 y s1 bxemante, qus tropicze contra 1la clavija
44, ealta fusra ds la cufia 39 quedando de enta forma automati-
camsnts densnzanchado,

Ari pusa, al objsto ds unix 1o bramantss 2 las polsars
ae t.z'acc.ibn‘, basta can introducirla sntre 1a punta d° la cufia
39 y a1 saliente 40, y comprimir l1li:srmmsnte 61 psdnl, da for-
ma qus 51 salisnte 40 se encuentre al lrdo de la cufina 39,

Para dessenganchar estos bramantes, basta cm lsvantar sl
tTinguets 4% ;, por la rotacidn instanténea ds las paleas 35
J 36 en la direccibn contraria a 1la de las flechas, lon bra=
manter chocarfn contra la clavija 44 que lor quita ds 1o eI
zante ds la cuilae 39,

Lor dos movimisntor de fijacitn ds los bramantses entse
dsl monte.js y de su derengsanche despuss dsl mantaje, nan inre
tantencon #in que haya necenidrd ds nudos, tusrcas de pronildn
y damAs, El mscanismo qus £9 mugstxa en las figuras 15 y 16
anté destinado a afsctuar sl levantemisnto eutomatico ds lor
calzados A5 1a horma., Ls horma 1 (figura 15) ontf asujersaca
en su parts portsrior ; un vistazo 45 pusds caxrer Sn 91la
ds arriba hacia abajo y viceverrsa, Erle vAstazo 4% 1lleva anu
ru paxbs supsrior wua pisza su up¥ 46, articulaca en 47 § un

des~lizador 48 que =5 apaoya coutra la suparficis intsrxrior dsl
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Bl movimiento =e obtiens .por maediaciliu dsl brazo 49 qus
Zira con 31 pivote 10, caurtituyendo este filtimo 61 smemsn=
to 5,

Cuando 21 brazo 49 sc lavantado 51 trinquete 50 lsvanta
2l vArtago 45; cuando =5 baja, 91 Iesorte 51 1llsva el vaAntazo
hacia abajo hasta que el resbalador 48 ne aloja su la cavidad
48" prevista por encima de 1a horma 1,

El funcionAamiento es sl siguientaeg

Curndo €l calzado srtd terminado, las cubiertas 17 san
lsvantadar por msdio dsl distribuidor hidraulico ds padal 343
entoncer los ssomsutor 3, 4, 5 y 6 rs abrsn sutomaticemsnte
pussto qus sstén unidos a 1a cubisxrte 17, misntxes qus sl
sermento 5 psrmansce oBrrado on virta de qus, caomo ya = ha
dicho, st independisnte de loe otron tres, par sfecto ds 1A
unidn 12 (figuxa 3), ZEl calzado or ahora temminado; ds todar
formas no £6 1ls pusde quitaxr ds 1la horma, porque 1lom bramAxm
tes que salen del talon estén todavia fijados a lam polean
3536 (fizura 11) y ¢l segmsnto 5 se apoya todavia cautra sl
aparado, Eu srts maomento, entxra en acciln la palanca ds meuo
52 (fizura 16) qus ssté& encajada sobre sl pivote 10, BErla pr-
lanca lleva un brazo 5% unido a un pedal 55 por medio dsl tie
rarts 54, Emrts prlanca 52 lleva tambisn un dispoaritivo de
trinquete, visibles en 1la parts inferior, caompuento de Un VAN~
trzo 56, introduciendors eate fltimo, B8l final de sU TECOTTie
do, en la muscce visible sobxrs el sectoxr fijo 57,

B 1a poriciln ds la figura 16, s decir, curndo la pee
lanca 52 ertd arriba y 491 vAstazo 56 an la mugrca dsel ssctar
57, a1l semanto sntA cerrado, Para bejarlo 9f pIrscino 9j9Te

csr une pre~itn fobrs la mrrnills infexrior 56%3 91 vArtago 56
H
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#nls de =u alojamisnto y sntancer pusds berjazre provocando 1a
abartura dsl megmento 5, Paxr 61 dgscenro ds 1la palanca 52,
re levanta 91 tirante 54 qus, despuss ds algunos molimstros
de movimiento hacia axriba, hard traopozar 1lon dircon 58 ¢
tra lor trinquetsr 43 (figura 13), oportunamente previctos an
la bars al 1lado cdesl tirante 54,

Camo c¢ ha visbo, lovantando entas Prinquetsr, 91 mscAwm
nisrmo ds montajs vuelve a 1la poricifin de arizen y 10° bramarn
tes quedan dessnyenchadoe, Rr ests moiento, 91 calzado =9 ha-
1la todavia sobre 1a hormr y erta no 99t& rstenids por lor broe
mantes, pussto que satos han sido cCassnspnchadorn, ni por ol
rsgmento 5 que ss ha ssparado &9 la horma algunos milimstroce
Cantinvando bajando la pelanca 52, enlra en accifn 41 lovalie
tador autamatica (fizura 15) que por la robtacily del brazo 49
levanta sl vastazo 45§y msdiants 91 rensbaladoxr 48, tambisn
sl calzado,

Cuando s1 bords porterior 59 dsl calzado (xsprsnentado
par puntos an 1lm fizura 15) robrssals del plAano supsTior ds
1la horma, la pisza #n "L" 46 tropieza contre 31 disubs 60, d3
forms que la pisza 46 entA oblizada a zirar alrsdsdor dsl pi=
vote 47, Al zJirmr 1a pieza 46, 91 rerbaladoxr 48 s6 denplaza
pacia adslante empujando s1 ecalzado fuera ds 1 ho¥mr,

Ia vuelta dsl mscanismo & 1r posicidn de¢ partida, 9 sf9C-
t#a cuando 61 brazo 61 del trinquste 50 tropieza can 1A prIae=
da 62, FE1 trinqusts 50 re desplaza hacia 1n derscha y 91 vAS-
tazo 45, par efecto dsl rerorte 51, vuslvs stbhitamsnte abajo
a 1a porici®n de pertida, La funcibu del pedal 55 (figura 16)
can~iste sn permitir 91 eiexr~ del reumento porterior dsjando
lar dor manos librss, puasto qus al comisnzo dsl manbmjse, 4sc-

puer d3 qus ol sparado ba rido colocAco ¢n 1a bxmr , berria fi-~
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Jaxls sn la parte pormtexior antss ds Tealizar el mantaje, y
pusrta Que ertm £ijreifn tisns lugar cerranda sl nsmsubto 5,
er mrs cdmodo 61 sfsctuar 91 cisxrs can o1 pls, bajando 61 ps-
dal 55, mucho mas~ qué levanlendo con 1A mano la prlanca 52,

Brta fijacidn porterior del aparado, tiens lugar, puar,
camprimiendo 91 psdrl 55 y cuando el vArtazo 56 penetra en
1a muerca cdel sectar 5%, 41 paribls sefsctupX 91 mwtaje por
medio ds lor bramantes, KEl nfimsxra ds lo~ padaler psxra c¢ada
mAquirA 9r ds cinco, Uno de grtos padnlen acciama 91 di-tTie
buidar hidraulico 343 dor accianarn €1 ciexrs ds luor negmenbon
pasteriorers 5 y lon obtror dor sirven para racar lor bramanten
ds lon sparados,

El funcionamiento ds la mfquira 9~ mu, ssncillo, .L?n
hormas, 1o~ ssgmentos 3, 4, 5, 6 y lar cubisrtan 17 o-tén
calantadar elictricamantes, 2 medianuts oHlFo ri~temr convericri
te, par 9l cunal re alcanza la tempernturs necersria para Vule
canizar 91 caucha, 85 aplica 81l aparado a 12 hormn, ns 1a
fija & l1la parbte portsrior bejando los padalen 55 que levantan
lor segmentos 5, r£2 anganchan lor bramsnters, ~9 mautan lon
aparados y, dempuss ds baber introducido 91 caucho en bruto
aon 1a cubisxta 17, se mcciana 91 pictan 26 por meCio del dire
tribuidor hidrAiulico 34,

Los agzmsnton 3, 4, 5 y 6 6 Apayan ~obTs el tejido deal
rparado, lar cubisxtas 17 n5 apayan robrs enton ssamentor y
21 caucho calertads bAjo pririln =6 vulchrdiza rapidamshis,
1A rapidez de trabajo de 1a mfquirs 9~ tal que ~UpPSIF € X Ml
cho 1a velocidad de cualquisr otra mAquina dsl tipo corrisunte.

El montrje ds lor don aparadon sobrs las hormrc, 1° il
traduceibn del caucho an lr~ cubisxtAas 17 tions 1luger ~un 60%°

y €1 obrsra, s curnboy acaba ~1 mautrje ¢5 we wquin, pora
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£ lr mAguily, curarive, BuBandarndr qus sl crucho pucde vulrf=
riwarss en 3 mirnubt o, el 3T TI dsbsrils bensr cup tro mAquirAr-
a ru dirporicifing  tan prato ¢ Mo acaba 9l mxbtaje de 1r prie-
mera, pera a la ragundm, dacpuss m 1r tsxrerm y ¢ 12 cuarleg
cuAndo 21 manteje de la cuarta ec~t4 tormirmdi, 1a primsra ~9
halla di~puscta para quitar 1)y ralzad>, pmr-ti QU9 hAnL UDFl =
cuxrrido 3 minubtoa~ dsecde 91 mamsnlto sn qus 1~ cudbicxia~ hron
~ida csrredar y pusrlta~ bajdr prerivNg on ~oguide vu.lve 2 1r
primera mAquirs, levanba 291 zapaty ; vuslvs a pr.or alli iz
par, Para rucerivemante a 1la ~eguncdrsr mAQuitr, 1levenbm €1 AT
quo a~t& terminado, vuslve & paor ra , Ac~i ~uro~ivamanta,

Siguiendo 9ct9e ciclir, 51 H»x~Td pPrxuce W PAT 49 ZEPA=
to~ al minuto, as decir 480 perss sun ¥ BI har~, Calculando
qu2 a1 obreTo 2 pPRILIT d21 ApRTRd)d y del cAuchl 2n bTULI PT m=
duco ern 607w cerlzady - mpl AR LU U IMIAAY, 7 N 1A e
quina sesfm 91 inwventa ~e obtisus una ecanomis sxn campATRCifn
can curnlquier obtra mAquirs axir~tante, d° pixx 13 menod~ 70% - o=
b~ el carte do fabricacifN.,

AdomA~, d9 1 alomanbtyx Que re T fisxsn m la mequinn,
al calzado producido poir acta tispe raractarirticr~ particie=
larsr pxr lar cualer r9 Ai~tizzuz d= 1y damnr~, R afacto,
ari camo =9 ve en 1la fiyuxe 1Y, 1r ru2la X biens uwr necci’nm
mAxima en B0 que di~minuys naebd minbc en Y « H, pum ri&
de nuevy en L =« M pAYa vilvaexr Algmes SMcimm~ de milimetx o
9, N = O,

D~pugr d9 1r 1456 N e 0, 1A rusds tdiene 1a famr ¢ W
ribste o rordoncillo rodwds A que Txiga tado 91 bord 4 L
~uslr, M. 9rta figurs =9 ve m~imi-~md ran claridad L= por-i i
dal bsjiddr d~1 ppaxndd < X T ~p27 Uy A L ~va3ds o L

plaztills C, H~'r - xLoxm 1%, oxighsdi & L -0 om0 T
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