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MEMORTIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PALENTE D & INVENCTI ON
en
o P alNa
por ViINLd siios
a nombre de WELDED FABRICS CORPORATION, constiwui-
da en Nueve York y estatlecida en 511 Fifth Avenue
NUEVA YORK, ESTADOS UNIDOS NE AMERICA, por:
" MEJORAS EN LOS APaRATOS PARA
" FPABRICAR OMRA D MALLA .
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El invento se refiere a la fzbrica-
cién de clwres de malla, Bl inveulo se describe
aqui con referencia especial a la falricacidn de
tela metdlica por soldaaursa eléculica, pero sus

veénivajas pueden aprovecharse con hebras de ouro
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material, y unidss por otros procedimientos,

Esta malla no tiene trana ai wr-
dimkre en su wacepecidn corriente, sino gue puede
hacerse en forma de tira continua a base de alam-
bres o hekras continuos y parulelos extenaides o
doblados periddicamente de orille a orilla de la
anchwa de la tira, en éngulo comin & la direc-
cidn lorgitudinel de la misma, y cada uno de 1os
cuales se dobla o estiende solre ura parve del
plicgue o capa anterior, de mModo gue el zlambre
conducior del juezo guede siempre por uns cara de
la tela, y el ulemlre mes retrasado siempre en la
otra care, con los elembres intermedios de ceade
cape o pliegug dispuesios perie en una'cara y per-
te en la otra, en releccidn gresdual entre ambvas,

Esta mslle liene la ventaje, desde
el punto de vista de la fabricacidn, de poder hucer-
se con Miltiples alémbres de un modo répido y con-
tinuo por el presente invento, eliminéndose cpera-
ciores prepsratorias previas, teles como arrollar
el lizo en un rodillo, empalmar o anudar lizos
nueves, y otras semejantes,

El priccipal ckjeto del invento
consistle en proporecionar wpilaw0s y procedimienio
pere farricar uicha mwlla,

Otros objeivos wdicionules pucden
ser habilitver medidus pare formsr y sujeier la
Mzlla mieniras avenza sobre transperiudores; pars
solder continuamente por electricidad la mella
8in deformar las hetrss; pera ajustur la mells en

linea recta &l solder, y parws guerder upra distan-
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cie decterminada en el punto de soldadura,
gtros diversos okjetos se indican
en parte a continuacidn, y otros se deducen clara-
40 mente de la descripcidn,
En loihibu;os indican:
La figwa 1, una visla generul en
plunia,
La figwe 2, une vista genersl en
elevacidn lateral,
La figure 3, unc visia en eleva-
cidn por un extremo,

La figura 4, una planta amplisde

del mecanismo para el movimiento aliernaiivo irans-
50 versal de las toquilles de acceso del slamire,
Le figura 5, una seccidn por la
linea 5-5 de le fizwra 4.
Lz figgra 6, una plantia de tase,
con pertes suprimidasp de la estruclura expuesta
£E8 en la figuwra 5,
Le figwa 7, une seccidu por la
linea 7-7 de la figura 5, suslerncialmenie.
La figure 8, una seccidn iransversal
por la linea 8-8 de la figura 5.
60 La figura 9, una seccidn irsnsver-
s¢l por la linea 9-9 de la figura 5.
La figura 10, un pormenor en eleva-
cidn frontel ampliada de una parte de la figura 4.
Le figura 11, una perspectiva en
65 esquema de un mecanismo pera lu oscilacidn de las
boquillas de acceso del alambre,

Lz figura 12, une seccidn de detalle
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v por la linea 12-12 de la figurs 1,
Lo figwe 13, una elevacidn fron-
“0 tel, con partes suprimidas, del wpal'sav0 expuesto
en la figwea 12,
La figura 14, uns planta ampliads
perte en seccidn, de purte de uno de los lranspor-

tadores, tomada en una seccidn de Jivergencia pure

R

4 .gesvier de le recta las helras aries de soldar,
)_) ’ .
Las figwas 15, 16 y 17, esquemas
de fases sucesivas de la formacidn de ls malla; y

Las figwes 18, 19, 2C y 21, esque-

mas de fases sucesivas del movimiento de las bo-
80 quillas de acceso de alumire, passdos 1los 4rganos
de sujecidn del micmc por un lado, y hacia ziris
por el otro lado de éstos,
Er los dibujos designa 10 dos se-
rTies puitwlelas alazrgades, en avance continuo, de
g5 Organos pars coger, revener y soltar el wlumire,
constiiuidos prefereniemente -~ si la tels he de
exterderse en sentido horizontel, como sucede de
rrdinario - por clavijas verticeles liceramente

curvadas por detrés en 12, pere que no se suelte

90 cccidentalmente de ellas el alemkre, y también
pera faciliter un movimiento suave de deslizamien-
Lo del alambre retenido, para que las boguillas 14
puedan selvarlo en su reirdceso,
Pueden emplearse verios medics para
95

conseguir el movimiento de avance continuo de los
Srganos de enganche 1C en la direceidn de la fle-
cha 6, fisuwrs 1, El representado aqui consta

de un per de cadenes wzlargudes parwlelas 18, movi-
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des por ruedas 2¢, £0', fijes & los extremos opues-
Los de érhcles trensversales 21, 21', pura movelse
&1 unisono,

La unidn de los drganos 10 con los
eslatones 22 de las cadenas 10 es tal gue permite
@« les piezas 1C de las cedenas del transportador
acércarse y retirsrse unas &e otras cierto trecho
parea sumentuar ¢ disminuir la tensidn y rectitud
con gue Se sujela el alambre, pare aflojar el npro-
ducto fekricado, etc,, siendo aderms la disnosi-
riér zdecuade pars &liviar la cadene 18 y las rue-
das del esfuerzo latersal, Estos requisitos se
lleren en la formu expuesta fijunwo los drguncs
10 @ unos paivines 24 gue resbalan hacia dentlc y
hecie fuera iransversalmente & la dizeccidn de avan-
ce de la cadena, en unad reshaladeras 26 con mues-
cas en cola de milano, sujetas a eslabones 22, y
el esfuerzo lateral ejercido sokre los drgenos 10
Yy los patines 24 es atscrbido por carriles 28 en
que se mueven rodilles antifriccidn 30 sobre peti-
nes 24, Puede disponerse une via 32 para 1los
redillos 30 entre el carril 28 y otro carril pos-
tericr 243 y las ramas superiores 35 de las cade-
nas 18, en que se formu la malla, corren lcs tra-
mos horizontales 38, A cada lado de 1a méQui—
n&, relativamente alargada, ve una armsdure apropia~
da 39 para soportar los carriles 28 y 34, les vias
38, y olras paries de la mégquina,

Cuanao se fubrica malla de alamire
soldade, el alamire 40 se Loma prefereniemenie de

cerreies irdividueles (nc dibujados), y se hace pa-
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Sar pOr uns o0 varias gulas de poaicién 42, que lo
distribuyen a lzs boguillas de colocacidn 14, do-
tadas de un Mmovimiento wliernativo transversal a
las trayectorias de los drgenos 10, 10, y gue se
accionan para engenchar los alambres 40 con clavi-
Jjés ¢ ganchillos 10 y formar una malla compuestsa
y transportade soire las clavijas miviles 10 del
modo gue & continuacidn se descritve; las hetras
se suelaen en 41; los Srganos 10 se sueltan de la
Mmelle soldadsa en 4la; y la ivele complela se lleva
« un cilindro colector {(no dibujado) o elemento
anélogo,

En cuanto & los medios peres exten-
der o plegar el alembre 40 en avance y reilrocesn
trensversal, les boquillad 14 gue lo reciven y
distrihuyen se disponen preferentemente en una se-
rie paralelas ¢ los trarnsporimdaores 1B, y en posi-
cidén sustancialmente vertical, y los irozos de
alamire 40 se pasan por taladros 46 de ellas, cu-
yas bocas 48 se redondean y ensanchan preferente-
mente para introducir y guiar con facilidad los
alemires, y las puntas 50 del extremo inferior de
las toquillas, por donde sale el alamire 40, se a-
guzan convenientemente pura faciliter el paso de
las Loquillas 14 por enure los ganchillos 10,

Lugs toquillus 14 se espacian 10 mismo gue los 4r-
ganos 10, y agui se exponen elgunas metidas y su-
Jetes en orificios paralelos del drbol 52, sosteni-
dos cerca de sus dos extremos en cojinetes 54, so-
bre un carro transversal 56 dotedo de movimiento

aliernativo a través de la trayectoria de las rue-
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des de cadena 18 solre los carriles de guia 38,

Con la forme aqui resefads, el carro
56 recibe su movimiente alternativo de un cigle-
fial giratorio 60 provisto de contrapeso, y su ba-
Irra de conexidn 62, reguléndose la periodicidad del
carro 56 mediante ruedas cdnicas 64, 66, mendo de
reduccidén helicoidal 68 y ciglefial 60, pusre que di-
cho carro 56 se mueva transversslmente en el mismo
lapso que emplea psrae avanzar a lo largo un trayec-
10 jgual a la mitad del gue recerren tantas clavi-
J&d 10 como bogquillas 14 de suminisiro de elambre
huy e,

Al user la impulsidn por ciglemrszl
para accionar el cexro transversal 56, la velocidad
de movimiento del carro es, naturalmente, menor en
los extremos de su trayectoria, y en ese momento,
para regular bien el movimiento de deniro a fueras
de las boquillas 14 més alld de un lado de las
respectivas clavijas 10, y de fuera & dentro pasa-
do el otro lado de las mismas, se imprime otro mo-
vimiento oscilatorio a las boguillas 14 y al &rbol
52 que las soporte, derivando con preferencia di=
cho movimiento del giratorio del cigﬁéﬁal 60, no
sujeto & reduccidn de velocidad, como 1o esté el
carro 56,

Pure este fin, las boquillas 14 se
hecen pasar & Lraves de oiro &rbol 70 puralelo al
52, comunicando un movimiento de traslacidn al ele-
mento 70 para que las boquillas 14 oscilen por me-
dio de una serie de varillas de conexidén "2 y co-

dos 74, articulados en el carro transversal 56,
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Las palancas acodzdss 74 se zccidnan al unisono

desde una barra de veivén 76 a la que se imprime

urn movimiento longitudinal mediante la varilla de
196 conexidn, el cigtetial 80 y el &rbol 62, accio-
néndose el £rbol 82 a cade inversidn de movimien-
to del carro 56, por medio de la espiga 84 pen-
diente de dicho é&rbol 82, la cual entra y sale
con el carro 56, tropezando en el apéndice promi-
rente 86 que gira con el cigllekal 60 y engancha
lo espigea 84 para hacer girar wlgo el érbol 82 y
producir asi la oscilacidn huacia fuers de las bogqui=-

llas 14 en los exiremos opuestos del curso del

carro 56,

<058 Para obtener el movimiento de retro-
ceso de las boéuillas 14, se emplea un per de re-
sortes 88 y 90, que actuando solre el trzzo de ma-
nivela 92 del érbol 82, sirve respectiveomente pa-
ra volver el &rbol 82 u posicidn neuvira después de

210 girer & unc u oiro lado desdeé la misma, restitu-
yendo las boquillas 14 susiancialmente a su posi-
cidn normal,

Para evitar que rechinen las btoqui-

llas 14, ni que cedan con exceso a la traccidn de

218 los alambres durante los trayectos principazles del
curso del caro transversal 56, se uiilizan 4rgew
nos de sujecidn que retienen las boquillaes en posi=
cidn sustancialmente vertical durante todo el Wo-
vimiento del carro transversal, ssalvo en 1os perio-

<20 dos de inversidn, en los cueles se dejan sueluias

para que puedan desarrollar su Mmovimiento oscila-

torio adicional, antes descritg,
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E1l mecanismo de sujecidn aéui ilus-
trado comprende unos fiadores combinados 94 y 96,
uno en la barra 76, y el otro en el extremo de un
vatin 98 (figura 7), deslizable bajo el carrob58,

Yy que comprende dicho fiador 96, barrss corredi-
zas 99 y 100, y un trevesafio de leva 102, gque
pende del curro 56 y prsesenta unua superficie ex-
cénirica 104 susceptible de cooperwcidén con el
anillo conducido 106, concéntrico al eje del coji-
nete de giro 108 entre el trazo de manivela equili-
Trado 60 y su varilla de conexidn 62, El fia-
dor de emirague 96 del vatin 98 se halla normal-
mente apretado por un resorte 110 contrs el fiador
94 de la barra 76, pero inmediatamente antes de
los cambios de sentido del warro 56, el embrague
Sse suelta por retirarse ¢l fiador 96, & causa de
tropezar l& leve 102 con el anillo 106 éue gira
con el cigllefial 6C, lo que se repite a cada 180°
de rotecidn del mismo, y entonces las boquillas

14 oscilan por efecto de la cadena de elementos
accionados por el apéndice 86 y el resorte.88 o
90, segun queda descrito,

El movimiento de las boquillus 14,
que comprende su movimiento con el carro 56, y el
oscilatorio adicional comunicado del modo descrito,
sirve para sacar las toquillas 14 y los trozos de
&lamire 40 que contienen al otro lado de las cla -
vijas 10, y meterlas luego por el otro lado de las
mismas, semin se indica (para las boguillas y cla-
vVijas de un lado del aparalo) en las figuras 18 a

<1,
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Como muestran dichas figuras, las
265 clavijes 1C se myeven continucmente hecie la de-
recha, En la figura 18, las lireas de puntos
muesiran la8 btoquillas 14 saliendo para ocupar las
posiciones de las clavijas 10, mieniras gque las
lineas llenas indicen sustancizalmente las posicio-
260 nes relativas al cabo de otro movimiento de sali-
o da de las boquillas - y alamtres 40 - y olro movi-

B T &0

£ miento correspondiente de avance de las clavijas

10. En la figura 19, las boquillas 14 han sa-
lido hasta pasar el lado conductor de las corres-
265 pondientes clavijas 10 en tanto que éstas se han
movido a la derecha, dejando intervalos en los la-
dos siguientes de las respectivas clavijas 10 me-
diante las cuales retroceden las boéuillas. Las
boéuillas 14 se exponen en la figura 20 reiroce=
270 diendo y en el momento de pasar las clavijas 10; y
en la figura 21 se indican después de pasar las
clavijas 10, con el resultauo todo ello de gue los
trozos de alambre 40,40 se han guiado, transporta-
do, engenchado 0 replegado en torno a las clavi-
275 jas 10, Se comprenderd que al otro extremo del
curso del carro, los alambres se enganchan, en for-
ma inversa a la expuesta en 1a§ figuras 18 a 21,
con las clavijas 10 por el lado o borde opuesto de
la estructura de malla que se esté fabricando,
280 Como gueda dicho, las clavijas 10
8€ recortan o curvan por sus superficies posterjio-
res en 12, para que las helras 40, después de en-
gancharse en ellos, resbalen algo parz dejar por

eéncima un espacio litre por donde puedan retroce-
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der las boquillas 14 y colocarse 1los sucesivos
pliegues de alambre 40,

La fabricacidén de la malla en la
forme descrite, con sus hetras eniretejidas sobre
clavijas mdviles 10 antes de unirlas, por ejemplo
mediante soldadura, se represente en las figuras
15, 16 y 17.

Tomando una miquine de 10 boquillas
¥ un bastidor de 45° para mayor sencillez de ilus-
tracidn, y numerando anélogamente las clavijas
opuestas en grupos o series de 1 & 10y de 1' &
10', lu figura 15 muestra la primera capa 0 plie-
gue terminado, con las hebras 40 enganchadas a las
clavijas 1 a 10 en su arranque, y por el oiro lado,
respectivamente, a las clavijas 6', 7', 8', 9',
10", 1*, 2', 3', 4’ y 5’, 1o que se debe 8l aven-
ce de las clavijas que se produce durante el cru-
ce de las boquillas, En la figuwa 16, se re-
presenta la formacidn progresiva de la malla en un
punto en gue las boéuillas, ademés de habver cru-
Zado una vez, como en la figura 16, han vuelto a
su lado primitivo, enganchéndose la hetra en el
préximo grupo de clavijas 1 a 10, y en la figure
16 se incluye adem2s un tercer cruce,

Se observard que las capas o plie~-
gues sucesiveos de las hebras son de contorno t om-
bal, dividido a lo largo de la diagonal menor en
dos triéngulos, de los cuales el mis préximo a las
boquillas de colocacién forma siempre un pliegue
inferior ~que se culrird luego con los alamires de

la capa o pliegue siguiente -, y el otro se super -~

- 11 =
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pone como capa 0 pliegue superior por encims de
la parte de pliegue sencillo de la capa anterior,
Asi, el alambre que sale de la boquille 14 mAs
préxima al carrete de toma, Se encontrard siem-
520 pre completamente expuesto en lo alto de la malls

(si se hace horizontalmente) y el que sale de la

’
boquilla 14 del otiro extremo de la serie se encon-
treréd siempre por completo en lu base de 1a mallz,
con uUne Hraduacidn en todas las fases intermedias

325 de modo que el alumbie de la boquilla central,

por ejemplo, estaré por mitad en el pliegue supe-

rior y en el inferjor de la malle,

La malla asi colocada y sujeta por

las clavijas méviles 10, pero a'n no soldads o

330 anudada de olro modo en 1los cruces, estéd indicada
por el mimero 116, Aantes de soldar o anudar de
oOlra menera, €s conveniente colocar bien los alam-
btres enire si, y estirarlos, Para ello puede
Servir un rodillo 118, con series de filas de cla-

335 vijas 120 separadas como convenga separar la tela
metdlica, y dispuestoe con preferencie en la trayec-
toria de la malla entre las hileras de clavijas 10,
€n un punto jinmediatameanie delante del aperato de
soldar, de munera gue las clavijas 120 se metan

340 enire los alamitres y los maniengan debidamente es-
paciados durante la soldadura, Si bien puede
usarse un mando de engrenaje positivo, de ordina-
io no hace falta impulsar el cilindro 118, salve
si éste es movido por el enganche de la malla con

345 Sus clavijus, monténdose el cilindro o rodillo 118

de modo gque gire litremente, El rodillo sirve
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para situar debidamente los alambres en el punto
en que han de soldarse, y el estiramiento de és-
los antes de soldar S¢ asegura, en el ejemplo per-
ticular representado, por una ligera divergencia
localizade de las vias 32, en 122 (figura 14), con
el consiguiente aumento de distancia en este punto
entre las clavijas 10, Sin embargo, en algunos
casos puede convenir aflojar m’s bien que aumentar
la tensiin de los alamires antes de solda¥, en cu-
Yo caso la distancia transverssl entre las clavijas
10 se disminuiré localmeunte,

Cuando se falrica tela metdlica, se
disponen medios para sujetar los alambres en sus
cruces mediante soldadura, y con preferencia por
soldadura eléctrica continua, Er la disposicidn
indicada, la mella de alambre en el puesto de sol-
dar 124 se mueve con las clavijas miviles 10 en-
tre los rodillos soldadores 126 ¥y 134, Pero
puede empleurse cuslquier disposicién adecuada pa-
e solder cada linea transversal de intersecciones
conforme vaya llegando al puesto de soldar 124,

Se observaréd que con el meceanismo
de mando del carro dispuesto a un lado de las co-
rrederas (derecha, (figura 3), el otro lado queda
libre y abdierto, y al ajustar, por ejemplo, para
disminuir la anchura, el ajuste puede limiterse a
la corredera del lado litre, dejando quieta la
oura,

Un alamore de zinc de nicleo fundi-
do o equivelente, puede disponerse en contacto con

las juntas de slambre caliente recidn soldado inme-

- 13 -
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diatamente después de szlir éstas de los rodillons
de soldur, para producir una galvanizacidn parcial
en los puntos de cruce inMediatamentie después de
soldar y evitar de este modo la oxidacidn progre-
siva del alembre sometido a temperature oxidsnte
durante la operacidn de soldar,

Después de solder, la tela gueda
terminada y suelta al aproximar algo entre si las
clavijas 10, por ejemplo en 4la, mediante acerca-
miento de las vias 32, de modo gue las clavijas pue-
den revirurse de la tele al bajar las cwdenas 18
dando vuelta & las ruedas 20’ del exiremo de des-
cargs pudiendo pasar la tela & un rodillo colector,
0 recogerse de otro modo, segin convenga.

Aunque la malla en diamante aéui re-
presentada tiene la forma especial de cuadros de
diagonales iguales, ha de entenderse que también

pueden hacerse otras formas distintas,

6 - NOTA =10 -

1

Los puntos de invencidn propia y
nueva gue Se presentan para gue sean objetvo de
esva Palente de VRINIE afios, son los siguien-
tes;

19, = Un aparato de fabricsr malla,
compuesto de un transportsdor continuo con sopories
éspaciados a ambos lados del mismo, medios peras en-

lazer varias he¥ras en vaivén elrededor de series
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‘405 sucesivas de soportes, conforme avanzan éstos so-
bre el transportador, y medios para anudar las
helras en sus puntos de interseccidn, mientras se
meeven con el transportador,

2°, - Un aparaivo couforme se reji-
410 vindicea en el puhto 1?9, con medios para ajustar
las hebras antes de sﬁjetarlas.
3°, - Un aparatq conforme se rej=-
vindica en los puntos 1°,9 29,, con medios para
modificar la distencia lateral entre los soportes

415 antes de soldar,

4°, « Un aparato conforme se reji-

vindica en cualquiera de los puntos 1°.,a 3°,, con

medics para acelerar localmente el movimiento de

N las hebras en puntos de inversidn de dicho movi-

420 miento,

5, - Un aparato conforme se reji-
virdica en cualquiera de los puntos 1°, a 4°,,
en que los Srganos de enlazer en vaivén 108 @ru-
pos de helras en torno & grupos sucesivos de sopor-~

425 tes comprenden.un carro de movimiento aliernati-
Vo transversal, que lleva guias para las helras y
un mecanismo para que las gufas salgan y entren
por lados opuestos de los soportes respectivos,
mientras estos avanzan con el transportador.

430 6°, - Un aparato conforme se rej-
vVindica en cualquiera de los puntos 1°, & 69,., en
que los medios para sujetar lus hebras en sus pun-
tos de interseccidn comprenden una instvalacidn de
soldadura eléctrica.

435 7°, - Un aparato conforme se reji-



vindica en el punito 6°,, en qgue la instalacidn
de soldadura eléc‘oricé se sitla enire los sopoi-
tes, en la zona de separacidn lateral modificade
de estos Wltimos,

440 _ go. - Un aparato conforme se reivin-
dica en los puntos 6°, o 7°,, con medios para gal-
vanizar las juniuwras soldadas,

9°, - Un aparato para falricar tela
metédlica u obra de malla, construido susiancislmen-

445 Te como queda descrito con referencia a los dibu-
jos adjuntos, )

10, - Mejores en los aparatos para
fabricar olre de malls,
val y como se ha descrito en ia Me-

450 moria gue amecéde, representado en los dibujos

que se acompafian y con los fines que s¢ han espe-

cificado,

Esta Memoria consta de diez y seis

hnjas escritas por una sola cara.

Madrid, 22 d emeryc d» 1932,

P. Ae /,'
plasrn [

Ripesie &€
Prr

Ch/. - 16 -
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