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MEHMHORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 afios, solicitada a favor
de Don Joaquin COSTA, residente e+ “arcelona, para "UN PROCHEDI-
MIENTO PARA LA FABRICACION DE CORCHETES 0 GANCHILIOS EMPLEADOS
PARA COSER MUBSTR.S DE TEJIDOS, BIOCHS, CUEROS Y PARA OTRAS Aw
PLICACIONES SIMILARES",

Los corchetes o ganchillos metdlicos tal y como en la ac=
tualidad se fabrican en nuestro pafs, presentan el inconvenien-
de que en muchos casos su clavado, a través del grueso de pa=-
pel u otros materiales de gque se trate, se verifica dificultosa-

mente y una o ambas ramas de los mismos se desvien o tuercen.
Para subsanar este inconveniente se han ideado diversas formas
de puntas en los extremos de las ramas de los mismos y a este
efecto se han utilizado las puntas conicas, las puntas a simple
bisel y los extremos redondeados entre las mds corrientes; pe-
ro con ninguna de ellas se logra que sin gran esfuerzo y sin
apartarse de su camino pase cada rama a travéds del gnueso de
que se trate.

Sim embargo, algunas f4bricas alemanas han encontrado la
forma de conseguir la mencionada finalidad mediante el procedi-
miento de fabricacidn que a continuacidén se detalla, mocedi-
miento que no se ha practicado hasta el presente en Espalia y
como el recurrente lo va a establecer agui, espor lo que solici-
ta se le garantice el derecho a la explotacidn exclusiva del mis-
mé mediante la Patente de Introduccidn a que se refiere la pre-

sente memoria descriptiwva.
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BEn su esencialidad consiste el procedimiento de que se trata
en fabricar los mencionados corchetes ¢ ganchillos terminando sus

dos ramas con punta de lanza es decir, determinada aguella por

un doble bisel que df lugar a una arista o filo establecido por

lo general perpendicularmente al plano del proplo corchete.

%n el caso de corchetes de punta cdnica las ramas del mismo
al ser clavadas pueden por . alta de zufa, desviarse en cualquier
sentidoj en los de punta cortada a bisel el desvio de las proplas
ramas queda limitado al que puede experimentar en el sentido de
su filo o corte por la accidn lateral que la respectiva rama reci-~
be sobre la cara oblfcua de la misma que determina el propio blasels
pero en el caso de la Patente como la accidn transversal que cada
rama puede recibir &5 doble, isual y opuesta por lo yue se neutra-
lizan y de ahf que no sea posible desvio alguno de las mismas,

Para la mejor comprensidn ¢ el objeto de esta ratente se acom-
paiian los dibujos de la hoja adjunta en los que a t{tulo de ejem=
plo se representans en las Figs, l y 24 dos proyecciénes de un cors
chete de la indicada clase, fabricado de alambre plano y en las
Figs. 3 ¥y 4, se muestira otr. corchete fabricado de alambre redondo.

Como se indica en los mencionados dibujos, los corchetes de
que se® hablan se caracterizan por el hecho de que sus ramas =le=,
terminan en punta de lanza, formada por dos planos =2- y =3~ oblf-
cuos que se cortan en el extremo de cada rama determinando un fi-
1o =4-.

En oaso conveniente las superficies =2- y =3- en vez de pla-
nas pueden ser céncavas, ciliniricas de ygeneratriz paralela al
filo =4=.

Concretads en esta forma la esencialidad del procedimiento
de que se habla, serd variable cuanto se refiera a las dimensiones
y formas accesorias de estos corchetes, variando igualmente la

clase de alambre de gue se fabriguen, su tama®ioc y el perfil del
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mismo que podrd ser cirecular, planc o de otra cualquiera conveni=
ente.

Serdn tambien independientes cuanto se refiera al acabado ¥y
presentacidn de los propios corchetes asi como la forms de pre~
sentacidn y acondicionamiento de los mismos que podrdn disponer-
se sultos o bien formando series, varillas o tiras, en cuyo caso
irdn unidos entre sf de una manera cualguiera conveniente.

Varaardn tambien en esta Patente las miquinas y aparatos
empleados en la realizacidn de este procedimiento y en general
variard todo cuanto no altere, cambie o modifique la esencialié

dad de la misma,

Se reivindica oomo objeto de esta Patentes
12 - Procedimiento para la fabricacidn de corchetes o ;anchi=-
llos empleados para coser muestras de tejidos, bloehs, cueros
y para otras aplicaciones andlogas, que se caracteriza por @l
hecho de formar en el extremo de cada una de sus dos ramas una
punta de lanza determinadas por dos superficies planas o curvas
obl{cuas que se cortan en el extremo de la propia rama dando lue-
gar a una srista o filo, independientemente del tamafio y formas
accesorias del propio corchete y de la seccidn del alambre emple-
adoe ¢
22 - Un procedimiento para la fabricacidn de corchetes o gan-
chillos empleados para coser muestras de tejidos, blochs, cueros
Y para otras aplicaciones similures®,
Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas folia-

das escritas por una sola caras

Barcelona 11 Enero 1932
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ESCALA VARIABLE.
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