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EZEEORIA DESCRIPTIVA

wa PATENTS DR DWIRCI0R por veinte afios en Ispefia
a favor ds
Eisen-und Stehlwerk PEYINGILUS y Albert HIGEL, Ingenierc de
Ferrocarriles, residentes on IGCE bei Volmurstein/hubr, ol
pricsro ¥ Goalarstr., 31, COEFTINGER ( Alemunia )
por
» PROCGEDDIIERTO PARA VRICIR LAS DIRICULTADES DR ADAPTACION
R COJINETSS DE BRONHCE, BUONCI ROJO, HIRRRC PUNDIDOD U OTR08
COJINETES DS VUNDICION, CUY. DIESIM O ANAPTACION AL ARBOL
DEL EXE B3 MAldw,

Ls sustituoidn de los metalos de antifriccifn blendos
para ocojinotes por los brunces indesgastobles es wn problama
plenteadc desds hace ys aliog. sts sustitucidn tandien se ha
logredo pereialuente en los sojinetes de carge espeoffice daju.
Bn canbio, en los cojinotes de alta cargn ospec{fica sc ha tyo.
pezedo ocon grandes dificultades, puesto que los bronces, dsbide
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& Su mayor cureys y o Bu menor desgaste, en eamperasidn om
loe netales de antifriceidn blandos para cojinstes, se edaptan
ndl al &rbol del eje. Debido a ello, me producen muy elevadas
presiones espce{ficas en alruncs puntos del cojinete que pueden
smducir rdpidsmente al coleontaniente del mismo y deteminar
sa fundicidn. Ya que el empleo de bronces corrientes ( bronces
yojos ) en cojinetes de olevada carga espec{fics po di6 resul-
tsdo, se ha intentado emplear broaces de plomo., Fero tanpoe
estos dieron sutisfaceidn, ys gue sicmpre erae necasario efeo-
tusr una dificil labor previa para facilitar la edsoptecifa de
loa cojinetes da bronce. Zsta labor suplementaria consiste en
el ajuste de los cojinetes al &rbol dsl ejo (rasper)s Pere fame
pooo can broness especiales de alte valor (en la nayorfa de
los cssos bronses oon contenido de pluso y otras difereniecs
adicionss) el resultado ore seguro, apesar del ajuste o labor
de acabado previa & la puesta en marohs de los cojinetes. Zllo
tiene su exylicmcidn on el hecho de que, debido a la flexid
del firbol del eje y del cojinete dajo cargn, este fltino ticne
otra posicidh sobre el fxbol del efe que on el momento de efce;»
tusrse la raspadurs antes de ls morcha. Tn el-unos brunees de
slevallning valor pucde ser posible wns adoptecifn de oajm

con alta carpe espec{fica, ajusténdolos cuidedosasente al
del eje y con juego pars lubrificante engosto. Puro, precise-
monte una nayor diferencis del juego de lubrificaeidn dc los
difnetros, on el didnetro del drbol y ol taladredo del casce del
sojinete e8 my necesaria y deseads en ol estalo sotusl de ls |
tdonioca, puceto que solo diehs diferencis pemite el ocanbio.




Por este emnbio el mfsero de las for-es de ejecucidn de los
cancos de cojinete queds reducido a un nfnimo admisidle, merced
| & 1o cusl se pucden fubsicar oofinstes en serio en un luger oon- |
tral y baster{ con una reserva de cojinetes nfs reducide, ob-
tenidndose, sainiswo, una Lsportante ecommfa en el coste del
nomtajes 0 loe cojinetes de vacomes de ferrocerril el esxsbio
de cojinete, sin adnisifn de un juepo de ludrificacidn suficieny
temente grande, no es posible debido a los difmetros de mufion
produsidos en la marcha de 115-108 mi. para una clase de cojfines
tes cn los vagonas normales de 20%. ‘nsayos efectusdos han de~
nostrado que medisnte ests pracodimiento pueden ser veacides
yores diferencias de didnetro entre sojinete y mufifa, en los
bronces, ¢i6s igual gue en los metalss pldsticos pers coline
sin sue sea preciso torsear y sjustar por ragpado los enjim;,

ton en ldo numercsoc lugsres de use O consuno sobre sl’ﬁi&e;
tro del muiidn. Il progreso cue con ello se realiza debe apre=
clarse aun uds teniendo en cuenta que serd posible «lo nismo
que con los ncetales blamndos para cojinetes hoete ahora mpbdclv—
poner on ciroulscifn, pw ejomplo los Vegonas para mercencias,
sin une carrera o marcha de adaptacidn, eviténdose con sequri-
ded un calentenmiento y iundicidn del cojinete. Debllo a estas
difioultades ¢ la ndeptacifn de por af dificil, no es dificule
mmﬂewelmw&moﬁdemjmvhemmwwm;
go de lubrificecidn y las mayores mms especificas que e
origine) no ha aido posible haste formarse uma opinién exscte
agores de la cupasidad de rodeniento o deslizeziento de un

ce y, por consiguionte, podfan emplearse tun solo bromces caros
eon busnas propledades do adapiacidn vy en ousntidad limitede.




Reclientements se han divulgade tasbien procedimientos gque
intenten suprinir ds otrs forss las dificulindes que se presen~
| tan =n ls adaptacifn de ocojinctes de bronce, por ejemplo
& te 1a disposicidn de listones de metal pers cojinetes deutro de
la superficie de rodeniento de brance. iparte del inconvenien
de que con ello se favorses ls flexidn del cojinete (hacifnd
oon ello, por consiguiente, tanbiem insepuro 21 asentamiento
de lo= gojinetes vobre ¢l 4rbol) el duro centooto dol drbol
0 del eje con los listones de bromce 8in sdeptar yuede haser ele-
var la temperaturs del cojimetc de tel modo que los listones ﬁ
metal blando poro cojinetes se fundun, siendo luego insuficienw
te ¢l reato de lu superficie de coports.

Tanpoco loc bronces de plomo, gue pars vencer las difi-
™ cultodes de adaptacidn remmen plamo par melio de un procedi-
niento especial, parecen spropisdos pars vencer de una forma
senoilla las referides dificultedes de aduptacidn.

La prosente izvencidn se refiere s un sencillo proce-
diniento pars faeilitar lu edeptecidn de cojfinete de bronco,
80 bronce rojo o hisrrv de funiieibn, y se carscteriza porgue el
eojinete de bronce, eto, estd provisto de una delzada capa o
reveetiniento de metal pera cojinetes, de un espesor ndximo de
wnos centéainmgs de milfmetro, para proporciomar al bronce la
posibilidal de edaptarse poco a poco {progresivenente) al drbel
() del ofe, efootuénlose diohs adeptacifn s medide del despaste
de la oapa de mctal entifricecidn o blando pare cojinetes. la
espa de metal para cojinotes es nuy delpads, de modo que ye w
pufs de unas poces horea de marcha queds completamente desgas=
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teda en 1a zona do presifn del cojinete, adonde despufs el me-
terial de comstrucoidn de cojinete propisnente disho (brance,
bronoe rojo, hierro de fundieifn) constituye la parte de soji- |
nete que ejerce la =ceidn de seporte. iste revestiaiento extre-
mdmnhda]mdonumammhmthh&mb#
cojinets del modo conoeido, sin ezpleo de ninsun otro material
de soldsdurs conmo medio de unidn.Uno de los muserceos procedi-
aientos qus pueden cuplearse ea la splicscifn de esto rovoatie
niento corrvesponde por ejenplo, sl estafisdo. la espa ohtenids
mna&mgwhwa&ntwﬁcobmwmﬁw'
vestiniento golvénico, par 10 cusl pueden emplosrse tesbien
estos procedimicntos pars ls aplicscidn del vevestimiento, en-
pleando sateriales apropisdose

derced u esta nedida pueden enplearse,cono metal pars ao-
jinetu en cojinctes altanente oargades, tanbien bdronoces w
tes (sepun DIN), de =odo que el eapleo do bronces especisles
caros ya 2o es cboolutanente necesario. mmmuﬂ
de on este procediniento toda labor de preparscifn o ajuste ams
taz del montajs del cojinete, tal ocomo par ejenplo, el esnewi~
lap, pronser, raspar, e$0s efc. Taoabisn es pouible, sin el me~
nor inoconvenienie, la adaisid: de un mayor juego de ludrifise~
offn, quedand. con ello asesuredo ol cmmbio.

Ea resumen: pucde decirse que la prevente invoncifn ye-
sedis el referido inconvenionte, haclsndo con elle posible el
ozpleo de bronoes ¥ eun de bromoes rojos, ;ue en comparscifa
oon netales blandos parc cojinetes resisten mho wis ﬂ.bﬂL
¢ ¥ & 1a presifn, Lasts para cojinotes con cerma elevedfsbms,




sin que aea nenester efectuar ninguna luber de prepurscidn, tal
como por ejeplo, raspar, asmorilar, prensar, ete. elo., pars
| adapter la superficie de soporte del cojinete al £rbol del ejes
Aun con unc adeptacidn ezenta ds ouidedos, (es deoir, sin

120 | 1 a0 prucba, en scruida son plens oorga) en frvoles del cje
completanente eilfndriccg(en ferrovurriles) y con nayor juege
de lubrificasifn uo se han prodwcids nlimunes dificultedes en
el venoinfento de ls eduytacidne 1 eunbio ostd asesurado oun
en la narchs mfs mude, ya jue no se producen tenperaturas de
1% | wofinete clovedas, de modo que los cojinetes de lubrificacida
ya no ostfn expussios al ries;o y en la nuyorfs de los casos
basta con estu scncills lubeificacido, lo misno come con meta-
las pldaticos puru cojinetes. La introfuccidn de los bronues
nommedos y del brouce rojo como materiul de consiruceidn pare
cojinetes con emplic sizultdineo coao uetal pera cojinetes o
mnbifriceidn, nueds por estc procedimlento posibilitada. Lase
ta el empleo de hierro de fumiicidn como superfivie ds soparte
en cojinstes do olevadu otrgs he entrado, merced a este procow
diniento, an la esfeva de la posibilidud de realizacidn.
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135 | Pn resumen: La PATENTS DE TNVZHCION rceaer? sobre las reivin-
dicaxiones sigulentes:

18,~ Procedimiento pars vencer las diffcultades de d@-
tacifn en cojinetes de bronce, bromce rojo o= hierrc de fundi=
J eidn u otros moteriales pero construscifn de cojinetes, cuya ’
140 | odhesidn o ajuste sl £rbol dcl eje cs malo, earao ter de|
g & d o, porque la superficie de =oporte del cojimete estd ﬁm-
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venisntenente provista ds un revestiniento de metal antifriceifs

d¢ wn espesor nfximo de unoe poces seatésimos de nilfmetro que
dessparece {desaasténdose) ya despuda do un breve periolo ¢
tiempo de carrers de adsptacidh, despufs de 1o cusl constituye
1a superficie de soporte del cojinete ten eolo el materiel ds |
construccida dc cojinete propimnente dicdo.

M.~ S¢ reivindics, por dltino, como objeto sobre el
gue ha de recaer la PAT:FTR DE DIVICION que se solloita por
veinte sfios en Ispafin:

» PROCEDRIIZNTO PAPL VENCER LAS DIFICULTADES D ADAPTACION
™ COTTETS DE BWHMOR, BRONCE 3070, HIPRR0 FRDIDC U OTROS
COTINETIS DY PINDICION, CUYA ADDRION O ADAMTACION AL ATBOL
DA, EIZ B PALA» » ‘

Pedo conforme gueda axprusado o la presenie Temoris
que comsta ds sicte hojes esorites o nfuine por uns sols
caras |

Hadrid 21 de Eneyo de 1932

'ALFONSO, UNGRIA
P.P.

—eritiey,
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