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M E M O R I A  D S S C S X F T X T A

que se seoapaña 
a 1a soUeltad 4a

osa PAfüfTS Di m m m  jxsr eeint© Míos 8a ¡Ispafia
a faro* d»

XlM^raá SiaíOaesfc y m m u m  y Albert KúfiSL» Ingeniero da 
Ferrocarriles, residentes ea 1861 bel folwmteia/aalir, mí 
prim ito  y Qoslaratr. %  GQITO^^ ( ¿logante )

* Faa^Dinrafo para tmgm  us sxncBLsadss di iDAmciím 
m  m wm r&  m  m o im f  m m $  m %  nxmm w m m  u otos 
GQJiums m mrúioim, ota ¿sbssiqk o abawm? al árbol
m  22£ MALA».

Ls m titnotdb de Xm metala» de eatitrleoída bisados 
paw «ojiaste» por Im  tamo»» indoogastoblae « i m  problema

I
 planteado fo s é*  ham  ya &Sos« Seta sufítitucidn también »e Im 
logrado perelal&eixte en loe cojinetes de carga específica baje» 
S* oasbi», en los «ojiaste» de alba sarga específico se he tro» 
P « ^ »  «<» grande» dificultad»», puesto qm  los bronces, debido
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a m maya* átosMai y a r o  menor desgaste, es ooEperaoite s «  
lo® metales de an tifrieeiéi bieldes para cojinete», se adaptan 
mH al te te l del e je . Bebido a e lle , se producen m& «levada» 
presiones essecífieas en alnmoc puntos del cojinete que peed» 
conducir rápidamente a l ealeiitaatert» del misno y tetemiiiar 
se fuadiciáa. Ta que «1 emplee de bronces corriente» ( bronces 
rejo» } se cojinetes de aletada sarga específica no á l é  resol­
tado, se ha intentado coplear temeos é l pleno» Pero tareco 
estos dieren setisíaceiáb, ye que siempre era neeeeario efec­
tuar una d ifíc il labor previa pera fa c ilita r  la  adopta©ida de 
los cojinetes de bronce» 3»ta labor dientan taris coasiste «a 
e l ajusto de loe cojinetes el árbol del e je (raspar). Pero toa- 
poco con bronce» especíalos de alto valor (en 1» neyoría de 
loe ososa brames eos contenido de y otros diferente» 
adiciones) e l resultado era se^iro, iipeoar te l ajusta o Inter 
de acabado previa a la  puesta ©n marcha de los cojinete©* 3Ho 
tiene mi &r lim e ié n  m  e l beeho de que, debido a la  flsxldb 
del árbol del e je  y del cojinete bajo carga, este áltiso  tiene 
otra posiciái «otee e l árbol del eje que en e l aaaeat© de efto4 
logree la  rodadura antes te la marcha» Da algunos breases te  
•levad¿olmo talar pueda eer posible vm  adaptad6a de cojinetes 
« a  alte carga específica, ajustándolos cuidadoeame&te al 
del eje y con juego para lubrificante angosto» Pero, preciso- 
«ente un» mayor diferencia te l juego te inbrifieaeiáh te lo» 
diámetro», m  el cliáketso te l árbol y e l taladrado te l casco te l 
cojinete o» muy aaceearia y teoeade m  e l estado actual te la 
tácale», pácelo que gol» dicha diferencia permite e l cambio*
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Fw? este «rabio « i aáser^ de ios for os do ejeouciáa de loe 
cascos de cojinete quedo reducido a m  afaiao admisible* m v ce é  
a 1© cao1 ae pueden fabricar cojinetes «a serle ai m  lugar cen­
tral y bastará coa una reserva de cojinetes más seducida» ©V 
teniéndose» catetes*» usa importante corarais en e l oeste del 
meato je* a  les cojinetes de Tabones de ferrocarril e l arabio 
de co jinete» sin adn laida de un juego de lubrifican ida raftetes»* 
temeate grande» no es posible debido a los diásetree de saiSoa 
producidos en la marcha de 115-108 esa» para una alase de ©ojias* 
lee m  los vagones ñámales de 204* Basados efectuados han de­
mostrado que mediante este prraod intento pueden ser vencidas m *  
yurés diferencias de diésebro entra cojinete f  tmSdn» m  loe 
bronces» ete* igual que en los setales plásticos pera cojinetes» 
sin que sea preciso tornear y ajustar por raspado los eojias- 
tes en loo numerosos lugares de uso o consumo sobra e l diáse-4
tro del mílán. 13» progreso que coa ello  se realiza debe apre­
ciarse aun iaá» teniendo en cuente que ¡será posible -lo  mismo 
que con los metales blandos para cojinetes baste ahora empleado »- 
poner m  circuiste ida, por ejemplo les vagones para mercancías» 
sin una carrera o marcha de adoptacidn* aritdndose con seguri­
dad un calen temiente y ¿nadie ida del cojinete* Debido a estes 
dificultades $ la  adeptas ida de por s f d ifíc il, no es dificul­
tada aun mée por @1 rapte© de cascos de cojinete con füsyor t e *  
go de lubrifioacidn y tes mayores 'raes específicas que s il»
origina) no ha sido posible baste ¿amaras usa opinida exacta 
aceras de te capacidad de rodamiento o deslizamiento de un bren*i
ce y» por consiguiente» podían emplearse tan solo bronces raros 
era buenas propiedades de adapta©ida y en cantidad lia  i  teda.
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Becisnteiseate m  han divulgado tambisa procedimientos que 
^a^aatiai gapri*»lr Si otra fofxmt k s  diflealtades que se jEFeanB** 
tea en la adaptación de cojinetes de bronce, por e leg ió  aediao* 
te la  disposición de liatones da netel par» eojinetee dentro de 
la  superficie de rodamiento da tonca* Apearte dal inconveniente 
de que con alio  m  favorece le  flexión del cojinete (haciéndose 
osa eUoy por consiguiente» tib ie n  inseguro e l asentamiento 
de los oojineteo so to  e l árbol) el duro omtecto áai árbol 
del eje oou loa liatones da bronca sin adaptar pueda boca* ©la­
var la temperatura del cojinete do ta l modo que loe listones da 
setal bisado para cojinetes se fundan, siendo luego iasufioiea- 
te e l reato de la superficie de soporte*

Ifempoeo loe broncea de pican» que para vencer lee d ifi­
cultades de adaptación rezuman plomo par medio de un procedió 
iiicato c e c ia l»  parecen apropiado.*?* para vencer de una farsa 
asno illa  las referidas dificultades de adaptación#

La presente invención se refiere a un sencillo proas» 
disiento pera fue H itar la adaptación d© cojinete de bronco, 
bronce rojo o hterro de fundición» y se caracteriza porque d  
cojinete de bronce» etc» ©etó provisto de una delgada ©upa o 
revestimiento de acial para cojinetes» de un espesor máximo de 
unos centesimo® do milímetro, para proporcionar al bronce la  
posibilidad de adaptarse poco a poco {progresivamente) al árbol] 
asi eje» efectuándose dicte adaptación a medida del desgaste
de 1a ©apa de metal untifriecián o blando para cojinetes* te 
sapa de motel para cojinetes se muy delgada* de nodo que ye des}* 
país de unas posea horas de os rete queda coopte teme nte desgas-
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feria es la  sosa la  preoiái la l cojinete, adonde dtapui» « i na»
90 terial do aaistruaoidn la  «ojiaste proptaeat© liaba ( t e a » *  

brease ta ja , hierro la füaáicidb) « « i U ^ í  la  porta la  «o ji­
aste que «jarea la aeeida le  asparte» Bata revestimiento « t i t »  
ssdeas&ts delgado ao liga o ana can la superficie ét «aporta 
«ojiaste la ! modo conocido, ala empico la  ningún «tro asteria!

95 la  salladura «oso salla  la  aftidh»ü?*o la  loe antearosm  procal i» 
aieatoe que pueden coplearse ea la aplieaeida le  «#to rereeÜ» 
nie&to corresponde por ejemplo, al estábale» La «apa obtenida 
na a* ola «apean que la  aspa la  entonelo obtenida por na 
rastiaiento salvédoo» por la  anal pna!

100 «atoo proeediaíantos para la spUceeiái le í  reveatiaiento, 
oatcrieles «prfipladftST

MareeI u «ata asdila puedan emplearas, eouo setal par* ctb 
jinetea «n eojiaetas alteáoste sargados, tesbiai 
tes (según OC0* le  nodo que e l empleo de breases espeoielee 

ifi® 1 (nxot T i n o s  absolutamente necesario, ¿aialeaa queda suprimí- 
la  « i este procedimiento tola labor le  praparaeldn o ajusta m  
tes del aoataje le í  eojiaete» ta l ooso por a jcnplo, a l « m il ­
la r, prensar, raspar, ata» ata» ¿sablea «a posible, sia  a l ae-
aor laatfl. la &a m MNT JusOO de lttb riflS *

UO eldh, quedando esa eUo asegurado a l ewble»
2á ram ea: pueda deeirae que la presenta iaroaoiéi po­

nedla a l referido incoar calente, haciendo osa a lia  pasible a l 
empleo le  braaeaa y aun de brúñeos rojea, ue «a oaopasaoiái 
m i astales blandee pare cojinetes resisten nueho a& e l dsogaef 

US be r  a la  oraaldku baste aera o o llm k i
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eia que sea menester efectuar ninguna lubor de preparo» 3á&, ta l 
orna per ejemplo, raspar, esmerilar, p resar, etc. ele*# pera 
adaptar la superficie de soporte del cojinete e l árbol del eje* 
Ana coa uaa adaptaeiái exenta de cuidados, (es deoin, ola osrre* 
ra ds pruebe, en seguido oon plena carga) m  Abóles del eje Bfl 
ooaple tomen te eilíadricc%(en ferrooorrilea) y coa mayor juego 
de lubrificáisidn. ao se lasa producido ningunas dificultades an 
e l Tenoimle&to de la adaptación* El cambio está asegurado aun 
m  la  marcha más suda, ya que no se producen temperaturas do 
cojinete elevadas, de aoáo que los cojinete» de lubrificaciáa 
ya no está} expuestos al riesgo y en la mayoría de loe casos 
basta con esta cene illa  lubrificas iáu, lo mismo coi»» con seta­
les plásticos para cojinetes* Le introdueeiái de los bronces 
normadas y del k m  rojo coso material de u ojos truca idk para 
cojinetes con t^ k o  simultáneo como no tul para cojinetes o 
ontifricaiáh, queda por este procedimiento p o sib ilitas* han* 
ta e l empleo de hierro de fundición como superficie de soporta 
en cojinetes de elevada «torga ha entrado, aereen a este proce­
dimiento, en la esfera de la posibilidad de realización.

8 0 f  ¿*wm&*x*3*arrmitBmi'¡m,'%' tu: m,itorr
En resumen: La'PATSHTS BS WSHCXSH' rccaerí sobre Isa reiría» 
dieaáoues siguientes:

18*- Procedimiento para vencer las dificultades de aáep-*
tacida en cojinetes de bronce, bronce rojo ©** hierro de fuadi- 
o iá  tt otros materiales pera coan tro©» ida de cojinetes, cuya 
adhesión o ajuste .al á&ol del eje es malo, c a r á c t e r  i -  
s  a d o, porque la superficie ds soporte del cojinete está oa&*
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eea te te ea ie  peoeieia 4» «a reeeotiaieato de » t « l  
de wt espes*ir vÉilao de saos pocos eentésiTaoe de sllfeetro  q«e 
^M pieos (tespstáiaoee) ya deapaáf d@ m  t e t e  periodo *  
tiempo de carrera de adsptacida, despule de lo  oiml eoaaitUiy'i 
la  superficie de soporte del cojinete t e  solo e l aateriál de 
eoBetrueeida de cojinete propiceeat© dielB*

2t*~ Se leirladiea» pe» &tiao» coso objeto so te  e l 
<pe he de rece»  la  PATEBTS BB W tim im  <pe e# so licita  por 

relate afios ea Sspeáfes
« proc^ b b ^po p*r¿ ra e ©  u s  botccmriihb m  ¿u n aeic»  
m  COfBSSTBS BB M í ^  BHQRCE «OJO* HIEHPO ÜBBH50 B OfBOS 
cw w w m  m  m m io im , m tk m m m  o M m m m m  &l a w l

I Bm, íl* ® KJtfA» *
Todo colócese tóele «apresado @a le  presente üeaorift 

qu© egeda de siete tojos escritas • adqui» per me sola

m m  21 di lamo de 1332*
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