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MEMORIA DES GIMO TI Ya 

para s o l i c i t a r

p a  T S N T E D , I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de TITEALE! METAL EOSE GO., con s t i tu id a  en Nueva 

Jersey  y e s ta b le c id a  en 500 Frelinghuysen Avenue, NE’ ARK:, 

Essex , Nueva Jersey ,  Estados Unidos de América, por :

••mejoras ;ut los aparatos de calefacción

METODICA” .

5

ü¡ste invento se r e f i e r e  a aparatos 

de c a l e f a c c i ó n  metódica (rad iad ores )  adecuados pa­

ra  emplearlos en la. c a l e f a c c i ó n  de hab itac iones  y 

departamentos análogos, cuyos rad iadores  compren­

den una envoltura dentro de la  cual está co locado
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e l  elemento de c a le f a c c i ó n ,  mientras que a l  a ire  

se l e  ob l ig a  a c i r c u la r  a través  (de un extremo a 

o tro )  de l a  envoltura  y, a l  ponerse en contacto  

con e l  elemento de c a le f a c c ió n ,  se c a l i e n t a  y en­

tonces  se lanza de l a  envoltura a l a  ha b itac ión .

E l  radiador ,  s in  embargo, está  d ispuesto  pera con­

v e r t i r s e  en r e f r ig e r a d o r ,  funcionando como r a d i a ­

dor o como r e f r ig e r a d o r  según se le  suministre 

un f l u i d o  c a l i e n t e  o uno f r í o .  En e l  primer ca­

so, e l  cambio de ca lor  se v e r i f i c a  por transmisión 

de ca lor  desde e l  f l u i d o  de l  radiador  al  medio que 

l e  rodea, mientras que, en e l  ú lt imo caso, el cam­

b io  t iene  lugar por c i r c u l a c i ó n  de calor  desde e l  

medio envolvente a l  f l u i d o  del  i n t e r i o r  de l  r a ­

diador .

E l  o b je to  p r in c i p a l  de este  invento,  

es aumentar la  e f i c i e n c i a  y l a  duración de t a le s  

radiadoi  es.
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El elemento de c a l e f a c c i ó n  puede 

comprender dos cabezales  ( c o l e c t o r e s )  a l o s  que 

están respectivamente conectados tubos para l a  en­

trada y e l  r e to r n o  de l  f l u i d o  de c a le f a c c i ó n ,  t a l  

como vapoi,  cuando e l  rad iador  se emplea para la  

c a l e f a c c i ó n .  Estos  cabezales  pueden estar co ­

nectados por tubos para que e l  f l u i d o  de c a l e f a c ­

c ión  pueda pasar de un cabezal  a o t ro .  Con e l

radiador  dentro de l a  envoltura,  como se ha i n d i ­

cado, e l  a ire  que pasa de un extremo a o tro  de e s ­

ta, se pone en contacto  con l o s  tubos o conducto­

r e s  que contienen vapor, por ejemplo, y se c a l i e n ­

ta  por este medio. La conexión de l o s  tubos con
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l o s  cabezales dele ser estanca para e l  f l u i d o ,  

en todo momento, L* f a l t a  de e s ta  cond ic ión  

se t r a d u c i r ía  en fugas de f l u i d o  y en otros  r e ­

sultados  evidentemente m olestos .  La conexión

mas segura y roas duradera (excepto  con r e s p e c to  

a l  agr ietado  en determinadas c ir cu nsta nc ias ,  como 

luego  se ind icará )  es tá  c o n s t i tu id a  por l a  s o l ­

dadura autógena (o  sus equ iva lentes ,  t a l  como l a  

soldadura amaril la ,  por tronce ,  y análogas) de l o s  

tu to s  con l o s  ca te za le s .  Los tutos  entre l o s  

cabezales ,  s in  emtargo, pueden t o r c e r se  por l o s  

camtios extremos de temperatura y por l a  des igual  

d i s t r i t u c i ó n  del  c a lo r .  Así, e l  a i re  f r í o  que

entra por un lado f r e n te  a l o s  tutos,  produce un 

descenso en l a  temperatura de l  tu to  de este  lado  

contra e l  cual choca e l  a i re  f r í o ,  con re sp e c to  

a l  o tro  lado .  La elevada temperatura del  va­

por a l  l l e g a r  a l  extremo de entrada de l  elemento 

de ca le fa c c ió n ,  es mucho mayor que la t  emper atur a 

de l  extremo f r í o  o de r e to r n o  del  elemento de ca­

l e f a c c i ó n ,  y  ade.má3 l a  temperatura del  elemento 

v a r ía  también continuamente desde l a  temperatura 

máxima cuando e l  vapor es tá  a b ie r to  de l  todo, has­

ta  l a  de la  atmósfera cuando e l  vapor se c i e r ra  

del  todo y se presentan v a r ia c io n e s  menos impor­

tantes  a causa de la  r e g u la c i ó n  de l  suministro  de 

a i re  y de vapor.  La desigual  d i l a t a c i ó n  y con­

t r a c c i ó n  de l  elemento de c a l e f a c c i ó n  con la  des­

ig u a l  d i s t r i t u c i ó n  y v a r ia c i ó n  de l  ca lo r ,  p rod u c i ­

da por las  c i r cu n sta n c ia s  indicadas y por otras 

causas, produce e l  t o r c im ien to  de l o s  tutos  del

3 -



7 0

/

7 5

85

90

95

elnemento de c a le f a c c i ó n  y, con tu to s  r e c t o s ,  las  

uniones autógenas o soldaduras con l o s  cabezales  

están expuestas a r a ja r s e  con la s  cons igu ientes  

fugas y o t ros  r e su l ta d o s  inconvenientes .  Estas

condic iones  se eliminan, de acuerdo con este  i n ­

vento, haciendo l o s  t u to s  del  elemento de c a le ­

f a c c i ó n  de e s to s  rad iadores  fác i lm ente  f l e x i b l e s  

para que puedan ceder a l o s  e s fu erzos  de t o rced u ­

ra  indicados,  s in  r a ja r  las  uniones autógenas o 

soldaduras de o tra  c lase  y e s ta  f l e x i b i l i d a d  se 

consigue haciendo ondulados (con a l e ta s )  l o s  tu ­

bos del  elemento de c a l e f a c c i ó n  de e s to s  d i s p o s i ­

t i v o s .  E sto  no s o l o  proporciona l a  f l e x i b i l i ­

dad deseada, s ino  que la s  ondulaciones s irven  pa­

ra  obtener ux̂ a mayor s u p e r f i c i e  de r a d i a c i ó n  y pa­

ra  dar- lugar a pasos para e l  a i re  que s irven  para 

retardar  su c i r c u l a c i ó n  a través  de l  elemento de 

c a le f a c c i ó n  y d i s p e r s a r l o  a través  de este  y, por 

tanto, t ransm it ir  mas eficazmente e l  calor  entre 

e l  a ire  y e l  elemento de c a l e f a c c i ó n  y es te  e f e c t o  

de aumentar la  transmisión de ca lor  y de f u n c i o ­

nar mas e f ic ientem ente  e l  aparato, se aumenta por 

el hecho de que se a largan l o s  pasos del  a i re  a 

través  de l  radiador ,  especialmente cuando la s  on­

dulaciones son h e l i c o i d a l e s  a lrededor  de l o s  tu ­

bos.

Así se verá, que e l  empleo de tu ­

bos ondulados en l o s  elementos de c a l e f a c c i ó n  de 

l o s  rad iadores ,  t a l  como se ha ind icado ,  cuando 

se emplea vapor como f l u i d o  ae c a le f a c c ió n ,  no so­

l o  permite l a  unión más f á c i l ,  e f i c i e n t e  y económi-
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100 extremas de temperatura, des igual  calentamiento y

ba jo  l o s  e f e c t o s  p e c u l ia r e s  del  radiador  por e l  a i ­

re  a calentar que se impele a su t ra vés ,  s ino  que 

ademé's, hace que e l  a i re  se c a l i e n te  mas e f i c i e n ­

temente.

ca d e l tubo con l o s  ca b e z a le s  en la s  co n d ic io n e s
/
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E l medio mas e f i c i e n t e  para la  ca­

l e f a c c i ó n  es, en d i s p o s i t i v o s  de l a  c lase  in d i c a ­

da, un f l u i d o  ca l i e n te  t a l  como e l  vapor, e l  agua, 

e t c .  Mientras e l  radiador  es f i j o ,  l a  c a l e f a c ­

c ión  se l im ita ,  principalmente,  a determinadas 

p c r te s  del  departamento, por e l  cual se d i s t r i b u ­

ye desigualmente.

Otro de l o s  o b je to s  de este  inven­

to  es proporcionar aparatos de l a  c la se  indicada 

por medio de l o s  cuales e l  rad iador  sea móvil y 

de este  modo e l  ca lor  se d i r i j a  a la s  d i s t in ta s  

partes  de l a  hab itac ión  en l a  que se d i s t r ib u y a  

con mayor uniformidad.

Cuando se emplea un v en t i la d or  para 

ob l igar  e l  a ire  a través  del  elemento de c a l e f a c ­

c ión ,  la  impulsión del  a i re  a t ravés  de l a  zona 

de l  elemento de c a le f a c c i ó n  que está  f r e n te  al  

centro  del  v e n t i la d o r ,  será nula comparada con la  

impulsión de a ire  a través  del  elemento en puntos 

s ituados  f r e n t e  a l o s  extremos de la s  aspas de l  ven­

t i l a d o r .  Esuo se traduce en cond ic iones  c a l o ­

r í f i c a s  des igua les  en d i f e r e n te s  zonas del  r a d i a ­

dor l o  cual es desventa joso  por dar lugar a l a  d i ­

l a t a c i ó n  des igua l  y a o tros  e f e c t o s  molestos .

También ocasiona l a  transmisión i n s u f i c i e n t e  de ca-
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lor de3de el elemento de calefacción.

Otro de l o s  o b je to s  de este invento 

es proporcionar medios por l o s  cuales  e l  a i re  im­

pulsado por e l  v e n t i la d o r  se d is t r ib u y a  con mas 

uniformidad a través  del  elemento de c a le f a c c i ó n ,  

Mas adelante, se harán evidentes 

o t ros  ob je tos  nuevos y auxiliares.

En l o s  d ib u jos  adjuntos que a c la ­
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ran este  invento,

La f i g u r a  1, es un alzado anter ior  

del  aparato, con este  invento  adaptado y represen ­

ta un radiador  in d i r e c to ,  es dec ir ,  un elemento de 

c a l e f a c c i ó n  encerrado en una envoltura  a través  de 

l a  cual se o b l ig a  a l  a i r e  a que c i r c u le  y ponién­

dose en contacto  con e l  elemento de c a le f a c c i ó n  se 

c a l i e n t e  y después de ca len tarse  se manda, a t r a ­

vés de l a  envoltura,  a l  departamento a ca len ta r ;  ep 

e s ta  v is ta ,  s in  embargo, algunas de las  partes  e s ­

tán levantadas, y algunas otraB se representan en 

s e c c ió n ;

La f i g u r a  2, es una v i s ta ,  parte en 

alzado l a t e r a l  y parte en corte  v e r t i c a l ,  centra l  

l o n g itu d in a l ,  del  aparato representado en l a  f i g u ­

ra  1;

155
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La f i g u r a  3, es una v i s t a  fragmen­

t a r i a  de un d e t a l l e  del  mecanismo por medio del  

cual g i r a  e l  ra d iador ;

La f i g u r a  4, es un alzado l a t e r a l ,  

parte  en secc ión ,  de l o  s u f i c i e n t e  de un aparato 

análogo a l  representado  en la s  f i g u r a s  1, 2 y 3, 

para mostrar l a  a p l i c a c i ó n  a este  de un medio per -
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f e c c i o n a d o  para igualar l a  d i s t r ib u c i ó n  de l  a i re  

impulsado por e l  v e n t i la d or  a través  del  elemento 

de c a le f a c c i ó n ;  y

La f i g u r a  5, es una v i s t a  fragmen- 

165 t&ria, parte en s e c c ió n  y parte  en alzado l a t e r a l

que representa  l a  con s tru cc ió n  de una forran de tu ­

bo ondulado f l e x i b l e ,  que puede emplearse en e l  

elemento de ca le fa c c ió n ,  y del  modo de u n i r l o  a l  

cabeza l .
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Con r e f e r e n c i a  primeramente, a las  

f i g u r a s  1, 2, 3 y 5, de l o s  d ibu jos ,  e l  aparato 

comprende un bastidor  m etá l ico  1, sosten ido ,  f i j o ,  

de cualquier  modo adecuado, por e jemplo,  por l o s  

t i r a n t e s  de suspensión 2 y 3, f i j o s  a la s  asas 4 

y 5, que forman parte integrante  del  b a s t id or  1.

Dentro de l  bast id or  1, se monta e l  

rad iador  que comprende e l  cabezal super ior  6 y e l  

cabezal  i n f e r i o r  7 sosten idos  en r e l a c i ó n  adecua­

da por estar su je to s  a la s  p lacas  l a t e r a l e s  8 y 9. 

La p la ca  superior  10 de tubos (que es l a  plancha 

de fondo  del  cabezal superior  6) t iene  a e l l a  so 

dados de Amodo estanco  para e l  f l u i d o ,  l o s  extremos 

super iores  de l o s  tubos 11 ondulados, f l e x i b l e s ,  

cuyos ex t re m o s in fe r io re s  se sueldan, de modo e s ­

tanco para e l  f l u i d o ,  en la  p la ca  de tubos i n f e ­

r i o r  12 (que e3 l a  plancha superior  del  cabezal 

i n f e r i o r  7 ) .  Los tubos 11 pasan a través  de 

l o s  agujeros  de la s  planchas 13 que están d i s t r i ­

buidas entre l o s  cabezales  6 y 7, y f i j a s  a las  

p la ca s  l a t e r a l e s  8 y 9. Las p lacas  13 s irven  

para separar y co locar  l o s  tubos 11 entre sus ex-
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den ser d e l  t ip o  formado íntegramente (de una so­

la  p ieza )  o pueden estar  c o n s t i tu id o s  por una t i r a  

acanalada a r ro l la d a  en h é l i c e  y que t i e n e  e n t r e la ­

zados l o s  bordes de l o s  r e p l i e g u e s  (pasos)  adya­

centes, en r e l a c i ó n  f i j a  y estanca para e l  f l u i ­

do, obteniéndose l a  f l e x i b i l i d a d  curvando en l a  

nervadura formada por l a  canaladura l o s  lados  de & 

l a  nervadura, que se mueven, acercándose y a l e já n ­

dose entre s í ,  a l  f l e x a r s e  e l  tubo.  La cons­

t r u c c ió n  de este  tubo y e l  modo de s u j e t a r l o  en 

e l  cabezal,  se rep resen ta  en l a  f i g u r a  5. SI 

tubo y un método y aparato para su f a b r i c a c i ó n  se 

descr iben  en la  patente española número

tiremos. Los oubos onu.ulad.03 f le x ib le s  11, pue­
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Dentro d e l  cabezal 6, hay una p laca 

per forada  de o b s t ru cc ión  14.

Con e l  cabezal 6, se e s ta b le ce  l a  

comunicación de un or igen  de suministro de vapor 

u o tro  f l u i d o  c a l i e n te ,  por medio de un tubo 15 

montado g i r a t o r i o  en e l  bast idor  1 por medio de 

un c o j in e t e  de bolas  16, mientras e l  extremo su­

p e r io r  del  tubo 15 está  f i j o  a un codo 17 que a 

su vez, está  f i j o ,  de modo estanco  para e l  f l u i d o ,  

a un tubo f l e x i b l e  18 que comunica con un or igen  

de suministro de vapor o de otro  f l u i d o  c a l i e n t e .  

E l  cabezal i n f e r i o r  7 comunica con un tubo 19, 

montado g i r a t o r i o  en e l  bast idor  1 por medio del  

c o j in e t e  de bolas 20, que comunica con un codo 21 

que a su vez comunica con e l  tubo f l e x i b l e  de r e ­

torno 22 para e l  vapor u otro  sistema.
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Se veré que e l  vapor v iv o  se t ra n s ­

mite a través de l  tuto  f l e x i b l e  18, codo 17 y tu ­

t o  12, al  in t e r i o r  del  cabezal superior  6 del  r a ­

diador,  de donde pasa, a través  de l o s  tu tos  on­

dulados f l e x i b l e s  11, cediendo de este  modo una 

gran pi oporc ión  de su ca lor  por r a d i a c i ó n  y de 

a l l í ,  e l  vapor condensado y res ta n te ,  pasará al  

i n t e r i o r  del cabezal i n f e r i o r  7 y, atravesando 

e l  tuto  19, a l  in t e r i o r  del  tubo 22 de r e to rn o  o 

de purga. Se observará que e l  codo 21 t iene

un agujero  23 taladrado y roscado,  d isp uesto  para 

cerrarse  por un tapón de r o s c a .  Esta  abertura

sacando e l  tapón, proporc iona  un medio para pur­

gar e l  rad iador .  Se observará también, queel

rediador ,  incluyendo l o s  cabezales  y tubos de co-  

muñiceción, está  sosten ido  por l o s  tubos 15 y 18, 

montadosgirator ios  en e l  bast idor  1, de modo que 

e l  radiador  puedd g irar  en e l  bast idor ,  por tener 

lo s tu b os  22 y 18 bastante s o l tu r a  y f l e x i b i l i d a d  

pata permitir  su movimiento de r o t a c i ó n  hasta e l  

grado deseado.

245

25 0

E l  a i re  se impele a t ravés  del  r a ­

diador entre l o s  tubos 11, por medio de un v e n t i ­

lador  24 f i j o  a l  á rb o l  25 de un e lectrom otor  26 

de cualquier t i p o  adecuado y conectado y contro ­

la do  por cualquier  procedimiento  adecuado y bien 

conoc ido .  E l  v e n t i la d o r  se monta dentro de un

tambor c i r cu la r  o túnel 27 f i j o  a l o s  cabezales 6 

y 7, por medio de una plancha metá lica  28 que, con 

e l  tuftel, cubre, del la d o  del  v e n t i la d o r ,  e l  espa­

c i o  rodeado por l o s  cabezales  6 y 7 ,  y la s  p lacas

9
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l a t e r a l e s  8 y 9. Al g irar  e l  v e n t i la d o r ,  el 

a i r e  será impelido entre l o s  tubos l l y  y a l  o tro  

la do  del  radiador  pasando al  in te r i o r  del  departa­

mento a ca len ta r .  La cantidad y d i r e c c i ó n  del  

a i re  calentado que de este  modo sale del  rad iador  

puede regu la rse  por persianas (obturadores)  29, 

p ivotadas  en la s  p lacas  l a t e r a l e s  8 y 9, en e l  l a ­

do de l a  s a l id a  de a ire  del  rad iador .

F i j o  a l  la do  del cabezal i n t e r i o r  

7 y sobresa l iendo  de e s te ,  hay un soporte  30 a que 

e3tá su je to  con t o m i l l o s  e l  motor 28. E l  mo­

t o r ,  e l  ven t i la d o r  y e l  rad iador ,  como puede verse ,  

forman un conjunto que está  montado, g i r a t o r i o  en 

e l  bast idor  1, por medio de l o s  c o j in e t e s  16 y 20. 

Para hacer o s c i la r  es te  conjunto sobre e s to s  c o j i ­

ne tes ,  una po lea  31 f i j a  a l  árbo l  del  motor 26 arras­

tra, por medio de la  correa  32, una segunda p o le a

33 f i j a  al  á rb o l  34 montado g i r a t o r i o  en un sopor ­

te  35 f i j o  a l  lado de l  soporte  30. Montado tam­

bién  g i r a t o r i o  en e l  soporte  30 pero en un e je  per ­

pendicular a l  del  á rb o l  34 hay unarueda 36 de t o r ­

n i l l o  s in  f i n ,  f i j a  en un árbo l  37 y en a juste  de 

conducción con un t o r n i l l o  s in  f i n  38 f i j o  a l  á r ­

bol  34. F i j a  también al  árbo l  34 hay una b i e ­

l a  38 ’ a l a  que está p ivotada  en su extremo e x te ­

r i o r ,  una v a r i l l a  39 p ivotada  en 40 en e l  soporte  

f i j o  41 montado en e l  bast idor  f i jo  1,

Se verá que a l  g irar  e l  motor 26 y 

mover e l  ven t i la d or  24, moverá también e l  árbo l

34 y e l  t o r n i l l o  s in  f i n  38 de e s te ,  que a su vez 

arrastrará  la  rueda de engranaje 36 haciendo g irar

10
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e l  á rb o l  37 y l a  b i e l a  38. Esto, c la r o  esté., 

hará que alternativamente aumente y disminuya la  

d i s t a n c i a  entre e l  p iv o te  ^ 0  y e l  á r b o l  37, produ­

ciendo con e l l o  l a  o s c i l a c i ó n  del  con junto ,  cons­

t i t u i d o  por e l  rad iador ,  e l  v e n t i la d o r  y  e l  motor 

en l o s  c o j in e t e s  15 y 20.

Este o s c i l a c i ó n  hará que e l  a ire  

calentado que sa le  del  rad iador  se proyecte  a la s  

d i f e r e n te s  partes  de la h a b ita c ión ,  de modo que e s ­

ta  se calentará más completa y uniformemente.

El aparato así  d e s c r i t o  permite que e l  ca lor  d e r i ­

vado d e l  vapor u o tro  f l u i d o  c a l i e n t e ,  que es e l  

modo mas e f i c i e n t e  de c a l e f a c c i ó n  pero que co­

rrientemente ,  i r r a d i a  su ca lor  desde rad iadores  

f i j o s ,  por cuyo medio la  c a l e f a c c i ó n  de l  departa­

mento es in e f i c a z  y des igual ,  se u t i l i c e  de modo 

t a l  que e l  departamento se CcÁ l i e n t e  e f i c a z  y uni-  

f  ormemente.

305

310

315

El a ire  impulsado por un v e n t i l a ­

dor, no es uniforme en toda l a  s u p e r f i c i e  de es te .  

Genei’ almente, la s  aspas del  v e n t i la d o r  son mas 

estrechas  derca del  centro  de r o ta c i ó n ,  l o  cual, 

para l a  misma ve loc idad ,  disminuye l a  fu e rz a  de 

impulsión; además, la  impulsión del* a i re  en e l  

centro  de r o t a c i ó n  de l  v e n t i la d o r ,  se disminuye, 

por disminuir l a  v e lo c id a d  l i n e a l  del  v e n t i la d o r  

a l  acercarse  a este  centro .  En e l  centro  exac­

t o  o e j e  del  v e n t i la d o r ,  l a  v e lo c id a d  será cero ,  

de modo que en es te  punto, no hay fu e rz a  de impul­

s ión  de-1 a i r e .  La impulsión del  a i r e ,  a causa 

del  aumento c o rr ien te  de tamaño de las  aspas del

11
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v e n t i la d o r  y, a l a  vez, por e l  aumento de l a  v e ­

l o c id a d  l in e a l ,  crece  a l  aumentar l a  distancia,  

a l  centro  del v e n t i la d o r ,  siendo, como antes se d i ­

j o ,  nula en e l  centro y máxima en l a  c i r cu n fa ren -  

c ia  e x t e r i o r .  Esto  en e l  aparato representado 

en la s  f i g u r a s ,  1, 2. y 3, se traduce en una co­

r r i e n t e  de entrada de a i r e  a través de l  radiador  

que es menor en puntos a l ineados  con e l  centro  

d e l  ven t i la d o r  y aumenta hasta un máximo en pun­

tos  substancialmente a l ineados  con l a  c i r cu n fe r e n ­

c ia  del  mismo. E l  r e su l ta d o  de es to ,  es que l a  

ex t ra cc ió n ,  por e l  a i r e ,  del  ca lor  de l o s  tu tos  

del  radiador  se d i s t r ib u y e  desigualmente y es in e ­

f i c i e n t e .  E sto  se e v i t a  desviando e l  a i r e  de 

l o s  pasos de mayor impulsión a l o s  pasos de menor- 

impulsión en c ir cu n s ta n c ia s  n o fa a le s ,  Por este 

medio, e l  a ire  impulsado se d i s t r ib u y e  mas u n i f o r ­

memente, empleándose l o s  pasos que generalmente l l e ­

van poco o nada de a i re  para cond u c ir lo  en mayor 

cantidad, evitando as í  l a  congest ión  en algunos 

puntos y e l  enrarecimiento  en otros ,  para que l a  

impulsión del  a i re  a través  del  radiador  se haga 

mas e f ic ientem ente  y además, a causa de l a  mejor 

d i s t r ib u c i ó n  del  a i r e  en e l  ra d ia d or ,  l a  e x t ra c c ió n  

(aprovechamiento) del  ca lor  de este  por e l  a ire  

(y por tanto, e l  hacer lo  a p r o p ó s i t o  para ca len ­

tar e l  departamento) es mas e f i c i e n t e .

Se ha comprobaao por medio de en - 

sayos, que l a  cantidad de calor ex tra ido  de una 

cantidad dada de vapor que se hace pasar por e l  

i n t e r i o r  del  rad iador ,  es mucho mayor con un ven-

12
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t i l a d o r  d ispuesto  de l  modo antes indicado,  que 

con un ven t i la d o r  o rd in a r io .

En l a  f i g u r a  4, de l o s  d ibu jos  se 

representa  un aparato con d i s p o s i t i v o s  acoplados 

para a p l i ca r  l o  a n te r io r ;  e l  aparato representado 

es un alzado l a t e r a l  de un modelo análogo al  de la s  

f i g u r a s  1 y 2, pero con l a  ad ic ión  de un elemen- 

t otubular 42 de forms tron co  cón ica  co locado  entre 

e l  v e n t i la d o r  24* y e l  radiador  y sos ten ido  en e l  

conjunto de es te  de cualquier  modo adecuado para 

que se mueva con este conjunto y conserve una r e ­

l a c i ó n  f i j a  con e l  v e n t i la d or  y e l  ra d ia d or .

Este elemento tubular, 42, como puede verse, t i e ­

ne su abertura mayor jun to  a l  v e n t i la d o r  24* y su 

abertura menor junto  a l  radiador  montado en e l  

ba st id or  1*. Se veré que e l  a i re  r e c i b i d o ,  des­

de e l  v e n t i la d o r ,  en e l  in t e r i o r  de la s  partes  

e x t e r i o r e s  de l  tubo 42, se curvará en condic iones  

de mayor impulsión hacia e l  e je  de l  v en t i la d or ,  

donde l a  impulsión es menor y l l e g a  in c lu s o  a de­

crecer  has$a cero  en e l  e je ,  d istr ibuyendo  de e s ­

te  modo mas uniformemente e l  a ire  impulsado al  pa­

sar a través  de l  radiador  y u t i l i z a n d o  pasos co­

munmente no empleados (en e l  centro y cerca de é l )  

para la  transmisión del  a i re  a través  de l  radiador  

Se ha indicado ya e l  aumento r e su l ta n te  de e f i ­

c i e n c i a  del ra d iador .  La i n c l i n a c i ó n  del  tubo 

42 de d e sv ia c ió n  as í  como su lon g itud  y diámetro 

se determinarán según la s  condic iones  de cada ca­

so, t a le s  como proporc ión  deseada de concentración  

de a ire  en e l  centro, e s tru c tu ra  del  radiador ,  d i s -

13
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t r i b u c ió n  deseada de l  a i re  en e l  rad iador ,  e t c .  

s iendo evidente que cuanto mayor sea e l  diámetro 

de l  cubo 42 en su extremo, mas a b ie r to ,  mas a i re  

se curvará hacia e l  centro  y a mayor ve loc id ad ,  y 

que cuento mayor sea l a  in c l in a c ió n ,  e s to  es, l a  

d i f e r e n c i a  de s u p e r f i c i e  entre l o s  extremos gran­

de y pequeño, tanto  mayor 3erá l a  d e sv ia c ió n  y l a  

concentración  de l  a ire  hacia  e l  centro .  Tenien­

do presente e s to s  hechos, l a  in c l in a c i ó n ,  long itud  

y diámetro del  tubo 42 se variarán fác i lm ente  para 

adaptarse a l o s  resu lta d o s  deseados según la s  

condic iones  de l  caso de que se t r a te .

Aunque este  invento se ha rep resen ­

tado y d e s c r i t o  en l o  que se consideran ser sus 

mejores a p l i ca c io n e s ,  puede tener otras  ad aptac io ­

nes s in  separar'se de su e s p í r i t u  y por tanto, no 

se l i m i t a  a l  modelo representado en l o s  d ib u jos .

395 - o -  N O T A  -  o -

Los puntos de invención propia y nueva 

que se presentan para que sean o b j e t o  de esta ratente  

de VEINTE a;;os ,  son lo s  s ig u ie n t e s :

I o . - En un aparato de c a l e f a c c i ó n

- u  -
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metódica ( ra d ia d o r ) ,  l a  combinación, con una en­

vo ltura ,  de medios para produc ir  l a  c i r c u l a c i ó n  

de a i re  a través  de es ta  y de un elemento de c a l e ­

f a c c i ó n  s ituado en su i n t e r i o r  y p r o v i s t o  de tu ­

bos ondulados (de a l e t a s ) .

2o . - E n  un radiador ,  l a  combina­

c ión  con una envoltura,  de un elemento de c a le ­

f a c c i ó n  en la  envo ltura  mencionada, comprendien­

do cabezales  y tubos ondulados entre estos cabeza­

l e s ,  de un or igen  de f l u i d o  de c a l e f a c c i ó n  conec­

tado con e l  elemento mencionado y de un v e n t i la d or  

montado en la  envo ltura  c i ta d a  y que introduzca  a i ­

re hac ia  e l  elemento mencionado.

3o . -  En un apar1 ato de c a le f a c c ió n ,  

l a  combinación con un soporte  de un radiador  de 

f l u i d o  que comprenda conductos para e l  f l u i d o  y e s ­

té montado g i r a t o r i o  en e l  soporte  c i ta d o  e l  r a ­

diador mencionado, de conexiones para transporte  

de l  f l u i d o  unidas con e l  radiador  c i ta d o  y d i s ­

puestas para suministrar f l u i d o  de c a l e f a c c i ó n  a 

l o s  conductos mencionados y de medios para hacer 

g irar  e l  radiador  c i ta d o .

4o . -  En un aparato de c a le f a c c i ó n ,  

l a  combinación con un soporte ,  de un conjunto que 

comprenda un radiador  de f l u i d o  que tenga conduc­

to s  para e l  f l u i d o  y esté montado g i r a t o r i o  en el  

soporte  mencionado, ae conexiones para transporte  

del  f l u i d o  unidas a l  rad iador  mencionada y d i s ­

puestas para suministrar f l u i d o  de c a l e f a c c i ó n  a 

l o s  conductos c i ta d os  y de un motor para hacer g i ­

rar e l  conjunto c i tado .
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5o . - En un aparato de c a le f a c c i ó n ,  

l a  combinación con un soporte ,  de un radiador  de 

f l u i d o  que tenga conductos para e l  f l u i d o  y esté 

montado g i r a t o r i o  en e l  soporte  mencionado, de co­

nexiones para e l  t ransporte  del  f l u i d o  unidas al  

rad iador  mencionado y d ispuestas  para suministrar 

f l u ia o d e  c a le f a c c i ó n  a l o s  conductos c itados ,  de 

meuios para hacer girar  e l  radiador  c i ta d o  y de 

medios para impeler a i re  a l  radiador  mencionado.

6o . - En un radiador ,  l a  combinación 

con un soporte, de un conjunto que comprenda un r a ­

diador que tenga conductos de f l u i d o  y medios para 

impeler a í re  al  radiador c i ta d o ,  estando e l  conjun­

to  c i ta d o  montado g i r a t o r i o  en el  soporte  menciona­

do, de un motor1 para hacer g irar  e l  conjunto men­

cionado y de conexiones d ispuestas  para suminis­

trar  f l u i d o  de c a l e f a c c i ó n  a l o s  conductos mencio­

nados.
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? ° .  -  En un aparato de c a le fa c c ió n ,  

l a  combinación con un soporte  de un radiador  de 

f l u i d o  que comprenda cabeza les  y tubos ondulados, 

estando e l  radiador  c i ta d o  montado g i r a t o r i o  en e l  

suporte mencionado, de conexiones de transporte  

de l  f l u i a o  dispuestas  para suministrar f l u i d o  de 

c a l e f a c c i ó n  a l o s  cabezales  y tubos mencionados y 

de medios para hacer g í a r  e l  radiador  c i ta d o ,

8o . -  En un aperato de c a l e f a c c i ó n ,  

l a  combinación con un soporte ,  de un radiador  de 

f l u i d o  que comprenda cabezales  y tubos ondulados, 

estando e l  radiador  c i ta d o  montado g i r a t o r i o  en e l  

soporte  mencionado, de conexiones de transporte  del

16
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f l u i d o  dispuestas para suministrar f l u i d o  de ca­

l e f a c c i ó n  a lo s  cabezales  y tubos mencionados, 

de medios para hacer girar- e l  radiador  c i tado  y 

de medios para impeler « i r é  hacia  l o s  mencionados 

tubos ondulados.

470

9o . - En un aparato de c a le f a c c i ó n  

l a  combinación con un soporte, de un conjunto que 

comprenda un radiador  de f l u i d o ,  un impulsor de 

a i re  y un motor de arrastre  del  impulsor de a ire  

mencionado, comprendiendo e l  radiador c i ta d o  con­

ductos par-a e l  f l u i d o  y estando e l  conjunto mencio­

nado montado g i r a t o r i o  en e l  soporte  c itado,  de 

conexiones de transporte  del  f l u i d o  unidas con e l  

rad iador  c i tado  y d ispuestas  para suministrar f l u i ­

do de c a le f a c c i ó n  a l o s  conductos mencionados y 

de medios para hacer g irar  e l  conjunto c i tado  por 

e l  motor mencionado.
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10. - ün un aparato de c a le f a c c i ó n  

l a  combinación con un soporte  de un radiador  de 

f l u i d o  que comprenda conductos para e l  f l u i a o  e s ­

tando e l  mencionado radiador  montado g i r a t o r i o  en 

e l  soporte  c itado ,  de conexiones de transporte  del 

f l u i d o  unidos al  rad iador  c i ta d o  y dispuestas  para, 

suministrar f l u i d o  de c a l e f a c c i ó n  a l o s  conductos 

c i ta d o s  y de medios pal’ a impulsar a i re  a l  radiador  

citado,  estando adaptados l o s  medios de impulsión 

y e l  radiador  c i tad os  para ocupa!' p o s i c i o n e s  r e l a ­

t iv a s  predeterminadas al  g irar  e l  raaiador  c i tado .

11. - La combinación con un elemen­

t o  de c a le f a c c ió n  de medios para impeler un f l u i ­

do hacia e l  elemento c i ta d o  y de medios para des­

v iar  e l  f l u i d o  acc ionado por l o s  medios mencionados

17
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hacia  e l  e je  de l o s  medios c i tados ,  estando e l  l a ­

do e x t e r i o r  de l o s  medios de d e sv ia c ió n  c i tados  

separsao hacia  dentro de l a  c i r c u n fe r e n c ia  de l o s  

medios de impulsión in d icad os .

12. - La combinación con un radiador 

de un v en t i la d or  para in t r o d u c i r  a i re  hacia e l  r a ­

diador mencionado y de medios para desviar  e l  a ire  

c i ta d o  en d i r e c c i ó n  i n t e r i o r  hacia e l  e je  del  ven­

t i l a d o r ,  teniendo l o s  medios desviadores  c i ta d o s

su borde e x t e r i o r  separado hacia  dentro de la  c i r ­

cunferencia  del v e n t i la d o r  c i ta d o .

13. - La combinación con un v e n t i ­

lador ,  de un elemento tubular para desviar  e l  a i re  

impulsado por e l  v e n t i la d o r  c i ta d o  en sent ido  inte-  

r i o r  ha»ciu e l  e je  del  venti lador ,  oenienao e l  e l e ­

mento de d esv ia c ión  c i ta d o  soborde e x te r io r  sepa­

r a d o  hacia dentro de l a  c i r c u n fe r e n c ia  del  v e n t i l a ­

dor c i tado .

515

14. - La combinación con un r a d i a ­

dor de un v en t i la d or  para imepeler a i r e  hacia e l  

radiador  c i ta d o  y de un elemento tubular co locado  

entre e l  radiador  y e l  v e n t i la d o r  mencionados, t e ­

niendo e l  elemento c i ta d o  aberturas de tamaños d i s ­

t i n t o s  en sus extremos, estando l a  abertura de me­

nor tamaño en e l  extremo correspondiente a l  r a d i a ­

dor y l a  abertura de mayor tamaño en e l  extremo ad­

yacente a l  ven t i lad or ,  d e l  elemento tubular mencio­

nado, que t iene  su borde e x te r io r  separado hacia 

e l  in t e r i o r  de la  c i r c u n fe r e n c ia  d e l  v en t i la d or  

mencionado.

15. - La combinación con un r a d ia -
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dor de medios para impeler a ire  a una parte  i n t e r ­

na de l a  corr ien te  de a i re  impelido hacia e l  r a d i a ­

dor en l ín ea s  que convergen hacia e l  e je  de l o s  

medios c itados ,  habiendo parte de l a  c o rr ien te  de 

a i re  impeliuo fu era  de la s  l ín e a s  convergentes c i ­

tadas.

16. Mejoras en l o s  aparatos de c a l e f a c ­

c ión  metódica .

Tal y como se ha d e s c r i t a  en la  Memoria 

que antecede,  representado  en l o s  d ibu jos  que se acom­

pañan y con l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de d ie z  y nueve ho jas  

e s c r i t a s  por una so la  cara .

C h /. 19
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