NUMERO 20.331

NS S wp WD Y W WD VR NP TR S P OB D GD AW o wP e

"Case 3 - File 3.724"

MEMORIA DE3CRIPTIVA
para solicitar
PATERTE DE INVENCIORN
en
ESPATA
por VEINTE afios

a nombre de L0 M® HARVEY, de nacionalidad norte-
americana y residente en 1.333 South Los Angeles
Street, LOS ANGEL4YS, Estado de California, ®etados
Unidos de Amérioa, por "M2JORAS EN LAS LIGADURAS
PARA TIRAS METALICAS".

Un objeto del presente invento
68 habilitar uns ligadura para tiras de metal
de las corrientemente empleadas en cajas, balas,
huacales, ete., y cuyas puntas se superponen, do-
blando o0 curvando estas partes superpuestas longi-
tudinalmente y arrugandolas transversalmente para
obtener varias secciones trabadas de manera gue
los extremos de la tira no pueduan separarse al
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estirarla en torno a una caja u objeto anilo~
g0,

En oposicidn & mi anterior
invento, el ahora resefiado, en vez de realizar-
se con dos roilos concéntricos de material, se con-
gigue doblando o curvando las partes superpuesbas
de una tira en sentido longitudinal, con uno o
varios pliegues, para trabar las partes dobladas
a lo largo, y comprimiendo luego los pliegues
para obtener una seceidn transversal plana y com-
pacta, despues de 10 cual se arrugun, encorvan O
acortan los bordes de los pliegues longitudinales
por varios puntos opuestos o alternados, en sentido
transversal a los pliegues, para yue lo0s extremos
superpuestos de la tira no se desprendan al some-

ter ésta a tensidn.

Otros objetos se presentarén a Mew

dida gue avance la descripeidn.

Rn los dibujos adjuntos he
representado una forma preferida del invento,
susceptible de modificaciones dentro del marco
de los puntos de la nota final, sin apsrtarse del
principio del invento, indicando en ellos:

Ia figura 1, upa planta de
upns tira metalica con sus €xtremoe superpuestos
parcialmente formados para obtencr una ligadura
de conformidsd con los mencionados objetos del in-
vento.

Las figuras 2 y 3, respectiva-
mente, secciones transversales de la ligadura por
la 1{nea 2-2 de la figura 1, segztn métodos poco
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diferentes de trabar las partes superpuestas de la
ligadura antes de aplicar presidn para apretar y
arrugar esta altima,

La figura 4, una vista de la li-
gadura despues de gplicar la presidn, con arrugas
y curvaturas transversales que sirven pura mante-
ner unidas las partes superpuestas de la tira,
viéndose las partes trabadas en disposicibén alternae
da.

La figura 5, una vista parcial
de la ligadura oxpuesta en la figura 4, con las
partes tragbadas de los bordes opuestos de dicha li-
gadura enfrentre unas de otras.

La figurs 6, una vista aniloga
de una ligadura con una forma distinta de arru-
gas de trabazén.

La figura 7, una seccidn trans-
versal de la ligadurs por la l{nea 7-7 de la figu-
ra 4.

La figura 8, una seccidn transver-
gsal de la misma por la lf{nea 8-8 de la figura 5.

La figura 9, una seccidn transver-
sal de la misma por la 1{nea%9 de la figura 6.

En la figura 1, se observari Jue lLos
8xtremos 2 y 3 de una tira de metal 3 se superponen
sugstanciulmente a 10 lgrgo de la tira y se pliegan
0 curvan en principio para obtener la sececidn trans-
versal de las figuras 2 o 3 o de otro modo, con tal
de gue quede un trozo de lags puntas 2 y 3 super-
puesto, trabado y plegado en 4. La parte enlaza=-
da 4 va reduciéndose gradualmente hacia fuera desde
los extremos opuestos de dicho trozo, como en 6 y 6,
hacia los extremos planos 2 y 3, respectivamente.
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Como indieca la figura 2, la parte superpuesta en-
lazada 4, se ha aumentado y exagerado para mostrar
claramente los diferentes prliegues y curvas de lgs
partee superpuestas 2 y %, En esta forma de liga-
dura, la porcidn 2 se dobla haoia dentro en 7 y 8,
¥y luego hacia fuera en 9 y 10, respectivamente,
con dobleces abiertos en cada caso, particularments
los 9 §y 10. La parte 2 de la ligadura se curva
hacia dentro en 11 y 12, y luego hacia fuera en 13
y 14, respectivamente. As{ los dobleces 13 y 14
de la parte 2 Guedan dentro de lcs 9 ¥y 10, respec-
tivamente, de lu parte 2, trabando los extremos

2 y 3 de la tirs en un trozo apreciable a lo largo
de la ligadura.

Ura vez ss{ montada la ligadu-

Ta como muestra la figura 2, se aplica sobre ella
presidn adecuada, por ejemplo, utilizando mordazas de
modelar, con lo yue la lizadura 4 quedard comprimida
y plana, seesGn indica la flgura 7. Con preferencia,
loe pliegues internos 9 y 10 de 1la parte 2 yuedan

en contacto, llenando us{ por completo e¢l interior

de la ligadura.

Una vez formada la ligadura 4 como
queca descrito, los bordes de 1a misms se suben o bg-
Jap en varios puntos 15,15, etc., para trubar sus
diversos pliegues a modo que no se separen por efeC-
to de teneidn ordinaria aplicada sobre la tirs S.

Los pliegues 15 & ambos lados de lu ligadura 4 pue-
den disponerse alternados, como muestran las figuras
4y 7, u opuestos, como en las figuras 5 y 8.

Tambien se pueden disponer arruzas
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transversales 16,16, etc. en las caras superior e
inferior de la ligasdura, alternados o enfrente de
los pliegues 15, para sujetar aun mas las partes
2y 3.

En lugar de las partes 15 de
los bordes de la ligadura 4, puede acortar los
bordes de la misma ern varios puntos 17, como indican
las Tiguras 6 y 9, y en este caso los pliegues 7, 8,
11 y 12 de la ligadura quedarin deformados y denta-
dos en 1los puntos 16 de ambos lados de la ligadura,
en disposiciln alternsda o unos frente a otros, como
me jor convengas. En este caso, las partes dentadas o
goeortadas 17 servirén para el miamo objeto gue les
pliegues 15.

En la forma de ligadura repre-
gsentada en la figura 3, puedo omitir los pliegues
12 y 14 de 1la parte 3, 6xtendiendo en su lugar los
bordes 13°y 14’ para que entren en los pliegues 9 y
10 del trozo 2, respectivamento.

Terminada una ligadura de esta
forma, Servird sustancialmente para el mismo t+{n
que la forma de ligadura expucsta en la figura 2.

Resulta evidente de la descrip-
cidn que antecede de mi ligadura perfeccionada yue
los trozos superpuestos 2 y o de una tira metélica,
doblados repstidamente y dentellgdos, recurvados o
acortadoe por los bordes de los pliegues, servirén
para sujetar 1os extremos ligados de la tira, de
tal modo que el esfuerzo longitudinal a yue se 80-
mete la tira $ por efecto de una tensidn, no pueda,
en condiciones ordinarias, bastar para soltar estos

dos trozos 2 y 3.
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Los puntos de invencidn propia y nue-
va que se presentan para que gean objeto de esgta
Patente de VEINTE afios, son los siguientes:

l1¢,- Una ligadurs para unir los extre-
mos superpuestos de una tira metdlica, con pliegues
longitudinales er los bordes de las partes super-
puestas, y deformaciones trunsversales en algunos
puntos de dichos pliegues.

292,- Una ligadurs conforme se reivindi-
ce er el purnto le.,, en gque los pliegues longitudina-
les er los bordes de las partes superpuestus se
traban entre sf.

6% - Una ligadura conforme se reivin-
dica en el punto 12, en gue los pliegues longi=~
tudinales de las partes superpuestas se comprimen paru
obtener una estructura compacts en seccidn trans-
vereal,

4%,- Una ligadura conforme se rei-

vindica en el punto 192, en que las deformaciones

. transversalss parten de los bordes de los pliegues

longitudinales.

5%s« Una ligadura conforme se reivindi-
ca en el punto 1., en gue las deformaciones trans-
vergales comprenden arrugas8 de igual sentido en
una superficie de la ligadura.

62.- Una ligadura conforme 3¢ reivin-
dica en los puntvos l¢, y 3¢, en jue las partes
trabadae de los extremos se pliegan inversamenie
una en otra para que queden as{ sujetas.

72.~ Mejoras en las ligadurss para
tiras met alicas"
Tul y como se ha descrito en 1la ie-
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moria gque antecede, representado en losg dibujos
que se acompafian y con los fines yue se han
especificado.

Esta Memoria consta de siete

hojas, ssoritas por una sola cara.

daadrid, 18 dn adril de 1832,

P. A.

Aveitu de ¥ aNES
Pew
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