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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
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' en
ESPATNA
por VEINTE &fios
a nomkre de Leo M, BARVEY, de nacionalidad norteame-
ricana, res;dente en 1333 South Los Angeles Street,
LOS ANGELES, Estado de California, ESTADOS UNIDOS
D& AMERICA, por:
" UNA MAQUINA SSMI-AULOMATICA D
" ALAR FLEJE O ALAMBERE PLANO ",
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Este invento se refiere y tiene por
objeto proporcionar una miquina de poco peso, sdlida
(reducida) y automitica pars sujetar los extremos
superpuestos de tiras planas (flejes) empleados pa-

ra atar cajas, bvelas o fardos, banastas y bultos
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Otro objeto es proporcionar, en una
méquina de la clase indicada, la combinacidn de men-
ditulas de sujecidn (fprmacién) de la atadurs unidas
Por juntas ariiculadas, medios paXa agarral y SoS~
tener las paries superpuestas de un fleje en posi-
cidn de formacidn de la atadura durante la opera-
cidn de tensado y medios tensores, automiticamente
eccionables, para tirar de los flejes disponién-
dolos apretados alrededor de una caja, fardo, banas-
ta o bulto andlogo, por los cuzles cuando el fleje
estéd tenso en grado predeterminado, los medios ten-
sores, automilicamente, se convierten en inacti-
vos,

Otro objeto es proporcionar un par
de mandibulas combinadas, unidas por juntes acoda-
das, junto con medios seguros para traber las man-
dibulas en posicidn de formecidn de la atadura con
las partes superpuestas del fleje u sujetar soste=
nidas enire ellsas,

Constituye también un objeto el pro-
porcionar medios para abrir las mandibulas précti-
camente en cantidad meyor de la necesaria pera sol-~
tar la atadura de las mandibulas, permitiendo con
ello la insercidn del fleje en posicidn para una
operacidn de sujecidn.

Otros objetos incluyen la colocacidn
de un dispositivo adecuado de corte para seccionar
el fleje después de la operacidn de tensado, de un
dispositivo de rotacidn continua movido por medio

de una fuerza, de medios para la aplicacidn manusl-
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me te controlada del citado dispositivo movido

por medio de una fuerza a los dispositivos de ten-
sién, corte y formacidn y de un medio de contirol,
eccionado por <l medio motor, pars volver sulomé-
ticamente los distintos elementos de la miguina

a la posicidn normal, al terminar cada operacidn
de formecidn y colocarlos a punto para otra opera-
cidn,

Una de las formas preferidas de este
invento estd representada en 1los dibujos adjuntos
en los que:

La figura 1, es una vista desde
arribe de la médquina montada,

La figura 2, es un corte vertical
de la méquina por la linea 2-2 de la figura 1,

La figura 3, es un alzado anterior
de la maguina superpuesis en una caja, bala, banas-
ta o bulto andlogo, dispuesta pula una operacidn
de sujecidn.

La figura 4, es un alzado transver-
sel de los dispositivos de formacidn de la atadu-
ra y mecanismos asociados, por la linea 4-4 de la
figura 3,

La figura 5, es un corte por la 1i-
nea 5-5 de la figura 3,

La figura 6, es un corte detallado
del dispositivo de agerre, por la linea 6-6 de la
figuwea 3,

La figura 7, es un alzado poste-
rior de la rdguina montada,

La figwa 8, es un corte transver-
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sal fragmentario de la mééuina, por le linea 8-8
de la figura 1,

La figura 9, es un corte longitudi-
nel de los medios formadores, por la linea 9-9 de
la figwa 2,

La figurae 10, es un corte transver=
sal de las mundibulas de formacidn por la linea
10-10 de la figura 9, y

La figura 11, es una vista poste-
rior del dispositivo tensor,

La méiquina estd generalmente dis-
puesta como se indica en la figura 1, con una ba-
se 1 en cuyo borde anterior tiemne un armazdn 2, en
forma de U invertidea, cor una barra transversal 3
situada por encima de la base y a cierta distan-
cia de esta y patas 4 y 5, cuyos pies 6-6 estan
unidos a la base por tornilloes %7-7,

En la parte posterior de la base 1
se coloca un motor 8 con un érvol donductor 9 uni-
do a un engranaje reductor 10, desde el cual se
prolonga un &rbol de accionamiento 11 dispuesto
pare noverse a una velocidad bastante menor que
la del artol 9. En cojinetes 12, 12’ y 13, es-
t4 montado un 4rbol 11’ en prolongacidn del &rbol
11 pero independiente de €1.

En el lado anterior de la méquina,
estén montados un par de elementos de formacidn
(presidn) 14 y 15, axrticulados en formu de charme-
las en un &rbol longitudinal 16 , sosienido por
cojineles separados 17, 17 en el armazén y los

elementos mencionados estdn provistos de matrices
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internas de empuje 18 y 19, respectivamente, co~-
mo se indica en la figura 2, Las matrices 18
y 19, estédn provistas de rebajos 18° y19' corres-
pondientes pero dispuestos en forma opuesta, y
tienen dientes ajustables 20 dispuestos alterna-
damente, como 8e indica en la figura 10, por cu-
vo medio las partes superpuestas 21 y 22 de un
fleje metédlico B pueden introducirse en los reba=-
jos 18' y 19' antes de la operacidn de formacidn
de la aladura, Las mztrices esién formadas
de un modo tal que lz atadura se rizaréd (ondulerd)
en sus bordes y en sus lados para sosltener perma~
nentemente juntos los extremos sobrepuestios de la
atadura; pero no es preciso que sean de la forma
representada y descpite, Una atadura de este
naturaleza es eficaz para mantener el fleje B al~
rededor de una caja, bala o banasts, como en B',
Encima de las mandibulas o elemen=
tos de formacidén 14 y 15, y coaxial con ellas, se
coloca una pieza 23 que tiene partes colgantes 24,
24 de direccidn diagonal, pivotadas en el &rbol
16 y por tanto, conectadas, engoznadas con las
manditulas, Los extremos posterjores de la man-
dibula 14 y de la pieza 23 estén conectados, pivo-
tados en 25 y 26, respectivumente, con uniones ar-
tiguladas 27 y 28, que a su vez estén conectadas
pivotadas entre si en sus extremos interiores,
por medio de un pasador 29 que lleva un rodillo
de contacto 30 cuyo objeto de describiréd mas ade-
lante, Los extremos anteriores de la mandibu-

la 15 y de lea pieza 23 montada coaxislmente, estén
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también conectados, como se indieg en la figura 2,
por medio de una pieza de retencidn 32 articulada
en la pieza 23 por un pasador 33; y una pieza de
unién 34 estd unide, pivotada en los puntos 35 y
36, respectivemente, con la pieza de retencidn

32 y la manditula de formacidn 15, Como se ine
dica en la figura 2, las mandibulas esién en po=
sicidn cerrada y se mantienen en esta posicidn,
venciendo la elasticidad del material a conformar
por medio de la pieza de retencidn 32 que tiene
una parte inferior 37 que 8e ajusta en una parte
38 de la mandibula 15 de modo que cuando las mane
dibulas estédn cerradas y se ejerce presidn en las
partes superpuestas del fleje pare formar una ata-
dura, el empuje de la mandibula 15 serd contra la
pieza 32 y se impediréd la aberturs de las mandi-
bulas, Cuando la pieza de retencidn de traba=
Jo no puede oscilar hacia fuera, ys que en tal ca-
so cerraria la mindibula 15 solre el fleje, El
extremo inferjior de la pieza 32 y la cara superior
de la mundidula 15 estdn formados para correspon-
derse de modo que €l movimiento hacia fuera de la
pieza 32 hard oscilar la mandibula 15 hacia dentro
sotre el fleje,

Le méquina Se regula en su funcio-
namiento por medio de una palanca 39 pivotada en
40 en un estribo 41 que se prolonga hacia arriba
desde el armazdn 2, La palanca citada tiene
un mango 42 y un Wwazo colgante 43 al que, en un
punto 44’ estéd unide una verilla de conexidn 44,

Uno de los soportes 12 del arbol 11' tiene una pro-
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longacidn 45 en la que esta pivotada, en 46, una
palanca acodada 47 y el extremo poasterior de la va~
rilla de conexidn 44 esté pivotado, en 48, wl Irazo
superior 49 de la citada pulanca acodada (ver fi-
gure 2),

Un wazo 50 de la palanca acodada
mencionada estd elésticamente conectado con el ex~
tremo anterior de la pieza de retencidn 32, por
medio de un par de barras 51 y 62, superpuestas y
relativamente corredizas, conectadas respectiva-
mente, con el trazo 50 de la palanca acodada y con
la pieza 32 por medio de pasadores 53 y 54; la pie-
za de formacidn 23 esté engoznada con la pieza
32 por medio del pasador 33, Cada una de las
barfas estfé provista de una espiga 56 que se ajus-
ta, de modo corredizo, en una ranura 57 de la
otra tarra, Como se indica en la figura 2, las
espigas 56, 56 esién longitudinalmente separadus
en las barrus, cuyas partes superpuestas estin ro-
deadas por un muelle helicoidal 55 que estéd coln-
primido entre las espigas citadas, proporcionando
asi una conexidn elédstica entre la palanca de actue-
cidn 42 y la pieza 23,

La palanca acodada 47 tiene un bra-
z0 alargado 59 conectado en 59’ a una barra verti-
cal 60 cuyo extremo inferior estd unido en 60’
con la barra horizontal 61 que acciona un &rbol
oscilante 62 montado en un par de salientes 63 y
63" del armazdn, scparados trensversalmente, El
&rbol de accionamiento 11' lleva una excéntrica 64

Provista de un embrague 65 que funciona en combi~
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nacidén con un segundo emkrague 66 enclavijado en
el érbol 11 y corredizo en este, por medio de una
horgquille 67 fija al érbol oscilante 62 pura ajus-
tarse y soltarse del eﬁbrague 65 de la leve, suce-
sivamente, durante el funcionamiento de la miqui~
na,

Junto a la barra 61 se dispone un
cerrojo 68 pivotado en 69 en un asa vertical 70
del armazén y que estéd provisto de un rebajo 71 dis-
puesto parz apoyarse en el borde superior de la ba~
rra 61 cuando las mandibulas empiezan a cerrarse

¥y los emiragues estén ajustados, para impedir lco
restauracidn de la pieza 42 Yy partes con ella aso-
ciadas y el desenganche de los emitragues,

El cerrojo 68 se mantiene eléstica-
mente en la posicidn de cierre representada en la
figwe 2, por medio de un buzo 72, deslizable en
la protuberancia 73 del armazén; que lleva un mue-
lle de compresidn 74 por cuyo medio la tensidn de
este muelle mantendrd al cerrojo en posicidn de
cierre con respecto a la barra 61, Una espiga
75 que se prolonga desde un lado de la excéntrica
64 estd dispuesta para encajarse con la lengleta
76 del cerrojillo y para soltar a este, como mas
adelante se describiré,

Lz base 1 esta provista de un asien=
to plano 77 peara las pertes superpuestas 21 y 22,
del fleje By encima de este asiento estd montado
pivotado en un pasador o tornillo 79, un fiador de
friccidn 78 que liene un taldn 80 entre el cual y

la buse 1, esté comprimido un muelle 81 con objeto



de empujar elésticamente, el fiador 78 en ajuste
con la parte superior 22 del fleje, A la izquier-

225 da del fisdor 78 estéd montado un miembro de agarre

R

82 pivotado en un tornillo 83 fijo & la pata 4 del

armazdn 2, La pieza 82 tiene la forma de palan-

ca acodada con un trazo colgante B4 inclinado que

lleva una pieza dentada de agerre 85, preferible-
230 mente de forma circular, en su extremo inferior
para ajustarse con la parte 22 del fleje B,

El miembro de agarre 82 tiene otro

brazo 86 con un extremo 87 doblado en &ngulo rec-

to, que cuando el mecanismo esté en la posicidn

representada en las figures 2 y 4, descansa en
un apoyo 88 formado en la periferia de la parte
89 en forma de micleo de la mandibulae 15, Bl
agarrador 85 esilé provisto de dientes en su perife-
ria y estéd montado, pivotado en el trazo 84 y en
240 un tornillo 90. La pieza 85 se ajusia con un
tringuete 91 pivotado en 92 en el tWrazo 84 para
permitir que el agarrador gire en direccidn con-
traria a las agujas de un reloj, como se indica
en la figura 6, pero impidiendo la rotacidn de
245 aquél en sentido opuesto,

Puede disponerse de modo adecuado,
un muelle, como en 93, para sostener elésticamen~
te la pieza 85 ajustada al fleje B, Cuando se

e atre la manditula 15 la parte concéntrica 89 de

250 este elemento se moverd en direccidn contraria a
las agujas de un reloj, como se ve en la figura 4,
y 8erviré para hacer girar la palanca acodada 82 en

direccidn contraria a las agujas de un reloj, como
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Se ve en la figure 3, levantando asi, el agarrador

- 288 85 para permitir la insercidn de las pesrtes super-

puestus 21 y 22, lateralmente en el asiento 77 de
la maquina, después de haber quitado el fleje
unido,
En el lado de las mandibulas opues-
260 to al fiador 78 se dispone otro fiador (sujetador,

3§335§agarrador) 94 que esté montado pivotado en 95 so-

7]

2%
:%? bre el armazén y tiene una parte dentada 96 de

agarre para ajustarse con la parte inferior 21 del

fleje y un Wazo cwvado 97 proulongado hacie arri-

265 be con un exiremo 98 que descansa en un apoyo 88
de un cubo 89’ del elemento 15, anilogamente a
la disposicidn de las partes 87 y 89 del otro la-
do de las mandibulas, Por este método cuando
las mandibulas estén cerradas, el agarrader 96 co-

270 operaréd con el agarrador 85 para sostener las dos
partes 21 y 22, del fleje en posicidn de formacidn,

Puede disponerse de modo adecuado
un muelle 97’ para sostener elédsticamente el aga-
rrador 96 en ajuste con la parte 21 del fleje,

275 Entre el agarrador 96 y las mandibulas de formsa-
cidn, se monta una cuchilla 99, pivotada en 100 en
la parte 101 del armazdn, La cuchilla mencio-
nade tiene un borde cortante 102 dispuesto junio
& una cara de la parte 101, por cuyo medio el me~

<280 terial sobrante 103 puede separarse de la parte 22

del fleje después de la operacidén de tensado y an-

tes de la operacidn de formacidn,
El mecanismo cortador se representa

en la figura 8, y comprende un elemento de cierre

- 10 -
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104 pivotado en 105 en una parte 106 del armazdn
y conectado, pivotado en 107 con una horquilla
108 de la perte posterior de la cuchilla, Las
piezas 99 y 104, estédn impelidas normalmente a su
posicidn inactiva por medio de un muelle 109 dis-
puesto para estar comprimido entre la base 1 y un
taldn 110 de la pieza 104, Bl muelle citado,
por tunto, sirve parua soslener el borde cortante
hacia arriba y fuera de ajuste con la parte 22
del fleje, La cuchille es accionada por medio
de una leva 11l fija al érbol 11' y dispuesta
pareae deprimir la parte 110 de la pieza 104 y tem-
bién la cuchilla 102 para hacer activa esta cuchi-
1lla en un punto predeterminado de la rotacidn del
drbol 11°,

Sin embargo, antes de actuar la men-
cionada cuchilla, es necesario tensar el fleje B
alrededor de la caja, bala, banasta o bulto andlo-
go, como en b’ y esta operacidn se lleva a cabo,
por medio de un mecanismo tenser, tal como se re-
presenta detalladamente en las figuras 3 y 1l1.
£l mecanismo tensor comprende un par de seclores
112 y 113, coaxialmemte pivotados gue estan soste-
nidos pivotados en un pasador 114 montado en un
par de estribos 115 y 115’ que cuelgan del srmazdn
El elemento 112 lleva un carril arqueado 116 que
tiene un borde concéntrico con el eje del pasador
114 y esté provisto en el borde mencionado de una
muesca semicircular 117, El elemento 113 1lleva
un krazo 118, pivotado en 119, que tiene un rodi-

110 120 giratorio sokre una espiga 121, en su extre-

- 11 -
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Bl rodillo 120 estéd dispuesto pare
apoyar s€ normalmente en la muesca 117 del carril
116 y se mantiene en esia posicidn por medio de
ur mielle de tensidn 122 que esté umiuo, por sus
extremos opuestos, & los pasadores 114 y 1214
T.os sectores 112 y 113, estén elésticumente unidos
por medio de un muelle tensor 123 gue esta unido
por sus extremos, por medio de pasadores 124 y 125
a los elementos 112 y 113 resPectivamepte. El
myelle 123 empuja las piezas 112 y 113, & su posi-
cidn norms.l de relacidn, que Se alcanza cuando el
rodillo 120 se apoya en la muesca 117, El sec-
tor 113 lleva un rodillo giratorio de contacto 126
en un eje 127, y este rodillo est2 dispuesto para
ajusterse &a la cara inclinada 128 de la leva 64 de
modo que cuando esta leva esté encajada con el em-
Wrague 68 y gira una cantidad predeterminada en
la operacidn de tensado, lu perte 103 del fleje
L se sostendré por friccidn y por medios que se
describirdn mas adelante, solre la superficie ar-
queada y concéntrica 129 del elemento 112,

Las piezas 112 y 113, se mueven por
tento, unidas como un conjunto, en sentido contra-
rio al de las agujas de un reloj, como se ve en la
figure 3, por medio de la leva 64 con objeto de ten-
sar la tire B alrededor de la caja B', Cuando
Yy 81 el fleje citado se ha tensado en grado sufi-
ciente perea vencer la tensidn del muelle 122, el ex-
ceso de tensidn Gel flegje 1llevard & cabo el despren-

dimiento del rodillo 120 de la muesca 117 mientras

- 12 -
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la leva 64 es todavia activa para girar la pieza
113 a caula del ajuste de la leva mencionada con
el rodillo de contacto 126, Lo muesca 117 tie-
ne una formae izl gue permitire con facilidad el
desprendimiento de elle del rodillo 120 cuando se
llega a unw tensidn predeterminada del fleje.

Asi pues, la leva 64 puede continuar su rotacidn
ininterrumpidamente, para la terminacidn de una
operacidn de formacidn aun cuando la iensidn del
fleje E no lc permitiria de otro modo, y se obtie-
re une especie de diferencial en la cperacidn, por
medio de la pieza 112 y 113,

En el cuerpo de la pieza 112 se
monta, pivetado en 131, un agarrador 130 para
&justerse con la perte 103 del fleje y se mantie-
ne en tensidr por medio de un rmuelle 132 que co-
necla un Wrazo vervical 133 del augairador y un -
€stl'ibo 134 de le piezea 112, La pieza 112 1lle-
ve temtién un brezo 135 que esid pivotado en 136
a la pieza mencionada y tiene un eje en éngulo rec-
to con el eje del agarrsdor 130, El Trezo men-~
cionado se sostiene, elasticamente, en ajuste co-
operativo con el agarrador citado, por medio de
un muelle 136' y esté provisto de un rebajo 137
qué se ajusta en el borde exterior del brazo 133
del agurrador y forma ademés un tope, al ajusterse
&l cual la parte 103 del fleje, se mueve lateral-
mente cusndo €l fleje estd debidamente introduci-
do en l&a maquina para una operacidn de formscidn,

Bl armazdén 2, esté provisto, en su

barra horizonital 3, de un esiribo inclin«do 13& dis-

- 1% -
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puesto pera ajustarse al Wwazo 133 del agwrrador
130 a l& terminacién de una oPeracién de tensado

y corte para que el movimiento siguiente de le
pieza 112, en sentido contrario & las agujas de un
reloj, suelte el agarrador de la porcidn sotrante
de fleje y permita la restawracidén de la pieza 113
a su relacidn normal con la pieza 112, después de
haber cortado la tira,

Cuando los medios tensores, inclu-
yendo los sectores 112 y 113, han sido accionados
hasta el grado méximo, el rodillo de contacto 126
atreveseré la cara inclinada hacie abajo de la le-
ve 64 ¥y las piezas 112 y 113 volveran hacia abajo,
en senticdo de las agujes de un reloj, a& su poesi~
cién normal, & punto pars olra operacidn,

El funcionamiento del mecanismo €s
el siguiente:

Cuando el motor 8 esté excitado, los
Zrboles 9 y 11, y el engranaje de conexidén 10 estédn
accionados continuamente, pero el &drbol 11’ ¥ las
levas por €1 sostenidas estdn en reposo mientrus
el emirague 66 est& sepzrado del embrague 65 y
fuera de ajuste con éste, En estas condicio=
nes, la palance 42 es empujada por la tensidn del
muelle 58 y normalmente, esté levantada por encima
de lg posicidn representads en la figura 2, y las
coriexiones con la palanca mencionada estan cambia-
des, de modo correspondiente, en cuanto a sSus po-
siciones,

Mientras la empufiadura de la psalan-

ca 42 se sostiene hacia arribs en posicién normal,
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las partes 21 y 22, de un fleje R se paSan a mano,
leterclmente, & la posicidn de formacidn, por de-
bajo del agarrador 78, munteniéndose hucia wrriba
las piezas de agarre 82 v %4 por las partes 89 y
89' de la manditula 15 para permitir el movimien-
to de las partes superpuestas del fleje, debajo de
aguellas, y la parte de fleje adyacente al origen
del suminisiro, se coloca &justads con el agarrador
185G de la pieza 113,

Después de colocar el fleje, se mue-
ve le empufiadure 42 hacia abajo, venciendo la ten-
sidn del muelle 58, cerrendo as{ parcislmente, las
merdibulas por bajer la mandibula 15 & la posicidn
enterior al cierre final, Este movimiento de
le empuniadura 42, simulténeumente, #Justa el em-
Wrague 66 con el embrague 65 v bajea la rerra 61 en
ajuste de retencidén con la parte 71 de la pieza
68, como se representa er. la figure 2, colocando
asi la lengleta 76 del cerrojo en la trayectoria
del pasador 78 de la leva 84 pare ulterior soltura
y bejendo temtién los agarradores 84 y 94 en ajus-
te con el fleje, bste ajuste del cerrojo 68
con lu barra 61 traba también la piezs 42 y sus
elementos asociados de modo que las mendibulas se
soslienen en posicidn de cierre iniecial, gue impi-
de la salida, de las partes superpuestas del fle-
Je, de las mandibulas, antes del cierre finszl de
€stas por la accidn de d& leva 31,

La rotacién del drbol 11' par tanto,
8e inicia por el ajuste del embr ague, La ope-

Yuacidn inicial del érbol 11’ sirve para temsar el

- 15 -
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fleje B alrededor de la caja B' tirando hacia fue-
ra de la parte 103 del fleje cuando esta parte
estd agarrada por el elemento 112 del mecanismo
tensor. Cuando el elemento tepgsor 113 ha sido
accionado en grado suficiente por medio de la le-
va 64 hacie el fleje B hasta un grado méximo, se
vencera la tensidn del muelle 122 y eleemento 113
continuaré su movimiento hacie éfriba mientras el
elemento 112 permanece en reposo; los elementos ci~
tados 112 ¥y 115, hatrén sido desconectados por el
desprendimiento del rodillo 120 de la muesca 117,
Inmediatamente después de tensar
el fleje, se deprime la cuchilla 102 contras la ra-
ms superior 22 del fleje, por ek ajuste de la leva
113 con el elemento 104, efectuando la operacidn
de corte por la cual el material sobrante 103 es
separado de la tira B, La leva 31 de cierre
de las mendibulas, se hace entonces activa, a cau-
se de su ajuste con el rodillo 30, pare cerrar
las juntas articuladas 27-28 y para cerrar final-
mente las mendibulas 18 y 19, Entonces, como
se indica en la figuwea 2, cuando la leva 31 ha
8ido accionada para cerrer las conexiones articula-
das 27 y 28, cerrando con ello completamente las
manditulas 18 y 19, y se hs terminade una opera-
cidn de formecidn, un pasador 31' colocado en la
leva 31 se ajustard a las partes 2°, 27° que se
prolongan hacia atras desde la pieze 27 de modo
gue cuando laz leva vuelva a ser accionada en sen-
tidp contrario a las agujas de un reloj, la cone-

xidn articulada se romperéd y las mandibulas se atri-

- 16 -
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ran por tanto, la cantidad inicial solamente.

La cperacidn de la leva 31 para &lrir inicialmen-

te lus mendibulas es convenienie en razdn de que
cuando los dientes de las mandibulus esiéan fuerte-
mente comprimidos azlrededor de la unidn formada

en el fleje, la friccidn tenderis & impedir la sher-
tura de las mandibulas a menos gue se aplicare &
ellas una fuerza,

Simulténeamente con la terminacidn
de esta abertura inicial de las mandibulas, pero
como continuacidn de la rotacién de los medios mo-
tores, el cerrojo 68 se suelta automédticamente de
la barra 61 por medio de un pasador 75, que se
prolonga desde un lado de la leva 64, el cuel se
ajusta a la lenglleta 76, permitiendo asi, a causa
de le tensidén del muelle 58 la restauracidn de le
relanca 42 y la atertura completa de los elementos
14 y 18, Asi pues, la mandibula 15 oscilars
hécia érriba alrededor de su eje, fuera del plano
del fleje o tira empalmado, permitiendo llevar la
méquina a una nueve posicidn para poder introducir
una nueva tira o fleje,

La soktura del cerrojo 68 permite
ademis el desajuste de los emiragues 65 y 66 a cau-
s& de la tensién del muelle 58,

De la descripcidn anterior de este
mecenismo se desprende que se ha proporcionado
una miquina sencilla, reducida y eficaz que, por
€l manejo de un solo elemento realiza, en unc sola
revolucién del 4rtol de movimiento, las operaciones

de tlensado, corte y formacidn, sucesivemente ¥y la

- 1~
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completa restauracidn o vuelta de los diferentes
elementos de la méquine a Su posicidén normal,
Esta solicitud, qgue corresponde a
la presentada en los Estedos Unidos de Amérijca,
el 4 de felrero de 1931, bajo el mimero 513,347,
se acoge a 10s beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto de Propiedad Industrisl,

- 0~-~-NOTA - o0 -

Los puntos de invencidn propia y
nueva que s8¢ presentan pare que sean objeio de
eésic Palente de VuINIL afios, son los siguien-
tes:

10, - Una méguina para producir
una etadura en los extremos superpuestos de un
alamire, fleje o material anflogo, y pertenecien-
te al tipo de miquinas en que los extremos se aga-
rran, lensan y someten & una operacidn deformado-
ra en los extremos superpuestos, por medio de ma~
trices, después de lo cual, se corta ls parte so-

rante de uno de los extremos, incluyendo un dis-
Positivo motor y un mecanismo de control movido a
mano, por medio del cual el dispositivo motor men-
cionado s€ pone ep relacidn de trabajo, en suce=-
sién de tiempos predelerminada, con mecanismos pa-
ra efectuar el tensado, corte y deformacidn dél

fleje, clomire o materiwl anédlogo.

- 18 -
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29, - Una miquina para producir
una atadura en los extremos superpuestos de un alam-
bxe, fleje o material andlogo, segin lo reivindi-
cado en el punto 1°,, que comprende en el mecanis-
mo manual de conirol para poner el dispositivo mo-
tor en relacidn de trabajo con el mecanismo de ter-
minacidén de la atadura, un elemento conectado con
el porta-mailrix y adeptado para mover a este al ma-
nipular el mencionado Mecanismo de control & la
posicidén de sujecidn con respecto a los extremos
a sujelar, con objeto de muniener los extremos ci-
tados en correlacidn predeierminuda enire si y con
las purtes de la Méquina, mientras estdn sometidos
& la operacidn de deformacidn.,

39, - Una méquina para producir una
atadura en los extremos superpuestos de un alam-
tre, fleje o material andlogo, segin lo reivindi-
cado en el punto 1°,, quecamprende un &rbol que el
dispositivo motor hace girar sin interrupcidn y
olro arbol que controla los mecanismos psra lle-
var a cato la sujecidn, tensado, corte y deforme-
cidn de los extremos citados, acopldndose entre si
los dos érboles por la manipulacidn del menciona-
do mecanismo de control de la miguina, accionado
& mano,

4°, - Una maqguina para producil una
aladura en los exiremos superpuesios de un alamhre
fleje o material andlogo, seqin lo reivindicado en
el nunto 1°,, que comprende medios para trebar au-
tomaticamente, el mecanismo manual de control del

dispositivo motor en su posicidn de trabvajo, en la

- 19 -
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que el dispositivo motor citado estéd conectado
con el mecanismo de formacidn de la atadura pare
permitir que el dispousitivo molor complete ;a
formacidn de la atadura sin ejercer otra accidn
manual en el mecanismo de conirol,

50, - Una méquina pare producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alemtre, fleje o material andlogo, segin lo rei-
vindicado en los puntos 1°, y 4°,, que comprende
medios, bajo el control del dispositivo acciona-
do mecénicamente, para soltar automiticamente el
Mmecanismo manual de control del dispositivo mecé-
nico citado de la posicidén de sujecidn, por cuyo
método después de realizar una serie de operacio-
nes tajo el control de los medios mecénicos, el
mecanismo manual de control no solo se suelta de
la posicidn de sujecidn, sino que vuelve automi-
licamente & la posicidén en que lleva a cabo la se-
peracidon del dispositivo mecénico de los mecanis-
mos de formacidn de la atadura,

6°. - Una miguina pars producir una
atadura en los extremos superpuestos de un alsmbre
fleje o msterial anélogo, seginr lo reivindicado
en los puntos 1°, y 2°,, que comprende, en combi-
nacién con el mecanismo manual de control del dis=-
positivo mecénico, medios para trabar el porta-
metrices que sostiene los extremos superpuestos
en posicidn de trabajo, soltando autométicamente
el mecanismo manual de control citado, al porta-
malrices mencionado, de la posicidn de sujecidn de

la atadura indicada, cuando el mecanismo manual de
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control citeado vuelve a su posicidn iniciel, por
cuyo movimiento el mecanismo mencionado vuelve
tembién el porta-matrices citado & une posicidén
alejada de lz posicidén de trabajo para permitir
la introduccidn en la méquina de nuevos elementos
de formacidn de la atadura,

o, - Una méquina para producir una
atadura en los extremos superpuestos de un alam-
tre, fleje o material andlogo, segin lo reivindi-
cecdo en los puntos 1°, y 3°,, y perteneciente al
tipo de méquinas en gue la formacidn de la atadu-
ra se lleva a cabo por palancas srticuladas, inclu-
vendo en el érbol controlado a voluntad por el dis-
Tositivo mecénico una leva dispueste para actuar
soire la estructura de palanca ariticulada para
enderezar esta y ejercer con ello la presidn nece-
seria para la deformacidén deseada de los extremos
superpuestos,

80, - Une miquina para producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alambre, fleje o material andlogo, segin lo rei-
vindicado en los puntos 1l°, y 7°,, que comprende
fijamente asociado con el érbol actuado a volun-
ted por el dispositivo mecénico, un elemento dis-
puestio para actuar solre la estructura de palan-
ca articulada para romper la junte articulade y
mover con ello el elemento de fermacidn de la ata-
dura unido con la citada palanca articulada a la
posicién lilre con respecio & la atadura entonces
producida por la matriz controlade por la palanca

articulada,

- 21 -~
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b 9°, ~ Une méquina pare producir
S "_ una atadura en los extremos superpuestos de un
Ei% alamkre, fleje o materizl anflogo, segun lo rei-
ys vindicado en los puntos 1°,, 3°,, 7°, y 8°,, que

625 comprende un soporte mévil para el segundo porta-
matrices, estando conectado dicho soporte mévil
con le palanca artiiculada que actia sobre el pri-
mer porta-matrices con objeto de producir tambien
a la soltura del primer porta-matrices citado, ob-
tenida por rotura de la junts articulada, un mo~
vimiento de soltwra del segundo porta-malrices a
iravés del soporie mencionzio.

10, - Una méquina para producir una

atadurea en los extremos superpuestos de un azlambre
<, 635 fleje o material andlogo, segin lo reivindicado
en los puntos 1°,, 3°, y 7°,, a 99, que comprende
una segunda unidn articulada colocada entre el so-
porte de los porta-matrices y la segunda matriz
citada, estando estz segunda unidn articulada bajo
640 el control del dispositiveo manual de contrcl del
dispositivo mecédnico, por lo cual la segunda unién
articulada mencionada pasa a la posicidn de apli-
cecién de presidn al actuar el mecanismo manual
mencionado de control del dispositivo mecdnico,
645 sosteniendo por tanto, el segundo porta-matrices
citaedo en posicidn de presidén con respecto & los
eXiT €mos superpuestios,
11, - Una méquire para producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
650 slemire, fleje o material znélogo, segin 1o rei-

vindicado en los puntos 1l°,, 20, 9°, y 10, que
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comprende, en el segundo porte-matrices, una su-
perficie de apoyo dispuesta psra ajustarse con una
de las varillas de las palancas8 articuladas que se
oprime contra la superficie de apoyo citada al
estirzrse la palanca articulada para trabazr el
segundo porta-matrices citado, en posicidn de tra-
bajo.

12. - Urna méguina para producir
una aladwa en los extremos superpuestos de un
alamkre, fleje o material anélogo, segin lo reivin-
dicado en los puntos 1°, y 2°,, y perteneciente
al tipo de midquinas en gque los agexradores se
ajustan & cada uno de los extremos a deformar pa-
ra obtener una atadura, incluyendo medios bajo
el control del segundo porta-matrices gue pasan a
la posicidn de trabajo al accionar el mecanismo
manusal de control del dispositivo mecénico para
poner los agarradores en ajuste con los extremos
a deformar para impedir la soltura de la tensidn
de estos extremos después de la aplicacidn del
segundo porta-matrices a la posicidn de tratrsjo,

13. - Une Miguina para producir
una atadura en 1los exiremos superpuestos de un
slambre, fleje o0 material anélogo, segin lo rei-
vindiczdo en el punto 1l°,, gue comprende, un dis-
positivo tensor accionado por €l dispositivo me-
cénico a laaplicacidn de este al mecznismo de for-
mecidn de la atadura, estando adaptado el dispo~
sitivo tensor citado para ejercer unatensidn mi-
Ximea predéterminada en uno de los exiremos; inme-

diatemente después de alcanzar esta tensijdn mixi-
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me y por la actuacidn continue del dispositivo
mecénico, uno de los elementos del dispositivo
tensor continua funcionando bajo la influencia
del dispositivo mecénico mencionado de funciona-
miento continuo, mientras gue otro elemento del
dispositivo tenscr mencionado con-serva la tension
mAxima predeterminade en los exiremos citados,

14. - Una maguina para producir una

LY
/-7 atadura en los extremos superpuestos de un alam-

cado en los puntos 1l°, y 13, que comprende, en el
dispositivo tensor, dos partes miviles una con
respecto a otra, una de las cuales lleva un aga-
rrador (mordaza) para el extremo a tensar, ponién-
dose automiticamente el agarrador mencionado en a-
Juste de agarre con el extremo respectivo durante
el movimiento del dispositivo tensor producido

por el dispositivo motor, con objeto de obtener

de este modo, la tensidn deseada en el extremo
citado,

16, - Una miguina para producir una
aladure en los extremos superpuestos de un alam-
bre, fleje o material anélogo, segun 1o reivindi-
cado en los puntos 1°., 13 y 14, que comprende, en
el dispositivo tensor, medios pera trabar las dos
partes méviles une con respecto a otre, normalmen-
te, en una posicidn predeterminada de una con res-
peclo a otra, solténdose autométicamente los medios
de trabazén mencionudos, cuando después de alcan-
zer la tensidn maxima deseada, =l Jispositivo mo-

tor sigue todavia funcionando,
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16, - Una méquina para producir
una atzaure en los extremos superpuestos de un
alamitre, fleje o Waterial anédlogo, segin lo rei-
vindicado en los puntos 1°, y 13 & 15, que com~-
prende, como medios de irabazdn para las dos par-
tes del dispositivo tensor, un 1odillo en una de
las partes citadas y una muesca 0 apoyo pera el
rodillo mencionado en la otre de las partes cita-
das, estando sostenido el rodillo mencionado solre
la primera parte indicada por un elemento m3vil con
relacidn a esta y controlado por un muelle que
tiene tendencie & mantener el rodillo citado den-
tro del mencionado apoyo o muesca,

17, - Una midquina para producir
una atadura en loe extremos superpuestos de un
alambre, fleje, o material anflogo, segin lo rei-
Vindicado en el punto 13, en la que lasS dos par-
tes, méviles una con respecto & otra, del disposi-
tivo tensor estén construidas en forma de secto-
res que pueden oscilar alrededor del mismo eje,
uno de cuyos sectores esté coutrolado por un ele-
mento accionado por el dispositivo motor y el otro
sector estéd movido por el primer sector menciona-
do a causa de la relacién de trabazdén entre los
mismos,

18. - Una miquina para producir une
atadure en los extremos superpuestos de un alambre
fleje o material anfélogo, segin lo reivindicado
en los puntos 1l°,, 15 y 17, que comprende, como
medio de control para el dispositivo tensor una le~

ve eh el 4rbol accionado por el dispositivo motor

- 25 -
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Yy un rodillo elésticamente mantenido en ajuste con
la leva mencionada y fijo & una de las partes cita-
das del dispositivo tensor, por cuyo medio las dos
partes del dispositivo tensor son accionadas por
la leva mencionada mientras estsén trabades entre
si, mientras que al soltarsc el mecanismo citado
de trabazdn, la parte del dispositivo tensor que
lleva el rodillo sigue sin movimiento, bajo el
control de la leva mencionada, independientemente
de la olra perte del dispositivo tensory estando
ademiés dispuesta la leva mencionada para pvolver
& colocar forzosamente la parte del dispositivo
tensor que lleva el rodillo en la relacidn adecua-
da con la olre parte para que las do8 partes vuel-
van a trabarse automiticamente entire si,

19, - Una maguine parsa producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alemire, fleje o msterial andlogo, segun lo rei=
vindicado en los puntos 1°, y 15, que comprende,
en combinacidn con el agarrador combinado con el
dispositivo tensor, un brazo sostenido por este
y dispuesto para colocarse, a causa del movimien-
1o del dispositivo motor mencionado, en ajuste con
un tope, por cuyo medio el trazo citadc se mueve
con respecto a la parte del dispositivo tensor en
que estéd sostenido, para efectuar de este modo
el ajuste de agarre del agarrador asociado con el
trazo en el extremo del wlamkre, fleje o material
anzlogo, por aquél conducido.

20, - Una méquine parsa producir una

atadura en los exiremos superpuestos de un alambre



4 72
“

pd

e /25

780

't 90

‘95

800

805

12534 g

flejeo material anélogo, segin lo reivindicado en
los puntos 1°, y 19, que comprende, en combinacidn
con la parte del dispositivo tensor que lleva el
agarreador, un elenento adicional de conircl para
el brazo del agarrador, por cuyo medio el Irazo y
el agarrador citados, en el movimiento de retorno
de la parte mencionada del dispositivo tensor, por
la influencie del dispositivo motor, vuelven tal-
bién a la posicidn abierta para permitir la inser-
cidn del exiremo del alambre, fleje o material
andlogo en el dispositivo tensor, por debajo del
agarrador,

21, - Una maquina pare producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alamre, fleje o material anflogo, segin lo rei-
vindicado en los puntos 1°, y 3°,, que comprende
en el artol accionado a voluntad por el dispositi-
vo motor, una leva para accionar una cuchilla, es-
tando adaptada la leva mencionada para accionar
la cuchilla después de que el dispositivo tensor
haye producido la tensién méxima deseada en el
extremo,

22, - Una méquina pzra producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alamtre, fleje o material anrdlogo, segin lo rei-
Vindicado en los puntos 1°, y 21, que comprende
en el mecunismo de wccionamiento de la cuchilla
un elemento invermedio, colocado entre la atadu-
re y la cuchilla, dispuesto para mantener la cu-
chilla mencionada en posicidn alejada con respec=

to 2l extremo a cortar, mientras =1 citado elemen-

- -
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T0 intermedio no es eficazmente actuado por la
leva mencionada,

23, - Una maquina para producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alamire, fleje o material anflogo, segin lo rei-
vindicado en el punto 1°,, que comprende, un em-
brague accionado por €l mecanismo de control por
meaio del cuzl el disposSitivo motor se pone a volun-
tad en relacidn de trabajo con el mecanismo de for=-
macidn de la atadura, estando montado el embra-
gue citado en el drbol continuamante accionado
por el motor, y llevando el &rbol de control del
mecanismo de formacidn de la atadura otro embra-
gue con el que el primer embrague citado se ajus-
la por la actuacién manual de los medios de con-
trol 9itados,

24, - Una mAgquina para producir una
atadura en los extremos superpuestos de un alam-
bre, fleje o material andlogo, segin lo reivindi-
cado en los puntos 1°,, 3°,, y 23, que comprende
en combinacidn con el mecanismo manual de contirol
del dispositivo moloi, un :Mecanismo de cerrojo
para trabar el mecanismo de control citado en la
posicidn en que el dispositivo motor permanece ac-
tivo con respecto al mecanismo de formacidn de le
atadura,

25, - Unae miquina pars producir
una atadura en los extremos superpuestos de un
alambre, fleje o material andlogo, segin lo rei-
vindicado en los puntos 1°, y 24, que comprendey

eén el mecanismo para formar la atadure bajo el con-
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trol del dispositivo motor permasnentemente accio-
v nado, un elemento dispuesto para actuar solre el
840 mecanismo de cerrojo para efectuar la soltura del
mecanismo de cerrojo mencionzdo y para permitir
que los medios Manuales de conirol citados wuel-

van entonces a su posicidn irnicial,

26. - Une mféquina para producir
848 una atadura en los extremos superpuestos de un
alamkre, fleje o material andlogo, seguin lo rei-
vindicado en los puntos 1°,, 18, 24 y 25, en la
Que el elemento gue efectia la soliura del mecanis-

mo de cerrojo estéd montado en la leva gue actie-

el dispositivo tensor pera ajustar el mecanismo
de cerrojo citado, después que el dispositivo ten-
sor y otros mecanismos controlados por el dispo-
sitivo motor han llegado a realizar un esfuerzo

predeterminado,

856 27. - Una miguina para producir una
aladura en los exiremos superpuestos de un alall-
bre, fleje o material anélogo, substancislmente
tal como se ha descrito y representado ¥ psara el

fin indicado,

860 28. - Una miquina semi-automitica

de ataxr fleje o alamire plano,

lTal y como se ha descrito en la
Memoria que antecede, representado en los dibujos

que se acompafian y con los fines que se han espe-

865 cificado,

Esta Memoria cons-~
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ta de treinta hojas escritas por una sola cara,

Madrid, 16 de emero de 1932,
P, A.

Ch/, -~ 30 -
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