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^ M H ile  3724 -  Case 4 " .

memoria descriptiva

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de Leo M. HARVEY, de nacionalidad  norteame­

r ican a , re s id e n te  en 1333 South Los Angeles S tr e e t ,  

LOS ANGELES, Estado de C a l i fo rn ia ,  ESTADOS UNIDOS 

DE AMERICA, por;

" UNA MAQUINA SEMI -AUTOMATl CA DE 

" ATAR FLEJE O ALAMBRE PLANO

E ste invento  se r e f i e r e  y t ie n e  por 

o b je to  proporcionar una máquina de poco peso, s o l id a  

(redu cida ) y automática para su je tar  l o s  extremos 

superpuestos de t i r a s  planas ( f l e j e s )  empleados pa­

ra  atar ca jas , balas o fa rd o s ,  banastas y b u ltos
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análogos.

Otro o d je to  es p rop orc ion a r, en una 

maquina de la  c lase  indicada, la  comdinación de man- 

dí"balas de su je c ió n  (form ación) de la  atadura unidas 

por juntas ax“t icu ladas, medios para agarrar y sos ­

tener las  partes  superpuestas de un f l e j e  en p o s i ­

c ión  de form ación de l a  atadura durante l a  opera­

c ión  de tensado y medios tensores , automáticamente 

acc ion a d les , para t i r a r  de l o s  f l e j e s  d isp on ién ­

d o los  apretados alrededor de una caja, fardo , danas- 

|  ta  o du lto  análogo, por lo s  cuales cuando e l  f l e j e  

está  tenso en grado predeterminado, l o s  medios ten ­

sores, automáticamente, se con v ierten  en i n a c t i ­
vos .

Otro o d je to  es proporcionar un par 

de mandídulas comdinadas, unidas por jun tes  acoda­

das, ju n to  con medios seguros par’ a tradar la s  man­

dídulas en p o s ic ió n  de form ación de l a  atadura con 

la s  partes  superpuestas del f l e j e  a su jetar  s o s te ­

nidas entre e l l a s .

C onstituye tamdién un o d je to  e l  p ro ­

porcionar medios para ad rir  la s  mandídulas p r á c t i ­

camente en cantidad mayor de l a  n ecesa r ia  para s o l ­

tar l a  atadura de la s  mandídulas, perm itiendo con 

e l l o  la  in s e r c ió n  del f l e j e  en p o s ic ió n  para una 

operación  de su je c ió n .

Otros o d je to s  in clu yen  la  c o lo c a c ió n  

de un d i s p o s i t iv o  adecuado de corte  para secc ion ar  

e l  f l e j e  después de la  operación  de tensado, de un 

d i s p o s i t iv o  de r o ta c ió n  continua movido por ntedio 

de una fuerza , de medios para la  a p l ic a c ió n  manual-
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me >Tte controlada  d e l c ita d o  d i s p o s i t iv o  movido 

por medio de una fu e rz a  a l o s  d i s p o s i t iv o s  de ten ­

s ión , co rte  y form ación  y de un medio de co n tro l ,  

accionado por e l  medio motor, para vo lv er  automá­

ticamente l o s  d i s t in t o s  elementos de l a  máquina 

a la  p o s ic ió n  normal, a l  terminar cada operación  

de form ación  y c o lo c a r lo s  a punto para o tra  opera­

c ión .

45

50

55

Una de la s  formas p re fe r id a s  de este 

invento es tá  representada en lo s  d ib u jos  adjuntos 

en l o s  que;

La f ig u r a  1, es una v i s t a  desde 

a r r ib a  de la  máquina montada,

Lá f ig u r a  2, es un corte  v e r t i c a l  

de la  máquina por l a  l ín e a  2 -2  de l a  f ig u r a  1,

La f ig u r a  3, es un alzado a n te r io r  

de la  máquina superpuesta en una ca ja , bala, banas­

ta  o b u lto  análogo, d isp u esta  para una operación  

de s u je c ió n .

60

65

La f ig u r a  4, 

sa l de lo s  d i s p o s i t iv o s  de 

ra  y mecanismos asociados , 

f i g u r a  3.

La f ig u r a  5, 

nea 5-5  de la  f ig u r a  3.

La f ig u r a  6 

d e l  d i s p o s i t iv o  de agarre, 

f i g u r a  3,

La f ig u r a  7, 

r i o r  de la  máquina montada.

La f ig u r a  8,

es un alzado transver -  

form ación de l a  atadu- 

por la  l ín e a  4 -4  de l a

es un corte  por l a  l í -

, es un corte  d e ta lla d o  

por l a  l ín e a  6-6 de l a

es un a lzado p o s te ­

es un co r te  tra n sver -

3 -
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sa l fragm entario  de l a  máquina, por l a  l ín e a  8 -8  

de l a  f ig u r a  1,

La f ig u r a  9, es un corte  lo n g itu d i  

nal de lo s  medios formadores, por l a  l ín e a  9-9 de 

l a  f  igura 2,

85

90

95

La f ig u r a  10, es un corte  tra n sv er ­

sa l  de la s  mandíbulas de form ación por la  l ín e a  

10-10 de la  f ig u r a  9, y

La f ig u r a  11, es una v i s t a  p o s te ­

r i o r  del d i s p o s i t iv o  ten sor .

La máquina está  generalmente d i s ­

puesta como se in d ica  en la  f i g u r a  1, con una ba­

se 1 en cuyo borde a n ter io r  t ie n e  un armazón 2, en 

forma de U in v e rt id a , con una barra tra n sv ersa l 3 

s ituada por encima de l a  base y a c i e r t a  d is ta n ­

c ia  de esta  y patas 4 y 5, cuyos p ies  6-6 están 

unidos a la  base por t o r n i l l o s  7 -7 ,

Sn la  parte p o s te r io r  de l a  base 1 

se c o lo c a  un motor 8 con un á rb o l  óto-nductor 9 un i­

do a un engranaje red u ctor  10, desde e l  cual se 

prolonga un á rb o l  de a c c i  onamiento 11 d isp u esto  

para moverse a una v e lo c id a d  bastante menor que 

l a  d e l  árbo l 9. En c o j in e t e s  12, 12* y 13, e s ­

ta montado un á rb o l  11* en p ro lon gac ión  de l á rb o l 

11 pero independiente de é l ,

Sn e l  lado a n te r io r  de l a  máquina, 

están  montados un par de elementos de form ación  

(p re s ió n )  14 y 15, a r t ic u la d o s  en forma de charne­

la s  en un árbo l lo n g itu d in a l  16 , sos ten id o  por 

c o j in e t e s  separados 17, 17 en e l  armazón y l o s  

elementos mencionados están  p r o v is t o s  de m atrices
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in tern a s  de empuje 18 y 19, respectivam ente, co­

mo se in d ica  en l a  f i g u r a  2, Las m atrices 18 

y 19, están p ro v is ta s  de r e t a jo s  18* ylfc* c o rre s ­

pondientes pero d isp u estos  en forma opuesta, y 

t ien en  d ien tes  a ju s ta t le s  20 d isp u estos  a lte rn a ­

damente, como se in d ica  en la  f ig u r a  10, por cu­

yo medio la s  partes  superpuestas 21 y 22 de un 

f l e j e  m etá lico  B pueden in tro d u c irse  en l o s  r e t a ­

j o s  18* y 19* antes de la  operación  de form ación  

de l a  atadura. Las m atrices estén  formadas

de un modo t a l  que la  atadura se r i z a r é  (ondularé) 

en sus tordas y en sus la d os  para sostener perma­

nentemente ju n tos  l o s  extremos so trep u estos  de la  

atadura; pero no es p r e c is o  que sean de la  forma 

representada y d e s c r i ta .  Una atadura de esta  

naturaleza  es e f i c a z  para mantener e l  f l e j e  B a l ­

rededor de una ca ja , t a la  o tanasta, como en B*.

Encima de la s  mandítulas o elemen­

to s  de form ación 14 y 15, y coa x ia l  con e l la s ,  se 

c o lo c a  una p ieza  23 que t ie n e  partes  co lgan tes  24, 

24 de d ir e c c ió n  d iagonal, p ivotadas en e l  a r t o l  

16 y por tan to , conectadas, engoznadas con la s  

rnandítulas. Los extremos p o s te r io re s  de l a  man-

d í tu la  14 y de la  p ieza  23 estén  conectados, p iv o -  

tados en 25 y 26, respectivam en te , con uniones a r ­

t icu la d a s  27 y 28, que a su vez están conectadas 

p ivotadas entre s í  en sus extremos in te r io r e s ,  

por medio de un pasador 29 que l l e v a  un r o d i l l o  

de con tacto  30 cuyo o t j e t o  de d e s c r i t i r é  mas ade­

la n te ,  Los extremos a n te r io re s  de l a  mandítu- 

l a  15 y de la  p ie za  23 montada coaxialmente, están
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también conectados, como se indiqfi en l a  f  igura  2, 

por medio de una p ie z a  de r e te n c ió n  32 a r t icu la d a  

en l a  p ie za  23 por un pasador 33; y una p ieza  de 

unión 34 está  unida, p ivotada  en l o s  puntos 35 y 

36, respectivam ente, con la  p ie za  de r e te n c ió n  

32 y l a  mandíbula de form ación 15, Como se in ­

d ica  en la  f ig u r a  2, la s  mandíbulas están  en po­

s i c i ó n  cerrada y se mantienen en esta  p o s ic ió n ,  

venciendo l a  e la s t i c id a d  de l m ateria l a conformar 

por medio de la  p ie za  de r e te n c ió n  32 que t ie n e  

una parte  in fe r io r  37 que se a ju s ta  en una parte 

38 de la  mandíbula 15 de modo que cuando la s  man­

d íbu las  están  cerradas y se e je r c e  p res ión  en la s  

p a rtes  superpuestas del f l e j e  para formar una a ta ­

dura, e l  empuje de la  mandíbula 15 será contra  la  

p ie za  32 y se impedirá l a  abertura de la s  mandí­

bu las , Cuando la  p ie za  de r e te n c ió n  de traba­

j o  no puede o s c i la r  hacia  fu era , ya que en t a l  ca­

so c e r r a r ía  la  mandíbula 15 sobre e l  f l e j e .  El 

extremo in fe r io r  de la  p ie za  32 y la  cara superior 

de la  mandíbula 15 están  formados para correspon­

derse de modo que e l  movimiento hacia  fu era  de la

p ie za  32 hará o s c i la r  l a  mandíbula 15 hacia  dentro 

sobre e l  f l e j e .

La máquina se re g u la  en su fu n c io -  

155 namiento por medio de una palanca 39 p ivotada  en

40 en un e s t r ib o  41 que se prolonga hacia  a rr ib a  

desde e l  armazón 2, La palanca c itad a  t ie n e  

un mango 42 y un brazo colgante 43 a l  que, en un 

punto 44* está  unida una v a r i l l a  de conexión 44,

160 Uno de lo s  soportes  12 de l á rb o l 11* t ie n e  una p ro -
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lo n g a c ión  45 en la  que e s ta  piv  otada, en 46, una 

palanca acodada 47 y e l  extremo p o s t e r io r  de la  va­

r i l l a  de conexión 44 e s tá  p ivotado , en 48, a l  tra zo  

superior 49 de la  c ita d a  palanca acodada (ver f i -  

165 gura 2 ) .

17 0

17 5

18 0

185

íyo

Un tra zo  50 de l a  palanca acodada 

mencionada está  e lásticam ente  conectado con e l  ex­

tremo a n ter io r  de l a  p ie z a  de r e te n c ió n  32, por 

medio de un par de ta rra s  51 y 52, superpuestas y 

re lativam ente  co rre d iza s ,  conectadas r e s p e c t iv a ­

mente, con e l  tra zo  50 de la  palanca acodada y con 

l a  p ie za  32 por medio de pasadores 53 y 54; la  p i e ­

za de form ación  23 e s tá  engoznada con l a  p ie za  

32 por medio de l pasador 33. Cada una de la s  

harías está  p ro v is ta  de una esp iga  56 que se a ju s ­

ta , de modo co rre d izo ,  en una ranura 57 de la  

o tra  ta rra . Como se in d ica  en l a  f ig u r a  2, la s

espigas 56, 56 están  longitudinalm ente separadas 

en la s  to rra s , cuyas partes  superpuestas están r o ­

deadas por un muelle h e l i c o id a l  55 que está  com­

primido entre la s  esp igas  c itadas, proporcionando 

as í una conexión e l á s t i c a  entre l a  palanca de actua­

c ión  42 y la  p ieza  23.

La palanca  acodada 47 t ien e  un t r a ­

zo alargado 59 conectado en 59* a una ta rra  v e r t i ­

ca l  60 cuyo extremo i n f e r i o r  e s tá  unido en 60* 

con l a  ta rra  h o r izon ta l 61 que a cc ion a  un á r t o l  

o s c i la n te  62 montado en un par de s a l ie n te s  63 y 

63* del armazón, separados transversalm ente. El 

á r t o l  de accionam iento 11* l l e v a  una excén tr ica  64 

p ro v is ta  de un eratrague 65 que fu nciona  en com ti-
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n ación  con un segundo embrague 66 e n c la v i ja d o  en 

e l  á rb o l  11 y c o rre d izo  en es te , por medio de una 

h o r q u il la  67 f i j a  a l  á rb o l  o s c i la n te  62 para a ju s -  

195 t&rse y s o lta r s e  del embrague 65 de l a  leva, suce­

sivamente, durante e l  funcionam iento de la  máqui­

na.

200

205

210

215

220

Junto a l a  barra 61 se dispone un 

c e r r o jo  68 p ivota do  en 69 en un asa v e r t i c a l  7 0 

de l armazón y que está  p r o v is t o  de un r e b a jo  71 d i s ­

puesto  para apoyar*se en e l  borde superior  de l a  ba­

r ra  61 cuando la s  mandíbulas empiezan a cerrarse  

y l o s  embragues estén  a ju stados , para impedir l a  

re s ta u ra c ió n  de l a  p ieza  42 y partes  con e l l a  aso­

ciadas y e l  desenganche de l o s  embragues.

E l c e r r o jo  68 se mantiene e lá s t i c a ­

mente en la  p o s ic ió n  de c ie r r e  representada  en la  

f ig u r a  2, por medio de un buzo 7 2, d e s l i z a b le  en 

l a  protuberan cia  7 3 del armazón, que l l e v a  un mue­

l l e  de compresión 74 por cuyo medio l a  ten s ión  de 

e s te  muelle mantendrá a l c e r r o jo  en p o s ic ió n  de 

c ie r r e  con r e sp e c to  a l a  barra 61. Una esp iga  

7 5 que se prolonga desde un lado  de l a  e x cén tr ica  

64 está  d isp u esta  para enca jarse  con la  lengüeta 

7 6 d e l c e r r o j i l l o  y para so lta r  a e s te ,  como mas 

adelante se d e s c r ib ir á .

La base l  e s tá  p r o v is ta  de un a s ien ­

to  plano 77 para la s  p a rtes  superpuestas 21 y 22, 

d e l  f l e j e  B y encima de es te  a s ien to  está  montado 

p ivota do  en un pasador o t o r n i l l o  79, un f ia d o r  de 

f r i c c i ó n  78 que t ien e  un ta ló n  8 0 entre  e l  cual y 

l a  base 1, e s tá  compumido un muelle 81 con o b je to

8
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de empujar e lá st icam en te , e l  f ia d o r  78 en a ju ste  

con l a  parte superior 22 del f l e j e ,  A l a  iz q u ie r ­

da d e l f ia d o r  7 8 está  montado un miembro de agarre 

82 p ivota do  en un t o r n i l l o  83 f i j o  a l a  pata 4 del 

armazón 2, La p ie za  82 t ie n e  l a  forma de palan­

ca acodada con .un Tarazo colgante 84 in c l in a d o  que 

l l e v a  una p ie za  dentada de agarre 85, p r e f e r i b l e ­

mente de forma c ir c u la r ,  en su extremo in fe r io r  

para a ju sta rse  con l a  parte 22 del f l e j e  B.

E l miembro de agarre 82 t ien e  o tro  

brazo 86 con un extremo 87 doblado en ángulo r e c ­

to ,  que cuando e l  mecanismo está en l a  p o s ic ió n  

representada en la s  f ig u r a s  2 y 4, descansa en 

un apoyo 88 formado en l a  p e r i f e r i a  de la  parte 

89 en forma de núcleo  de la  mandíbula 15, E l 

agarrador 85 es tá  p r o v is t o  de d ien tes  en su p e r i f e ­

r i a  y está  montado, p ivo ta d o  en e l  brazo 84 y en 

un t o r n i l l o  90. La p ie za  85 se a ju s ta  con un

trin q u ete  91 p ivota do  en 92 en e l  brazo 84 para 

perm itir  que e l  agarrador g ire  en d ir e c c ió n  con­

t r a r ia  a la s  agujas de un r e l o j ,  como se in d ica  

en la  f ig u r a  6, pero impidiendo l a  r o ta c ió n  de 

aquel en sen tid o  opuesto.

Puede d isponerse de modo adecuado, 

un muelle, como en 93, para sostener elásticam en­

te  l a  p ieza  85 a justada a l  f l e j e  B, Cuando se

abre la  mandíbula 15 la  parte con cén tr ica  89 de 

e s te  elemento se moverá en d ir e c c ió n  con tra r ia  a 

la s  agujas de un r e l o j ,  como se ve en la  f ig u r a  4, 

y s e rv irá  para hacer g ira r  la  palanca acodada 82 en 

d ir e c c ió n  con tra r ia  a la s  agujas de un r e l o j ,  como

i
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se ve en l a  f ig u r a  3, levantando as í,  e l  agarrador 

85 para perm itir  la  in s e r c ió n  de la s  partes  super­

puestas 21 y 22, la teralm ente en e l  a s ie n to  77 de 

la  máquina, después de haber quitado e l  f l e j e  

unido.

En e l  la do  de la s  mandíbulas opues­

to a l  f ia d o r  78 se dispone o tro  f ia d o r  (su je ta d or ,  

agarrador) 94 que es tá  montado p ivotado  en 95 so­

bre e l  armazón y t ien e  una parte  dentada 96 de 

agarre para a ju s ta rse  con la  parte  in fe r i o r  21 del 

f l e j e  y un brazo curvado 97 prolongado hacia a r r i ­

ba con un extremo 98 que descansa en un apoyo 88 

de un cubo 89* del elemento 15, análogamente a 

l a  d is p o s ic ió n  de la s  partes  87 y 89 del o tro  l a ­

do de la s  mandíbulas» Por e s te  método cuando 

la s  mandíbulas están  cerradas, e l  agarrador 96 co ­

operará con e l  agarrador 85 para sostener la s  dos 

partes 21 y 22, del f l e j e  en p o s ic ió n  de form ación.

Puede d isponerse de modo adecuado 

un muelle 97’ para sostener e lásticam ente  e l  aga­

rrador 96 en a ju ste  con la  parte  21 del f l e j e .

Entre e l  agarrador 96 y la s  mandíbulas de forma­

c ión , se monta una c u c h i l la  99, p ivotada en 100 en 

la  parte 101 de l armazón. La c u c h i l la  mencio­

nada t ien e  un borde cortan te  102 d isp u esto  junto  

a una cara de la  pal'te 101, por cuyo medio e l  ma­

t e r i a l  sobrante 103 puede separarse de l a  parte  22 

del f l e j e  después de l a  operación  de tensado y an­

tes  de l a  operación  de form ación .

El mecanismo cortador se represen ta  

en l a  f ig u r a  8, y comprende un elemento de c ie r re

10
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104 p ivotado  en 105 en una parte 106 de l armazón 

y conectado, p ivotado  en 107 con una h o rq u il la  

108 de l a  parte p o s te r io r  de l a  c u c h i l la .  Las

p ieza s  99 y 104, están impelidas normalmente a su 

p o s ic ió n  in a c t iv a  por medio de un muelle 109 d i s ­

puesto para estar comprimido entre l a  Lase 1 y un 

ta ló n  110 de la  p ieza  104. E l muelle c i ta d o ,  

por tanto, s irv e  par a sostener e l  borde cortante 

hacia  a rr ib a  y fu e ra  de a ju s te  con l a  parte  22 

de l f l e j e .  La c u c h i l la  es accionada por medio 

de una le v a  111 f i j a  a l  á rb o l  11* y d ispuesta  

para deprimir l a  parte 110 de l a  p ieza  104 y tam­

bién  la  c u c h i l la  102 para hacer a c t iv a  es ta  cu ch i­

l l a  en un punto predeterminado de la  r o ta c ió n  del 

á r b o l  11* .

f

300

305

310

315

Sin embargo, antes de actuar l a  men­

cionada c u c h i l la ,  es n e ce sa r io  tensar e l  f l e j e  B 

a lrededor  de la  ca ja , bala, banasta o b u lto  análo­

go, como en b* y esta  operación  se l l e v a  a cabo, 

por medio de un mecanismo tensor, t a l  como se r e ­

presenta  detalladamente en la s  f ig u ra s  3 y 11.

E l mecanismo tensor comprende un par de se c to re s  

112 y 113, coaxialmente pivot&dos que están s o s te ­

n idos p ivotados  en un pasador 114 montado en un 

par de e s tr ib o s  115 y 115* que cuelgan del armazón 

E l elemento 112 l l e v a  un c a r r i l  arqueddo 116 que 

t ie n e  un borde co n cé n tr ico  con e l e je  de l pasador 

114 y esta p r o v is t o  en e l  borde mencionado de una 

muesca sem icircu lar  117. E l elemento 113 l l e v a  

un brazo 118, p ivotado en 119, que t ien e  un r o d i ­

l l o  120 g i r a t o r io  sobre una esp iga  121, en 3u e x tre -

11
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E l r o d i l l o  120 es tá  d isp u esto  para 

apoyarse normalmente en la  muesca 117 del c a r r i l  

116 y se mantiene en e s ta  p o s ic ió n  por medio de 

un muelle de ten s ión  122 que está  uniao, por sus 

extremos opuestos, a l o s  pasadores 114 y 121J-.

Los s e c to re s  112 y 113, estén  e lásticam ente unidos 

por medio de un muelle tensor 123 que está  unido 

por sus extremos, por medio de pasadores 124 y 125 

a l o s  elementos 112 y 113 respectivam ente . E l

muelle 123 empuja la s  p iezas  112 y 113, a su p o s i ­

c ión  normal de r e la c ió n ,  que se a lcanza cuando e l  

r o d i l l o  120 se apoya en la  muesca 117. E l s e c ­

tor  113 l l e v a  un r o d i l l o  g i r a t o r io  de con tacto  126 

en un e je  127, y este r o d i l l o  está d ispuesto  para 

a ju s ta rse  a la  cara in c l in a d a  128 de la  leva  64 de 

modo que cuando es ta  le v a  está encajada con e l  em­

brague 66 y g ira  una cantidad predeterminada en 

la  operación  de tensado, la  parte 103 d e l  f l e j e  

B se sostendrá por f r i c c i ó n  y por medios que se 

d e s c r ib irá n  mas adelante, sobre l a  s u p e r f i c ie  a r ­

queada y con cé n tr ica  129 del elemento 112.

Las p ieza s  112 y 113, se mueven por 

tentó, unidas como un conjunto, en sen tido  contra­

r i o  a l  de la s  agujas de un r e l o j ,  como se ve en la  

f i g u r a  3, por medio de l a  leva  64 con o b je to  de ten­

sar l a  t i r a  B a lrededor de la  ca ja  B*, Cuando

y s i  e l  f l e j e  c ita d o  se ha tensado en gprado s u f i ­

c ien te  para vencer l a  ten s ión  del muelle 122, e l  ex ­

ceso de ten s ión  del f lq je  l l e v a r é  a cabo e l  despren­

dimiento d e l r o d i l l o  120 de l a  muesca 117 mientras

I
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l a  le v a  64 es tod a v ía  a c t iv a  para g ira r  l a  p ieza  

113 a causa del a ju s te  de la  lev a  mencionada con 

e l  r o d i l l o  de con tacto  126. La muesca 117 t i e ­

ne una forma t a l  que perm itirá  con f a c i l i d a d  e l  

desprendimiento de e l l a  de l r o d i l l o  120 cuando se 

l l e g a  a una ten s ión  predeterminada del f l e j e .

Así pues, la  le v a  64 puede continuar su r o ta c ió n  

ininterrumpidamente, para l a  term inación de una 

operación  de form ación  aun cuando l a  ten s ión  del 

f l e j e  £ no l o  p e r m it ir ía  de otro  modo, y se o b t ie ­

ne una esp ec ie  de d i f e r e n c ia l  en l a  operación, por 

medio de la  p ie za  112 y 113,

En e l  cuerpo de la  p ie za  112 se 

monta, p ivctado  en 131, un agarrador 130 para 

a ju sta rse  con la  parte 103 d e l  f l e j e  y se mantie­

ne en ten sión  por medio de un muelle 132 que co ­

necta  un "brazo v e r t i c a l  133 d e l  agarrador y un - 

e s t r i l o  134 de l a  p ieza  112, La p ieza  112 l l e ­

va también un brazo 135 que está  p ivotado  en 136 

a l a  p ieza  mencionada y t ien e  un e je  en ángulo r e c ­

to  con e l  e je  del agarrador 130, El brazo men­

cionado se so s t ie n e , e lást icam en te , en a ju ste  co­

op erat ivo  con e l  agarrador c ita d o , por medio de 

un muelle 136* y está  p r o v is t o  de un r e b a jo  137 

que se a ju sta  en e l  borde e x te r io r  de l brazo 133 

d e l  agarrador y forma además un tope, a l a ju sta rse  

a l cual la  parte  103 del f l e j e ,  se mueve l a t e r a l ­

mente cuando e l  f l e j e  está debidamente in t r o d u c i ­

do en la  maquina para una operación  de form ación .

E l armazón 2, está p r o v is to ,  en su 

barra h o r izon ta l 3 , de un e s t r ib o  in c l in a d o  138 d i s -

13
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puesto  pera a ju sta rse  a l  "brazo 133 d e l agarrador 

130 a l a  term inación de una operación  de tensado 

y corte  para que e l  movimiento s ig u ie n te  de la  

p ieza  112, en sen tid o  con tra r io  a la s  agujas de un 

r e l o j ,  su e lte  e l  agarrador de la  p o rc ión  sobrante 

de f l e j e  y permita l a  re s ta u ra c ió n  de l a  p ieza  113 

a su r e la c ió n  normal con l a  p ieza  112, después de 

haber cortado l a  t i r a .

Cuando l o s  medios tensores , in c lu ­

yendo lo s  se c to re s  112 y 113, han s id o  accionados 

hasta e l  grado máximo, e l  r o d i l l o  de contacto  126 

atravesará la  cara in c l in a d a  hacia aba jo  de l a  l e ­

ve 64 y la s  p iezas  112 y 113 volverán  hacia abajo, 

en sen tido  de la s  agujas de un r e l o j ,  a su p o s i ­

c ión  normal, a punto para o tra  operación .

El funcionam iento d e l  mecanismo es

e l  s ig u ie n te :

Cuando e l  motor 8 está exc ita d o , lo s  

á rbo les  9 y 11, y e l  engranaje de conexión 10 estén  

accionados continuamente, pero e l  á rb o l  11* y  la s  

levas por é l  sosten idas  están en rep oso  mientras 

e l  embrague 66 está  separado del embrague 65 y 

fu era  de a ju s te  con é s te .  En esta s  c o n d ic io ­

nes, la  palanca 42 es empujada por l a  ten s ión  del 

muelle 58 y normalmente, está  levantada por encima 

de la  p o s ic ió n  representada en la  f ig u r a  2 , y la s  

conexiones con la  palanca mencionada están  cambia­

das, de modo correspondiente, en cuanto a sus po­

s ic io n e s .

Mientras l a  empuñadura de la  pa lan­

ca 42 se sos t ien e  hacia  arr iba  en p o s ic ió n  normal,
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la s  partes 21 y 22, de un f l e j e  B se pasan a mano, 

la teralm ente , a l a  p o s ic ió n  de form ación, por de- 

t a jo  de l agarrador 78 , manteniéndose hacia  a rr ib a  

la s  p iezas  de agarre 82 y 94 por la s  partes  89 y 

89* de la  mandíbula 15 para p erm itir  e l  movimien­

t o  de la s  partes superpuestas d e l f l e j e ,  deba jo  de 

a cu e l la s ,  y l a  parte de f l e j e  adyacente a l  origen  

de l sum inistro, se c o lo c a  ajustada con e l  agarrador 

150 de la  p ieza  113,

Después de colocar* e l  f l e j e ,  se mue­

ve le  empuñadura 42 hacia  abajo, venciendo l a  te n ­

s ión  del muelle 58, cerrando a s í  parcia lm ente, la s  

mandíbulas por bajar la  mandíbula 15 a l a  p o s ic ió n  

a n ter io r  a l  c ie r re  f i n a l .  Este movimiento de 

l a  empuñadura 42, simultáneamente, a ju s ta  e l  em­

brague 66 con e l  embrague 65 y ba ja  l a  barra 61 en 

a ju ste  de r e te n c ió n  con la  parte 71 de l a  p ieza  

68, como se rep resen ta  en l a  f ig u r a  2, colocando 

a s i  la  lengüeta 7 6 d e l c e r r o jo  en la  t r a y e c t o r ia  

de l pasador 75 de la  le v a  64 pare u l t e r i o r  s o ltu ra  

y bajando también l o s  agarradores 84 y 94 en a ju s ­

te con e l f l e j e .  Este  a ju ste  d e l c e r r o jo  68 

on l a  ba ria  61 traba  también l a  p ie za  42 y sus 

elementos asoc iad os  de modo que la s  mandíbulas se 

sostien en  en p o s ic ió n  de c ie r re  i n i c i a l ,  que impi­

de l a  s a l id a ,  de la s  partes  superpuestas d e l f l e ­

je ,  de la s  mandíbulas, antes del c ie r re  f i n a l  de 

estas  por la  a cc ió n  de l a  le v a  31.

La r o ta c ió n  del á rb o l  11* por tanto, 

se i n i c i a  por e l  a ju s te  d e l embrague. La ope­

r a c ió n  i n i c i a l  de l á rb o l  11 ’ s irv e  para tensar e l

15
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f l e j e  B a lrededor de la  ca ja  B* t iran d o  hacia  fu e ­

ra  de la  parte 103 del f l e j e  cuando e s ta  parte 

está  agarrada por e l  elemento 112 de l mecanismo 

te n so r .  Cuando e l  elemento tensor 113 ha sido

accionado en grado s u f i c ie n t e  por medio de la  l e ­

va 64 hacia  e l  f l e j e  B hasta un grado máximo, se 

vencerá l a  ten s ión  de l muelle 122 y e le m e n to  113 

continuará su movimiento hacia a r r ib a  mientras e l  

elemento 112 permanece en rep oso ; l o s  elementos c i ­

tados 112 y 113, habrán s ido  desconectados por e l 

desprendimiento d e l  r o d i l l o  120 de l a  muesca 117.

Inmediatamente después de tensar 

e l  f l e j e ,  se deprime l a  c u c h i l la  102 contra  l a  r a ­

ma superior 22 d e l  f l e j e ,  por e l  a ju s te  de la  leva  

111 con e l  elemento 104, efectuando l a  operación  

de co rte  por l a  cual e l  m ateria l sobrante 103 es 

separado de l a  t i r a  B. La lev a  31 de c ie r re  

de la s  mandíbulas, se hace entonces a c t iv a ,  a cau­

sa de su a ju ste  con e l  r o d i l l o  30, para cerrar 

la s  juntas a r t icu la d a s  27-28 y para cerrar f i n a l ­

mente la s  mandíbulas 18 y 19. Entonces, como

se in d ica  en la  f ig u r a  2, cuando la  le v a  31 ha 

3ido accionada para cerrar la s  conexiones a r t i c u la ­

das 27 y 28, cerrando con e l l o  completamente la s  

mandíbulas 18 y 19, y se ha terminado una opera­

c ión  de form ación , un pasador 31* co locado  en la  

lev a  31 se a ju sta rá  a la s  partes  27*, 27* que se 

prolongan hacia  atrás  desde la  p ieza  27 de modo 

que cuando la  le v a  vuelva  a ser accionada en sen­

t id o  co n tra r io  a la s  agujas de un r e l o j ,  l a  cone­

x ión  a r t icu la d a  se romperá y la s  mandíbulas se a b r i -

16
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rán por tan to , la  cantidad i n i c i a l  solamente.

La operación  de la  leva  31 para ab r ir  in ic ia lm en ­

te  la s  mandíbulas es conveniente en razón  de que 

cuando lo s  d ientes  de la s  mandíbulas están  fu e r t e -  

47 5 mente comprimidos a lrededor de l a  unión formada

en e l  f l e j e ,  la  f r i c c i ó n  ten d er ía  a impedir la  aber­

tura de la s  mandíbulas a menos que se a p l ic a r a  a 

e l l a s  una fu erza .

4 80

485

490

Simultáneamente con la  term inación 

de e s ta  abertura i n i c i a l  de la s  mandíbulas, pero 

como continu ación  de la  r o ta c ió n  de l o s  medios mo­

to r e s ,  e l  c e r r o jo  68 se su e lta  automáticamente de 

l a  barra 61 por medio de un pasador 7 5, que se 

prolonga desde un lado de la  leva  64, e l  cual se 

a ju s ta  a l a  lengüeta 76, perm itiendo a s í ,  a causa 

de la  tensión  d e l  muelle 58 la  re s ta u ra c ió n  de la  

palanca 42 y la  abertura completa de l o s  elementos 

14 y 15, a s í  pues, l a  mandíbula 15 o s c i la r á

h acia  a rr ib a  a lrededor de su e je ,  fu e ra  de l plano 

del f l e j e  o t i r a  empalmado, perm itiendo l l e v a r  la- 

máquina a una nueva p o s ic ió n  para poder in trod u c ir  

una nueva t i r a  o f l e j e .

La soktura del c e r r o jo  68 permite 

además e l  desa ju ste  de l o s  embragues 65 y 66 a cau- 

495 sa de la  ten s ión  de l muelle 58.

De la  d e s c r ip c ió n  a n ter io r  de e s te  

mecanismo se desprende que se ha proporcionado 

una máquina s e n c i l l a ,  red u cid a  y e f i c a z  que, por 

e l  manejo de un s o lo  elemento r e a l i z a ,  en una sola  

500 re v o lu c ió n  de l á rb o l  de movimiento, la s  operaciones

. de tensado, corte  y form ación, sucesivamente y la

17-
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completa re s ta u ra c ió n  o v u e lta  de l o s  d i fe re n te s  

elementos de l a  máquina a su p o s ic ió n  normal.

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

505 l a  presentada en l o s  Estados Unidos de América,

e l  4 de fe b re r o  de 1931, ba jo  e l  número 513,347, 

se acoge a lo s  b e n e f i c io s  de l a r t í c u lo  51 del v i ­

gente E sta tu to  de prop iedad  I n d u s t r ia l ,

510

515

520

S25

Los puntos de invención  prop ia  y 

nueva que se presentan para que sean o b je to  de 

es ta  Patente de VElEiE años, son l o s  s ig u ie n ­

t e s :

I o . -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, y p er ten ec ien ­

te a l  t ip o  de máquinas en que lo s  extremos se aga­

rran, tensan y someten a una operación  deformado­

ra  en l o s  extremos superpuestos, por medio de ma­

t r i c e s ,  después de l o  cual, se co rta  la  parte so­

brante de uno de lo s  extremos, incluyendo un d i s ­

p o s i t i v o  motor y un mecanismo de co n tro l  movido a 

mano, por medio de l cual e l  d i s p o s i t iv o  motor men­

cionado se pone ep r e la c i ó n  de tra b a jo ,  en suce­

s ión  de tiempos predeterminada, con mecanismos pa­

ra  e fectu ar  e l  tensado, corte  y deform ación dé-l 

f l e j e ,  alambre o m ateria l análogo.

18
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2o . -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un alam- 

b íe ,  f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i v i n d i ­

cado en e l  punto I o .,  que comprende en e l  mecanis­

mo manual de con tro l  para poner e l  d i s p o s i t iv o  mo­

tor  en r e la c ió n  de t ra b a jo  con e l  mecanismo de t e r ­

minación de la  atadura, un elemento conectado con 

e l  porta-m & tri* y adaptado para mover a es te  a l ma­

nipular e l  mencionado mecanismo de co n tro l  a la  

p o s ic ió n  de su je c ió n  con r e s p e c to  a lo s  extremos 

a su je tar , con o b je to  de mantener l o s  extremos c i ­

tados en c o r r e la c ió n  predeterminada entre s í  y con 

la s  partes  de l a  máquina, mientras están  sometidos 

a l a  operación  de deformación,

3o . - Una máquina para producir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alam­

bre, f l e j e  o m aterial análogo, según l o  r e i v i n d i ­

cado en e l  punto I o , ,  que comprende un á rb o l  que e l  

d i s p o s i t iv o  motor hace g ira r  s in  in te rru p c ió n  y 

o tro  á rb o l  que con tro la  l o s  mecanismos pera l l e ­

var a cabo l a  su jec ión , tensado, co r te  y deforma­

c ión  de l o s  extremos c ita d os , acoplándose entre s í  

l o s  dos á rb o les  por- la  manipulación d e l  menciona­

do mecanismo de con tro l  de la  máquina, accionado 

a mano,

4o . - Una maquina para producir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alambre 

f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e iv in d ic a d o  en 

e l punto I o . ,  que comprende medios para trabar au­

tomáticamente, e l  mecanismo manual de con tro l  del 

d i s p o s i t iv o  motor en su p o s ic ió n  de tra ba jo , en la

* % 5 3 4 g
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que e l  d i s p o s i t iv o  motor c ita d o  está  conectado 

con e l  mecanismo de form ación  de la  atadura para 

perm itir  que e l  d i s p o s i t iv o  motor complete la  

form ación de l a  atadura s in  e je r ce r  o tra  a cc ión  

manual en e l  mecanismo de c o n tro l .

5o . -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icado  en l o s  puntos I o . y 4 ° . ,  que comprende 

medios, ba jo  e l  co n tro l  de l d i s p o s i t iv o  a cc ion a ­

do mecánicamente, para s o l t a r  automáticamente e l  

mecanismo manual de c o n tro l  del d i s p o s i t iv o  mecá­

n ic o  c itad o  de l a  p o s ic ió n  de su je c ió n , por cuyo 

método después de r e a l i z a r  una s e r ie  de op era c io ­

nes ba jo  e l  c o n tro l  de l o s  medios mecánicos, e l  

mecanismo manual de c o n tro l  no s o lo  se su e lta  de 

l a  p o s ic ió n  de su jec ión , s in o  que vuelve automá­

ticamente a la  p o s ic ió n  en que l l e v a  a cabo la  se ­

paración  d e l d i s p o s i t iv o  mecánico de l o s  mecanis­

mos de form ación de la  atadura,

6o . -  Una máquina para producir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alambre 

f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e iv in d ic a d o  

en l o s  puntos I o , y 2o . ,  que comprende, en combi­

nación  con e l  mecanismo manual de c o n tro l  de l d i s ­

p o s i t i v o  mecánico, medios para trabar e l  p orta -  

m atrices que sostien e  l o s  extremos superpuestos 

en p o s ic ió n  de tra b a jo ,  soltando automáticamente 

e l  mecanismo manual de c o n tro l  c ita d o , a l  p o r ta -  

m atrices mencionado, de l a  p o s ic ió n  de s u je c ió n  de 

l a  atadura indicada, cuando e l  mecanismo manual de

20
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co n tro l  c ita d o  vuelve a au p o s ic ió n  i n i c i a l ,  por 

cuyo movimiento e l  mecanismo mencionado vuelve 

también e l  p orta -m a tr ices  c ita d o  a una p o s ic ió n  

a le ja d a  de la  p o s ic ió n  de t ra b a jo  para perm itir  

l a  in tro d u cc ió n  en l a  máquina de nuevos elementos 

de form ación  de la  atadura,

7o . -  Una máquina para produ cir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alam­

bre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i v i n d i ­

cado en lo s  puntos I o , y 3o . ,  y p erten ec ien te  a l 

t ip o  de máquinas en que l a  form ación  de la  atadu­

ra  se l l e v a  a cabo por palancas a r t icu la d a s , in c lu ­

yendo en e l  á rb o l  con tro lado  a voluntad por e l  d i s ­

p o s i t i v o  mecánico una leva  d ispuesta  para actuar 

sobre l a  e s tru ctu ra  de palanca a r t icu la d a  para 

enderezar e s ta  y e je r c e r  con e l l o  l a  p re s ió n  nece­

sa r ia  para l a  deform ación deseada de l o s  extremos 

superpuestos.

8o . -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en lo s  puntos I o . y 7 o . ,  que comprende 

fi jam en te  asociado  con e l  árbo l actuado a volun­

tad por e l  d i s p o s i t i v o  mecánico, un elemento d i s ­

puesto  para actuar sobre la  e s tru ctu ra  de palan­

ca a r t icu la d a  para romper l a  ju n ta  a r t icu la d a  y 

mover con e l l o  e l  elemento de form ación  de la  a ta ­

dura unido con la  c itad a  palanca a r t icu la d a  a la  

p o s ic ió n  l i b r e  con r e s p e c to  a l a  ataaura entonces 

producida por l a  m atriz contro lada  por l a  palanca 

a r t icu la d a .
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9° , -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icado  en l o s  puntos 1 ° . ,  3o . ,  7 o . y 8 o . ,  que 

comprende un soporte móvil para e l  segundo p o r ta -  

m atrices , estando conectado d icho soporte  móvil 

con la  palanca a r t icu la d a  que actúa sobre e l p r i ­

mer porta -m a tr ices  con o b je to  de producir  también 

a l a  so ltu ra  d e l primer porta-m atr i ce s c ita d o , ob­

ten id a  por ro tu ra  de la  jun ta  a r t ic u la d a ,  un mo­

v im iento de so ltu ra  de l segundo porta-matr ic e s  a 

través  del soporte  mencionado.

10. - Una maquina para producir  una 

atadura en lo s  extremos superpuestos de un alambre 

f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e iv in d ic a d o

en l o s  puntos 1 ° . ,  3o . y 7 o . ,  a 9?, que comprende 

una segunda unión a r t ic u la d a  co locada  entre e l  so ­

p orte  de l o s  p or ta -m a tr ices  y la  segunda matriz 

c itada , estando es ta  segunda unión a r t icu la d a  ba jo  

e l  c o n tro l  d e l  d i s p o s i t iv o  manual de c o n tro l  del 

d i s p o s i t iv o  mecánico, por l o  cual la  segunda unión 

a r t icu la d a  mencionada pasa a la  p o s ic ió n  de a p l i ­

ca c ión  de p re s ió n  a l  actuar e l  mecanismo manual 

mencionado de co n tro l  de l d i s p o s i t iv o  mecánico, 

sosten iendo por tanto, e l  segundo porta-matr ic e s  

c ita d o  en p o s ic ió n  de p re s ió n  con r e s p e c to  a l o s  

extremos superpuestos.

11. -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en l o s  puntos 1 ° . ,  2 ° . ,  9o . y 10, que

i 2 5 S 4 g
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comprende, en e l  segundo porta -m atrices , una su­

p e r f i c i e  de apoyo d isp u esta  para a ju s ta rse  con una 

de la s  v a r i l l a s  de la s  palancas a r t icu la d a s  que se 

oprime contra l a  s u p e r f i c ie  de apoyo c ita d a  a l 

e s t i ra rs e  l a  palanca a r t icu la d a  para tra ta r  e l  

segundo p orta -m a tr ices  c ita d o ,  en p o s ic ió n  de t r a ­

ta  j o.

12. - Una máquina para produ cir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alamtre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i v i n ­

dicado en l o s  puntos I o . y 2o . ,  y p e r te n e c ie n te

a l t ip o  de máquinas en que l o s  agarradores se 

a ju stan  a cada uno de l o s  extremos a deformar pa­

ra  ottener una atadura, incluyendo medios t a jo  

e l  c o n tro l  de l segundo p orta -m a tr ices  que pasan a 

l a  p o s ic ió n  de t r a t a jo  a l  accionar e l  mecanismo 

manual de c o n tro l  de l d i s p o s i t iv o  mecánico para 

poner lo s  agarradores en a ju ste  con l o s  extremos 

a deformar para impedir la  s o ltu ra  de l a  ten s ión  

de e s tos  extremos después de la  a p l i c a c ió n  del 

segundo p orta -m atrices  a l a  p o s ic ió n  de t r a t a jo .

13. -  Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alamtre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icado en e l  punto I o . ,  que comprende, un d i s ­

p o s i t i v o  tensor accionado por e l  d i s p o s i t iv o  me- 

cá.nico a la a p l i c a c ió n  de este  a l  mecanismo de f o r ­

mación de la  atadura, estando adaptado e l  d isp o ­

s i t i v o  tensor c ita d o  para e je r ce r  unatensión má­

xima predeterminada en uno de lo s  extremos; inme­

diatamente después de alcanzar esta  te n s ió n  máxi-
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ma y por l a  actu ación  continua de l d i s p o s i t iv o  

mecánico, uno de l o s  elementos d e l d i s p o s i t iv o  

tensor continua funcionando "bajo la  in f lu e n c ia  

d e l  d i s p o s i t iv o  mecánico mencionado de fu n c ion a ­

miento continuo, mientras que o tro  elemento del 

d i s p o s i t iv o  tensor mencionado con -serva  la  ten s ión  

máxima predeterminada en l o s  extremos c ita d o s .

14. -  Una máquina para producir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alam­

bre, f l e j e  o m aterial análogo, según l o  r e i v i n d i ­

cado en l o s  puntos I o . y 13, que comprende, en e l  

d i s p o s i t iv o  tensor, dos partes  m óviles una con 

r e sp e c to  a o tra , una de la s  cuales  l l e v a  un aga­

rrador (mordaza) para e l  extremo a tensar, pon ién ­

dose automáticamente e l  agarrador mencionado en a- 

ju s te  de agarre con e l extremo r e s p e c t iv o  durante 

e l  movimiento del d i s p o s i t iv o  tensor producido 

por e l  d i s p o s i t iv o  motor, con o b je to  de obtener 

de e s te  modo, la  ten sión  deseada ep e l  extremo 

c ita d o .

15. - Una máquina para produ cir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alam­

bre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i v i n d i ­

cado en l o s  puntos I o . ,  13 y 14, que comprende, en 

e l d i s p o s i t iv o  te n so r ,  medios para tra ta r  la s  dos 

partes  m óviles una con r e sp e c to  a otra, normalmen­

te , en una p o s ic ió n  predeterminada de una con r e s ­

p ecto  a otra , so ltándose automáticamente l o s  medios 

de trabazón mencionados, cuando después de a lca n ­

zar l a  ten s ión  máxima deseada, e l  d i s p o s i t iv o  mo­

to r  sigue todavía  funcionando.

*
V-

*

24



1 2 5 3 4 8

S3r
O

>v
\

♦

> 7 16

7 30

7 35

740

16. - Uno máquina para producir  

una ataaura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en l o s  puntos I o . y 13 a 15, que com­

prende, como medios de trabazón para la s  dos par­

tes  de l d i s p o s i t iv o  tensor, un r o d i l l o  en una de 

la s  partes c itad a s  y una muesca o apoyo para e l 

r o d i l l o  mencionado en la  o tra  de la s  p a rtes  c i t a ­

das, estando sosten id o  e l  r o d i l l o  mencionado sobre 

la  primera parte ind icada  por un elemento móvil con 

r e la c ió n  a esta  y con tro lado  por un muelle que 

t ie n e  tendencia  a mantener e l  r o d i l l o  c ita d o  den­

t r o  d e l mencionado apoyo o muesca.

17. - Una máquina para producir  

una atadura en lo e  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e ,  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en e l  panto 13, en la  que la s  dos par­

tes, m óviles una con r e s p e c to  a otra, del d i s p o s i ­

t iv o  tensor están constru idas  en forma de s e c t o ­

r e s  que pueden o s c i la r  a lrededor del mismo e je , 

uno de cuyos se c to re s  está  contro lado  por un e l e ­

mento accionado por e l  d i s p o s i t iv o  motor y el o tro  

se c to r  está movido por e l  primer se c to r  menciona­

do a causa de la  r e la c ió n  de trabazón entre  lo s
mi smos,

18. - Una maquina para producir  una 

atadura en lo s  extremos superpuestos de un alambre 

f l e j e  o m aterial análogo, según l o  r e iv in d ic a d o

en l o s  puntos 1 ° . ,  15 y 17, que comprende, como 

medio de c o n tro l  para e l  d i s p o s i t iv o  tensor una l e ­

va efa e l  á rb o l  accionado poi e l  d i s p o s i t iv o  motor
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y un r o d i l l o  e lásticam ente  mantenido en a ju s te  con 

l a  lev a  mencionada y f i j o  a una de la s  partes  c i t a ­

das d e l d is p o s i t iv o  ten sor ,  por cuyo medio la s  dos 

partes  del d i s p o s i t iv o  tensor son accionadas por 

l a  lev a  mencionada mientras están trabadas entre 

s í ,  mientras que a l  s o lta rs e  e l  mecanismo c ita d o  

de trabazón , la  parte  d e l  d i s p o s i t iv o  tensor que 

l l e v a  e l  r o d i l l o  sigue s in  movimiento, ba jo  e l  

c o n tro l  de la  leva  mencionada, independientemente 

de la  otra  per te  del d i s p o s i t iv o  tensorp estando 

además dispuesta l a  lev a  mencionada para pvolver 

a co locar  forzosam ente l a  parte del d i s p o s i t iv o  

tensor que l l e v a  e l  r o d i l l o  en la  r e la c ió n  adecua­

da con l a  otra  parte  para que la s  dos p a rtes  v u e l ­

van a trabarse automáticamente entre s í ,

19, -  Una máquina para produ cir  

una atadura en lo s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icado en l o s  puntos I o , y 15, que comprende, 

en combinación con e l  agarrador combinado con e l 

d i s p o s i t iv o  ten sor ,  un brazo sosten id o  por este  

y d ispuesto  para co lo ca rse ,  a causa del movimien­

t o  de l d i s p o s i t iv o  motor mencionado, en a ju s te  con 

un tope, por cuyo medio e l  brazo c ita d o  se mueve 

con r e sp e c to  a la  parte  del d i s p o s i t iv o  tensor  en 

que está sosten ido , para e fectu ar  de este  modo 

e l  a ju s te  de agarre de l agarrador asoc iad o  con e l 

brazo en e l  extremo del alambre, f l e j e  o m aterial 

análogo, por aquel conducido.

20, -  Una máquina par*a produ cir  una 

atadura en l o s  extremos superpuestos de un alambre
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f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e iv in d ic a d o  en 

l o s  puntos I o . y 19, que comprende, en cogbin ación  

con la  parte de l d i s p o s i t iv o  tensor que l l e v a  e l  

agarrador, un elemento a d ic io n a l  de co n tro l  para 

e l  "brazo d e l agarrador, por cuyo medio e l  "brazo y 

e l  agarrador c itados , en e l  movimiento de re to rn o  

de la  parte mencionada d e l  d i s p o s i t iv o  tensor, por 

la  in f lu e n c ia  del d i s p o s i t iv o  motor, vuelven tam­

bién  a la  p o s ic ió n  a b ie r ta  para perm itir  l a  in s e r ­

c ión  del extremo del alambre, f l e j e  o m ateria l 

análogo en e l  d i s p o s i t i v o  tensor, por de "bajo de l 

agarrador,

21, -  Una máquina para producir  

una atadura en lo s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en lo s  puntos I o . y 3o . ,  que comprende 

en e l  á rbo l accionado a voluntad por e l  d i s p o s i t i ­

vo motor, una lev a  para accionar una c u c h i l la ,  e s ­

tando adaptada l a  lev a  mencionada para accionar

l a  c u c h i l la  después de que e l  d i s p o s i t iv o  tensor 

haya producido l a  ten s ión  máxima deseada en e l  

extremo,

22, - Una máquina para producir  

una atadura en lo s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en lo s  puntos I o , y 21, que comprende 

en e l  mecanismo de accionam iento de l a  c u c h i l la  

un elemento interm edio, co locado  entre l a  atadu­

ra  y la  c u c h i l la ,  d isp u esto  para mantener l a  cu­

c h i l l a  mencionada en p o s ic ió n  a le ja d a  con re sp e c ­

to  a l  extremo a cortar , mientras e l  c i ta d o  elemen-
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23. -  Una máquina para produ cir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m aterial análogo, seg ín  l o  r e i ­

v in d icad o  en e l  punto 1 ° . ,  que comprende, un em­

brague accionado por e l  mecanismo de c o n tro l  por 

medio d e l cual e l  d i s p o s i t iv o  motor se pone a vo lu n ­

tad en r e la c ió n  de t ra b a jo  con e l  mecanismo de f o r ­

mación de l a  atadura, estando montado e l  embra­

gue c ita d o  en e l  á rb o l  continuamente accionado 

por e l  motor, y  l levan d o  e l  á rb o l  de c o n tro l  del 

mecanismo de form ación  de l a  atadura o tro  embra­

gue con e l  que e l  primer embrague c ita d o  se a ju s ­

t a  por la  actu ación  manual de l o s  medios de con­

t r o l  c itados»

24. -  Una máquina para producir  una 

atadura en lo s  extremos superpuestos de un alam­

bre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i v i n d i ­

cado en l o s  puntos 1 ° , ,  3o . ,  y 23, que comprende 

en combinación con e l  mecanismo manual de co n tro l  

de l d i s p o s i t iv o  motor, un mecanismo de c e r r o jo  

para trabar e l  mecanismo de co n tro l  c ita d o  en l a  

p o s ic ió n  en que e l  d i s p o s i t iv o  motor permanece a c ­

t iv o  con r e s p e c to  a l  mecanismo de form ación  de la  

atadura.

25. - Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en l o s  puntos I o . y 24, que comprende^ 

en e l  mecanismo para formar l a  atadura b a jo  e l  con-
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840 mecanismo de c e r r o jo  para e fectu ar  l a  s o ltu ra  del

mecanismo de c e r r o jo  mencionado y para perm itir  

que l o s  medios manuales de con tro l  c itad os  v u e l­
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26. - Una máquina para producir  

una atadura en l o s  extremos superpuestos de un 

alambre, f l e j e  o m ateria l análogo, según l o  r e i ­

v in d icad o  en lo s  puntos I o . ,  18, 24 y 25, en la  

que e l  elemento que e fe c tú a  l a  s o ltu ra  del mecanis­

mo de c e r r o jo  está  montado en la  leva  que actúfe- 

e l  d i s p o s i t iv o  tensor para a ju sta r  e l  mecanismo 

de c e r r o jo  c itado , después que e l  d i s p o s i t iv o  te n ­

sor y o tros  mecanismos con tro lad os  por e l  d isp o ­

s i t i v o  motor han l le g a d o  a r e a l i z a r  un es fu erzo  

predeterminado.

27. -  Una máquina para producir  una 

atadura en lo s  extremos superpuestos de un alam­

bre, f l e j e  o m aterial análogo, suba tañe i símente 

t a l  como se ha d e s c r i t o  y representado y para e l  

f i n  in d icad o .

860 28. -  Una máquina semi-autom ática 

de atar f l e j e  o alamtre p lano.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede, represen tado  en l o s  d ibu jos  

que se acompañan y con l o s  f in e s  que se han espe- 

865 c i f i c a d o .

E sta  Memoria cons-
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t a  de t r e in t a  hojas e s c r i t a s  por una s o la  cara.

Madrid, 16 da enero de 1932.
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