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Residencia ¢ Palma de Malloroa.

Objeto de la patente de introduccion: PERFECCIONAMIEN D

EN APARATOS PARA LA FABRICACION DE CALZ DO CON SUELA DB
GOM A

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoldn de refiere a un per-

feocionamiento en aparatos para la fabricacidn de oal-
zado con gsuela de goma segﬁn el procedimiento descrito
y reivindicado en la patente espafiola N? 120.920, obte—
nida por los mismos solicitantes. Dicho procedimiento
consiste en sintesis en introducir en un molde el calzado
oconfecoionado con suela de goma cruda, en ensanchar la
pala del mismo mediante un digpositivo adecuado y en pro-
ceder a continuacidon a la vulcanizacion de las partes

de goma, obteniandose al mismo tiempo la unidn perfecta
de la suela ocon la pala del oalzado. EL aparato perfeo-
cionado, de aouerdo oon el presente invento, permite ob-
tener un producto moldeado y vuloanizado Derfectisimo,
sin que sea necesario que los operarios estén muy especia-
lizados y adlestrados en esta fabricacion como hasta la

fecha ha sido condiclon imprescindible.
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En la citada patente espailola Ne 120.920 ha
sido desorito a tftulo de ejemplo, ademas del procedimiento
de fabricacidn, un dispositivo para llevarlo a cabo en la
practica, cuyo dispositivo comprsnde una mesa ¢alentadora,
un molde verticalmente dividido en dos mitades y medios
para facilitar 1a colocacidon del ¢alzado confeccionado en
dicho molde. Este molde, sin embargo, tiene variog inconve~
nientess La divisidn vertical del mismo origina con frecuen—
cia que la costura posterior de la pala de calzado esté qo-
gida o aprensada entre lss caras interiores de las dos mita-
des del molde al proceder a su cierre y en la parte anterior
de la pala queda asimismo una seiial de la linea de unidn del
molde, desfigurando el calzadoe Ademés, debido al continuo
roce de la cara inferior del molde con la superficie de lg
mesa calentada, dichas partes se desgastan rapidamente y es
necesario sustituirlas a intervalos por nuevase Gtro incon=-
veniente de este molde consiste en qus las dos mitades del
mismo, que se clerran de manera anéloga aun libro, o riosie—
nen frecuentemente entre si una pequefia cantided de goma de
la suela, formando una rebgba y empujando dicha goma hacia
arriba sobre lg palas Para eliminar esta desventaja es nace-
sario preparar ls suela cruda y los contrafuertes con 1z ma—
Xxima axaetitud antes d4e la confeceidn del calzado, la bolsg
de presidn ha de tener la forma y tamalo exactos y en general
la confsccidn del calzado sobre la horma dsbe efectuarse agi
mismo con mucho cuidado. Todas estas opersciones, sin emburgo
reducen enormemente la produccisn ¥y POr consiguiente, asuman-
tan el coste del producto tsrminadoe Bl desmontaje del calza~
do despues de terminada la vulcanizacidn ofrsce tambien algue
nas dificultades debido a la adhesidn de la suela vulcanizada

sobre gl fondo del molda.
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mediante la presente invencifn. De acuerdo con una de sus
caracteristicas, el molde, en lugar de estar dividid ver—
ticalmente y de abrirse y cerrarse de manera anéloga a un
libro como el molde descrito en la repetida patente nel20.920
esta compuesto de una parte inferior y otra superior, cuya
Gltima esta formada por una sola pieza y fijada en la mesa
calentadora medlante una bisagra de tal manera quey al ce-
rrarse el moldey dicha parte superior gira en sentido descen-
dents hacia la parte inferior y lg mesa calentada, donde que=-
da fijaday; ejsrciendo por lo tanto ung presidn descendente
sobre el ocalzado colocado en el molde y originando un contac—
to {ntimo de todas las partes del molde con la mesa calenta~
dorae La separacidn de lss dos partes inferior y superior
del molde se realiza preferentemente a 1o largo de la 1{nea
de unidn de la pala del calzado con la suela y la parte in-
ferior del molde se une con la mesa calentadorae

Otra caracteristiea del presente invento consiste en
emplear en combinacidn con el calzado confeccionado y prePa-
rado para la vulcganizacidn una camisa o cublerta que se apli-
ca Bobre la superficie del calzado zntes de su introduccidn
al molde, sirviendo dicha camisa Para evitar que la goma pue-
da extenderse sobre otras partes del calzado que las requeri-
dss y tambien para proteger el material empleado para la con-
feceidn de la Palae Se hace constar gque mediante el uso de la
citada canigsa la confeceidn del calzado puede hacerse sin
cuidado especial y la preparacién de la suela cruda y los
contrafuertes tampoco requiere ninguna exactitud extrema. Ade~
mas, la referida camisa facilita considerablemente el clerre

del molde.

La camisa puede fabricarse de metal, vulcanita,bakelita
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aniento, goma, lonas u otro material adecuado y conviene
sea intercambiable y de espesores de paredes variados,

con el fin de poder aplicarla a calzado mas 0 menos ancho,
obtenieﬁdose,por lo tanto, una economig importante en el ni-
mero necesario de moldes. La camisa puede estar dividida

en su Parte posterior en el gitio correspondiente a la cos~
tura posterior del calzadoe En c2so necesario el borde in-
forior de la camisa en contacto con la susla del calzado
puede reforzarso msediante un ligero resorte de metaly que
al mismo tiempo facilitard la adaptacidn de la camisa an-
tes de la introduccifn del calzado al moldes La corrseta
posicidn de 1la camisa en el molds cerrado durante la vulca-
nizacidn queds asegurada Por medio de un reborde especial.

31l molde va provisto de un dispositivo especial
Para la expulsi5n del ¢alzado despues de Yerminada la vul-
canizaciﬁn, quedando, por lo tanto, enteramente suprimida
la dificultad presentada hasta la fecha en el desmontaje
del calzado, debida a la adhesién de la suela vulcanizada
al fondo del molde,

La parte superior giratoria del molde esta combi-
nada con un muelle en espital que se tensa al cerrar el mol=
de ¥y que levanta dicha parte superior despues de ablierto el
dispositivo de cierre correspondients, abriéndose el molde,
por lo tanto, de manera automatica. La tonsidn del oitado
muelle puede regularse, lo que Permite variar el movimiento
de abrir o la resistencia para cerrar el molde. El muelle
pusde asimismo combinarse con un &mbolo sobre el cual se
ejerce una presisn por aire comprimido para suprimir la re-—
sistencia del repetido resorte al cerrar el moldes

gl invento que seo describe en la presente memoria
se conoce ya en Alemania & Inglaterra, pero no ha sido pa-

tentado ni practicado en Espafiay, por cuyo motivo se soliol-
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ta patente de introduccidn sl amparo de la vigente legisla-
cidn.

Los dibujos adjuntos ilustran el presente invento:

Fig. 1 es una vista de costado del gparato cons-
truido de acuerdo con sl presente invento y mostirando el
molde en p031015n cerrada sobre ls mesa calentadora con al=-
gunas partes en corte verticale. El calzado esta representado
en posicién de vulcanizacidn dentro de una camisa intercam-
biable segﬁn una caracteristica del presenie invento.

Figs 2 es una vista de planta invertida de la par-
te superior del molde, pudiendo apresoiarse la camisa inter—
cambiable en su pOsioisn en ol interior del molde.

FPige 3 o8 una vista de planta y Fige 4 es un

corte longitudinal por la placa de fondo del molde con 1la
Plantilla grabada para el moldeado de la suela y el dispo-
sitivo de expulsidn del oalzado, didujado esguem2ticamentes.

Fige 5 es un corte vertical por el molde siguien-
do la 1{nea A-A de la fige L, mostrando la camisa intercam-
bisble que dsscansa sobre el borde de la suela del calzadoe.

Fige 6 s un corte por el dispositivo para faci~-
litar la abertura del molde despues de la vuloanizacidn,
cuyo disppsitivo al mismo tiempo sirve para cerrar el molde
segin se expondra Mmas adelante.

1 representa la mesa calentadora del aparato gue
recibe el calor de cualquier manera adeouada y que puede
tener cualquier longitud deseada para servir para uno o va-
rios moldes simulténeamente, segin convernga. Esta mesa esta
cologada sobre un soporte spropiado 2 <« 3 es la parte
inferior del molde, atornillada en la mesa por medio de tor—
nillos 4 o formando uns s8ola Pleza con la mismae Dioha
parte inferior 3 , en la cual est? dispuesta una plaoa

grabada 5 Dara el moldsado de la suela, esta dividida lon-
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gitudinalments en dos mitades, unidss entre i
llos 8 , oon el fin de lograr una ratencidn perfecta de
la citada plantilla 5 ¢ La fijacidn de 1la parte inferior
del molde sobre la messg calentadora 1 asezgura el manteni-
miento de una temperatura regdars

7 representa el cuerpo Principal del molde, el
cual, de scuerdo oOn una 4 las caracter{sticas esenciales
del presente invento, sstd construido de uns sola pileza y
fijado en una bisazgra 8 , en lugmr ds sstar dividido ver—
ticalmentes De estsa suerte, el cuerpo 7 del molde se pus—
de facilmente levantar 0 bajarse a conveniencia. La agbartu-
ra del molde queda facilitada por un dispositivo espeoial,
segﬁn se describiri mas adslants, que consiste en un muelle gn
aspiral colocado dentro de un tubo © y que queda fijado en -~
la parte posterior del molde Ppor medio de Grganos adecu adose
Bl ousrpo 7 del molde ests provisto de una aberturs Darsa
permitir la penetraoian de una valvula 22 Pars el hincha=
miento de la bolsa de goms de expansidn usual 23, colocada
en el interior del calzado ¥y, ademés, dicha parte tiens una
cavidad especial para la coloczelén de ls cauisa intercam—

bigble 21 en la misma, ouya osnisa gse aplice sohre el
calzado antss de su introduccidn al molde.

Bn la parte antarior del molde ast2 montado un dis—
positivo 4e cierre similar 2l daserito en la patente asspafio—
la n? 120.920 ¥y que gonsigte en un perno giratorio 14 que
adopta 1la forma de una T, fijado an lg maesa czlentadoras
¥ste Pparno esta provisto de ung leva 15 que actua en com-
binacidn con otra leva 168 sobre el molde Yy ademﬁs, su
extremo inferior esth articulado de tal mansra que al incli-
narse, su artioulacidn inferior ejsrce una presidn ascen—
dente sobre un perno vortical 17 que la transmite a la

superficie inferior de la parte superior del moldae, levantan—-
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En combinacidn con 1la bisagra 8 esta preéista
una barra 19 u otra pieza similar con extremo cOnico
segin queda indicado en las figuras 1, 3 y 4, cuya barra,
al agbrirse el molde, queda empujada hacia adelante por un
tope 18 dispusesto sobre el pivote de 1a bisagra 8, le-
vantando un perno o émbolo 20 y situado en un orificio de
la placa de susla, contra la accidn de un muelle (no rspre=-
sentado en los dibujos). Dioho perno 20 transmite el mo-
vimiento ascendente al tacén del calzado, levantandolo Y
por lo tanto, la adhesidn entre la suela y la plantilla
grebada queda suprimitla. La barra representada 19 sera
convenientemente empujada a su posicisn inicial por medio
de aire comprimido, estando el disposgitivo ge distribucién
tambien actusdo por el tope 18 de la bisagra 8 Bl alre
comprimido puede asimigmo servir Dars completar la exnul-
s16n del calzado por medio del psrno o embolo 20.

gegln puede deducirse con toda claridad de la
figura 6 , 1la velocidad dsel movimiento de abertura del
molde después de ablerto sl dispositivo de cierre y la re-
sigtencia durante laioper3015nqde clerre del molde puedie

i \
variarse mediante regulacifn de|la tensidn del muelle em

espiral 10, situads ,en el tuboﬁ 9. Esta graduacidn se

realiza por medio de un véstago de saccidn cusdrada 11
“ ‘ \.
que ge puede deslizap,gn un orificio cuadrado de una tuereca

i

lla, enroscada coﬁié%ﬁtubo 9.$ Al girar el tubo exterior
12 , la tuerca llé’ia#anza o fetrocede en el mismo, gra-—
duando de esta manepéila tensi8n del muelle., El mismo dis-
positivo pueds aéiﬁismo emplearse para el cisrre del molde,
disponiendo en el interior del tubo © un disco o embolo

de cuero 13 y en su extremo una conexidn con un conducto

de aire comprimido. AL abrir una valvula u otro dispositivo

f)". T
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adecuado, el citado disco 13 queda empujado haoia ariioa
juntsmente con el vastsgo 11, poniendo el molds en posi-
cién de clerre. A continuaoiﬁn se pusde cerrar al dispo-
sitivo de clerre corrsspondiente y el molde esta listo

para la operacién de vulcanizacidne
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guficientemente descriio el invento agi como la
mansra de ponsrlo en préotica, ae hace constar que puede
estar sometido a variaciones ds detalles sin que por ello
se modifique su prinecipio fundamental, siendo lo sgencial
y por lo 4gue 86 solicita palasnte ae introducoi5n poxr 10

wilos en Espeiia y sus Goloniase
1) Perfeccionamiento en aparatosg para la fabrice-
cidn Ge calzado con suela de goma, caraeterizado por un
molde horizontalmente dividido en dos partes (3 y 7)sus-
ceptibles de estar fijamente unidas por medio de un dispoeci-
tivo de cierres (14, 15 y 18).

2). Perfecclonamiento segan reivindicacién 18, aa~
racterizado porque la parte superior (7) del molde esta fi-
jada en la mesa calentadora por medio de nuna bisagra (8),
pudiendo levantarse @ inclinarse a voluntade

3). Perfeccionamiento segin reivindicacion la, c=
ragcterizado porque la 1{nea de separaoi5n de lgs dos partes

4:1 molde coinoide con la 1{nea de unidn de la suela ¥y la
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Pala del ¢alzado, estando la parte infarior (3) del'ﬁolde
atornillgds sobre la mesa calentsdora o formando una sola
Pieza con la misma.-‘

4)s Perfeocionamiento segiin reivindicaciones
anteriores, caracterizado por una camisa o cubisrta (21)
que se aplica sobre la pala y el borde de la suela dal cal-
zado antes de su introduccidn 3l molde, estando dicha csni-
sa destinada para evitar que 1la goma de lg suels ge extien~
da sobre otras Ppartes del culzado que las requeridas y parsa
Proteger el tejido o el cuero d® 1la pala contra el calor y
otras influencias perjudicialess

5)e Perfeccionamiento segin reivindicacidn 4%,
caracterizado Dorque la camisa o cubierta(g2l puede intsrcam—
blarse, estando su configuraci5n exterior adaptada para su
aplicac15n_en el molde, mientras que la cavidad interior
Puede variar en forma y taumafio segin el calzado que se de-
sea fabricare

8)s Perfeccionamiento seglin reivindicacionss
4% y 58, caracterizado Dorque la camisa intercambi sble(21)
estd dividida en el sitio correspondisnte a la costura PO g
terior del calzado, de suerte que un nervio de dicha camisa
puede pensetrar a la cavidad existente entre la pala y la
suela del calzadoe

7). Perfeccionamiento segiin reivindicaciones
4% y 6%, caracterizado porgue el borde de lg camisg quse
sirve para formar o moldear la 1f{nes de la suela da21 calza~
do &8 flexible y provisto o ne de un refuerzo constituido
por un ligsro muelle metalico para facilitar la retsnecidn
de sus contornos y psars asegursar lg correcta pOSici5n de la
camisa sobre el calzado antes de su introgduccidn al molde.

8). Perfeccionamiento seglin reivindicsciones

48 y 72, garacterizado porque la cemisa intercambiable va
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‘provista de una brida o reborde psra asegurar su correcta

posicidn en el molde cerrado durante el progeso de vulcani-
zacidn y moldsadoe

9). Perfeccionamiento segin reivindicacionss
48 y 8%, capactarizado Dorgue en combinacién con la caunisa
intercambiable se emplea una bolsa de goma u horma exp an-
sible 23) pProvista ds uns valvuls (22) par;‘su infla—-
cién, colncindose dicha bolsa en el interior del calzado ¥
enssnchandola antes de smpezar con la vulcanizacidne

10). Perfeccionamiento segin reivindicacionas
anteriores, caracterizado porque ls Darte inferior (3) del
molde, fijada sobre la mesa caleontadora mediante tornillos
(4), ests dividida longitudinalmente para la fhcil cOlooaoi5n@
fijacidn, desmontaje & intercambio de las plantillas para el
moldeado de la suelas

11). Perfeccionamiento segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porgue el molde esta provisto de un dis-
positivo especial de expulsién del c=lzado, acclonado duran~
te 1la abertura del molde. ‘

12). Perfeccionamiento segin reivindiczcidn 118,
caracterizado pPorgue el dispositivo de expulsi5n del calzado
consiste en un tope (18), fijado en la bisggra (8) del molde,
que zotlia durante la sbertura del molde sobre uma barra (19)
con extremo cénico u otro Srgano apropiado o una valvula de
distridbucidn de aire comprimido, cuyos dispositivos, por su
partsa, agtuan sobre un embo 1o (20) dispuesto en la placa de
suela (5) ¥ que sa halla bajo de la presién de un muelle, le-
vantando dicho émbolo (20) y conjunt=mmente el tacon del cal-
zado, separandolo de la plusa de suelsa.

13). Parfeccionamiento segin reivindicaciones an-

teriores, carsacterizasdo DPor un perno o smbole (17) dispuesto

en la parte anterior del molde, cuyo ambolo, impulsado por



295

300

305

310

315

- 11 =~ 125288 meV
un 6rgano del dispogitivo de cierre del moldé“tlgfgkr;ro—
ua la separacién de ambas partes del mismo al abrirse di-
cho dispositivo de cierrae

14)s Perfeccionamiento seglin reivindicaciones

anterioras, caracterizado porque la aberturaﬂdel mo lde,

despues de abierto el dispesitivo de cierre corrssnpondisnte

A

segln reivindicu.oidn 13e, queda facilitado por un 'muelle an

\
espiral (10) colosado dentro de un tubo (9) y gue Pctﬁa an
combinaeidn con un véstngo (11). . \ 3\

15,. Perfeccionamiento segin reivindicacidn l4a,
caracterizado porgue la tensidn del mielle sn espiral (10)

que 3lrve para abrir el molde Dduedse graduarie medﬁante dig=-
i \
positivos adscuados (lla - 192) \ {\
16). Parfeccionamisnto segln reivihdic&diénee 142

[

Yy 158, caracterizado porque el dispositivo de abertﬁra(g,lo,
11, 12) se combina c¢on un émbolo (13) y una ﬁélﬁula Dara la
admisidn de aire comprimido que actia en conﬁra—gentido al

muells (10) sobrs el v%stago (11) ¥ sirviendo,poéﬁlo tanto,
Para el cisrre 4el molde. ‘

17). PSRFSCCIONAIENTO SN AP ARATOS PARA\LA F/BRI-
C4CION DE CA4LZADO CON SUZLA DE GOMA4A, \

AN
\

tal como jueda dascrito y reivindiczdo en 1s pro=
sente memoria que consta de once hojas mseanograf iadas por
una sola caras.y los dibujos adjuntos.

Madrid, 12 de Enero de 1932,
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