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MiMORTA DUSCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE D E®2 INVENCTION
en
EsraRa
por VLINTE afos
a nomtre de Samuel Edward RAHE, de nacionalidad
norteamerjicana y residente en 137«7Y0 Southgate
Awenge, Springfield Garden, Long Island, NUEVA
YORK, BESTADOS UNIDOS DX AMARICA, por:
" MEJORAS EN LAS MAQUINAS DE CORTAR
“FOSFCROS EN FORMA DE TIRAS O ASTILLAS",

Este invente, que se refiere aiper-

feccionamientos en las méquinas para eortar fésfo-
ros en formz de tiras (astillas), tiene por objeto,
en generzl, la produccién de una méquina que corte

mejor los fésforos en forma de tiras, lo haga con
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mas rapidez que hasia shora, los sostenga sin que
se desarreglan, tal como se cortan, a punio de ine
sertarlos en el transportador de inmersidn de 1la
miquina pars fabriocar fisferos, y que sea aplica-
ble para cortar tiras para hacer las tirze corriene
tes individuales o separadas, tal como se emplean
generalmente en los féeforos, o tiras unidas por

la Yase en forma de fajas, tal como se emplean en
la preparacidn d¢ los librillos (carteras de fésfo-
ros,

Este invento se propone ademés, proe
porcionar una méquina gue, aungue esté dispuesta
para producir tiras de planchas de repuesto de to-
das clases, sea eapecialmente.aplicable para cortar
planchas de repuesto cuando éstas adoptan la forms
de una chapa de madera, 4l cortar fésforos, en fore
ma de tires, de chapas de maders, se han encontra=
do grandes dificultades debidas a lz tendenogia de
la madera a rajarse, ya que nunca estd completamene
te al hilo y por tanto, el repuesto no puede cortar=-
se de orilla a orilla, con efecto, sino que debe
cortarse, por lo menos en parte, del lzdo plano
del repuesto, AdemZs, en el empleo de chapas
de mad-ra y aun en planchas de repuesto de otra
clase, por muy precisd que sea el dispositivo cor-
tante, siempre habré una cierta acumulacién de par-
ticulas de filras, trizna® o andlogas, finumente
aivididas que 8i no se vigilan ocuidadosamente obs-
truirén 14 Méquina y, por tanto, disminuirén su efi=-
cacie,

Para llenar estas condiciones, se han
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proyeotado, anteriormente, méquinas provistas de

cuchillas delgadas inelinadas y separadas, soste-

ridas en posicidén fija y con dos hojas cortanies,

una detrés y (actuando) a contimacién de otra y

con las ocuchillas sepsradas entre si, por el es-

pesor {anche) de la tira qus forma un fésforo,

para cortar gradualmente a través de la cara plae

na del repuesto, y esté miquina ha constituide

un gran perfeccionamiento del método anterior y es-
‘ﬁqte invento perfecciona este procedimiento, Se
‘Qj logra esto, por el empleo de discos ddgados girae
torios separados, que constituyen las cuchillas;
los discos son de alilwra diférente 0 de elevacio=~
nes disiintas para gue sigan (aotuen) unos a conti=
nuscidn de otros y corten gradualmente a través del
repueste; unos cortaréd un poco mas profundamente
que el otro, y estos discos cortantes o cuchillos
rotatorios, preferidlemente, saunque no necesaria-
mente, son locos, Esto 9o es solamente la subs=
titucién de un cuchillo fijo por uno giraterio,

Anteriormente , se ha hecho referene

eia al peligro de obstruir la méquina y a la gran
tendencia dsl repuesto, especialmente, si esta fowe
medo por chapas de medera, & rajerse y una veg eme
pezada una raja, es dificil obviarla y ya se sabe
que un repuesio rajado es una amenazZa para la efie
cieneiz de la miquina, Kediante el empleo de
los ocuechillos girsatorios, tal como se ha indicado,
se consiguen varios perfeocionamientos diferentes
y adem?s, se producen mejores palillos pars los fés-

foros, Cuando los discos son giratorioes, cortan



suavemente, péTo hay una vitracidn imperceptible

A de los cuchillos que no e&s bastante para afectar

70 la limpieza del corte, pero que es suficiente pa-
ra desprender por sacudida cualquier pertiocula del
repuestc que de otro modo se adheriria y, eventual-
mente, obstruiria la mequina, Ademas, dado que
los cuchillos giratiorios se ajustan & las fibras

75 del repuesto, que son empujadaes a iravés de aguellos

la tendencia del repuesto & rajarse es mucho menos

importante ya que los cuchillos tienen una ten-

dencia & rodar por encima y cortar a través del

[
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@ repuesto, mas que & rajar cualquier astilla apenas
80 empezada, Como resultado, por tanto, se obties

nen un gran perfeccionamiento en la velocidad de
la méquina y en la calidad del producto,
Como se verd, el mecanismo se adape
ta tanto al corte de fésforos en forma de tira, se=-
88 perados, como al de fajas de fésforos y en una fore
ma de la méquina se disponen los medies cortsantes
y de sostén de lus tiras que forman los fdsforos,
por debajo del repuesto en lugar de encima de és-
te, como &8 corriente, con el resultado de gque culles-
90 quiera particulas del repusstio que puedan ponerse en
l1ibertad en laBs operacionres de corte, 8se desprende=
rén del mecaniemo de corte y sostén, alejando por
tentn, mas todavia el peligro de abstruccidn,
Las mejoras & que esta patente se
95 refiere, se relacionan solamente con los medios pa=
ra cortar y sostener las tiras que forman los fésfo=
ros, anies de insertarlas en el transportador de

inmersidn y solo se han representado bastantes pare-
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tes accesorias de la méquina psra aclarar este
invento,

hay que hucer referencia & los di-
bujos adjuntos que forman parte de esta memoria,

Y en los cuales los mismos numeros de referencia
indican psrkes correspondientes en todes las figu-
ras,

La figura 1, es un corte vertjiesal
de una méquina provista de estam mejoras y dis-
puesta pars cortar fisforos, en forms de tiras,
separsdos o individuales,

La figura la, es una vista anéloga
& la figura 1, pero de una forma modificada de la
miquina en la que loes elementos cortantes =2stén de=
bejo del repuesto, _

La figure 1b, es una vistas andloga
& la figura la, pero con los elementos en distin-
ta posieidn de irabajo,

La figura le¢, =8 una seccién trans-
versal de detalle que representa los medios para
sostener las tiras cortadas antes de la insercidn
en el transportador de inmersidn,

La figura 2, &3 un certa verttieal
de la mdquina adaptada para cortar fajias de fésfoe
ros,

La figura 3, es una vista andloga
a la figura 2, pero con los elementos en otra posi-
eidn,

La figura 4, es un detalle cortado
en seccidn y representa 10s cuchillos rayadores y

el repuesto,
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La figura 5, eas una aeccidn trans-
versul de la estructurs representada en la figu-
ra 4,

La figura 8, es una seccidn transe
versal de detslle, a mayor escsls, gue represens
te. 1a acecidn de los cuchilles rayadores en el re-
puesto,

La figura 7, es una planta de deta-
lle ocortada y repredenta la disposicidn de las cu-
chillas rotatorias con referencia al repuesto y a
la placa de impulsidn, '

Le figura B, es una seccidén transe
versal de detalle y algo esquemitica de la estruc-
tura representada en lu figura 7,

La figura 9, es una vista en plane
ta de los cuchillos rotatorios y elementos adyae
centes, pero en posicién distinta de la represen-
tada en la figura 7,

La figura 10, es una secaidn trans-
verssl de la estructura representada en la figura
9.

La figura 11, es una planta cortada
anzloga a la figura 9, pero con los elementos en
oira posicién,

La figura 12, es una seccidn trans-
versal con los elementos en la posiocidn represen-
tada en la figura 11,

La figure 13, representa en detalle
¥y en seccién la disposicidn del portaechapss (por-
ta-repussto) y del pie de presién, con los elemen-

toe en posicidn abierts,
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La figura 14, es una vista anfloga
a la figura 13, pero ocon los =lementos en posicidn
cerrada,

La figura 15, e3 un detalle en sec-
cién por la linea 15-15 de la figura 14,

La figura 16, es un detalle corte=
do de una seccidn de las placas conductoras de las
figures 2 y 3,

Con referencia a8 1la figura 1, la
méquina tiene, desde luego, un armazdén apropiado
10 y transversalmente & éste hay una mesa de ali=-
mentaoién 11, que tiene su extremo interior 12,
doblado hacia abzjo y separado del tope iransvere
sal 13, formando asi una tolve poco profundes 14
pera la recepeidn de las tablas de repuesto 15,
Estas pueden ser bien chapas de medera o papel o
de otro repuesto adecuado y son del espesor de una
de las tiras que constiituyen los fisforos; su an-
cho corresponde a la longitud de la tira que for=
ma el fésforo y son de longitud adecuada pars el
menejo apropiado o para cortarlas en fajas de fés-
foros como luego se indicaeré, KEstas tablas de
repussto se mueven (alimentan) transversalmente a
través de la miquina, esto es, de modo que el hi=-
lo de lu madera, a3i por esta estéan formadas, y
que esté dirigido transversalmente en cwda tabla,
s8¢ mueva paralelamente con la direccidén de la ali-
mentacidn,

Las tablas de repuesto, generalmene
te, estin secas e impregnadas y se alimentan hecia
el interior de la mfquina por los rodillos alimen-

tadores 16 y 16’ después de los cuales se rayan por

-7 =
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los cuchillos rayadores 17, 17°' que estén separa-
dos el ancho de un fésforo y llevan & cabo incisio=
nes preliminares para que el corte completo pueda
seguir las incisiones ahora deserites ¥y former,

con mayor perfeccidn, las tiras que constituyen
los fdsforos, Ests disposicidn de los cuchi-
llos rayadores, no es nueva, y en los dibujos no

se han representado medios para el movimiento de

“\.10s rodillos de alimentacidn, de los cuchillos ra=

T yadores, ni de algunos otros elementos de la mie

quina, porque todo esto es ya muy conocido en el
comercio y los elementes pueden moversa por cuale
quier medio apropiado, El representar estos
depositivos no haria mas que complicar los dibu=
Jjos,

Debajo de la tolva formada entire
los elementoz 12 y 13, se mueve la place de impul -
sidn 20 que se mueve hacia delarte y hacia atris,
del mode corriente, y que tiene ranuras 20' a lo
largo de su cara superior psra coincidir con los
cuchillos separados 21 y 22, a que ahora se hace
referengis, La pluca de iwpulsidén esta redaja=
da en su extremo anterior y por su lado Superior
como se indica en 18, formando asi, un espaldin de
apays 19, y cuendo una table de repuesto esti fren=
te a1l e2palddn puede empujarse hssta mas alld de
los cuchillos 21 y 22, para que estos actien unos
a continuacién de otros y corten a través de la ta-
bla de repuesto convirtiéndola en tiras, Estos
cuchillos 21 y 22, son discos o miemikros giratorios

delgados que esién separados entre si, una distan-



cia que corresponde al espesor (ancho) de una de
_B2b las tiras que forma un féeforo, €s decir, los cu-
chillos 21 estén separados, y los cuchillos 22 es=
tdn anfélogemente separados de modo que los cuchi=
llos 22 se alineen con los cuchillos 21 y termie-
nen el corte a través de la tabla de repuesto
230 cuando ests se mueve hasta mas alléd de los cuchie
llo8, por medio de la placa de impulsién 20',
38 representan estos cuchillos dispueatos en dos
elementos de alineacidn, pero claro estéd que pue-
den emplearse en mayor numero y cada uno corta so-
235 ;53 lo parcislmente la tabla de repuesto a su través,
impidiendo as{ la tendencia a rajarse, y como antes

8e indicd los cuchillos son preferiblemente locos

en sus arboles y al pasar la tabla de repuesto fren-
te & los cuchillos, estos, & causa de su disposie
240 cién y forma tendrdn une tendencia & Trodar por en=-
cima y cortar a través de las fibras gque de otro
modo podrian rajarse, y el resultado es un corte
de gran limpieza y una tira parfecta, Ademés,
como se verd, la disposicidn de los cuchillos ea
245 tal, que es précticamente impoaible que ninguna
particula de polvo o muy fina se aloje entre ellos,
Las tiras 23, una vesz cortadaes, son separades por
un pie de presidn 24 que empuja algunas de ellas &
un nivei de la placa de impulsidn y otras a otro
250 nivel) y la placa de impulsidén es accionsda por me-
dios 25 para hacer que las tiras que constituyen
los fésforos se inserten en los agujeros 26 del
trunsportador de inmersidn 27.

En las figuras la a l¢, se ha repre=
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sentado otra veriscién de los medios cortantes pa-

ra la obtencidn de tiras separsdas, que tiene lia
ventaja de colocar los medios cortantes debajo

del repuesto pera qus todas las particulas des-
prendidas caigan de=l material en que se estéd tra=
bajando, Como se indica, la placa dé impule=
#8idén 208 ¢s aniloga & la ya descrita, excepto que
se representa con la cara inferior hscia arribe,
esto es, con las ranuras 20' y el porta-chapas

19’ abriéndoss nacia abajo en lugar de hacia arrie
La, La placa de impulsidén 20a, estd desde lue-
g0, encima de la mess de alimentscidén 11, y al avan-
Zer las lablas de repuesto y llegar frente sl por=
ta-chapas 19' pasan unes & eontinuacién de otras
sotre un pistén 29 que traslada la tabla de repues-
to 16 solre el porta-chapas 19' dispuesto para ser
impelido y ajustarse con los cuchillos 21 y 22, que
estén como ya se ha descrito excepto gue se encuene
tran colocados por debajo del repuesto y que enire
los ocuchillos 21 y entre los cuchilios 22, hay co=
llares 28 que impiden que las tiras sean apretadss
con exceso entre las cuchillas o cortadores,

El pistdn 29, tiene un movimiento limitado y no se
representan dispositivos para su actuscidn por ser
myy conocidos, Tiene un véstago hueco sostenie
do por un soporte 30, mivil en una guia 31 y conec-
tado con un tube de aspiracidn 32, “stes ali=-
mentaciones por aspiracidn son muy conocidas y no
8e reivindican los detalles de ésta, La aspi~
raciin sostiene la tabla de repuesto contra el des~-

plazamiento hasta que ha avanzado, entonces, la as-



piracién se corta y desciende el pisién a la posi-
A eidén representada en la figura 1b,
La parte portaechapas 19' de ia pla-
ca de impulsidn tiene una serie de encajes 33 que
290 forman escaloncs 34, 36 y 36, (ver figura lec) gque
no estén alineados verticalmente Yy se encuentran
suficientemente separados psras sostener las tiras
25 que forman los fésforos, alejades, para gue se
mievan ep ajuste debido con €l sovporte 26 cuando

295 la pluce de impulsién se empuja hacia el soporte,

¥y empujan fu-rtemenie las tiras que formen los fés-
300 foros a su posicidn, sin desarreglo posible,

En una patente anterior, el porta-
chupas se representaba por debajo del pie de presidn
¥y, dsdo que las tiras que forman los fésforos pue-
den, & veces, variar ligeramente de temafio, habia

306 la posibilided de que estas tiras se desplazaran
0 desordenaran ligeramente al colocarse en su sie
tio, Pero con esta dispnsicidn se veré que cuan=-
do las tiras se cortan descansan ¢n los escalonea
38, 39 y 40, del pie de presién y se empujan fuer-

310 temente hacia «rriba a sus sitios de modo que no
pueden desplazarse accidentalmente, Date movi-
miento del pie de presidn para sjustarse con sl re-
puesto cortado puede conseguirse por cualguier me-
dio mecénico, Como medio sencillo para obtener

315 el movimiento, se ha representado el pie de presidn

moviéndose verticalmente en una guia 41, y horizone
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talmente en una guia 42, En su cers inferior
hey unz excéntrica 43 que se retira por medio de
un muelle 44 y tiene una supsrficie ocurva 45 que
se ajusta & un rodilleo 48 en su iraycectoria de mo-
do que cuando la placa de impulsidn y el repuesto
se llevan hacla delante, =1 pie de presidn 37 cs-
tard también ajustado y llevado hacia delante al
mjismo tiempo que su moviaiento hacia arridbu sery
viréd para llevar lus tiras gue forman los fisfo-
ros a su posicidn y fijarlas en su sitio,

Fn l1las figuras restantes de los di-
bujos se ha representado ls udaptacisn de e¢stos me-
dios de corte perfeccionados & la felricacidn ae
fajas o librillos de fésforoes,

Conreferencia & lias figures 2 y 3,
se veri que las teblas de repuesto 15, se alimene
ten desde tolvas 47 aunque el repuesto puede aliw
menterse de otro modo, y sl caer les tablas una &
una desde la tolve, se mueven hacis delante en la
miquina, por medic de une plsca correders 48, que
se mueve en la gufa 49, y se¢ scciona por un meca=-
nismo 50 de palancse srticulads ygue no necsceita ser
deserito detelladamente, En su extremo antee
rior y 2n su cars superior, Lg placa corredera tie-
ne un rebajo 51 que recibe la tabla de repuesto 15,
y lalleva hacia delante pasando entre los cuchillos
rayadores 53 y 53' anilogos & los cuchillos rayado=
res, 17, 17°' antes mencionades, excepto que en es-
te czaop en determinados puntos d= los cuchillos
rayadores, se dejan huscos 54 ¥y 54 para que las
psrtes de la base u orillas 23' de las fajas de

fésforos no se rayen, (ranuren),

-12‘
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En las figuras 4 a 8, se ha repre-
sentado la disposicidn de los cuchillos rayadores
53, 53' y lu tabla de repuesto cuundo esta se ra-
Y& al penetrsr en la méquina se le pulen los bordes
por medio de los cuchillos 16" que no es una carace-
teristica nuevay pero gue se cita para evitar con-
fusiones,

Cuande 1a tazble de repuesto sale de
los cuchillos rayadores 53, 53' pasa a la parte
superior de ls placa fija de apoyo 62 y se mantiee
ne en posicién por la placa guia superior fija
62a, La placea mévil de apoyo B2b coopera con
la placa fija de vase £2 por medio de los dientes
(dedos) de engrane 62¢ y 52d, representzdos deta-
lladamente en la figura 16, para llevar la tefla
hacia delante contra el tope vertical 85, Bl
movimiento de esia placa 52b esté producido por el

mecanismo de palanca y artigulacidn b2e que no ne=

cesita ser descrito en detalle, La placa mie

vil 52b al llevar la tabla a una posicién contra
el tope vertical 65 coloca ia tabla debajo del
pistdn de vacio 86 que actia para llevar la tabla
debajo del porta-chapas 59, sirviendo el tope 55
como guia para este movimiento hacia abajo,
Después que la tabla estd en posicidn debajo del
pistén de vacio 56, se retira la placa de apoyo
mévil 52b a una posicidén contra la place de apoyo
fija B2; la tebla, desde luego, esii retenida por
el pistdén de vacio (aapirac;én) 56,

El pistdn B6, tiene un véetage 56°

y estd sostenido por un soporte 57 que resbala en

- 15 =



380 una guia 58, El pistdn, ademss, estéd conecia=
) do a un tubo de aspitacidén 56" de modo que la ali-
mentacién (movimiento) del repuesto sl pistén y
su seostén por este, e3, en detalle anflogo & mue-
chas de las alimentaciones por aspiracidn cono-
345 citas, La adaptecidén d= esta aelimentacidn
& este ogbjelo, es, sin embargo, nueva y sirve
paera obiener un ajuste muy exacto del repuesto y
pare impsdir cualquier desarreglo de este,
Cuando le tabla de repucesio avenzu haste una posie
cidn por debajo del pistén 56, la aspiracién en
veste, la mzntiene en su sitio y cuando la place
coxredera §52b% se retirs, =1 repucsto se mantiene

todavia en este punto solre la cara del pistdn

56. mn este momenio, 21 pistén 56 se mueve

395 haeia absajo hasta la posicidn represertada an la
figura 3, y coloca laz tatla de repucsto solre el
ports-chapas 59 2n 21 extremo anterior de la placs
de impulsidr 60 de movimiento alternative, Za-
te portachapas estd dispuesto direstamente frente

400 ~al elementc de guia 62 que entra en la ranura 61
de laz placa de impulsién y sirve psra syudar a guiar
el repuestio a su posicidn, Le placa de impule
8idn se acciona por medio de un mecenismo de bie-
ls y articulaciin 61' gue no neccsita ser desorie

408 to en detelle,

Después de haber colocado una tae
bla de repuesto en el porta-chapas 50 la placa de
impulsidn se deslisa haciwx delunte con direccidén
al transporteador de inmersidn 68, Lo table ce

410 repuceto, 8¢ apoya ligeramente inclinade correla-

.14.
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cidn a la horizontal, como se indica en la figura
3, ¥ frente a los cuchilles 21 y 22, que estén dis-
puestos, substancialmente, como antes se describid
Yy coinciden con las ranurus 61 d2 la placa de ime
pulsidn, Como 8o indica en la patente anterior
mencionada, el extremo anterior o interior, de la
tabla de repuesto 18, se apoyeréd por debajo de los
cuchillos, de modo que la parte mencionada no se
cortaré sino que formaré una orilla para las fajas
de féasforos, tal como se desoribe en la mencionada
patente, Algunos de los cuchillos, por ejemplo
los cuchillos 22' (ver figura 9) son sin embargo,
bastante profundos parsa cortar completamentie &
través del repuesto y sevnarar de este modo el Tre-
puesto en fejas asi como en tiras, Los ocuchi=
1llos rotatorios y los cuchillos rayadores pueden
cortar bien como locos (litres o pueden ser condu-
cidos para que actien a fazvor o en contra de la
direccidn de alimentacidn, (movimisnto),

Las fajes que en eate momento me
apoyen en el portaechapas 59, tienen tirns sepae
radas de un modo que no &2 reivindica en este ca-
80, pero que se representa lo bastante para hacer
comprender este invento, E) porta-chapas 69,
tiene nervios separuzdos 63, y el pie de presidn
64, que en este momento baja colocdndose sobre el
repuesto, tienec nervios 66 que engranan eon 1los nere
vios 83 y de este modo algunas de las tiras gue cons-
tituyen los fésforos son empujados entre los ner-
vios €5 y algunas entre los nervios 63 come se in-

dica claramente en l:s figuras 13 a 15, y el repues-
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to, una vez asi sujeto, con sus tirss eeparadss,
se hace adelantar por el mecanismo 66 y la cooype-
rzeidn de le placa de impulsidn pars insertsr el
445 repuesto en las grapas 67 del transportisdor de in-
meraidn 68, Estos elementos no se deiallan por
no formur parte de esie invento,
»n lus figuras 7 & 12, se ha repre-
sentade, considerablemente delalilado, el modo en
450 que 8¢ goria la table de repuesto después de hae-

berla coloocado, sokre el porta~chapas 59, Las

zado respectivanmente, d2 la tabla de repuesto en

1s posicidn de primer contacto con los cuchillos

cortantes giratorios Z1, Las figuras 9 y 10,
representan vistas en planta y alzado respectiva-
mente, despué¢e de que los cuchillos 21 han termina-
do su parte de gorte, Se ve que debido a lsa
posicidn inclinada de la tabla de respuesto, los
480 cuchilleos 21 cortan solamente la mitad superior de
aquells, Por la figura 10, 3e ve que los cuchie
llos 22 estan en este momento en una posicidén en
gue tocan a la labla de repuesio, Las figuras
11 y 12, represcntan vistas, en planta y alzado
466 respectivamente, de la posicién de la tablas de re-
puesto después de completsrse el corte, Los
cachillos 22, ya cortada la mitad inferior de 1la
tabla de repuesto & cortar, se ven colocados en
las ranuras 61 dela placa de impulsidén 60, Tam-
470 bien se ve, por estos dibujos, de que modo, 108 cu=
chilloe 22' separan la tabla de repuesto en fajas,

Aunque se han representado solamente
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ejemplos especiales de este dispositivo, se cowe
prende que a los précticos en le materis se les
ocurrirén determinadzs modificaciones qgue no ®e
separan del campo de este invento, Por tanto
no se desea limitarse a la memoria y a los dibujos

s8ino a las reivindicacioncs adjuntas,

- 0«NOT A= o0-~-

Los puntos de invencién propia y
nueve gue B¢ presentan paera gue sean objeto de
esta Patente de VLINIL afios, =zon los siguientes;

1°, - Una miquina para la fabrica-
cién de fésforos en forme de tiras (pelillos o as-
tillas) que comprende varias series de hojae dele
gadas giratories ¥ separades, las hojas de una se-
rie eatd alineadas con las de 1z otre y las varias
series estén dispuestas para corter progresivamene
te mas hondo & través de la gara plana del repuese
to, una alimentacién (movimiento) del repuesto dis-
pussto para llever las planchas de repuesto hasta
mas alléd de les hojas cortantes y medios para su=
jetar y sostener las diferentes tiras que consti-
tuyen los féaforos, una vez gortsdas,

29, - Una miquina paru fabriocar f£ds-
foros en formu de lires, segun lo reivindicado en
el punto 1%,, caracterizada ademés, por el hecho
de gue las hojas cortanies girutorias estén looas
(Yivres),

3%, - Una miquina para la fabrice=

- 17 =
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53¢

cidn de fdsforss en forma de tiras segin 1o rei-
vindicado ¢n ¢l purto 1°,, caracterizada ad mis
por el becho de qu2 las hojas cortantes esién co-
locades para atacar 2l repucsto en la oars intee
rior (inferior) del movimiento del repuesto pera
que las perticulas desprendidas del repussto caie
gan litremente del mecanisme de la méquina,

4°, - Una m2quina para la falrica=

cién de fésforos en forma de tiras, que comprende

Nvune alimentaeidn paru las planchas de repuesto,

)

cuchkillos rayadores sepurade® el ancho de la tirs
que conatituye un fésforo y dispuestes pars rayar
ambes lados del repuesto, y cuchillos girstorios
delgados dispuestos uno d§trés de ¢tro garsa corter
a profundidades distintzs, eetando esepsracdos los
mencionsedes cuchillos para cerresponder con le
sepsracidn de los cuchillos reyaderes dispuestoes
en le trayectoris del repuesto,

§°, - Una miquine pars la felricme
oidn de fésforoa en forma de tira, segin lo reie
vindicado en el punte 1®,, csracterizade sdemis
por &l hecho de qué la alimentecidrn del repueste
incluye dne placa de impulsidn que comprende en
3u cuerpo uni parte porta~chapes, y un meocanisro
e pisitdén que actia pars colocar el repuesto en
8l portachapns mencionade de la placa de impule
8idén,

6°. - Una mfguina pera la felrieacidn
de fésforos en forma de tiras, gue comprende ocuchie
1loc delgados girastorios separcdos el anchs de 1ls

tira que constituye el fdésforec y dispuestos uno de-

- 18 =



trids de otro para cortar a prefundidades diferen-
o tes, medios para llevar tables de repuesto tangen-

temente de un lado a otro de los cuchillos, por cu=-
535 vo medio el repucsfo se corta;é progresivemente

por los cuchillns mencionados, y medios para soste-

ner separadamente las varias tiras que constituyen

los fésforos al ser coriadas por los cuchillos,

7¢ « Una méquina para la fabrica=

cién de fésforos en forme de tiras, que comprende

nado en le esra irnferior de le alimentacidn del

repuestn y cuchillos delgados sepsradeos dispues-
545 108 uno detrés de otro para gortar progresivamens

te a travée del repueste, estando dispuestos los

cuchillos acitudos en la trayectoria de la alimen~-

tacidn del repuesto y debajo de esta para permitir

que las particulas del material de repuesto ocai-
560 gen litremente del mecanismo de la wguina;

8%, = Una méquina para la fabri-
gacidén de fésforos en forma de tiras, segin lo
reivindicado en el punte 7°,, en la que 1lo0s cguchi~-
1los delgados separados, mencionados, son disces

5556 giratod®ios,

9°. - Una méquina para la fabrica=-
cidén de fésforos en forma de tiras, segin lo rei=
vindicado en el punto 79,, cseracterizzsda ademis por
el mecanismo de pistdn dispuerteo pars trasladar el

660 repuesto a la posicidn en la cars inferior de la
alimentacién del raepuesto,

10, = Una méquina pars la falrica-

- 10 =
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cién de fisfores 2n forma de tiras, que tiene une
alimentacidén para las tablas @8 repuesto, adierta
en la géra inferjior, un porta=chapas que forma
parte de la cituda alimentagidn, cuehillos delga-
dod8 girstorios separados, de diferentas profundi-
dades (diémetros) debajo de la alimentacién y: en
ls trayectoria del portaechapes y un pistén provise
to de una conexidn & un tubo de aspiraeidn para
golocar el repuesto en la alimentacidn oitada y
por delante dée los cuechilles mencionados,

11, - Una méquina para la fabricae
cidn de féeforos en forma de tirus, que tenga sus
varios elementos organizados y dispuestos para fun-
cionar de &cuerdo con la indicagidn de los dibujos
adjuntos y con esta memoria,

12, « Mejoras en lss miquines de
cortar fdsforos en forma de tiras o astillas,

Il y como me ha desscrito en la Mee
moria que antecede, reprasentado en los dibujos
gue 56 acomp&fian y con 1los fines que se han espee
cificade,

Esta demoriz gonsia de veinte hojas

esoritas por una sola oara,

“adrid, 5 de snoro de 1932,

Ie Ae
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