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M mejoras en las maquinas ds cortar

"I OSE CROA EN FORMA DE TIRAS 0 ASTILLAS".

&

Este invento, que se refiere a per - 
feccionamientos en lae máquina® para cortar fós fo ­
ros en forma de tiras (a stilla s ), tiene por objeto, 
en general, la producción de una máquina que corte 
mejor los fósforos en forma de tiras, lo  haga con
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mas rapidez que hasta ahora, los sostenga sin que 
se desarreglan, tal como se cortar^ a punto de in­
sertarlos en el transportador de inmersión de la 
máquina para fabricar fósforos, y que sea aplica­
ble para cortar tiras para hacer las tiras corrien­
tes individuales o separadas, tal como se emplean 
generalmente en los fósforos, o tiras unidas por 
la  base en forma de fajas, tal como se emplean en 
la  preparación de los l ib r illo s  (carteras de fós fo ­
ros,

Este invento se propone además, pro­
porcionar una máquina que, aunque esté dispuesta 
para producir tiras de planchas de repuesto de to­
das clases, sea especialmente aplicable para oortar 
planchas de repuesto cuando éstas adoptan la  forma 
de una chapa de madera, Al cortar fósforos, en for­
ma de tiras, de ohapas de madera, 3e han encontra­
do grandes dificultades debidas a la tendencia de 
la madera a rajarse, ya que nunca está completamen­
te al hilo y por tanto, el repuesto no puede cortar­
se de o r illa  a orilla , con efe oto, sino que debe 
cortarse, por lo  menos en parte, del l&do plano 
del repuesto. Además, en el empleo de chapas 
de mad ra  y aun en planchas de repuesto de otra 
clase, por muy preciso que sea el dispositivo cor­
tante, siempre habré una cierta acumulación de par­
tículas de fibras, briznas o análogas, finamente 
aividid&s que si no se vigilan cuidadosamente obs­
truirán lá máquina y, por tanto, disminuirán su e f i ­
cacia.

Para llenar estas condiciones, se han
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proye otado, anteriormente, máquina» provista» de 
cuchilla» delgada» inclinadas y separada», soste­
nidas en posición f i ja  y con dos hoja» cortantes, 
una detrás y (actuando) a continuación de otra y 
con las cuchilla» separada» entre sí, por el es­
pesor (ancho) de la tira que forma un fósforo, 
para cortar gradualmente a través de la cara pla­
na del repuesto, y está máquina ha constituido 
un gran perfeccionamiento del método anterior y es­
te invento perfecciona este pr oce di miento# Se
logra esto, por el empleo de disaos dSgados gira­
torios separados, que constituyen las cuchilla»; 
lo» discos son de altura diferente o de elevacio­
nes distinta» para que sigan (aotuen) unos a conti­
nuación de otros y corten ££*adualmente a través del 
repuesto; unos cortará un poco mas profundamente 
que el otro, y estos discos cortante» o cuchillo» 
rotatorios, preferiblemente, aunque no necesaria­
mente, son locos, Esto too es solamente la  subs­
titución de un cuchillo f i j o  por uno giratorio.

Anteriormente , »e ha hecho referen­
cia al peligro de obstruir la  máquina y a la gran 
tendencia del repuesto, especialmente, si esta f i l ­
mado por chapas de madera, a rajarse y una vea em­
pezada una raja, es d if io i l  obviarla y ya se sabe 
que un repuesto rajado es una amenaza para la  e f i ­
ciencia de la máquina. Mediante el empleo de 
los cuchillos giratorios, tal como se ha indicado, 
se consiguen varios perfeccionamientos diferentes 
y además, se producen mejores pa lillos para los fós ­
foros, Cuando los discos son giratorios, cortan
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suavemente, péro hay una vibración imperceptible 
de los cuchillos que no es bastante para afectar 
la  limpieza del corte, pero que es suficiente pa­
ra desprender por sacudida cualquier partícula del 
repuesto que de otro modo se adheriría y, eventual­
mente, obstruiría la máquina. Además, dado que
los cuchillos giratorios se ajustan a laB fibras 
del repuesto, que son empujadas a través de aquellos 
la  tendencia del repuesto a rajarse es mucho menos 
importante ya que I 0 3  cuchillos tiene n una ten­
dencia a rodar por encima y cortar a través del 
repuesto, mas que a rajar cualquier a stilla  apenas 
entesada. Como resultado, por tanto, se obtie­
nen un gran perfeccionamiento en la velocidad de 
la máquina y en la calidad del producto.

Como se verá, el mecanismo se adap­
ta tanto al corte de fósforos en forma de tira, se­
parados, como al de fajas de fósforos y en una fo r ­
ma de la máquina se disponen los medios cortantes 
y de sostén de las tiras que forman los fósforos, 
por debajo del repuesto en lugar de encima de és­
te, como es corriente, con el resultado de que cuales­
quiera partículas del repuesto que puedan ponerse en 
libertad en las operaciones de corte, se desprende­
rán del mecanismo de corte y sostén, alejando por 
tanto, mas todavía el peligro de obstrucción.

Las mejoras a que esta patente se 
refiere, se relacionan solamente con los medios pa­
ra cortar y sostener las tiras que forman los fó s fo ­
ros, antes de insertarlas en el transportador de 
inmersión y solo se han representado bastantes pax-
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tes accesoria» de la máquina para aclarar este 
invento.

Hay que hacer referencia a lo» di­
bujos adjuntos que forman parte de esta me mor i a, 
y en los cuales los mismos números de referencia 
indican parte» correspondiente» en todas la» figu­
ras.

110
c\,r-~

115

La figura 1, es un corte vertical 
de una máquina provista de estas mejoras y dis­
puesta para cortar fósforos, en forma de tiras, 
separados o individuales.

La figura la , es una vista análoga 
& la figura 1, pero de una forma modificada de la 
máquina en la que los elementos cortantes están de­
bajo del repuesto.

La figura Ib, es una vista análoga 
a la figura la, pero con los elementos en distin­
ta posición de trabajo.

La figura le, es una sección trans­
versal de detalle que representa los medios para 
sostener las tiras cortadas antes de la  inseroión 

120 en el transportador de inmersión.
La figura 2, es un corte vertical 

de la máquina adaptada para cortar fajas de fósfo» 
r os.

125

La figura 3, es una vista análoga 
a la figura 2, pero oon los elementos en otra posi­
ción.

La figura 4, es un detalle cortado 
en sección y representa los cuchillos rayadores y 
el repuesto.
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130 La figura 5, es una sección trans­
versal de la estructura representada en la figu­
ra 4.

La figura 6, es una sección trans­
versal de detalle, a mayor escala, que represen- 

135 ta. la acción de los cuchillos rayadores en el re­
puesto.

140
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La figura 7, es una planta de deta­
lle  oortada y reprsienta la  disposición de las cu­
chillas rotatorias con referencia al repuesto y a 
la  placa de impulsión.

La figura 6, es una sección trans­
versal de detalle y algo esquemática de la estruc­
tura representada en la figura 7,

La figura 9, es una vista en plan­
ta de los cuchillos rotatorios y elementos adya­
centes, pero en posición distinta de la represen­
tada en la fifeura 7,

La figura 10, es una sección trans­
versal de la estructura representada en la figura

150 9.
La figura 11, es una planta cortada 

análoga a la figura 9, pero con los elementos en 
Otra posición,

La figura 12, es una sección trans- 
155 versal con los elementos en la posioión represen­

tada en la figura 11,
La figura 13, representa en detalle 

y en sección la  disposición del porta-chapas (por­
ta-repuesto) jr del pie de presión, con los el eme n- 

160 tos en posición abierta.
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La figura 14, es una vista análoga 
a la figura 13, pero oon los elementos en posición 
cerrada.

La figura 15, es un detalle en seo- 
ción por la línea 16-15 de la figura 14,

La figura 16, es un detalle corta­
do de una sección de las placas conductoras de las 
f  i guras 2 y 3,

Con referencia a la figura 1, la 
máquina tiene, desde luego, un armazón apropiado 

V 10 y transversalmente a éste hay una mesa de a li-  
mentación 11, que tiene su extremo interior 12, 
doblado hacia abajo y separado del tope transver­
sal 13, formando asi una tolva poco profunda 14 
para la  recepción de las tablas de repuesto 16, 
Estas pueden ser bien chapas de madera o papel o 
de otro repuesto adecuado y son del espesor de una 
de las tiras que constituyen los fósforos; su an­
cho corresponde a la longitud de la tira  que for­
ma el fósforo y son de longitud adecuada para el 
manejo apropiado o para cortarlas en fajas de fó s ­
foros como luego se indicará. Estas tablas de 
repuesto se mueven (alimentan) transversalmente a 
través de la raéquina, esto es, de modo que el hi­
lo  de la madera, ai por esta están formadas, y 
que está dirigido tx’ansver salmente en cada tabla, 
ae mueva paralelamente con la dirección de la a li ­
mentación.

Las tablas de repuesto, generalmen­
te, están secas e impregnadas y se alimentan hacia 
el interior de la máquina por los rod illos alimen- 
tadores 16 y 16* después de loa cuales se rayan por
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los cuchillos rayadores 17, 17* que están separa- 
t  dos el ancho de un fósforo y llevan a cabo incisio-
195 nes preliminares para que el oorte completo pueda

seguir las incisiones ahora descritas y formar, 
con mayor perfección, las tiras que constituyen 
los fósforos. Esta disposición de los cuchi­
llos  rayadores, no es nueva, y en loa dibujos no 

Si00 se han representado medios para el movimiento de
°v los  rod illos de alimentación, de los cuchillos ra­

yadores, ni de algunos otros elementos de la má­
quina, porque todo esto es ya muy conocido en el 
comercio y los elementos pueden moverse por eual- 

¡205 quier medio apropiado, 11 representar estos
dispositivos no haría mas que complicar los dibu­
jos.

210

215

220

Debajo de la tolva formada entre 
loa elementos 12 y 13, se mueve la  placa de impul­
sión 20 que se mueve hacia delante y hacia atrás, 
del modo corriente, y que tiene ranuras 20* a lo 
largo de su cara superior para coincidir con los 
cuchillos separados 21 y 22, a que ahora se hace 
referencia. La placa de impulsión está rebaja­
da en su extremo anterior y por su lado superior 
a orno se indica en 18, formando así, un espaldón de 
apoyo 19, y cuando una tabla de repuesto está fren­
te al espaldón puede empujarse hasta mas allá de 
los cuchillos 21 y 22, para que estos actúen unos 
a continuación de otros y corten a través de la  ta­
bla de repuesto convirtiéndola en tiras, Estos 
cuchillos 21 y 22, son discos o miembros giratorios 
delgados que están separados entre sí, una distan-
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oia que corresponde al espesor (ancho) de una de 
225 Xas tiras que forma un fósforo, 63 decir, los cu­

chillos 21 están separados, y los cuchillos 22 es­
tán análogamente separados de modo que los cuchi­
llo s  22 se alineen con los cuchillos 21 y termi­
nen el corte a través de la tabla de repuesto 

230 cuando esta se mueve hasta mas allá de los cuchi­
llo s , por medio de la placa de impulsión 20',
Se representan estos cuchillos dispuestos en dos 
elementos de alineación, pero claro está que pue­
den emplearse en mayor número y oada uno corta so- 

235 lo  parcialmente la tabla de repuesto a su través,
impidiendo así la tendencia a rajarse, y como antes 
se indicó los cuchillos son preferiblemente locos 
en sus árboles y al pasar la tabla de repuesto fren­
te a los cuchillos, estos, a causa de su disposi­
ción y forma tendrán una tendencia a rodar por en­
cima y cortar a través de las fibras $ue de otro 
modo podrían rajarse, y el resultado es un corte 
de gran limpieza y una tira  perfecta. Además, 
como se veré, la disposición de los cuchillos es 
tal, qué es prácticamente imposible que ninguna 
partícula de polvo o muy fina se aloje entre ellos. 
Las tiras 23, una vez cortadas, son separadas por 
un pie de presión 24 que empuja algunas de ellas a 
un nivel de la placa de impulsión y otras a otro 
nivel y la placa de impulsión es accionada por me­
dios 25 para hacer que las tiras que constituyen 
los fósforos se inserten en los agujeros 26 del 
transportador de inmersión 27,

Jsn las figuras la  a le, se ha repre-
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sentado otra variación de los medios cortantes pa­

ra la  obtención de tiras separadas, que tiene la  
ventaja de oolocar loa raedlos cortantes debajo 
del repuesto para que todas las partículas des­
prendidas caigan del material en que se está tra­
bajando, Como ae indica, la placa de impul­
sión 20a es análoga a la ya descrita, excepto que 
ae representa con la cara inferior hacia arriba, 
esto es, con las ranuras 20’ y el porta-chapas 
19* abriéndose hacia abajo en lugar de hacia arri­
ba, La placa de impulsión 20a, está desde lue­
go, encima de la mesa de alimentación 11, y al avan­
zar las tablas de repuesto y llegar frente al por­
ta-chapas 19* pasan unas a «ontinuación de otras 
Sobre un pistón 29 que traslada la  tabla de repues­
to 15 sobre el porta-chapas 19* dispuesto para ser 
impelido y ajustarse con los cuchillos 21 y 22, que 
están como ya se ha descrito excepto que se encuen­
tran colocados por debajo del repuesto y que entre 
los cuchillos 21 y entre los cuchillos 22, hay co­
llares 28 que impiden que las tiras sean apretadas 
con exoeso entre las cuchillas o cortadores.
El pistón 29, tiene un movimiento limitado y no se 
representan dispositivos para su actuación por ser 
muy conocidos. Tiene un véstago hueco sosteni­
do por un soporte 30, móvil en una guía 31 y conec­
tado con un tubo de aspiración 32. Estas a li ­
mentaciones por aspiración son muy conocidas y no 
se reivindican los detalles de ésta. La aspi­
ración sostiene la  tabla de repuesto contra el des­
plazamiento hasta que ha avanzado, entonces, la  as-
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piración se corta y desciende el pistón a la posi­
ción representada en la figura Ib*

La parte porta-chapas 19' de la pla­
ca de impulsión tiene una serie de encajes 33 que 
forman escalones 34 , 36 y 36, (ver figura lo ) que 
no están alineados verticalmente y se encuentran 
suficientemente separados pare sostener las tiras 
23 que forman los fósforos, alejadas, para que se 
muevan ep ajuste debido con el soporte 26 cuando 
la placa de impulsión se empuja hacia el soporte.
$¿1 pie de presión 37, está en la cara inferior del 
porta-chapas y tiene nervios con escalones 36, 39 
y  40, que entran en los encajes del porta-chapas 
y empujan fuertemente la.s tiras que forman los fó s ­
foros a su posición, sin desarreglo posible.

En una patente anterior, el porta- 
chapas se representaba por debajo del pie de presión 
y, dado que las tiras que forman los fósforos pue­
den, a veces, variar ligeramente de tamaKo, habia 
la posibilidad de que estas tiras se desplazaran 
o desordenaran ligeramente al colocarse en su s i­
t io , Pero con esta disposición se ver ó que cuan­
do las tiras se cortan descansan en los esoalonea 
38, 39 y 40, del pie de presión y se empujan fuer­
temente hacia arriba a sus s itios  de modo que no 
pueden desplazarse accidentalmente. Este movi­
miento del pie de presión para ajustarse con el re­
puesto cortado puede conseguirse por cualquier me­
dio mecánico. Como medio sencillo para obtener 
el movimiento, se ha representado el pie de presión 
moviéndose verticalmente en una guía 41, y horizon-
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talmente en una guía 42. Sn su cera inferior 
hay una excéntrica 43 que se retira por medio de 
un muelle 44 y tiene una superficie ourva 45 que 
se ajusta a un rod illo  46 en su trayectoria de mo­
do que cuando la placa de impulsión y el repuesto 
se llevan hacia delante, el pie de presión 37 es­
tará también ajustado y llevado hacia delante al 
mismo tiempo que su movimiento hacia arribu ser/» 
virá para llevar las tiras que forman los fós fo ­
ros a su posición y fija r la s  en su s itio .

En las figuras restantes de los di­
bujos se ha representado la  adaptación de estos me­
dios de corte perfeccionados a la fabricación ae 
fajas o lib r illo s  de fósforos*

Conrsfer encía a las figuras 2 y 3, 
se verá que las tablas de repuesto 15, se alimen­
ten desde tolvas 47 aunque el repuesto puede a li ­
mentarse de otro modo, y al caer les tablas una a 
una desde la tolva, se mueven hacia delante en la  
máquina, por medio de una placa corredera 46, que 
se mueve en la guía 49, y se acciona por un meca­
nismo 50 de palanca articulada que no necesita ser 
descrito detalladamente. En su extremo ante­
rior y en su cara superior, la placa corredera t ie ­
ne un rebajo 51 que recibe la  tabla de repuesto 15, 
y laileva hacia delante pasando entre los cuchillos 
rayadores 53 y 53* análogos a los cuchillos rayado­
res, 17, 17* antes mencionados, excepto que en es­
te caso en determinados puntos de los cuchillos 
rayadores, ae dejan huecos 54 y 54* para que las 
partes de la base u orillas 23* de las fajas de
fósforos no se rayen, (ranuren).

12



En las figuras 4 a 6, se ha repre­
s o  sentado la  disposición de los cuchillos rayadores

53, 53’ y la tabla de repuesto cuando esta se ra­
ya al penetrar en la máquina se le pulen los bordes 
por medio de los cuchillos 16M que no es una carác­
ter ística  nuevas pero que se cita para evitar con- 

355 fusiones.
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Cuando le tabla de repuesto sale de 
los cuchillos rayadores 53, 53’ pasa a la  parte 
superior de la placa f i ja  de apoyo 52 y se mantie­
ne en posición por la placa guía superior f i ja  
02a. La placa móvil de apoyo 52b coopera con 
la  placa f i ja  de base 52 por medio de los dientes 
(dedos) de engrane 52o y 52d, representados deta­
lladamente en la figura 16, para llevar la  tâ fcla 
hacia delante contra el tope vertical 55» El 
movimiento de esta placa 52b está producido por el 
mecanismo de palanca y articulación 52e que no ne­
cesita ser descrito en detdlle. La placa mó­
v il  52b al llevar la  tabla a una posición contra 
el tope vertical 55 coloca la  tabla debajo del 
pistdn de vacío 66 que actúa para llevar la  tabla 
debajo del porta-chapas 59, sirviendo el tope 55 
como guía para este movimiento hacia abajo.
Después que la tabla está en posición debajo del 
pistón de vacío 56, se retira  la  placa de apoyo 
móvil 52b a una posición contra la plaoa de apoyo 
f i ja  52; la  tabla, desde luego, está retenida por 
el pistón de vacío (aspiración) 56,

El pistón 86, tiene un vástago 56* 
y está sostenido por un soporte 57 que resbala en
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una guía 56* E1 pistón, además, está conecta*
do a un tubo de aspiración 56" de modo que la a li­
mentación (movimiento) del repuesto al pistón y 
su sostén por este, es, en detalle análogo a mu­
chas da las alimentaciones por aspiración cono­
cidas, La adaptación de esta alimentación 
a este objeto, es, sin embargo, nueva y sirve 
para obtener un ajuste muy exacto del repuesto y 
para impedir cualquier desarreglo de este.
Guando la tabla de repuesto avanza hasta una posi­
ción por debajo del pistón 56, la aspiración ©n 
este, la mantiene en su s itio  y cuando la  placa 

„ corredera 52b ae retira, el repuesto se mantiene 
( todavía en este punto sobra la cara del pistón 

56* En este momento, el pistón 56 se mueve 
hacia abajo hasta la  posición representada en la  
figura 3, y coloca la  tabla de repuesto a obre el 
porta-chapas 59 en el extremo anterior de la  placa 
de impulsión 60 de movimiento alternativo* Es­
te portachapas esté dispuesto ¿Ureatamante frente 
al elemento de guía 62 que entra en la ranura 61 
de la placa de impulsión y  sirve para ayudar a guiar 
el repuesto a su posición. La placa de impul­
sión se acciona por medio de un mecanismo de bie­
la  y articulación 61* que no necesita ser descri­
to en detalle.

Después de haber colocado una ta­
bla de repuesto en el porta-chapa» 59 la placa de 
impulsión se desliza hacia delante con dirección 
al transportador de inmersión 68* La tabla de 
repuesto, se apoya ligeramente inclinada conrela-
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ción a la  horizontal, como se indica en la figura 
3, y frente a los cuchillos 21 y 22, que están dis­
puestos, substancialmente, como antes se describió 
y coinciden con las ranuras 61 da la placa d® im­
pulsión. Gomo S® indica en la  patent® anterior 
mencionada, el extremo anterior o interior, de la 
tabla de repuesto 15, se apoyará por debajo de loa 
cuchillos, de modo que la parte mencionada no se 
cortará sino que formará una orilla  para las fajas 
de fósforos, tal como se describe en la  mencionada 
patente. Algunos de los cuchillos, por ejemplo 
los cuchillos 22* (ver figura 9) son sin embargo, 
bastante profundos para cortar completamente a 
través del repuesto y separar de este modo el re­
puesto en fajas así como en tiras. Los cuchi­
llos  rotatorios y los cuchillos rayadores pueden 
cortar bien como locos (libres o pueden ser condu­
cidos para que aotúen a favor o en contra de la 
dirección de alimentación, (movimiento).

Las fajas que en este momento se 
apoyan en el porta-chapas 59, tienen tiras sepa­
radas de un modo que no se reivindica en este ca­
so, pero que se representa lo bastante para hacer 
comprender este invento. SI porta-chapas 50, 
tiene nervios separados 63, y el pie de presión 
64, que en este momento baja colocándose sobre el 
repuesto, tiene nervios 65 que engranan con los ner­
vios 63 y de este modo algunas de las tiras que cons­
tituyen los fósforos son empujados entre los ner- 

440 vi os 65 y algunas entre los nervios 63 como se in­
dica. claramente en las figuras 13 a 15, y el repues-
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to , una vez aaí 3ujeto, con sus tiras separadas, 
se hace adelantar por el mecanismo 66 y la  coope­
ración de la placa de impulsión para insertar el 
repuesto en las grapas 67 del transportador de in­
mersión 68. Estos elementos no se detallan por 
no formar parte de este invento.

En las figuras 7 & 12, se ha repre­
sentado, considerablemente detallado, el modo en 
que se corta la tabla de repuesto después de ba­

r b e r ía  colooado, sobre el porta-chapas 69, Las 
'v.>

^  figuras 7 y B, representan vistas, en planta y al- 
V; zado respectivamente, de la tabla de repuesto en 

la posición de primer oontacto con los cuchillos 
cortantes giratorios 21. Las figuras 9 y 10, 
representan vistas en planta y alzado respectiva­
mente, después de que los cuchillos 21 han termina­
do su parte de corte, Se ve que debido a la
posición inclinada de la  tabla de reopuesto, los 
cuchillos 21 cortan solamente la mitad superior de 
aquella, Por la figura 10, se ve que los cuchi­
llos  22 están en este momento en una posición en 
que i o can a la tabla de repuesto, Las figuras 
11 y 12, representan vistas, en planta y alzado 
respectivamente, de la posición de la tabla de re­
puesto después de completarse el corte. Los 
cuchillos 22, ya cortada la mitad inferior de la 
tabla de repuesto a cortar, se ven colocados en 
las ranuras 61 déla placa de impulsión 60, Tam­
bién se ve, por estos dibujos, de que modo, los cu­
chillos 22* separan la tabla de repuesto en fajas.

Aunque se han representado solamente

16



ejemplos especiales de este dispositivo, se coffl- 
J prende que a loa prácticos en la materia se les

475 ocurrirán determinadas modificaciones que no se
separan del campo de este invento. Por tanto 
no se desea limitarse a la memoria y a los dibujos 
sino a las reivindicaciones adjunta».

o - N O T A - o -

460

485

490

495

Los puntos de invención propia y 
nueva que se presentan para que sean objeto d® 
esta patente de VLlKl'Ii. años, son los siguientes;

I o, - Una máquina para la fabrica­
ción de fósforos en forma de tiras (p a lillos  o as­
t illa s )  que comprende varias series de hojas del­
gadas giratorias f  separadas, las hojas de una se­
r ie  está alineadas con las de la  otra y las varias 
series estén dispuestas para cortar progresivamen­
te mas hondo a través de la cara plana del repues­
to, una alimentación (movimiento) del repuesto dis­
puesto para llevar las planchas de repuesto hasta 
mas allá de las hojas cortantes y medios para su­
jetar y sostener las diferentes tiras que consti­
tuyen los fósforos, una vez cortadas.

2o. - Una máquina para fabricar fó s ­
foros en forma de tiras, según lo  reivindicado en 
el punto Ia. ,  caracterizada además, por el hecho 
de que las hojas cortantes giratorias estén locas 
(lib res ).

500 3o Una máquina para la  fabrica1 
- 17 -
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515

520

525

530

eión de fósforos en forma de tira» según lo  r e i­
vindicado en el punto Ia., caracterizada además 
por el becho de que las hojas cortante» están co­
locadas para atacar el repuesto en la oara inte­
rior (in ferior) del movimiento del repuesto para 
que las partículas desprendidas del repuesto cai­
gan libremente del mecanismo de la máquina.

4a. - Una máquina para la  fabrica­
ción de fósforos en forma da tira», que comprende

c\.,una alimentación para la» plancha» de repuesto,
-0' cuchillos rayadores separados el ancho de la  tira
_*
:1 que constituye un fósforo y dispuestos para rayar 

ambos lados del repuesto, y cuchillos giratorios 
delgados dispuestos uno detrás de otro para cortar 
a profundidades distinta», estando separados les 
mencionados cuchillos para corresponder con la 
separación de los cuchillos rayadores dispuestos 
en la trayectoria del repuesto.

5°. - Una máquina para la  fabrica­
ción de fósforos en forma de tira , según le  r e i­
vindicado en el punte- i * . ,  caracterizada, además 
por el hecho de que la alimentación del repuesto 
incluye dna placa de impulsión que comprende en 
su cuerpo una parte porta-chapa», y un mecanismo 
de pistón que actúa para colocar el repuesto en 
al portachupa.s mencionado de la placa de impul­
sión,

6a, - Una máquina para la  fabricación 
de fósforos en formo, de tiras, que comprende* cuchi­
llón delgados giratorios separados el ancho de la 
tira  que constituye el fósforo y dispuestos uno de -

-  18



tras de otro para cortar a profundidades diferen- 
J tes, medios para llevar tatlas de repuesto tangen­

temente de un lado a otro de los cuchillos, por cu- 
538 y o medio el repuesto se cortará progresivamente

por los cuchillos mencionados, y medios para soste­
ner separadamente las varias tiras que constituyen 
los fósforos al ser cortadas por los cuchillos*

70 -  Una máquina para la  fabrica- 
640 ción de fósforos en forma de tiras, que comprende

W? ^ ;una si i mentación para el repuesto de las tablas

¡ESPECIAL
sr ‘

545

de repuesto, medios para colocar el repuesto mencio­
nado en ls cera inferior de la alimentación del 
repuesto y cuchillos delgados separados dispues­
tos uno detrás de otro para cortar progresivamen­
te a través del repuesto, estando dispuestos los 
cuchillos citados en la trayectoria de la  alimen­
tación del repuesto y debajo de esta para permitir 
que Jas partículas del material de repuesto eai- 

550 gan libremente del mecanismo de la máquina;
8o. - Una máquina para la fabri­

cación de fósforos en forma de tiras, según lo  
reivindicado en el punto 7 °., en la  que los cuchi­
llo s  delgados separados, mencionados, son discos 

556 giratorios.
9*. - Una máquina para la  fabrica­

ción de fósforos en forma de tiras, según lo  re i­
vindicado en el punto 7®., caracterizada además por 
el mecanismo de pistón dispuesto para trasladar el 

660 repuesto a la posición en la cara inferior de la
alimentación del repuesto.

10. - Una máquina pare la fabrica-

19
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ción de fósforos en forra» de tira», que tiene una 
alimentación para Xa» tatlas fle repuesto, atierta 
en la cara inferior, un porta-chapa* que forma 
parte de Xa citada alimentación, cuchillos delga­
dos giratorio» separados, de diferentes profundi­
dades (diámetros) de tajo de la alimentación y en 
la trayectoria del porta-chapa» y un pistón provis­
to de una oonexión a un tuto de aspiración para 
colocar el repuesto en la alimentación oit&da y 
por delante de los cuchillos mencionados*

11. - Una máquina para la  fabrloa- 
ción de fósforo» en forma de tiras, qu» tenga su» 
varios elementos organizados y dispuesto» para fun­
cionar de acuerdo con la  indicación de los dibujos 
adjuntos y con esta memoria.

12. - Mejoras en I b»  máquina» de 
cortar fósforos en forma de tiras o a »tilla » ,

1al y oorno se ha descrito en la  Me­
moria que antecede, representado en los dibujos 
que se acompañan y con los fines que se han espe­
cificado.

Esta Memoria consta de veinte hoja» 
535 e sor i tas por una sola oara.

Madrid, 5 de enero de 1932,

CV* -  20 -
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