
•’ 2 5 2 O 4

C / l / .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para |rna patente de invención por veinte anos, por: » Procedimien­

to para la  obtención de aleaciones » a favor de lo s  Sres» D* Wal- t 

te r  PEYINGHAUS y Dr. D. Joseph XUPIERBERG, residentes en Egge be i  

Volmarstein a . d. Ruhr B erlin  -  lioh ter fe ld e  (Alemania) Potsdameras­

tras s e , 8*-

a :» '

ia  denominación m etaldrgica «aleación» se exp lica  de a i-  

versa manera segón so. concepto# Evidentemente apareoe p riño ipalment 

te en la  forma ju ríd ica  de expresarse e l  derecho ael Reich, segán 
e l  cual no ha podido hasta ahora lograrse unanimidad sobre e l  caso 

5 de s i  las patentes sobre aleaciones se han de considerar oomo paten
tes sobre m ateriales o sobre procedimientos# Para obtener esta  una 

n i mi dad es necesario que se f i je n  en forma inequívoca lo s  puntos 

técn icos de v is ta  a l lim itar e l  concepto, y para esto no basta de-



| f s p e c ¡a l m o v i l i f in i r  la  a leación  como una mezcla m etálica so lid ifica d a  obtenida

10 * de una masa fundida y en la  cual se orig in a  una mezcla f í s i c a  al

modo de una d isolución  acuosa, Tampooo basta lim itar la  a leación  m ¡

en ¡ ' 

procesos químicos, aunque es/absoluto perm isible que entre lo s  e le  ¡ j

montos de la  meada f ís io a  se presenten tambión combinaciones quí­

micas obtenidas en e l  proceso de producción.
15 Si para lim itar la  a leación  con la  exp licación  hasta aho, 

ra dada, se la  considera como mezcla f í s i c a ,  dado e l  caso oon e le ­

mentos combinados químicamente, entonces se deja en absoluto de aten 

der a un punto de v is ta  importantísimo, a saber, la  comparación del 

eq u ilib r io  de la  d isolu ción  en estado líqu ido y en estado s o l i d l f i -

20 oado. Dioho eq u ilib r io  de la  d isolución  en la  mezola líqu ida  es 

siempre más favorable que e l  de la  a leación  s o lid if ica d a , pues a l 

pasar por e l  intervalo de separación e l  e q u ilib r io  de la  d isolución
t

existente en estado flu id o  se perturba a oonseouenoia de la  deten­
ción  temporal de la  temperatura de enfriam iento.

25 Por consiguiente la  aleación  en sentido e s tr ic to  solo

30

|

puede ser: Una mezola f ís io a  en un estado determinado de disolución* 

De aquí que las  mezclas f ís ic a s  de componentes iguales sean aleaoio 

nes diversas cuando en estado s o lid ifica d o  presentan una diferente 

aproximación a l  mejor estado, esto e s , a l estado de d isolución  de ' !
í
j

la  mezola líq u id a .

35

Para juzgar la  ouestión de s i  se tiene una aleación  nueva 
frente a las oonooidas, es de importancia decisiva  en la  actualidad, 

e l  varia r  la  composición bien sea elig iendo otras relaciones ouanti 
ta tivas d otros componentes; e l  punto de v is ta  de considerar en quá 
grado la  forma s o lid if ic a d a  se aproxima a la  líqu ida  por lo  que res 

peota a l eq u ilib r io  de la  d iso lu ción , no se ha tenido sin  embargo, 

en cuenta sin  razón que lo  ju s t ifiq u e . Pero la  lóg ica  enseña que es 

te dltimo punto de v is ta  tiene por lo  menos tanta importancia como 

e l  primero, pues, caracteriza  en grado mucho más elevado e l  valor
40 táenioo del producto. Por consiguiente, mucho más que variando la

j
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eomposiolón se orea una nueva aleación  desplazando e l  estado de la  I 

d isolución  en la  forma só lid a , esto e s , variando la  situación  de la  

mezcla, aleación  que será independiente de otras aleaciones adn cuan 

do ooinoidan los  componentes y sus relaciones cuantitativas, ¡

En e l  conocimiento de que en la  situaoión  influenciada 

o in fluenciadle de la  mezcla como se quiera se h a lla  la  propiedad 1 

esen cia l de una a leación , se funda la  presente s o lic itu d  de patea* 

te y en él  hay que mirar su lim itación  respecto a lo  ya conocido.

E l que la  situaoión  de la  mezcla desempeña un importante 

papel para e l  valor de una pieza de fundición , es un hecho univer­

salmente conocido. El que las perturbaciones de la  situaoión  de la  

mezcla en las  piezas de fundiolón no trabajadas, las qu^/regla ge­
neral se designan por fenómenos de separación, pertenecen a las 

causas de defectos , es tambián un hecho univerealmente conocido, | 
Estos fenómenos de separación o segregación se han proourado por ¡,, | 

regla general ev itar  efectuando la  e le cc ión  de lo s  componentes de 

la  a leación  de manera que se actuase contra dichas segregaciones. 

Para esto por ejemplo se emplea e l s i l i c i o ,  e l  fó s fo ro , e t c ,

Tambián se han desevito en la  litera tu ra  casos segón lo s  

cuales c ie r to s  metales solo en condiciones muy especia les o abso­

lutamente en ningunas condiciones son capaces de formar aleaciones, 

Al primer grupo pertenecen e l cobre y e l  plomo y a l segundo, e l  

h ierro y e l  plomo. Este dltlmo lo  ha descrito  G'urtler, e l  oualpor efec 

* 0  todqtesta oirounstanoia propuso obtener las llamadas aleaciones de

compresión, en las que lo s  componente a de la  aleación  se mezclan 

bien entre s í  en forma de polvo y bajo una presión extraordinariár­
mente elevada se unen a l modo de una ooncreoión.

En otras aleaciones se ha recurrido a ev ita r  la  masa fon 
dida y en este  caso las aleaciones solo se oalientan para que ten­

ga lugar la  concreción  de los  elementos» Estas aleaolones calenta­

das hasta la temperatura de concreción , se han introducido en lo s  

moldes de fundición , s it iá n d o s e  de medidas esp ecia les , por ejem-



p ío ,  proyectándolas aceleradamente mediante la  fuerza cen trífuga .

Se ha reconocido que esta  proyección o ace le ración del 

prooeso de carga de los  moldes es muy conveniente para actuar con -, 

tra  lo s  fenómenos de segregación. Pero precisamente para estos pro 

oedimientos sin  tener en cuenta los  medios u tiliza dos para provo­

car la  carga acelerada, como la  gravedad, a ire  comprimido, fuerza 

centrífuga y otros análogos, se ha tenido que emplear un fuerte re 

calentamiento de lo s  metales para ponerlos en los  moldes en un es­

tado suficientemente p lá s t ic o , con e l  fiijíde obtener ouerpos de fun 

dioión de aristas bien d e fin idas. A consecuencia de e s to , resultan 

estos mito dos como impropios para aoortar o ev ita r  e l  in tervalo de 

segregación . Mediante moldes permanentes en friados, esto e s , por 

enfriamiento brusco del contenido de los  moldes, se ha procurado 

la  s o l id if ic a c ió n  rápida y por lo  mismo lograr on paso constante 

a travls de la  zona de segregación, que se pueda considerar como 

un momento* Naturalmente que e l  mito do aetáa en forma más favora­

ble sobre aquella zona del cuerpo de fundición que se encuentra en 

la  proximidad de lo s  moldes permanentes, mientras que la  velocidad  

de enfriamiento y por tanto la  coincidencia  del estado líqu ido y 

del só lid o  de la mezcla, tienen lugar en una curva descendente con 

separación mayor desde la  pared del molde hacia e l  lado favorable. 

Esta formación de zonas dentro de las piezas de fundición  se ha 

descrito  en la  litera tu ra  especialmente a l tratar de tubos de h ie­
rro fundido.

E l problema del m etalórgico se encuentra en la regula­
ción  del prooeso de enfriamiento dentro de toda la  pieza de fundi­

c ió n , de ta l manera que en todas las  partes de esta tenga lugar uni 

formemente, que sin  atender a lo s  oompnnentes de la s  aleaciones no 

se alcance en ningdn caso la  temperatura de la  zona de segregación 

ó que este intervalo se corte  por la  curva de enfriamiento lo más 
posib le  en un punto.

Xas investigaciones m óltip les del s o lic ita n te  de la  pa-
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tente, han demostrado que lo s  métodos de fundioión desarrolladas I 

por él  y dados a oonooer bajo la designación de fundición  comuni­

cante y tangencial permiten en cualquier forma y dentro de amplísjL 
mos lím ites la  indicada regulación de la  temperatura y consiguien­

temente la  obtención de las aleaciones perseguidas.
Es sabido que, mediante presión se pueden rebajar los  

puntos de fusión  de lo s  m etales. la  producción de esta presión en 

forma continua dentro de un baño líqu ido de fusión  y durante todo 

e l  proceso de fundición  y e l  introduoir lo s  metales en moldes con­

servando la  tensión producida por esta  presión dentro de lo s  meta­

le s  fundidos, aón durante e l  proceso de fundición  y dentro de lo s  

moldes de esta , todo e l lo  constituye una novedad, los  métodos desa 

rrollados por e l  so lic ita n te  se prestan en igual forma para la  ob­

tención de las presentes aleaciones, pero también otros métodos 

que aseguran la  coincidencia  del estado o situación  de la  mezcla 

líqu ida  y só lid a , deberán caer dentro del alcance de protección  de 
esta s o l ic itu d .

Pero todas las medidas explicadas no han producido la  

co incidencia  adecuada de la  situación  de la  mezcla en estado f r ío  
y líq u id o , esto e s , no han evitado los fenómenos de segregación. 

Este dltimo hecho se presenta especialmente en lo s  métodos conoci­
dos de centrifugación  para la  fabricación  de tubos de h ierro fun­

dido. Bajo este respecto se raenciona por todos los  autores, e l que 

e l  examen de lo s  cuerpos fundidos acabados demuestra una conforma­

ción  irregu lar de la  estructura a modo de zonas y esto de manera 

que las mayores d iferencias se encuentran en los  tubos entre e l  la  
do vuelto a l molde y e l  situado por dentro.

la  amplia ooinoidenoia entre la  situación  de la  mez­

c la  en estado líqu ido y só lid o  de las aleaciones, la  ha demostra­

do , como las investigaciones del so lio ita n te  lo  han pomprobado, su 

procedimiento de fundición so lic ita d o  bajo la  designación de fundid 

oión  oomunioante y tangenoial. la  elevada presión  originada en e s -

i !
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te método dentro del metal líquido puede aprovecharse para la  car­

ga de lo s  moldes empleando los  métodos de fundición conocidos por 

estos  procedim ientos, de ta l forma que se obtenga la  coin cidencia  

explicada en la  situación  de la  mezcla*
Bajo este punto de v is ta  pueden obtenerse aleaciones nua 

▼as respecto a las aleaciones conocidas con la  lim itación  aquí pro-* 

puesta*

145
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Para considerar una aleación  como nueva en sentido patea 

table se aprovechan c ie r to s  métodos de examen segón práctica  oo in - 

oidente* Si estos métodos proporcionan otros v a lores , entonoes, la  

correspondiente a leación , oaso de que en e l  sentido de una ap iloa - 

oión  determinada denmejores propiedades los  valores f i ja d o s  por e l  

método de a n á lis is , se ha de considerar como un progreso técn ico 

y la  aleación  obtenida, oomo nueva en sentido patentáble.

Estos hechos reconocidos, considerados por lo  que se re 
f ie re  a la  presente s o lic itu d , proporcionan la  oonolusión de que 

s í  en las aleaciones oonooidas lo s  métodos de a n á lis is  comparados 

para poder apreciar estas a leaciones, dan mejores va lores , entonces!, 

la  a leación  en cuestión ha de considerarse como nueva en sentido 
paten tab le .

Para estas aleaciones conooidas 3e ha obtenido e l  siguien
te ouadro.

160

165

170

Componentes Resistencia a la  D ilatación  Dureza B ri-
rotura n e l l
£ 5___________________________250/5/50

Azófar (fundición  ro ja ) 
Í3n 5.20$, Cu 85.1# a. 
Pb 3 ,8$. Pe 0.1$
Zn 5.55$,Hi 0 .15$) b .

15 kg/mm® 
34 »

10$

47$

60 kg/mm  ̂

80 »
1

Azófar (fundición  ro ja ) 
(Sn 7.88$, Cu 84.9$ a. 
Pb 2 .1$  Pe 0.15$
Zn 4 .8$  b .

18 $9 5$ 76 im

35 » 20$ 109 » i

Bronce
(Sn 9.95$, Cu 89.9$ a. 21 » 4$ 88 90

Pb 0 .1 $  Pe 0.05$) b . 36 » 20$ 102$ n
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t
Latón
(Sn 1.0236, Cu Gl-.2$ 
Pb 2.55$ Pe 0.88$ 
Zn 28.35$V

&•
b.

20 m 20$

30 ” 26$

1 2 5 2 o 4
í
: /  
•I

60 *
60 "

Bronce de Al
(Cu. 84.2$ Pb 0.1$ a. 55 ” 1$ 220 »
Pe 6$ Al 9.53$) b . 65 » 2$ 240 *

175 a) Fundición v e r t ica l bíi P e ralean i  ón.

De las aleaciones hasta ahora d ifícilm ente o nada en abso­

luto obtenibles de una masa fundida, se han preparado las siguien­

tes peraleaciones:

1> Cu 53$ Pb 19$ Pe 28$ 2> Pb 14.4$ Cu 75.6$

180 En todas estas aleaciones e l  a n á lis is  m etalográfioo ha de

mostrado que la  granulación de las mismas respecto a la  estructura 

de la s  aleaciones conocidas es muoho más fin a  y mejor d istribu ida . 

Para demostrar esto e l  so lic ita n te  ha encontrado la  exp licación  

aquí propuesta, de que en las aleaciones reivindicadas en la s o l i -  
185 oitud  como nuevas, ex iste  una amplísima coincidencia  de la  situ a­

ción  de la  mezcla en estado sólido con la  que tiene e l  baño de fu» 

s ión . Esta exp licación  es la  que mejor se presta para exp lica r  las 

sorprendentes mejoras do las propiedades. 0o quiere esto decir  que 

tambión otros hechos no comprobados puedan o deban oon tribu ir a es 
190 te o b je to .

U 0 T A. -
a s  =sx ssf : s  a s  s s  s s  s s  s s  a s  s s  a  sst ssm sas a s  a s  » a s  a s

Descrito suficientemente e l  presente invento lo  que se de 

olara como de novedad é invención propia, son las siguientes re i  v i n 
dio$Qiones:

195 i * -  ün procedimiento para la  obtención de aleaciones -adn

con composición oonooida- caracterizado por un aumento o mejora de 
sus propiedades por e fecto  de c o in c id ir  amplísimamente la  estfruotu 

ra de las aleaciones so lid ifica d a s  con e l  e q u ilib r io  de la  d isolu ­

ción  de la  masa fundida (pe rale a cion es).
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S ,-  Procedimiento para la  obtención ele a lea cion es .- segáa 

se describe y re irin d loa  en la  presente memoria descrip tiva .

Consta esta memoria ae ocho páginas fo lia d a s y escr ita s  & 

máquina por una sola  de sus caras. ^


	Bibliographic data
	Description
	Claims



