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MEMCRIA DESCRIPTIVA
para solicitar
FPATENTE D E INVENCION

en
ESPARNA
por VZIINTE aRos
a nonbre de METALLGESELLSCHAFT AKTIENGESELLSCHAFT,
constitulida en Alemania y establecida =sn Bocken-
heimer Anlage 45, FRAWKFURT a/M., Alemania, por
"Un procedimiento para modificar gleacio-
'‘nes de aluminio con silicion
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Sabido es que es posible mejorar
aleaciones de aluminio con silichb afadiendo
metales alcalinos, La mejora consiste en
un refinamiento de la estructura, consisten-
te sobre yodo en reducir y distribuir més
finamente las particulas de silicio., Mien-
tras las aleaclones vaciadas en arena, sin

sgregar metal alcalino, contienen el silicio
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en forma de placas8 o agijas gruessas, la misma can-
0 tidad de silicio, después de agregar potasio o
sodio, sdopta la forma de particulas menores,
generalmente redondeadas au ovaladas. La agre-
gacibén del metal alcalino se hace havitualmen-
te en forma metdlica, pero no debs sobrepasar
15 cierta proporcién, pues de otro modo se ori-
ginan burbujas. Como 1f{mite miximo se indi-
ca en general la adicidn de 0,14 (V. por ejem-
plo, la patente britédnica 171.996). Otra
consecuencia peculiar de la aticidén de sodio
es un desplazemiento del eutéstico. Mientras
las aleasciones no tratadas tienen el- eutécti-

co entre 11 y 12%, afiadiendo cantidades pro-

gresivas de metal zlcalino se obtiene un des«
plazamiento hasta 15% de silicio y mds todavia.
25 También se observa en el método actual de
agrezacibén de sodio, en muchos casos, una for-
macidn, aunque pequeda, de burbujas, que redu-
cen 21 valor de la pieza fundida.
Bl objeto del invento es un pro-
30 cedimiento para reduclr esta formecidh de bur-
bujas al m{nimun y para introducir cantidades
mayores de metal alcalino en la alescifn fusi-
ble sin dar lugar a los inconvenientes apunta-
Jos. Precisamente se busca muchas veces a%a-
35 dir grandes cantidades de metal alcalino, pues
el alcance de la mejora depende de la propor-
cibn que de éste se a%ada al bafo, esto es,
que cuanto mayor es la adicidén de metal alcali-
no se consigue un grano tento més fino, lo que

es de gran importancia sobre todo para piezas
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de fundicidn de paredes gruesas, DParc precisa-
mente aqul se advierte que la adicidn de canti-
dades grandes de metal alcalimno aumanta ls fore
macidn de ampollas o burbujas sx la pieza de
fundicidn,

%l procadimiemto del inventc con-
siste en imtraducir el metal glcalino en.presenw
cia de umna s8l de cubrimicnte, Ista sal, que
puade ser uns combinacidn neutra, dcida o béw
sica de metales pesados o ligeros, se lleva pri-
merc & 1a aleacidn derretida y se funde &l mis-
mae tiempey Luege se agita la sal de cubrimioente
con 1a aleacidén fundida, y & caontimunacién se
introduce el metal 8lcaline, con preferencia
s¢dio metdlico, en la aleacidn furdida, mien-
tras la s8l antes fundida estd tedavia en la
suparficie de la ala&cidn de aluminic y sili-
clo, Seguidamawnte, ol baflo de fusidén se
agita de nuevo fusrtememtae, dejdndolo reposar
durante unos minutes y vacidndole luege,

Los trozas de fundicidn presentarm una estruce
tura compacta y son superiores a los obtenides
hasta ahora, Por este procedimiente es posi-
ble obtenar una reaccidn rdpida de cantidadas
grandes d34 metal &alcaelino con la alsacidn de
&luminio y silicie, s sarprendente en aste
agpecto el descubrimiento de que la sal de
cubrimisnte presente elimina los efectes Bociw
ves que de otro modo producirfa uxa praporcidn
%an alta de sodie, L& accidn de dicha sal

no puede compararse con 108 procedimientas enm
que desde un principio seafiade &1 aluminio

una combinacidn slcalina, psra afladir a la
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aleacidn pequefias cantidades de dlcali mediante
35 cepversién, por ajemple, da ur flucruro de

8odic con el aluminic, Lg¢ que imports, em

oposicién 8 esos procedimiemtes ignalmente

comocides, es emplear sodio metdlice an gran-
des cantidades en presencia de una sal cualquie-

86 ra de cubrimiente,

De este modo se logra mejor&sr y
hacer aun mds fims la estructura de la alaescidn
de elumirie y silicie, com uma propercidn de
5 hasta 154 de este dltimo, y el refinamien.
to del grame tiane por censecusncia ums mnajc-
T8 importa&nte de la dilatscidm de 1a aleacidm,

Adegs, una aleacidn fumndida com um 134 de

silicle, mejorada com una adicidm de G,1% de
Sodic, acuse ume dilatscidm de um 7%, mienw
% tras que, despuds de refinar agregamde ©,3%
de socdio 9n presencia de ums s8] de cubrie
miente, la dilataciém es de un 1¢%,
Como s@les de cubrimiemte sir-
ven los conocidos fundentes, cloruros, flueru-
95 rds de los metales ligerecs y pesades, flog-
rures dobles, carbomataes, dxides de los a}-
calines y alcalinetérrecs, etc,, muchos de ellos
bien earacterizadgs, Tambiém puasden utilie
Z8r3e mezelas de diversas salas pars reducir el
100 punte de fusidm,

Como ejemple de ejecuciém puede in-
dicarse que se funde primerc ume a&leacidn de alumi-
mie con silicie 8l 13% apreximedamente, del medc scos-
tumbrade, Lusge se echa an el bafic de sleacidm

A5 fundida ux fiuorure de scdie como 6] empl eadeo
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hgsts ahora para refimer, y se funde igualmente.
Para elle basta uxm suplementc inferior al acostume
brade, entre 1 y 2% del pese de la aleaciém fundida,
Despuds de fundide este fluorure de sedie y sgitade
com la sleacidn fundida, se afilade y agita con este
sedio metdlice a1 proporcidn de @,1% del pesc de
1s misma, Ia accidn combinada ds smbes procedie
misntes conduce @ un resultsédo muche mejor que
los métodes de rafine hasta ahora en uso, 2tribu-
yéndose especialmente @1 efectc de combinacidn
al hecho d2 agragarse el sadic metdlice & 1a
aleacidn fundide sclc cuande ya estd dsrreti-
da la s&l ds cubrimlente ¢ limpiez& anteriorw
memts utilizada,

31 4 procedimiasnto se aplica

8 gleaciongs dz aluminic con silicic en preopor-
cidn superior &l 154, se logra de modo Sorprem=
dente en este case tembién uns sstructurs eu-
téctica, aun cuando 21lc no concuerde cexn les
hechos derivados dd4 disgraps de fusicnes
establecida, msta propisdad es sumamente
impertante, puses para muchas aplicaciones ¢fro-
ce aspaciales vemtajas precisamente la estruc-
tura eutéctica, enm virtud de granunlacidn fun.
damentalmsmte fina, Por el piocedimient@
conforme 81 invente, se censigue, per ejenmploc,
afladisnde ©,3% de metal alcalinc en presencia
de ura sa&l de cubrimienteg, selidificer alescic-
nes caom 17 de silicie sin que pierdan su esw
tructura estrictamente eutéctica,

Gsta solicitud que corresponde

& la praesaentada exn Austria el 23 de Diciembrae
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de 19320, bajo el nlmero A, 9653, se acoge a los
é beneficios del artfculo 51 del vigente Estatu-
140 to de Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencién propia

y nueva, que se presentan para que sean objeto

de esta Patente de VEINTE afios, son los siguien-
145 tes:

le, - Un procedimiento pars mo-
dificar aleaciones de aluminio con siliclo a%a-
diendo metal alcalino, caracterizado por fun-
dirse sobrela sleacidn derretida una mal de cu-
brimiento, y agregar luego metal alcalino sl
metal fluldo en presencia de la capa que lo
cubre,

20, - Un procedimiento confor-

me se reivindica en el punto 19, caracteri-
155 zado por conseguirse una estructura eutécti-
ca empleando aleaciones de aluminio con més
de un 15% de silicio,
22, - Un procedimiento para
modificar aleaciones de aluminio con silicio,
160 Tal ¥ como se ha descrito en la
Memoris que antecede y con los flnes que se
han especificado,
Esta Memoria consta de seis ho-

Jae escrigas por una sola cara.

lladrid, 23 de diciembre de 19931,
P. A.
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