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NUMERO 20.503

"Dispersal IV”

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

E 3 P A I  A 

por VSIN TE a3 o s

a nombre de MSTALLGE3BLLSCHAET AKTIENGE3ELLSCHAFT, 

constituida en Alemania y establecida en Bocken- 

baimer Anlage 45, ERANKELÍRT a/M. , Alemania, por 

"Un procedimiento para modificar a le a d o -  

"nes de aluminio con s i l i c i o ”

Sabido es que es posible mejorar 
aleaciones de aluminio con silicto añadiendo 
metales alcalinos. la  mejora consiste en 
un refinamiento de la  estructura, consisten- 

5 te sobre yodo en reducir y distribuir más
finamente las partículas de s i l ic io .  Mien­

tras las aleaciones vaciadas en arena, sin  

agregar metal alcalino, contienen el s i l ic io
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en forma de placa8 o a gijas gruesas, la  misma can­

tidad de s i l ic io ,  después de agregar potasio o 

sodio, adopta la  forma de partículas menores, 

generalmente redondeadas o ovaladas. La agre­

gación del metal alcalino se hace habitualmen­

te en forma metálica, pero no debe sobrepasar 

cierta  proporción, pues de otro modo se ori­

ginan burbujas. Gomo lím ite máximo se indi­

ca en general la  adición de 0 ,1$  (V. por ejem­

plo , la  patente británica 171.99&)* Otra 

consecuencia peculiar de la  adición de sodio 

es un desplazamiento del eutéfctico. Mientras 

las aleaciones no tratadas tienen el- eut I c t i ­

co entre 1 1  y 12$, añadiendo cantidades pro­

gresivas de metal alcalino se obtiene un des­

plazamiento hasta 15$ de s i l ic io  y más todavía. 

También se observa en el método actual de 

agregación de sodio, en muchos casos, una for­

mación, aunque pequeña, de burbujas, que redu­

cen el valor de la  pieza fundida.

El objeto del invento es un pro­

cedimiento para reducir esta fotmacióh de bur­

bujas al mínimun y para introducir cantidades 

mayores de metal alcalino en la  aleación fu si­

ble sin dar lugar a los inconvenientes apunta­

dos, Precisamente se busca muchas veces aña­

dir grandes cantidades de metal alcalino, pues 

el alcance de la  mejora depende de la  propor­

ción que de éste se añada al baño, esto es, 

que cuanto mayor es la  adición de metal a lc a li ­

no se consigue un grano tanto más fino, lo  que 

es de gran importancia sobre todo para piezas
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da fundición da paradas gruesas, Paro precisa­
mente aquí sa advierte que la adición de canti- 
dadas grandes de metal alcalino aumenta la for­
mación de ampollas o burbujas an la pieza de 
fundición,

31 procedimiento del invento con­
sista en introducir el metal alcalino expresen*, 
cia de una sal de cubrimiento, 3sta sal, que 
puede ser una combinación neutra, ácida o bá­
sica de metales pesados o ligeros, se lleva pri­
mero a la aleación derretida y se funde al mis­
mo tiempo, luego se agita la sal de .cubrimiento 
con la aleación fundida, y a continuación se 
introduce el metal alcalino, con preferencia 
sódio metálico, en la aleación fundida, mien­
tras la sal antes fundida está todavía en la 
superficie de la aleación de aluminio y s i l i ­
c io , Seguidamente, el baño de fusión se 
agita de nuevo fuertemente, dejándolo reposar 
durante unos minutos y vaciándolo luego.
Los trozos de fundición presentan una estruc­
tura compacta y son superiores a los obtenidos 
hasta ahora, por este procedimiento es posi­
ble obtener una reacción rápida de cantidades 
grandes de metal alcalino con la aleación de 
aluminio y s i l i c io ,  3s sorprendente en este 
aspecto el descubrimiento de que la sal de 
cubrimiento presenta elimina los efectos noci­
vos que de otro modo produciría una proporción 
tas alta de sodio. La acción de dicha sal 
no puede compararse con los procedimientos en 
que desde un principio seañade a] aluminio 
una combinación alcalina, para añadir a la
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alea cid» pequeñas cantidades de á lca li mediante 
conversión, por aj ampie, de un fluoruro de 
sodio con el aluminio. Le que Importa, en 
oposición a esos procedimientos igualmente
conocidos, es emplear sodio metálico en gran­
des cantidades en presencia de una sal cualquie­

ra de cubrimiento.

Da este modo se logra mejorar y 
hacer aun más fina la estructura de la aleación 
de aluminio y s i l ic io ,  con una proporción de 
5 hasta 15$ da este dltimo, y el refinamien­
to dal grano tiene por consecuencia una mejo­
ra inportante de la dilatación de la aleación, 
Adeuda, una aleación fundida con un 13$ de 
s i l ic io ,  mejorada con una adición de 0,1$ de 
sodio, acusa una dilatación de un 7$, mien­
tras que, después da refinar agregando 0,3$ 
de sodio en presencia de una sai de cubri­
miento, la dilatación es de un lo$*

Como sales de cubrimiento s ir ­
ven los conocidos fundentes, cloruros, fluoru­
ros de los metales ligeros y pesados, fluo­
ruros doblas, carbonatas, óxidos de los a l­
calinos y alcalinotérreos, etc*, muchos de ellos 
bien caracterizados* También pueden u t i l i ­
zarse mezclas de diversas sales para reducir el 
punto de fusión»

Como ejemplo de ejecución puede in­
dicarse que se funde primero una aleación de alumi­
nio con s i l ic io  ai 13$ aproximadamanta, del modo acos 
tumbrado» Luego se echa en el baño de aleación 
fundida un fluoruro de sodio como el empleado
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hasta ahora para reflnar, y se funde igualmente*
Para ello basta un suplemento inferior al acostum­
brado* entre 1 y 2$ del paso de la aleación fundida* 
Después ds fundido este fluoruro de sodio y agitado 
con la aleación fundida, se añade y agita con este 
sodio metálico ai proporción de Cí#l$  del peso, de 
la misma* la acción combinada de ambos procedi­
mientos conduce a un resultado mucho mejor que 
los métodos de refino hasta ahora en uso, atribu­
yéndole especialmente al efecto de combinación 
al hecho de agregarse el sodio metólicc a la 
aleación fundida solo cuando ya astó derreti­
da la sal de cubrimiento c limpieza anterior­
mente utilizada*
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31 el procedimiento se aplica 
a aleaciones de aluminio con s i l ic io  en propor­
ción superior al 15$, se logra de modo sorpren­
dente en esta caso también una estructura eu- 
téctica , aun cuando elle no concuerda con los 
hechos derivados del diagraga de fusiones 
establecido* Hüsta propiedad es sumamente 
importante, pues para muchas aplicaciones ofre­
ce especiales ventajas precisamente la estruc­
tura eutéetica, en virtud de granulación fun­
damentalmente fina* por el procedimiento 
conforma si inventa, se consigue, por ejemplo* 
añadiendo 0*3$ de metal alcalino en presencia 
de une sai da cubrimiento, so lid ifica r aleacio­
nes can 17$ de s i l ic io  sin que pierdan su es­
tructura estrictamente eutéetica#

Ssta solicitud que corresponde 
a la presentada en Austria el 23 de Diciembre
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de 1930, bajo el número A. 9653* se acoge a los  

beneficios del artículo 51 del vigente Estatu­

to de Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia 

7 nueva, que se presentan para que sean objeto 

de esta Patente de VEINTE años, son los siguien­

tes:

lo.  -  Un procedimiento para mó- 

d ifica r aleaciones de aluminio con s i l ic io  aña­

diendo metal alcalino, caracterizado por fun­

dirse sóbrela aleación derretida una sal de cu­

brimiento, y agregar luego metal alcalino al 

metal fluido en presencia de la  capa que lo  

cubre.

20. -  Un procedimiento confor­

me se reivindica en el punto lo , caracteri­

zado por conseguirse una estructura eutécti- 

ca empleando aleaciones de aluminio con más 

de un 15$ de s i l ic io .

30. -  un procedimiento para 

modificar aleaciones de aluminio con s i l ic io .

Tal £ como se ha descrito en la  

Memoria que antecede y con los fines que se 

han especificado.

Esta Memoria consta de seis ho­

ja s  escribas por una sola cara.
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