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goligitantae: Dofia Francisez Sorron Zabala

Residencia; SAN SEBASTIAN, Calle Isterlines,l0

Objeto de 1a pDatente de introduccidn: *PROCEDIMIENTO DE

IMPREGNACION DE MATERI AS TEXTILES

MEMORIA DISCRIPTIVA

F— =

Bl fin que persigus el presente invento existe en la
impregnacifn de materias permeables con Latex de caucho y
darles de esta manera caracteristicas y cualidades que no
han sido obtenidas por cualquiera de 1l0s procesos de impreg-~
nacidn hasta 13 fecha conocidos ¥y cuyas caracteristicas ha—
cen 1os materiales aplicables a numerosos productos de gran
uso,

Bl invento que se rofiere especialmente a l3 impregni-
cidn de materiales textiles, no es conocido ni ha sido practi-
c¢cado en.Espaﬂa, por ocuyo motivo se solicita una patente de
introduceidn con arreglo a la Ley, dindoss como fuente de
informacidn el invento del sQbdito ingl®s, D. Percy Herbart
Head de The Orchards.

El invento no se refisre a procesos donds materigles
textiles u otros Se impregnan con disoluciones de goma en
bencina, benzol, teitracloruro ds carbono u otros disolvantes

bajo 1a accioh de una presidn mas o menos reducida y donde
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el disolvente luego estd evaporado o0 eliminado‘ 3
pletes de alre o por roduceidn de la prasidn atmdsfdrica.

De acuerdo con el inventio presente, el material que
tiene que tratarse, se coloca en el interior de una o3mara
de impregnacién en la cual se introduacs, despues de habser
producido un vaclo con el fin de extiraer el aire de los inters-
ticios o poros del material, el Latex de caucho estabiliza-
do de tal manera que mo puede coagular espontineamente 2
temperaturas normales ¥ pernite g e DPusia penetirar en el ma—
torial bajo la influencia del vacio y una presifn consiguien-
te para completar 1la impregnacifne El Latex empleado conviene
0std estabilizado con respscto a su contenido de caucho puro
con el fin de que los productos tengan siempre la misma cab-
tidad ds goma al ser terminados. £l Latex que se emplea en
este proceso de impregnacidn o5t contenido en una oamara al
lado de ls chmara de impregnacidn y en conexién con 1a misma
mediante una tubsria interrunpida por una valvula de paso, ¥
despues ds que el Latex haya penetrado en la substancia per-
meable bajo influencia del vaclo, puede aplicarss ma prasibn
adicional mediante aire comprimido u otra presidn caalquiera
artificial ejercida sobre el Latex para que 1a impregnacibn
sea mas perfecta. Zsta presi6n pueae, si asl se desea, ger
utilizada para dsvolver a la chmara~depbsito el Latex no con-
sumido para cuyo fin se abre la vilvula de conexifn.

El dibujo adjunto representa esquematicamente una
instalacidn para efectuar la impregnacifn de acuerdo con el
procedimiento del invento. 1 es la camira de impregnacidn
donde se coloca el material que tiens que estar sometido al
tratamiento, 2 es la chmara que contiene el Latex para
guministro de dicha chmara de impregnaciﬁn. La base de estas
dos cimaras esth conectada por una tuberia 3 ¥ que tiene

una valvula de paso 4. Las dos cimaras tisnen tapas con
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la tuberia 5 con 'ma bomba de vacfo y compresor de aire 68 ,
movido por cualquier fusrza motriz.

El procedimiento es sl siguiente! El material que
tiene que impregnarse se coloca en l3 chmara 1. Esta ch-
mara pusde tener medios para que todos los productos qua se
vayan colocando en el interior de la misma est®n lo suficien—
tements distantas los unos de los otros, evitando por dichos
espacios que no pueda haber adhesifn entre un producto u otro.

Despues del cierre de la cBmara 1 , se produce
mediante 1a bomba 6 ol vacfo y a ocontinuaciln se admite sl
Latex estabilizido desde la cimara 2 , el cual, debido al
vacfo, penetra al interior del materials A continuacidn,la
bomba 6 , actha como comprssor de aire y por esta presidn,
la impregnacidn se completa, puesto que se obliga al Latex de
entrar en todosg los poros o intersticios dsl material permea-
bles

Como ya hemos mencionado anteriormsente, el Latex emplsge
do en este procedimiento se estabiliza sn el sentido de hacer-
1o exento de toda materia que pusla provocar una coagulacidn
esponténea a temperatura normal y ademas el Latex se estabili-
zZa con respecto a su contenido de caucho y viscosidad, 10 cual
es muy esencial para gue la impregnacidn de substancias per-
meables pueda efectuarse con &xito.

gste invento es especialmente favorable para la
impregnacifn de correas de transmisidn u otras y cuerdis o
productos equivalentes, cuyas bases son: el algoddn, c%fiamo,
yute, seda artifical o l1a mezcla de uno con varios de estos
materialess LOS productos facilitados por este procedimiento
empleados en la transmisidn de fusrza, ser3n inmunes contra
13 contraccidn y absolutamente inel3sticos. Ademas, una cua-

11dad inapreciable es su gran eficacia antideslizante. De
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todo 10 cual se deduce que todos los articulos producidos
con arreglo a este invento son del todo nuavos, pues pPoseen
caracteristica8 que hasta 1la fecha no hanian sido logradas
por cuaalquier proceso ds impregnacidn comocidos

Con el fin de vencer toda tendencia de contraceidn
o de elasticidad en el material impregnado con Latex estabi-
1izado, este material puede sacarse de la chmara de impregna-
cidn en esta hlmedo y secarse a continuacidn bajo un conve~
niente grado de tensidn. Tsto pusie realizarse por varios
caminos. Por ejemplo: un extremo 48 una plancha 0 tirg impreg-
nada 0 cada uno de una pluralidad ds ollos se fija convenien—
temente mientras que el otro extiremo se conecta a una parte
de una m3quina que permite la extensidn del producto impregna—
do y bajo la tensibén convenientemenie producida de esta mane-
ra se mantiene el material hasta que haya secados. Otro siste-
ma consiste en que el matsrial hfmedo pasa por varios juegos
de calandras convenientemente distanciadas de las cuales los
cilindros de las calandras posteriorss corren a velocidades
algo mayores que los anteriorss, logrindose de esta manera
una pserfecta tensibn. Este proceso de secaje bajo tensidn
sirve tambien para contrarrestar la tendencia dsl material
de contraarse.

Dggpues de que el material haya sido impregnado den~
tro de la oimara 1 y antes de sacarlo, el 1iquido puede
retirarse y 1a o%mara entonces podr3 calentarse hasta un
grado convanisnte para lograr la coagulacidn del Latex que
haya permanascido en el interior del material. A continuacidn
puede producirse otra vez un vacio en 1la cimara por el cual
tod3 humedad remanente se exirase.

Bn 1a aplicacian de este invento para correa textil

debe advertirse que asi como tales correas haata la fecha



corrientemsents han sido construidas por varias capas de te-

jidos adheridos entre si, sn el presente invento la correa
1156 puede ser tejida de una vez en todo su grueso y luego en o~
tado terminado impregnada totalmente mediante Latex estabi-
1izado en 1la manera arriba descritas Despuss de la solidifi
caci®n del latex queda entonces logrado un articulo homog &neo
de materias textiles y latex coaguladoe. Yesde lusgo, sl ine
120 vento tambien pus.e aplicarse 3 la fabricaci®n de correa de
varias capas de tejidos y dichas capas tejidas pueden adhe-
rirse entra gl antes de intrnducirla a la chmara de vacfo
para su impregnacifn. Igialmente puede emplearse este invanto
an 1a fabricacidn de correas para cardas las cuales, con pro-
125 ferencia, se fabricarfin de un gran nimero de tejidos super-
pusstogs y unidos entire gf junto con 1a capa supsrior portado=-
ra de 1as puntas de carda y luego sometida a la impregnacidn
en el vaclos. Bventualmente los alambres de carda pusien intro-
ducirse tambien despues de 1la impregnaciSn. Cualquier medio
130 conveniente puede utilizarse para librar los alambres ds 1as
cardas del latex coagulado, por 3jemplo: la bencinie. Por fin
pueis extenderse esta impregnacidn a otros materiales que mo
g8ean correas, CoMo por ejemplo, tejidos para sacos, oObtenien-
do snvases impermeables y resistentes a los fdcldos y tambien
135 para la impregnacidn de suelas a base de trenzas de yute, ca-

flamo, etc. como para las alpargatas.

NOTA

suficientements descrito el invento asi como
1a manera de ponerlo en practica, se hace constar gue pue-
de estar somsetido a variaciones de detalles sin gue por
140 ello se modifique su principio fundamental, siendo lo
g@sencial y por lo que se solicita patente da introduceidn

por 10 afios en Espafia y sus Colonias.
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1). Procedimiento de impregnacién de material permea-
ble oon Latex de caiocho, oaracterizado porgue el material
a impregnar se coloca en el interior de una camara de im-
pregnaci®n sometidndola al vaeif con el fin de exiraer el
alre de los intersticios o poros del material, introduciendo
a continuacifn Latex wstabilizado tanto para evitar la o¢oagu-
1a0idn espontinea a temperaturas normales asl como para g&~
rantizar el porgentaje exaocto de caucho, ouyo latex peneira
al material bajo la influsnoia del vaefo yoomple tando 1la
impregnacifn del material por una presidn posterior,

2)s Procedimiento de impregnacifn con Latex segln rei-
vindicaoidn 18 caracterizado por el empleo de dos chmaras co-
nectadas entre sl por una tuberia de 1as ocuales una sirve de
oimara dé impregnacitn por vacio y presibn y la otra de de-
pSsito que suministra el Latex para la impregnaoidn y recoge
ol sobrante al terminar cada impregnacidn.

3)s Procedimiento de impregnaoidn caracterizado por-
que despues de la impregnaoifn del material y antes de sacar-
lo de 1a o%mara, el latex se evacua de la c3mara la oual se
calienta para los efaotos de la coagul 30idn del Latex rema-
nente en el material impregnado, produciefhdose a continua-
oifn un vaclo para la extraccidn del sgua remanents.

4). PROCHSDIMIENTO DE TMPREGNACION DE MATERIAS TEXTILES.
tal como queda desorito, ¥ reivindicado en la presente memoria
que consta de sels hojas mecanografiadas por una sola ocarae

BARCELONA a dieciseig de d;ciembre de mil novecientos

treinta y uno.

FRANCISCA SORBON ZABALA




- - - — .

Fancisca Sorrdn Zabala 125085 7 hoja

®
P P s 1] " P IS ahiial
l/ ‘\’ﬂ .
T @) e
L T = =
-6
[ o) 3
(o) I/
\_\-"/"




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



