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Objeto de la  Patente de introducción : «PROCEDIMIENTO DE 

IMPREGNACION DE MATERI AS TEXTILES*

MEMORIA DESCRIPTIVA

El fin  que persigue el presente invento ex iste  en la 

impregnación de materias permeables con Látex de caucho y 

darles de esta manera caracteristicas y cualidades que no 

han sido obtenidas por cualquiera de log  procesos de impreg­

nación hasta la  fecha conocidos y cuyas características ha­
cen lo s  materiales ap licables a numerosos productos de gran 

uso.

Si invento que se re fiere  especialmente a l a  impregna­

ción de materiales te x t ile s , no es conocido ni ha sido practi­

cado en España, por cuyo motivo se s o l ic ita  una patente de 

introducción con arreglo a la  Ley, dándose como fuente de 

información el invento del súbdito ingles, D. Percy Herhert 

Head de The Orchards.

El invento no se re fiere  a procesos donde materiales 

te x tile s  u otros s© impregnan con disoluciones de goma en 

bencina, benzol, tetracloruro de carbono u otros disolventes 
bajo la  acciofi de una presión mas o menos reducida y donde
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el disolvente
pie tes de aire o por reducción de la  presión atmosférica.

De acuerdo con el invento presente, el material que 

tiene que tratarse, se coloca en el in te r io r  de una oamara 

de impregnación en la  cual se introduce, después de haber 
producido un vacío oon el f in  de extraer el aire de los inters­

t i c io s  o poros del material, el Látex de caucho esta b iliza ­

do de tal manera que no puede coagular espontáneamente a 

temperaturas normales y permite que pueda penetrar en el ma­

te r ia l  bajo la  in fluencia  del vacio y una presión consiguienr- 

te para completar la  impregnación. El Látex empleado conviene 

este estabilizado con respecto a su contenido de caucho puro 

con e l fin  de que lo s  productos tengan siempre la  misma can­

tidad de goma al ser terminados. Si Látex que se emplea en 

este proceso de impregnación esta contenido en una oamara al 

lado de la c W a  de impregnación y en conexión con la  misma 

mediante una tubería interrumpida por una válvula de paso, y 

después da que el Látex haya penetrado en la  substancia Per­

meable bajo in fluencia  del vacío , puede aplicarse una presión 

adicional mediante aire comprimido u otra presión cualquiera 
a r t i f ic ia l  e jercida  sobre el Látex para que la  impregnación 

sea mas perfecta . Esta presión pueae, s i  así se desea, ser 

u tilizada para devolver a la  camera-depósito el Látex no con­

sumido para cuyo fin  se abre la  válvula de conexión.
El dibujo adjunto representa esquemáticamente una 

insta lación  para efectuar la impregnación de acuerdo con el 

procedimiento del invento. 1 es la  oámira de impregnación 

donde se coloca e l material que tiene que estar sometido al 

tratamiento, 2 es la cámara que contiene e l Látex para 
suministro de dicha cámara de impregnación. La base de estas 

dos cámaras está conectada por una tubería 3 y que tiene 
una válvula de paso 4. Las dos cámaras tienen tapas con
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luego está evaporado o eliminado |§ 1 1 1 »  so-
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un cierra hermético. La oamara 1 esta con6uuada mediante 

la  tubería 5 con una bomba de vacío y compresor de aire 0 , 

movido por cualquier fuerza motriz.

El procedimiento es el siguiente; El material que 

tiene que impregnarse se coloca en la  cámara 1* Esta cá­
mara puede tener medios para que todos los productos que se 

vayan colocando en el in te r io r  de la  misma están lo su fic ien - 

temante distantes los  unos de los  o tros , evitando por dichos 

espacios que no pueda haber adhesián entre un producto u otro .

Después del c ierre  de la cámara 1 , se produce

mediante la  bomba 6 el vacío y a oontinuacián se admite el 

Látex estabilizado desde la  cámara 2 , e l cual, debido al

v a d o , penetra al in te r io r  del material» A oontinuacián,la 

bomba 6 , actíia como compresor de aire y por esta presián,

la  impregnacián se completa, puesto que se obliga  al Látex de 

entrar en todos los poros o in te rs t ic io s  del material permea- 

bl e.
Como ya hemos mencionado anteriormente, el Látex emplee 

do en este procedimiento se esta b iliza  en el sentido de hacer­

lo  exento de toda materia que puela provocar una coagulacián 

espontánea a temperatura normal y ademas el Látex se e s ta b ili­
za con respecto a su contenido de caucho y v iscosidad , lo  cual 

es muy esencial para que la  impregnación de substancias per­

meables pueda efectuarse con éx ito .
Este invento es especialmente favorable para la  

impregnacián de correas de transmisián u otras y cuerdas o 

productos equivalentes, cuyas baees son: el algodán, cáñamo, 

yute, seda a r t i f ic a l  o la  mezcla de uno con varios de estos 

materiales. Los productos facilitados por este procedimiento 

empleados en la  transmisión de fuerza, serán inmunes contra 

la  contracoián y absolutamente in e lá stlcos . Ademas, una cua­

lidad inapreciable es su gran e fica c ia  antideslizante. De
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todo lo  cual se deduoe que todos los artícu los producidos 

con arreglo a este invento son del todo nuevos, pues poseen 

características que hasta la  fecha no haoian sido logradas 

por cualquier proceso de impregnación conocido*

Con el fin  de vencer toda tendencia de contracción 

o de e lastic id a d  en el material impregnado con Látex estabi­

liza d o , este material puede sacarse de la  cámara de impregna­

ción en esta hóraedo y secarse a continuación bajo un conve­

niente grado de tensión. Ssto pueie realizarse por varios 

caminos. Por ejemplo: un extremo de una plancha o t ir a  impreg­

nada o cada uno de una pluralidad de e llo s  se f i j a  convenienr* 

temante mientras que el otro extremo se coneota a una parte 

de una maquina que permite la  extensión del producto impregnar- 

do y bajo la  tensión convenientemente producida de esta mane­

ra se mantiene el material hasta que haya secado. Otro s iste ­

ma consiste en que el material hámedo pasa por varios juegos 
de calandras convenientemente distanciadas de las cuales lo s  

c ilin d ros  de las calandras posteriores corren a velocidades 

algo mayores que los anteriores, lográndose de esta manera 

una perfecta  tensión. ü¡ste proceso de secaje bajo tensión 

sirve también para contrarrestar la  tendencia del material 

de contraerse*
^espues de que e l material haya sido impregnado den­

tro de la  oamara 1 y antes de sacarlo, el liquido puede 

retirarse  y la  cámara entonces podrá calentarse hasta un 

grado conveniente para lograr la  coagulación del Látex que 

haya permanecido en el in te r io r  del material* A continuación 
puede producirse otra vez un vaoio en la  cámara por e l cual 

toda humedad remanente se extrae»
Sn la  aplicación  de este invento para correa te x t il  

debe advertirse que asi como ta les  correas haata la  fecha
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corrientemente han sido construidas por varias capas de te­

jidos adheridos entre s i, en el presente invento la  correa 

puede ser te jid a  de una vez en todo su grueso y luego en es­

tado terminado impregnada totalmente mediante Látex estabi­

lizado en la  manera arriba descrita* Después de 1 a so lid iÉ i 
cación del lá tex  queda entonces logrado un articu lo homogéneo 

de materias te x tile s  y lá tex  coagulado* ■‘■'esde luego, el in ­

vento también púa .e aplicarse a la  fabricación  de correa de 

varias capas de te jidos y dichas capas te jid as pueden adhe­

r irse  entre sí antes de in trodu cirla  a la  cámara de vacío 

para su impregnación. Igualmente puede emplearse este invento 

en la  fabricación  de correas para cardas las cuales, con pre­

ferencia» se fabricarán de un gran nómero de te jidos super­

puestos y unidos entre sí junto con la capa superior portado­

ra de las puntas de carda y luego sometida a la impregnación 

en e l va c io , Eventualmente los  alambres de carda pueüen intro-^' 

ducirse también después de la  impregnación, cualquier medio 
conveniente puede u tiliza rse  para lib ra r  los alambres de las 

cardas del lá tex  coagulado» por ejemplo: la  bencina. Por fin  
puede extenderse esta impregnación a otros materiales que no 

sean correas, como por ejemplo, te jid os  para sacos» obtenien­

do envases impermeables y resisten tes a los ácidos y también 

Para la  impregnación de suelas a base de trenzas de yute, cá­

ñamo, etc. como para las alpargatas.

N O T A

Suficientemente descrito el invento asi como 

la  manera de ponerlo en práctica , se hace constar que pue­

de estar sometido a variaciones de deta lles sin que por 

e llo  se modifique su prin cip io  fundamental, siendo lo 
esencial y por lo que se s o l ic i t a  patente de introducción 
por 10 años en España y sus colon ias.
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1)» procedimiento de impregnación de material permea­

ble oon Látex de caucho, caracterizado porque el material 

a impregnar se oolooa en el in terior  de una oamara de im­

pregnación sometiéndola al vació con el f in  de extraer el 

aire de loa in te rs t ic io s  o poros del material» introduciendo 

a continuación Látex estabilizado tanto para ev ita r  la coagu­

lación  espontánea a temperaturas normales asi como para ga­

rantizar e l porcentaje exacto de caucho, ouyo lá tex  penetra 

al material bajo la  in fluencia del vacío ycompletando la 

impregnación del material por una presión posterior .
2 ) . Procedimiento de impregnación con Látex segán re i­

v indicación  le  caracterizado por el empleo de dos oamaras co­

nectadas entre s i por una tubería de las cuales una sirve de 

cámara de impregnación por vaoio y presión y la  otra de de­

pósito que suministra e l Látex para la impregnación y recoge 

e l sobrante al terminar cada impregnación.
3 ) . procedimiento de impregnaoión caracterizado por­

que después de la  impregnaoión del material y antes de sacar­

lo  de la  oámara, el látex se evaoua de la  cámara la oual se 

calienta Para los  efeotos de la  coagulación del Látex rema­

nente en el material impregnado, produciéndose a continua­

ción un vacio para la  extracción del agua remanente.
4 ) . PROCEDIMIENTO DE IMPREGNACION DE MATERIAS TEXTILES, 

ta l como queda descrito, y reivindicado en la  presente memoria 

que consta de se is  hojas mecanografiada» por una sola  cara.
BARCELONA a d ie c ise is  de diciembre de mil novecientos

treinta  y uno.
francisca sorbon z abala

p.p
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