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PATENTE DE INVENCION

a favor de
HERBERT TASMAN DAVIES, - domiciliado en
LONDON ( Inglaterra )
por:
» Perfeccionamientos en los procedimientos para

obtener aleaciones”

Memoria Descriptiwva.

Esta invencidn se refiera a las aleaciones y tiene
por objeto principal la obtencidn de una aleacidén de sluminio
y estafio pudiendo también contener zinc y megnesio combinados
o aleados entre sf. Esta aleacidén es de bajo peso especifico
y al mismo tiempo presenta una elevada resistencia a la trac-—
cidn y una buena dilatacidén no es corrosible y ofrece también
otras ventajas que permiten emplearla para ciertos fines en

substitucidn del acero de buena calidad.



10 El objeto de esta invencidn considerado como un nuevo
producto puede decirse gue consiste esencialmente en aluminio
al cual se ha incorporado estafio obtenido por desplazamiento
del mismo del JSxido de estafio al reaccionar con una aleacidn
de un metal que substituye al estafio, aleando inmediatamente

15 la aleacidn resultante con el aluminio. Le eleacidn contiene
ademds una spreciable cantidad de zinc cuando estd destinada
a le obtencidn de objetos por fundicidn o colada pero no contie-—
ne zinc o unicamente cantidades muy pequefizs del mismo cuando
estd destinada a ser laminsda para obtener chapas, en cuyo ca-

20 so contiene una cierta cantidad de cobre o de plomo o de ambos
a la vez. La resistencia a la traccidn puede sumentarse por a-
dicidn de pequefias cantidades de manganeso.

El desplazamiento del estafio del dxido de estafio se
efectda preferiblemente por medio de una aleacidén de magnesio

25 convenientemente en forma de aleacidn de zinc y magnesio o de
cobre y magnesio con lo gue el zinc o el cobre se introducen
también en la aleacidn.

La cantidsd de aleacidn de magnesio empleads, teniendo
en cuenta su rigueza en magnesio puede ser exirictamente la su-

30 ficiente para efectuar la reduccidén del dxido de estafio o bien

puede emplearse un exceso de la misma en cuyo caso la aleacidn

na luego con aluminio o con una aleacidn de zluminio.
Para que se comprenda mejor esta invencidn y la manera
35 de llevarla = la préctica se describird a continuacidn un pro-
cedimiento de fabricacidn de una zleacidn conforme esta inven-
cidn pero se comprenderd gue en dicho procedimiento de fabrica-
cidn y en las proporciones de materiales empleados pueden in-

troducirse diferentes modificaciones.
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Se obtiene previamente una aleacidn de zinc y de mag—
nesio fundiendo ambos metales juntos en una atmésfera reductora
en cualquier horno de crisol conveniente. La composicidn de esta
aleacidn puede ser convenientemente de 90% de zinc y 10% de mag—
nesio si la aleacidn final de aluminio gue se desea obtener es-
t4 destinada a obtener articulos por fundicidn o colada aun cuan-
do pueden emplearse otras proporciones y si la aleacidn final de
aluminio estd destinada a ser laminada puede emplearse preferi-—
blemente una cantidad de zinc muy pequefia y en substitucidn em-—
plear una cantidad apreciable de cobre o de una aleacidn de co-
bre y ma:nesio. Esta aleacidn de magnesio puede prepararse en
forma granulada o después de su colada puede ser cortada en pe-
quefios pedazos.,

La operacidn siguiente consiste en poner la anterior alee-
cidn granulada o cortada de magnesio en un crisol, cubriendola
con dxido de estaﬁo mezclado preferiblemente con una pequefla can-—
tidad de dgxido de zinc siendo esto dltimo ventajoso para mante—
ner al dxido de estafio en condiciones de porosidad conveniente
para la reduccidn del estafio pero sin que el mismo se reduzca
apreciablemente.

Les proporciones de aleacidn de magnesio y de Jxido de
estafio se calculan segun la proporcidén de zinc o de cobre con
relacidn al estafio deseada en la alescidn final de aluminio pe-
ro por lo menos debe usarse una centidad de eleacidn de magne-
sio suficiente para producir la total reduccidn del Sxido de es-
tafio.

Bl crisol conteniendo la gleacidn de magnesio y el re—
cubrimiento de Jxido de estafio y 6xido de zinc se coloca en un

horno de fusidn conveniente con una atmdésfera reductora y se ca—

lienta el contenido hasta el calor rojo manteniéndolo a esta tem-—
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peratura durante unos 30 minutos. La temperatura se eleva a con—
tinuacidn por lo menos hasts el punto de fusidn del aluminio en
cuyo momento se afiade el aluminio. La cantidad total de alumi-
nio deseado en la aleacidn final se divide preferiblemente en
dos partes aproximadamente iguales, una de las cuales se aflade y
mezcla perfectamente con la masa fundida y se separa toda escoria
gue pudiera formarse, antes de afladir la porcidn restente. E1 alu-
minio afiadido puede ser practicamente puro o puede contener pe-
quefias cantidades de otros metalec gspecialmente manganeso que e jer-
ce una influencia favorable sobre la resistencia a la traccidn de
la aleacidn final.

Las proporciones convenientes para la préctica de las o-
peraciones mencionadas son:

8 partes en vcso de dxido de estafio

5 » »n 2 » Gxido de zinc
40 ” n »  » glegeidn de zinc y magnesio
60 ” » ” ” gluminio

Las zleaciones fabricadas en la forma descrita son ex-—
cepcionalmente ligeras teniendo en cuenta su gren resistencla a
la traccidn y poseen al mismo tiempo otras propiedades ventajo-
sas.

Como antes se ha dicho, es satisfactoria la presencia
del zinc en cantidades apreciables en la aleacidn si esta esté
destinada a ser fundida y moldeada directamente pudiendo conte—
ner al mismo tiempo una pequefia cantidad de cobre, si la alea-
cidn debe ser laminada, el contenido en zinc debe por el contra-—
rio ser nulo o muy peguefio y en lugar del zinc debe contener una
centidad notable de cobre con o sin plomo por ejemplo aproximada-—
mente 0,5% de plomo y aproximadamente 2,75 % de cobre.

El laminzdo de la aleacidn para sumentay su resistencia
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a la traccidn y reducirla de la forma de lingote a la de cha-
pa se efectua preferiblemente por un procedimiento especial
en la forma siguiente:

Después de haber sido calentadas cuidadosamente a una
temperatura de unos 150¢ C. a 200¢ C, en un horno de mufla, la
sleacidn se lamina a esta temperatura mientras se la somete a
la accidn de vapor humedo o recalentado gue es capaz de pene-
trar en los poros de la superficie a la temperatura indicada
¥y hacerla casi incorrosible. Cuando la aleacidn he adguirido
por el laminado un espesor de aproximadamente 6,25 mm la tem—
peratura se desciende a unos 1002 C y se continua el laminado
hasta que se obtiene el espesor deseado.

Para ciertos usos la aleacidn en forma de chapas lami-
nadas requiere una mayor resistencia a la traccidn que la gue
se obtiene por el laminado en la forma indicada y en este ca—
so puede someterse al lingote primitbm>alsltratamiento'preli—
minar sndlogo a una operacidn de estirado. Para ello se coge
un extremo del lingote y se estira a través de una abertura
ovalada o rectangular de seccidn menor gque la del lingote de
manera que este sufre una aceidn de compresidn y estirado al
ser estirado por su extremo. Para dicho estirado puede emplear-—
se cualquier medio conveniente. Estas operaciones pueden prac-—
ticarse empleando sucesivamente aberturas de menor profundi-
dad pero de anchura constante. La operacidn de estirado o ca-
da une de ellas se efectua preferiblemente a una temperatura
de 150 a 200¢ C. y las operaciones de 1lzminado subsiguientes
se practican en el metal estirade inmediatamente es decir mien-
tras este estd todavia caliente.

El tratamiento de la aleacidn por vapor es también

ventajosa si se aplica a la aleacidn fundida o colada mien-—
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tras estd todavia caliente.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la obtencidn de una aleacidn de
gluminio y estafio caracterizada porgque el estafio procede del
Sxifc de estafio por reaccidn con una sleacidn de un metal que
desplaza al estafio y se alea inmediatamente con aluminio fun-—
dido.

2) Procedimiento segun la reivindicacidn 1, en la cual
la separacidn del estafio de su dxido, dispuesto para ser alea-
do con el aluminio se efectua por medio de una aleacidén de mag-
nesio,

3) Procedimiento segﬁn la reivindicacidn 2 en la cual
la =2leacidn de magnesio estd constituida por una aleacidn de
magnesio y zinc o magnesio y cobre con lo cual el zinc o el
cobre se alean al mismo tiempo con el aluminio y el estafio,

4) Procedimiento seguin lss reivindicaciones 2 & 3 en
la cual la cantidad de magnesio empleada estd en exceso sobre
la necesaria para reducir el dxido de estafio con lo cual el
magnesio se encuentra también presente en la aleacidn final.

5) Procedimiento para la obtencidn de una sleacidn de-
gun las reivindicaciones 1 a 4 que consiste en colocsr una alea—
cidn de zinec y magnesio granaluda o0 en pequeflos trozos en un
crisol, cubrirla con dxido de estafio preferiblemente mezclado
con un poco de oxido de zine, mentenerla a temperatura del ro-
jo durante unos 30 minutos en un horno con atmosfera reductora,
calentarla luego vor lo menos hasta el punto de fusidn del alu-
minio y mezclar luego la masa fundida con aluminio.

6) Procedimiento para la obtencidn de una aleacidn de

aluminio, estafio, zinc operando practicamente en la forma des-—
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crita en la reivindicacidn 5 empleando los materiales gue inter-
viene en la reaccidn practicamente en las proporciones siguientes

8 partes en peso de dxido de estafio

5 nooon 2 » $xido de zinc
40 nooon o » ? gleacidn de zinc y magnesio
60 O » ”? gluminio

7) En el procedimiento segdnilas anteriores reivindica-
ciones el tratamiento ulterior de las aleaciones obtenidas espe-
cialmente cuando en ellas interviene el cnbre, que consiste en
laminar la alescidn a temperatura elevadal( nor e jemplo a unos
2002 C.) mientras se somete su superficie a la accidn del vapor.

8) En el pfocedimiento segin las reivindicacidn 1 4 6
el tratamiento ulterior segin la reivindicacidn 7 caracterizado
por que cuando se ha conseguido que la zleacidn presente en el
laminado un espesor de 6,25 mm la temperatura se reduce a unos
1002 C. mientras continusa el iaminado.

9) En el procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 6
el tratamiento ulterior segun las reivihdicaciones 7 y 8 carac-—
terizado por que el laminado va precedido de una o mas operacio-
nes de estirado cada una de las cuales consiste en hacer pasar
el lingote calentado tirando de una porcidn anterior del mismo
de menores dimensiones, a través de una abertura ovalada o rec-—
tangular de menor seccidn que la del lingote.

10) Perfeccionamientos en los procedimientos para obte-

ner aleaciones.,

Barcelona 5 de q;ciembrs de 193%1.
7




ILUSTRISIMO SR.

HERBERT TASMAN DAVIES y en suyfepresentacidn José Me.
BOLIBAR y PINOS, Ingeniero,Agente de la Propiedad Industrial,
domiciliado en esta ciddad, Paseo de Gracia 30, con cédula perso-
nal de 52. clase n¢.658601, a V.S. atentamente expone:

Que bon fecha 5 de diciembre de 1931 solicitdé una patente
por ”Perfeccionamientos en las aleaciones? la cual se halla aun
en tramitacién.

Que con objeto de poner esta patente de acuerdo con las
disposiciones vigentes, el recurrente la limita a ”Perfecciona-
mientos en los procedimientos para obtener aleaciones”, a cuyo
efecto acompafia nuevas memorias debidamente modificadas.

Por todo lo cual, el recurrente a V.S. atentamente

SUPLICA: Se sirva disponer que se incluyan en el
expediente de 1la patente solicitada en 5 de diciembre de 1931, 1las
nuevas memorias que se acompaflan y que se conceda dicha patente por
PPerfeccionanientos en los procedimientos puara obterer aleacicnes”.

Barcelona nueve de enero de mil novecientos treinta y dos.

JOSE M.A BOLIBAR

ILMO SR.JEFE del RKGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL.
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