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H. V

i i 3 M  Ü H I  A D 3 S C

para una patente de invención por  ve in te  

de fa b r i c a c i ó n  de un nuevo materia l  por  

de D. Jose/ BU3EDIA CAIATAYUD, residente  

Francos Rodriguez, num. 1 2 . -

H I P I I  Y A

años, por  « Procedimient 

conglomeración a favor  

en. 3lda (A l i c a n t e ) ,  c .

o

la  presente invención se r e f i e r e  a un procedimiento de f a b r i ­

cac ión  de un nuevo material  por conglomeración de elementos d iv er ­

sos y cuyo material  presenta c a r a c t e r í s t i c a s  altamente v a l i o s a s  en 

cuanto a su r e s i s t e n c i a  mecánica y a su presentac ión  d ecora t iva ,

5 haciéndole  especialmente apto para innumerables usos ,  según se apre 

c ia ra  de la  descr ip c ión  que s igue :

Para la' p e r fe c ta  comprensión del  ob je to  de l a  pa tente ,  nos r e ­

feriremos a l o s  adjuntos d ib u jos ,  en loa  cua les ,  a t i t u l o  de ejem­

p l o ,  se han representado algunas formas de e je c u c ió n  de l  p r o c e d i -  

10 miento ob je to  de la invenc ión .

3n dichos d ibu jos ;

La f i g .  1, es una v i s t a  en p roy ecc ión  de una forma de e je c u ­

c ión de uno de l o s  elementos empleados en e l  proced im iento .
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l a  f i g .  2 as l a  v i s ta  de un t r o z o  de material  c o n s t i tu id o  

con elementos de la f i g .  1.

Las f i g s .  3, 4 y 5 presentan un t r o z o  de m ater ia l  y una v i s t a  

de l o s  elementos de que se encuentra compuesto dicho m ater ia l .

Para mayor s im plic idad  de la e x p l i c a c i ó n ,  nos re fer irem os  en 

primer lugar a la s  formas de e je cuc ión  de l a s  f i g s .  1 y 2 y a su 

a p l i c a c ió n  inmediata para c o n s t i t u i r  un materia l  integramente rea ­

l i z a d o  en madera.

Como se aprecia  en l o s  d ib u jo s ,  se r e a l i za n  en d iversas  c l a ­

ses de madera, pudiendo para e l l o  u t i l i z a r s e  restos  de madera, 

p iezas  pr ism áticas  según la. f i g ,  1, que presentan la  c a r a c t e r í s t i ­

ca de que sus d iversas  caras constituyen acanalamientos en forma 

de c o la  de milano 1 y s a l i e n te s  en forma id é n t i c a  2 .

Según se ve en la  f i g .  2, la ensambladura de un c i e r t o  núme­

ro  de p iezas  de este  t i p o  entre s í  forma un conjunto perfectamente 

homogéneo y de c a r a c t e r í s t i c a s  e s p e c ia l e s  que le  hacen s in g u la r ­

mente apto  para ser empleado en traba jos  de eba n is ter ía  en forma 

de chapas o t a b l e r o s ,  para la  r e a l i z a c i ó n  de p lacas  soportes  para 

maquinarias en la s  que han de s u f r i r  una a c c ión  cortante o rozante 

teniendo en cuenta que la s  d iversas  p ieza s  se encuentran e s ta b le ­

c idas  longitudinalmente en d i r e c c ió n  a su veta  y por tanto la su­

p e r f i c i e  que presenta a l o s  rozamientos as a con tra -ve ta  o t e s t a  

presentando una r e s i s t e n c i a  a l  desgaste in f in itamente  sup er ior  a 

la de l o s  ta co s  corrientemente usados, y una r e s i s t e n c i a  a la  d i s ­

gregación de sus f i b r a s  in fin itamente  mayor que en l o s  ta c o s  hechos 

da p iezas  meramente encoladas,  puesto  que en es te  materia l ,  cada 

uno de sus componente se encuentra íntimamente ensamblado con e l  

inmediato y const i tu ye  un elemento de r e s i s t e n c i a  potente a la  d i s ­

gregac ión  o separación de l o s  mismoa.

Particularmente ap)to aparece este  m ater ia l  para la  r e a l i z a ­

c ión  de parquets, por  su gran r e s i s t e n c i a  a l  desgaste y por  sus
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a l t a s  con d ic ion es  decorat ivas*  ya que según se aprec ia  en la s  f i ­

guras 3, 4 y 5, la  forma que puede darse a l o s  elementos que cons­

t ituyen este m a te r ia l ,  es i l im i ta d a  siempre que entre  e l l o s  formen
*

una trabazón.

Igualmente parece especialmente apto  este m a ter ia l  r e a l i za d o  

exclusivamente en madera o en o tros  m ater ia les ,  para la r e a l i z a ­

c ió n  de p iezas  e s p e c ia l e s  que n&n de presentar  a l ta s  cond ic iones  

de r e s i s t e n c i a  mecánica,  por ejemplo la con stru cc ió n  da b e l i c e s  de 

aer -op ' lanos .

Según se a p re c ia  en las  f i g s . 3, 4 y 5, y como ya hemos i n d i ­

cado la forma de estos elementos componiendo este m a te r ia l ,  puede 

variar  a l  i n f i n i t o  e igualmente la materia de l o s  elementos en s i ,  

por ejemplo en la  f i g .  3 l o s  elementos a se encuentran c o n s t i t u i ­

dos en metal, y l o s  elementos b c o n s t i tu id o s  en madera. Un mate­

r i a l  c o n s t i tu id o  de esta forma p erm it i r ía  la r e a l i z a c i ó n  de p ieza s  

homogéneas con una r e s i s t e n c i a  equivalente  a la  r e s i s t e n c i a  d e l  me­

t a l  empleado, pero  con una disminución de peso  n o ta b i l í s im a ,  pues­

t o  que la mitad de su masa es ta r ía  co n s t i tu id a  en madera, presen­

tando por  tanto  ven ta jas  perfectamente de f in id a s  para la  r e a l i z a ­

c ión  de i n f i n i t o s  a r t í c u l o s  en que esta c a r a c t e r í s t i c a  es recomen­

dable .

3n e l  mismo caso se encontraría  la  combinación de materiales  

d iversos  m e tá l i c o s ,  por ejemplo e l  supuesto en la  f i g .  4 en e l  que 

las p iezas  a_, b y c se encuentran c o n s t i tu id a s  en t r e s  metales d i ­

f e r e n t e s ,  obteniendo a s í  un m ater ia l  ornamental de a l t o  v a lo r  en 

o r fe b re r ía  o cualqu ier  o tro  empleo d e c o r a t iv o .

3n la forma de r e a l i z a c i ó n  de la f i g .  5, se ha supuesto que 

l o s  elementos a se encuentran c o n s t i t u id o s  en acero  y lo s  elemen­

tos  b c o n s t i tu id o s  en aluminio ,  en cuyo caso se obtendría un ma­

t e r i a l  que u n ir ía  a la r e s i s t e n c i a  de l  a cero  la disminución de paso 

inherente a l o s  elementos de aluminio .
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i a  r e a l i z a d o ©  del  procedimiento es s implísima: Sstudiada la  

forma que ha de r e c i b i r  e l  elemento o l o s  elementos a ju s t a r l e s  an­

t ro  s í ,  se fa b r ica n  es tos  en ser ie  en la  forma conocida u t i l i z a n ­

do la s  maquinas herramientas apropiadas y se proceda a su ensambla­

do con o sin u t i l i z a c i ó n  de elementos de pegado entre s i ,  r e a l i ­

zando dicho ensamblado preferentemente por  embutimiento a la pren­

sa .  31 m ater ia l  a s í  obtenido se manufactura adecuadamente, según 

e l  f i n  en que haya de emplearse cortándo le  en p la c a s ,  bloques o 

t i r a s ,  puliendo r e c i b i r  cualqu ier  manipulación adecuada t a l  como 

pulimento, c e p i l l a d o ,  e t c .

N O S  á . -

D e s c r i t o  s u i i c  i  entemante e l  presente  invento  l o  que se d e c la ­

ra como da novedad e invención p ro p ia ,  son la s  s ig u ie n te s  r e i v i n d i ­

c a c io n e s :

15 1 . -  Procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de un nuevo m ater ia l  por  con­

glomeración,  c a r a c te r i z a d o  esencialmente por  c o n s t i t u i r s e  p ie za s  

de formas geométricas t a l e s ,  que permitan su acoplamiento y a ju s te  

entre s í ,  pr e le re nt emente rea l izando  p iezas  p r o v i s t a s  de acan a la -  

mientos y de s a l i e n t e s  en forma de co la  de milano y s u s c e p t ib l e s

20 de acop larse  unas con otras en número i n d e f i n i d o .

2 .  -  Procedimiento según la  r e iv in d i c a c i ó n  1,  ca ra c te r iz a d o  

esencialmente por una forma de r e a l i z a c i ó n  p r e f e r id a ,  según la  cu a l  

l a s  "piezas o elementos r e iv in d ica d o s  en 1, se con st i tu y en  en made­

ra p ract icand o  sus acanalamientos de a ju s te  en s e n t id o  l o n g i t u d ! -

25 nal a su veta con e l  f i n  de c o n s t i t u i r  bloques o t a b le r o s  que pre­

senten una s u p e r f i c i e  de t ra b a jo  a c o n t ra -v e ta .

3 .  -  Procedimiento según la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1 y 2,  ca ra c ­

t e r i z a d o  por  la  r e a l i z a c i ó n  de l o s  elementos según 1 ,  en m ater ia les
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diversos  ta le s  eomo maleras le  d i s t in ta s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  maleras 

y metalas o metales diversos en ore s i ,  son e l  f i n  le  l o g ra r  un con­

gloméralo o material  f i n a l  que puecia reunir  c a r a c t e r í s t i c a s  d e f i n i ­

das de decorac ión  o da r e s i s t e n c ia  de l o s  materiales  empleados jun­

tamente con c a r a c t e r í s t i c a s  da paso u otras  de l o s  demas materia­

le s  u t i l i z a d o s  .

4 . -  Procedimiento de fa b r i c a c ió n  de un nuevo m ateria l  por 

conglomerado.-  Según se describe  y r e iv in d i c a  en la  presente me­

moria d e s c r ip t iv a  y se i l u s t r a  con l o s  d ibu jos  que a la misma se 

ac ompañg n.

Consta esta  memoria de c in co  paginas f o l ia d a s  y e s c r i t a s  por 

una. s ola cara •



T ; \  C +2
t i ' - ' O  xU

c

Bü~:iíDii lIYUD
1 2 4 9 8 4

2  hojas. 12 4 n 4
Hoja 1a

f\



1 2 4 9 8 4
JOSE BTOT3I.Í OAI-ATATOI ¿  ^

_ T


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



