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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E 3 P A E A

0  por VEINTE años

a nombre de Cosimo MA3TRAN0SL0, C iu l io  OAMBERINI y 

Jiovanni ROS31, de nacional idad i t a l i a n a  y r es id en ­

tes en Via XX Setiembre 37-7 ,  GENOVA, I t a l i a  por 

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE TUBOS DE MATERIAS 

FIBROSAS Y PLASTICAS MEZCLADAS, CON RESISTENCIA 

ELEVADA A LAS PRESIONES HIDH03TATICAS".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -
Este invento se r e f i e r e  a tubos capaces 

de s e r v i r  para d i s t in t o s  f i n e s ,  bien como conduc­

tos para agua y otros  l íqu idos  a pres ión  elevada, o 

bien para reemplazar los  tuoos t ip o  Bergmann para 

®  5 la  p ro te cc ió n  de l íneas  e l é c t r i c a s .  El invento

c o n s is t e ,  pr incipalmente ,  en la  a p l i c a c i ó n  de tubos 

formados con materiales  p l á s t i c o s ,  c on s is te n te s  en 

una mezcla de substancias  f i o r o s a s  (amianto, c e l u l o ­

sa, e t c .  y de d i fe r e n te s  in gred ien tes  ta le s  como 

10 amianto, cemento, ace ites  e s e n c ia l e s ,  case ín a s ,  e t c . )
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a las conducciones agua a pres ión  elevada, en 

lugar de lo s  tubos de acero  y de h ie rro  hasta aho­

ra empleados para es tos  f i n e s .  Este invento con­

s i s t e  ademas en el hecho de haber estudiado el  

empleo de tubos de es ta  naturaleza para s u b s t i t u i r ,  

en las l íneas  e l é c t r i c a s ,  los  tubos Bergmann que han 

demostrado su i n s u f i c i e n c i a  para l a  p r o t e c c ió n  con­

t ra  el p e l i g r o  de cortos  c i r c u i t o s .  Con ob je to  

de conseguir  el acoplamiento de estas  nuevas id eas ,  

fue además necesa r io  descubr ir  un medio para produ c ir  

tubos que fueran muy r e s i s t e n te s  a las pres iones  

h i d r o s t á t i c a s  y, a la  vez ,  muy a i s la n te s  desde el 

punto de v i s t a  e l é c t r i c o .  Según este  invento ,  se 

han conseguido estos  f i n e s  fa or ica ndo  lo s  mencionados 

tubos a pres iones  muy e levadas .  Esto se l l e v a  a 

cabo por medio de prensas h id r á u l i c a s .

A continuación se d e s c r i b i r á  un d i s ­

p o s i t i v o  que s i rv e  para obtener tubos para e l  o b j e ­

to  mencionado, especialmente tubos de pequeño d iá ­

metro, 25 -  35 -  45 mm. compuestos de una mezcla 

p l á s t i c a  de amianto y de cemento. Jamás se había 

p r e v is t o  el empleo de tuoos de es ta  c lase  en las  

conducciones de agua a elevada p r e s ió n ,  por ejemplo, 

por no haberse encontrado jamás los  medios para f a o r i -  

ca r lo s  bajo  pres iones  muy a l t a s .

En el d ibu jo  adjunto se representa ,  

de modo esquemático, el d i s p o s i t i v o  que permite 

e s t i r a r  ( f a b r i c a r )  tuoos de materia les  p l á s t i c o s  y 

f i b r o s o s  bajo  pres iones  e leva d ís im a s , s in  tener 

las  averías  que generalmente se presentan durante 

e l  paso por la  terra ja *  Estas aver ías  se debían 

a las i r reg u la r id a d es  producidas por la  n ecesar ia  pre ­

s e n c ia ,  entre el hueco de la t e r r a ja  que determina
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e l  diámetro e x t e r i o r  y el elemento macho que determi­

na el diámetro i n t e r i o r  del  mismo tubo, de medios 

para f i j a r  e l  elemento macho de la  t e r r a ja  a l  cuer­

po del d i s p o s i t i v o  e s t i r a d o r .  El d i s p o s i t i v o  a 

continuación d e s c r i t o  representa ,  substancialmente,  

una prensa h id r á u l i c a  y forma parte  de este  mismo 

invento ,  ya que es indispensable  para la  f a b r i c a c i ó n  

de tubos que posean las elevadas propiedades de r e ­

s i s t e n c i a  h i d r o s t á t i c a  y a is lam iento  e l é c t r i c o ,  s i  

bien eliminando la  presenc ia  del puente que comun­

mente conecta  la parte macho al  cuerpo de la  t e r r a ­

ja .  Este d i s p o s i t i v o  cons is te  en un c i l i n d r o  que 

forma el cuerpo de la prensa h i d r á u l i c a .  Este c i ­

l i n d r o ,  que por un extremo está  cerrado por tina 

pared y por el  o tro  está  conectado al  d i s p o s i t i v o  

e s t i r a d o r ,  t iene  un p is tón  p r o v is t o  de un agujero 

c e n t r a l ,  a través del cual se introduce  una barra 

c i l i n d r i c a  f i j a  al fondo del cuerpo c i l i n d r i c o .

Por estar  conectado al  agujero e l  cuerpo hembra 

de la  t e r r a j a ,  y el cuerpo macho al extremo de la  

barra c e n t r a l ,  se comprende que no es ya necesa -  

r i o  disponer barras de unión entre lo s  cuerpos 

macho y hembra de la t e r r a ja .

El p istón  anular puede desplazarse 

s in  ser  estorbado por e l  macho ni por la  t e r r a j a ;  

la  pres ión  del l iq u id o  por detrás  del p is tón  se 

r e a l i z a  igualmente s in  inconvenientes  de natura le ­

za conoc ida ,  e l  material p l á s t i c o  de composición mas 

o menos f i b r o s a ,  pasa libremente sometido a la p re ­

s ión n e cesa r ia ,  sin encontrar causas de in terrup c ión  

en r e la c i ó n  con el paso de la  t e r r a j a .  De este  mo­

do es p o s ib le  producir  tubos en los  que la  estructura
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de 1 as parades r e su l t e  absolutamente homogénea, 

compacta y continua, a f i n  de que puedan ser^ v ir  

para los  nuevos f i n e s  p r e v is t o s  por este  invento .

En el d ibu jo  ad junto ;  1, es e l  cuerpo de 

la  prensa h i d r á u l i c a ;  2, e l  p istón  anular;  3, la  ba­

rra  c i l i n d r i c a  unida al fondo 4 de la  prensa; 5, 

e l  elemento hembra de la  t e r r a ja  c ó n ica ;  y 6, el 

elemento macho de la  misma t e r r a j a .

Gomo antes se d i j o ,  por medio del d i s ­

p o s i t i v o  c i tado  se consigue la  producción de tubos 

que presentan cualidades e x c e p c io n a le s .  El tubo 

con un contenido de 90f¿ de amianto y otras  subs­

tancias  aglomerantes (ag lut inantes  o de trabado) 

obtenido con esta  prensa con t e r r a j a  c l ó n i c a ,  o f r e ­

ce una elevadísima r e s i s t e n c i a  a la  tensión  e l é c ­

t r i c a  y es apropiado para s u b s t i t u i r  a lo s  tubos 

Bergmann, siendo p o s ib le  r e cu b r i r  su i n t e r i o r  y su 

e x t e r i o r  con una capa m etá l ica .  Un tubo c o n s t i tu id o  

por f i b r a s  de amianto y b a k e l i ta ,  e s t i ra d o  por 

este  d i s p o s i t i v o ,  puede reemplazar con gran venta ja  

a lo s  tubos formados por amianto ba ke l iza d o .  Para 

este  ultimo uso,  son adecuados lo s  tubos compuestos 

de c e lu lo sa  de papel (papel c e lu l o s a )  mezclada con 

b a k e l i ta  o case ín a .  Los tubos de cemento y amianto, 

de pequeños diámetros, e s t i ra d os  con el d i s p o s i t i v o  

mencionado, son muy adecuados para las  conducciones 

de agua a pres ión .  Debe notarse que es tos  tubos 

trabajados bajo elevadas p res ion es ,  son in c luso  ca­

paces de r e s i s t i r  l o s  agentes químicos y la acc ión  

des tru ctora  del c a l o r ,  En este  ultimo caso ,  se pre­

paran en forma de medios tubos (tubos de dos p i e z a s ) .
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l o s  puntos de invención prop ia  y 

nueva, que se presentan para que sean o b je to  de e s ta  

Patente de VEINTES años, son los  s ig u ie n t e s ;

l e . -  un tubo ca racter izad o  por e l  he­

cho de que, c o n s t i tu id o  por materia les  f i b r o s o s ,  

t a le s  como, o a x e l i t a ,  cemento, a c e i t e s  e s e n c ia le s ,  

case ína ,  desmenuzados y mezclados entre s í ,  se f a ­

b r i c a  oajo  presiones muy elevadas con o b je to  de co ­

municarle propiedades t a le s  que permitan su empleo 

para conducciones de agua u otros  l íq u id o s  sometidos 

a considerables  pres iones ,  (por  e jemplo ,  conducciones 

de agua p o t a o le j  y para l íneas  e l é c t r i c a s  (en lugar 

de lo s  t ipos  Bergmann) o para otras a p l i c a c io n e s  que 

requieran :  elevada r e s i s t e n c i a  h i d r o s t á t i c a ,  elevado 

ais lam iento  e l é c t r i c o ,  r e s i s t e n c i a  a la  acc ión  de 

lo s  agentes químicos,  r e s i s t e n c i a  al  c a lo r .

2 2 . -  Un d i s p o s i t i v o  para faDricar  tubos 

según lo  r e iv in d ica d o  en el punto l e ,  ca ra c te r iza d o  por 

es tar  formado por una prensa h i d r á u l i c a  que inc luye  

una t e r r a ja  c ón ica ,  cuyo elemento macho está  s o s t e n i ­

do independientemente del elemento hembra de la  mis­

ma t e r r a ja ,  esto  es ,  que ningún elemento de conexión 

(puente) interrumpe e l  paso anular de la  t e r r a j a .

3 2 . -  un tubo de cemento y amianto, según 

lo  r e iv in d ica d o  en el punto 1*, xa u a ca d o  por medio

-  o  -
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del d i s p o s i t i v o  r e iv in d ica d o  en el punto 2, carac ­

ter iza do  porque s irve  para conducciones de agua 

a pres ión  (por ejemplo conducciones de agua p otab le )  

y puede constru irse  de pequeños diámetros„ por ejem­

p l o ,  de 25 a 45 mm. ( l o  cual era imposible hasta  

ahora) .

4 2 . -  Un tubo, según lo  re iv in d ica d o  

en lo s  puntos a n te r i o r e s ,  carac ter izad o  por es ta r  cons­

t i t u i d o  por f i b r a s  de amianto y b a k e l i ta  para subs­

t i t u i r  lo s  tubos formados por cartón bakelizado,  o 

por estar  c o n s t i tu id o ,  para este  o b je t o ,  de c e lu l o s a  

ad ic ionada de b a k e l i ta  o caseína u otra  substancia  

aglomerante (a g lu t in a n te ) .

5 2 . -  Un tubo,  según lo  r e iv in d ica d o  en lo s  

puntos a n te r io r e s ,  cara c ter iza d o  por e s ta r  formado 

por el 90fi de f i b r a s  de amianto, para su a p l i c a c ió n  

a los  a is lamientos  c a l o r í f i c o  (ca lor i fusrac ión )  y 

e l é c t r i c o ,  bien con cu b ier ta  (capa) m etá lica  en su in ­

t e r i o r  y en su e x t e r i o r ,  o bien s in  esta  capa.

62 . -  Mejoras en la  f a b r i c a c i ó n  de tubos 

de materias f i b r o s a s  y p l á s t i c a s  mezcladas, con r e s i s ­

t e n c ia  elevada a las pres iones  h i d r o s t á t i c a s .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Memoria 

que antecede, representado en e l  d ibu jo  que se acompa­

ña y con lo s  f i n e s  que se han e s p e c i f i c a d o ,

iSsta Memoria consta de s e is  h o ja s ,  es­

c r i t a s  por una s o la  cara.
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