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ME-IORIA DESCRIPTIVA

bara solicitar
PATENTE D E INVENCION
en
Es5PARA
por VEINTE gafios
& rombre de Cosimo MASTRANGELO, %iulio 3AMBZRINT y
siovami ROS3I, de nacionalidad italiana y residen-
tes en Via XX Settembre 377, GENOVA, Italia por
"MEJORAS EN L& FABRICACION DZ TUBOS DE MATERIAS
FIBROSAS Y PLASTICAS MEZCLADAS, CON RESISTENCIA
ELZVADA A LAS PRESIONES HIDROSTATICAS".
=09-0-0-0-0-0=0=0=0=0=02=0-o0 -
dste invento se refiere a tubos capaces

de servir para distintos tfines, bien como conduc-
tos para agua y otros 1{quidos a presidn elevada, o
bien para reemplazar los tupos tipo Bergmann purg
la proteccidn de l{neas eléctricas. =1 invento
consiste, principalmente, eun la aplicacidn de tubos
formados con materiales plasticos, consistentes en
una mezcla de substancias fibrosas (amianto, celulo-
Sa, etc. y de diferentes ingredientes tales como
amianto, cemento, aceites esenciales, caseinas, ete.)
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a las conduccioneS de agua a presion elevada, en
lugar de los tubos de acero y de hierro hasta aho-
ra empleados parg estos fines. Este invento con-

siste sdemds en el hecho de haber estudiado el

empleo de tubos de esta naturaleza para substituir,
en las lineas eléctricas, los tubos Bergmann que han
demostrado su insuficiencia para la proteccidn con-
tra el peligro de cortos circuitos. Con objeto

de conseguir el acoplamiento de estas nuevas ideas,
fué ademds necesario descubrir un medio para producir
tubos que fueran muy resistontes a las presiones
hidrostiticas Yy, @ la vez, muy aislantes desde el
punto de vists eléctrico. SegUn este invento, se
han conseguido estos fines faoricando 1os mencionados
tubos a presiones muy elevadas. Hsto se lleva a

cabo por medio de prensas hidrdulicas.

A continuacidn se describird upn dis-
positivo que sirve para obtener tubos para el obje-
to mencionado, especialmente tubos de pequefio did-
metro, 25 - 35 - 45 mm. compuestos de una mezcla
pléstica de amianto y de cemento. Jumis se hab{a
previsto el empleo de tuvos de estu clase en las
conducciones de agua a elevada presidn, por e jemplo,
por no haberse encontrado jamas los medios para faori-
carlos bajo presiones muy altas.

En el dibujo adjunto se representa,
de modo esquemético, el dispositivo yue permite
estirar (fabricar) tubos de materiales plisticos y
fibrosos bajo presiones elevadisimas, sin tener
las averias que generalmente se presentan durante
el paso por la terraja. Estas averias se deb{an

a las irregularidades producidas por la necesaria pre-

sencia, entre el hueco de la terraja que determina
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el diametro exterior y el elemento macho gue determi-
ra el didmetro interior del mismo tubo, de medios
para fijar el elemento macho de la terraja al cuer-
po del dispositivo estirador. El dispositivo a
continuacibn descrito representa, substancialmente,
ura prensa hidrdulics y forma parte de este mismo
inverto, ya que es indispensable para la fabricacidn
de tubos que posean las elevadas propiedades de re-
sistencia hidrostatica y aislamiento eléctrico, si
bien eliminando la presencia del puente que comun-
mente conecta la parte macho al cuerpo de la terra-
Jjae Estle dispositivo consiste en un cilindro que
forma el cuerpo de la prensa hidriulica. Hste ci-
lindro, que por un extremo 6sta cerrado por una,
pared y por el otro esta conectado al dispositivo
estirador, tiene un pistdn provisto de un agujero
central, a través del cual se introduce una barra
cilfndrica fija al fondo del cuerpo cilindrico.
Por estar conectado al agujero el cuerpo hembra
de la terraja, y el cuerpo macho al extremo de la
barra central, se comprende que no es ya necesa -
rio disponer barras de unidn entre los cuerpos
macho y hembra de la terraja.

E1 pistdn anular puede desplazarse
sin ser estorbado por el macho ni por la terrajs;
la presidn del 1fguido por detrds del pistdn se
realiza igualmente sin inconvenientes de naturale-
za conocida, el material pldstico de composicidn mas
0 menos fibrosa, pasa libremente somelido a la pre-
£idn necesariu, sin encontrar cuausas de interrupcidn
en relacidén con el paso de la terraja. De este mo-
do es posible producir tubos en los que la estructura
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de las parades resulte absolutamente homogénea,
compacta y continua, a fin de que puedun ser_vir
para los nuevos fines previstos por este invento.

An el dibujo sdjunto:; 1, es el cuerpo de
la prensa hidrdulica; 2, el pistdn anular; &, la ba-
rra cilfndrica unida al fondo 4 de la prensa; 5,
el elemento hembra de la terraja cdnica; y 6, el
elemento macho de la misma terraja.

Como antes se dijo, por medio del dis-
positivo citado se consigue la produccidn de tubos
que presentan cualidades excepcionales. El tubo
con un contenido de 90% de amianto y otras subs-
tancias aglomerantes (aglutinantes o de trabado)
obtenido con esta prensa con terraja c onica, ofre-
ce una elevad{sima resistencia a la tensidn eléc-
trica y es apropiado para substituir a los tubos
Bergmann, siendo posible recubrir su interior y su
exterior con una capa metidlica. Un tubo constituido
por fibras de amianto y bakelita, estirado por
este dispositivo, puede reemplazar con gran ventaja
a los tubos formados por anrianto bakelizado. Para
este G1timo uso, son adecuados los tubos compuestos
de celulosa de papel (papel celulossa) mezclada con
bakelita o casefna. ILos tubos de cemento y amianto,
de pequefios didmetros, estirados con el dispositivo
mencionado, son muy adecuados para las conducciones
de agua a presién, Debe notarse que estos tubos
traba jados bajo elevadas presiones, son incluso ca-
paces de resistir los azentes quimicos yla accidn
destructora del calor. &n este Gltimo caso, se pre-

paran en forma de medios tubos (tubos de dos piezas).
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Esta solicitud, que correspondé a

4 la presentada en Bélgica, el 9 de diciembre de 1930,
bajo el nlGmero 295.241, se acoge a los beneficios
110 del art{culo 51 del vigente Estatuto de Propiedad

Industrigl.
mommmmm==e==0 N O T A Omcmemcccccaa=

Los puntos de invencidn propia y
nueva, Jque se presentan para que sean objeto de esta
Patente de VEINTE afios, son los siguientes.

le.- Un tubo caracterizado por el he-
cho de que, constituido por materiales fibrosos,

tales como, bakelita, cemento, aceites esenciales,

casefna, desmenuzados y mezclados entre si, se fa-

120 brica bajo presiones muy elevadas con objeto de co-
municarle propiedades tales que peranitan su empleo
para conducciones de agua u otros liquidos sometidos
a considerables presiones, (por ejemplo, conducciones
de agua potable) y para lineas eléctricas (en lugar

125 de los tipos Bergmann) o para otras aplicaciones yue
requieran: elevada resistencia hidrostdtica, elevado
aislamiento eléctrico, resistencia a la accidn de
los agentes qu{nicos, resistencia al calor,

22.~ Un dispositivo para faoricar tubos

130 segﬁn lo reivindicado en el punto le, caracterizado por
estar formado por una prensa hidriulica que incluye
una terraja cbdnica, cuyo elemento macho estd sosteni-
do independientemente del elemento hembra de la mis-
ma terraja, esto es, que ningln elemento de conexidn

135 (puente) interrumpe el paso anular de la terraja.

32.- Un tubo de cemento y amianto, segin
lo reivirdicado en sl punto 1, runricado por medio
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del dispositivo reivindicado en el punto 2, carac-
‘ terizado porque sirve para conducciones de agua
140 a presidn (por ejemplo conducciones de agua potable)

y puede construirse de pequeiios diémetros, por e jem-

plc, de 25 a 485 ma. (lo cual ers imposible hasta
ahoraj) .
49,~ Un tubo, segin lo reivindicado
145 en los puntos anteriores, caracterizado por estar cons-

-y tituido por fibras de amianto y bukelita para subs-
tituir los tubos formados por cartdu ba kelisado, o

por estar constituido, para este objeto, de celulosa

adicionada de bakelita o caseina u otra substancia
150 aglomerante (aglutinante).
2.~ Un tubo, segln lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizado por estar formado
por el 90% de fibras de amianto, para su aplicacidn
a los aislamientos calorifico (calorifusacidn) y

155 eléctrico, bien con cubierta (capa) metdlica en su in-

terior y en su exterior, o bien sin esta capsa.

2.~ Mejoras en la fabricacidn de tubos
de materias fibrosas y plasticas mezcladas, con resis-
tencia elevada a las presiones hidrostdticas.

160 Tal y como se ha descrito en la iemoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompa-
fia y con los fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas, es-

critas por unua sola cara.

Madrid, 7 de diciembre de 1931,
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