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"mejoras en Los procedimientos de fabricaeidn de
“"correas y cables".
=zzaz=sas
SOLICITANTES: JEal, ETIENNK, CHARLES BONGRAND y LEUN SYLVAILN, MAX
LEJsUNK, residentes el 12 en 95 rue monceaw, Paris.y el 29
en Filature du Nord, Wasquehai, (Nord), Francia.
mzmsazmas
Las correas que comprenden materias textiles,
gque hoy en dia se emplean para las transmisiones, para
los transportadores o para otra clase de méquinas estén
agrupadas en dos categorias, a saber: A, las correas
e planas y redondas y Los cables, tejldos en telares
especiales para correas de cualquier modelo que sean, O
trenzadas o cableadas (retorcidas;, de algoddn, de lana
(pdo de cameilo, ete...) o de cualguier otra materia
textil; B las correas mixtas que llevan un alma ©
1u. armadura hecha de un tejido de un textil, tal como

ai.goddn, por ejemplo, apiricéndose a dicho tejido una
mano o capa de una disolucién de caucho, © de balata, ©
bien recubriendo dicha armadura de caucho o de baiata
con una calandria y repleghndola lﬁego sobre sl misma

15. en dos o més pilegues. Dicho tejido puede ser cortado en
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tiras o bandas que luego se sobreponen una en otra.

Cuando el revestimiento sea de caucho, se sueie intercalar,
entre 1os espesores de los pliegues o doblieces, hojas de
caucho. Luego, las correas mixtas ssi constituidas con
materia textil y caucho se someten a vulcanizseién; C las
correas mixtas de textil y de caucho perfiliadas.

Como es sabido, las correas comprendidas en las
categorias A y C antedichas adolecen de cualquiera de
los siguientes defectos; bien tienen un coeficiente de
adherencia poco eievado, bien carecen de elasticidad, o bien
tienden a estirarse mucho y = gastarse répidamente.

Las correas de La segunda categoria tienen,
cierto es, un mayor coeficiente de adherencia y sufren
menos desgaste que las primeras, més carecen de
homogeneidad, 1no estando los diferentes pliegues o
dobieces que Las integran ligados entre sf de uns maners
Lo bastante intima por el caucho o por la balata puesto
que estas materias solo 108 recubren superficialmente.

El caucho 0 la baiata, en semejante ciase de correas

es tan solo un elemento secundario yuxtapuesto al tejido
¥ 4que esth Gnicamente destinado; por una parte a

proteger el tejido contra la sccién de elementos externos
y por otra parte, a aumentar la adherencis. KEn rigor

de verdad los elementos del tejido no véan unidos entre sf.

En les correas y cables de transmisién fabricados
con arreglio ar presente invento ocurre todo Lo contrario.
Las correas de nuestro sistema de fabricacidn tienen una
homogeneidad no Lograda hasta ahora, pues todas las partes
constitutivas de los elementos textiles que integran estas

correas o0 cablies vén unidas entre si por medio de una




materia erfstica.

a este efecto, la correa 0 ei cable esté formado

. esencialmente de tejido, de trenzado o de cordones O
.' torzales obtenidos por la reuunibén de hiios, conformes,
bu, por ejempio, a los descritos en las solicitudes de patentes

francesas presentadas a los nombres de los recurrentes en 8
de Noviembre de 1929 bajo el N2 284,098 por "Perfeccionamie%tos
en los hilos de materias textiles y en su procedimiento
de fabricacién " y en 8 de Noviembre de 1929 bajo el
bb, n® 284,600 por "Perfeccionamientos en los procedimientos
de hilatura y en los productos resultantes”, es decir
hilos compuestos o mixtos de materia textil y materia
erfstica, en Los gue las fibras textiles mismas véan
rodeadas y separadas unas de otras por una materia
6U. eifhstica, tal como por ejemplo, caucho o baiata en
is que dichas fibras vén empotradas y con la cual se
hailan intimamente ligadas, pudiendo entrar esta materila
eiLéhstica en una eievada proporeién en la composicién
de los expresados hilos, como por ejempio, en més
65. de la mitad.
Como guiera gue estos hilos son en si
‘ imputrefactibles y tienen un elevado coeficiente de
elasticidad, comunican a las correas y a ios cables, por
medio de Los cuales estos estén tejidos o trenzados, sus
" 70, antedichas propiedades.
constituyendo correas o cables del género de los
de la categoria 4 anteriormente citada, por los procedimiengps
de uso corriente en la fabricacién de los mismos, se
obtendré, sin aditamento de materia eléstica, o mediante

75. unga simple untura o mano de esta materia sobre la superfici%
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exterior, con vulcanizacidén eventual, uns correa o un
cable ygue presente, acemls, de una gran imputrefactibilided,
ulia acherencia eifistica, una elasticidad considerable que
se marntiene constante y un menor caientamiento en el
gurso de su funcionamiento. En efecto, al estar las
fibrss textiies empotrasdss en una materia eléstica no
pueden tener a ellas acceso los agentes o elementos
deteriorantes externos; asimismo, estas fibras al estar
balladas de materia eléstica y unidas entre si por
esta materia, pueden aiargarse o estirarse por
desplazamientos eirfsticos reistivamente importantes sin
deformacibén permanente, y al estar el roce de las fibras
entre s{ reemplazado por deformaciones elésticas de
ila materia misma, los rozamientos internos de la correa O
dei cable disminuyen en grado considerable.

Asi, pues, pera producir uns correa O un
cable semejante, se confeccionaré con hilos tales como
Llos gue se describen en las dos solicitudes de patentes
francesuas antedichas, un tej ido, un trenzado o un cable,
por i0s procedimientos ae uso corriente, como queda
dicko, y iuego se baliar o aplicaré eventualmente a La
superficie exterior de esta correa o de este cable, una
o m4s manos o capsas de 1a misma materia eléstica que entra
en is composicidn dei hilo. Dado caso que la materia
eifistica sea caucho procedente, por ejempio, de Latex
1iyuido, se procederé a una vulcanizacidén del conjunto.
Pars obtener una correa de La categoria B, se utiliza
un tejido fabricado con 1o0os hiios mixtos de textiles y de
caucho o de textiies y balata antedichos. Se podr4, bien sea

bafiar o untar ios pliegues o Gobleces con materia eléstica,
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{aisolucibédn o latex lfiquido) antes de juntar las dobleces
unas con otras y pasarlas por ia calandria y vulcanlzarlos
iuego eventualmente ( en el caso del caucho), o bien
prescindir de aplicar una capa de la untura eifstica entre
los pliegues, uriiéndose estos entre si al pasar la
caiandria, y si el caso 10 requiere, vulcanizar el
conjunto por .a materia eléstica que forma parte de
i08 hiios dei tejido.

En i1as correas de caucho de esta categoria
se podrén separar ios pliegues o dobleces por una
capa de caucho vulcanizsbie, 0 en su defecto aplicar el
conjunto un baflo o capa semejante. En todos 10s casos,
la materia e.fstica que se sobre-aflada, yuedari estrechamenﬁﬁ
ligada y compenetrada en las fibras del tejido o del
trenzado por la misms materia eihstica de estas ditimas,

y constituiri en cierto modo una prolongacién de la
materis eléstica que entra en ia composicidn de los
hilos.,

Para constituir una correa perfilada de la
categoria C, se podré, por ejemplo, tomar un manojo o haz
de hilos mixtos (textiles y caucho) y después de
induccién complementaria con una mezcla vulcanizable,
vulcanizar a la prensa o sutoclave en molde al
perfil que se gulera.

Ya seah las correas de ia categoria A, B o U, la
gran eiasticidad de Los hilos que entiran en su composicidn
permitiré dar a dichas correas un gran espesor sin
que tengan que sufrir mucho al pasar sobre las poleas.
Asimismo, psra un mismo espesor de correa se podrén

utilizar poleas de menor didmetro.
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Las correas y los cables fabricados con 108
hilos mixtos o de composicidén de textiles y caucho o
de textiles y balata, ofrecen, ademés la ventaja
de que no se destejen nl se despegan, puesto que la
fibra misma de ios hiios que integran los tejidos o los
cables véd unida indisolubliemente al conjunto de
ia masa de caucho por ia materia eléstica a la cual
v& Ligada en el corazon mismo de 1los hilos.

Por cuanto queda explicado se comprenderf
que las correas con arreglo al invento constituyen un
producto industrial nuevo.

Sera ventajoso para la constitucién
de Los hilos mixtos y para la induceién servirse del caucho,
0o de ia balata, en forma de latex 1iguido, siendo el
caucho 0 ia balata despuéds de coaguisauos sobre ias fibras
mucho més resistentes a los agentes fisicos y quimicos,
asi como = 1a accién de los disoiventes (esencia,
acelite, etc...) y teniendo propiedades mecfnicas
muy superiores al caucho 0 a ia balata malaxados 0
amasados y disueltos.

B v T Ae

e m e v e s o e e o

Habiendo ya descrito y detailado con toda
smpiitud La naturaleza de nuestro invento, asi como
ia menera de rievarlo a cabo en .a préctica, debemos hacer
constar que las Gisposiclones anteriormente descritas
son susceptibles de lLigeras moaificaciones de detaile
8in gue por eilo se sltere ¢l principio fundumental del
invento y lo que constituye La eseneis del mismo y por
lo cue solicitamos patente de Introduccibn, por diez afios

en Espaila; es por: "iejoras en los procedimientos de
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fabricacién de corress y cables"; caracterizéndose por
Lo siguiente:

12,~ Perfeccionamientos que consisten en que
ias correas y cables se componen de tejido, de trenzado
0 de acordonado o torzal formados de hilos mixtos o
compuestos, en los gue Las fibras gue entran en la
composicifn de dichos hilos vAn envueltas y separadas
unas de otras por una@ateria erfstica tal por ejemplo,
como caucho o balata, egstando las correas y cables
agl obtenidos, batiados o revestidos eventualmente por
fuera, de materia eléstica y vulcanizéndose luego
en el caso de ser dicha materia elfstica caucho, de maners
que se forme una masa casi homogénea y de materia
eléstica que rodea las fibras y se adhiere a ellas.

2 ¥ 4, - Perfeccionamientos segin se especifica

en la reivindicacién 1%, caracterizéniose por el hacho
de que ias correas constan de piiegues o uobleces de
tejido sobrepuestos, constituidos de la manersas antes
descrita, psséndose luego el conjunto asi constituido
por la calandria y vulcanizado ademfs si is materia eléstica
es caucho, en cuyo caso se podrén intercalar capas de
caucho entre las dobleces de la lela y recubrir el
conjunto.

32,- Perfeccionamientos sgin se especifica
en las reivindicaciones precedntes, caracterizdndose
por el hecho de que 1as correas estédn formadas de
haces o manojos de hilos mixtos o compuestos de fibras
tpxtiles y caucho, cubiertos o bafiados de une mezcla
vuicanizabie, perfiléndose el conjunto mediante prenssdo

0 moldeado al ser vulcanizsdo,
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49,- Los perfeccionamientos que se puntuailzan
en iLas reivindicaciones precedentes, caracterizéndose
por el hecho de gue en todss 1as correas o cables antes
descritos, la materia eléstica poaré ser , no ya goma

200, malaxada 0 batida o disueita, sino latex iiquido
apiicaao directamente a las +ibras textiles y al tejido
yue estas constituyen.

"Jejoras en 108 procedimientos de
fabricacién de correas y cables"; tal y como queda

205, substancialmente descrito en la presente memoria.

sets memoris consta de ocho hojas escritas
por una sola cara,

Madrid, 7 de Diciembre 1931.
JBAN, ETIENNE, CHARLES BONGRAND ¥

LEON, SYLVAIN, MAX LEJEUNE.
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