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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 afios, solicitada a favor de
1a Razdn Socialt MURGADAS Y Cia. residente en Barcelona, para "
UN PROCEDIMIENTC PARA LA FABRICASION DE ARTICULOS DE GOMA ESPON-
JOSA",.

Esta memoria descriptiva se refiere a una Patente de Intro-
duccidn destinada a garantizar el derecho a la explotacidn exclu-
siva de un procedimiento para la fabricacidn de articulos de goma
esponjosa, procedimiento que conocido y prdcticado en Alemania,
Ttalia ¢ Inglaterra no lo ha sido hasta el presrnte en nuestro
ppls en que la recurrente lo va a establecers.

Entre los articulos que pueden fabricarse por tal procedi=
miento que a continuacidn se describird, pueden citarse entre
otros, a tftulo enunciativo y nd limitativo, las esponjas, frota-
dores, mojasellos, esteras de bafio, plantillas para el interior
del calzado y tacones y suelas para el mismo, jaboneras, esponjerc
cubremesas, cubresillas, juguetes y otrose.

En su esencialidad, consiste el procedimiento de que setrata
en fabricar los artf{culos que se quieran obtener del mencionado
material, partiendo de planchas, rollos, bloques o© ldminas de
goma esponjosa, que Sse utiliza en este caso ya preparada y como
primera materia de dicha fabricacidn.

Asi puds, la referida fabricacidn queda reducida a obtener,
de las planchas, hojas, rollos o bloques de goma esponjosa, las
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porciones necesarias para conseguir,mediante configuracion de las
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mismas, ya sea por moldeado, recor tado, modelado u otro sistema

apfopiado, los articulos deseados, quedando en consecuwncia des-
cartado de este procedimiento cuantc afecte a la preparacién de

la goma esponjosa que en el mismo se utiliza.

25 Por lo que se refiere a los articulos obtenidos con el pro-
cedimiento de que sehabla, serdn variables en sus dimensicnes,
en sus formas, y en el fin a que se destinen,

Var iardn asi mismo los medios manuales 0 mecédnicos con que
gse lleve a cabo el procedimiento de que se trata y las mdquinas

30 y aparatos que para ello se empleen y precise.

Tambien variard cuanto se refiera a las caracterf{sticas de
la goma esponjosa empleada, coloracidn de la misma y en general
en todo cuanto no altere, cambie o mofiifique la esencialidad de

1a Patente descritae
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Se reivindica como objeto de esta Patentes

12 - Un procedimiento para la obtencidn de artfculos de goma
esponjosa, gque én su esencialidad comsiste en fabricar aquellos,
partiendo de planchas, hojas, rollos o bloques del mencionado

40 material, configurdndolos mediante operaciones manuales o mecd -

nicas convenientes y con el emplec de méquinas, dtiles y apara-
tos apropiados, y sin que entre las mismas figure operacidn al-
guna relacionada con la preparacién de la goma esponjosaes
2¢ - El propio procedimiento en el que los artfculos de goma

45 esponjosa obtenidos de acuerdo con el mismo, podrdn ser de una

sola porcidn de goma de la indicada clase o de dos o més debi-



damente unidas y acopladas entre s{i.
32 - Un procedimiento para la fabricacidén de artfculos de
goma esponjosa.
50 Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas foliadas
escritas por una sola carae
Barcelona 21 de Noviembre de 1931

53 P. A.
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