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"Perfacc ionam ientos  en e l  c i e r r e  de cartuchos ' ’ .

S o l i c i t a n t e s :  30CIETE FRaNCAISE DES Í.ÍITNITIONS DE CHASSE,

DE THÍ ET DE GUERnE, (Anciens Etab lisaements 

GEVELOT et  GAUPILLAT), r e s id e n te s  en n® 30, 

rué Notre Dame des V i c t o i r e s , P a r i s , F ra nc ia .

El presente invento se r e la c io n a  con un nuevo 

procedimiento de c i e r r e  de lo s  cartuchos de caza o de t i r o  

de p ichón .

Los cartuchos que en la actual idad se emplean 

son obturados por medio de tacos o .arandelas de c i e r r e  

cu a lesqu iera ,  l o s  cu a les ,  a l  entorpecer  la  t ra y e c to r ia  

de los  perdigones dan lugar a que muchos t i r o s  r e su l te n  

f a l l i d o s ,

La c a j o r  parte  de l o s  medios precon izados  para 

la supres ión de la arandela o d i s c o  o taco  de c i e r r e ,  so lo  

pueden ser u t i l i z a d o s  las  más de las  veces en e l  s i t i o  o 

punto mismo de carga ,  en razón a la f r a g i l id a d  en e l  

modo de c i e r r e .

El presente invento t ie n e  por o b je t o  un nuevo 

procedimiento de c i e r r e  de cartuchos que no puede en modo
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alguno In terceptar  la  t r a y e c t o r ia  de la carga de perdigones 

d isparados ,  s in  oue por e l l o ' d e j e  de c o n s t i t u i r  un c i e r r e  

de r e s i s t e n c i a .  En e f e c t o ,  nuestro sistema o f r e c e  las  

venta jas  s ig u ie n te s :

1 -  .= Suprime l o s  taces  o d iscos  de c i e r r e ,  

y por l o  tanto lo s  t i r o s  f a l l i d o s ,

2 -  .= Ofrece una r e s i s t e n c i a  muy grande a los  

choques y ,  en gen era l ,  a todas las causas suscep t ib les

de fo r z a r  la obturac ión ,  a la vez que mantiene convenien­

temente l o s  perdigones su je tos  en la  cápsu la .

El c i e r r e  d e l  cartucho se r e a l i z a  por e l  tubo 

de cartón  mismo. Para e l l o ,  en la  extremidad o boca 

d e l  tubo se forma e l  mimero conveniente de c o r t e s ,  a una 

profundidad determinada, b ien  sea en sentido  o b l i c u o  o b ien  

en sentido p a r a le lo  a l  e j e  d e l  tubo,  o b ien  según un 

arco de c í r c u l o  de rad io  cu a lq u ie ra .  Las lengüetas 

formadas por dichos c o r te s  o i n c i s i o n e s  a f e c t a n  la 

forma de cu a d r i lá te r o s  o de se c to res  de corona unidos 

por uno de sus lados a l  cuerpo mismo d e l  tubo.  Estas 

lengüetas son luego abatidas o replegadas sobre lo s  p e r ­

digones de t a l  suerte  que un punto cu a lq u ie ra ,  d e l  lado 

que forma la extremidad de la lengüeta c o in c id a  exactamente 

con e l  e j e  d e l  tubo .  Esta operac ión  d e l  abatido o 

rep l ieg u e  de las  lengüetas deja que éstas  se remonten 

ura en c t r a  por razón de su forma misma, estando asegurado 

es te  encabal lado  de manera conveniente en e l  momento 

de ser ab at ida s ,  de modo que cada lengüeta quede 

in troducida  en parte  debajo  de una de dos lengüetas 

contiguas recubr iendo  a l  propio  tiempo la o tra »  Toda 

la  se r ie  de lengüetas se a p l i c a  entonces de f in i t iv am ente



sobre lo s  perdigones que quedan im p o s ib i l i ta d o s  de 

s a l i r s e  mediante un engaste apropiado redondo o cuadrado.

Es, g rac ias  a l  p r i n c i p i o  de encabalgado de 

las  lengüetas que el d i s p o s i t i v o  que const i tu ye  e l  o b je t o  

50. de l  presente invento const i tuye  un c i e r r e  r e s i s t e n t e .

Para f i j a r  b ien  las  ideas se han representado 

ejemplos de r e a l i z a c i ó n  en e l  adjunto d ib u j# ,  en e l  cual

Las F igs .  1 y 2 representan dos maneras de formar 

los  c o r t e s  o hendiduras en la  extremidad d e l  cartucho .

55. La F ig .  3 muestra las lengüetas remontadas

una en otra a l  comienzo de su p legado .

Las F ig s .  4 y 5 muestran e l  cartucho v i s t o  

de punta antes y después de l  engaste .

En todas e s ta s  f i g u r a s ,  e l  tubo dd  cartucho 

60. vá indicado en 1 y las  lengüetas de la s  hendiduras en 2,

En e l  ejemplo de la  F ig .  1 las  lengüetas se forman 

pract icando  hendiduras o c o r t e s  o b l i cu o s  mientras que 

en e l  ejemplo de la  F ig .  2 se forman haciendo lo s  

c o r t e s  p a ra le lo s  a l  e je  d e l  tubo.  En e l  caso de las 

65. F ig s .  4 y 5 se parte  d e l  supuesto de que uno de los

v é r t i c e s ,  (por ejemplo A en la F ig .  3) d e l  c u a d r i lá te r o  

formado por cada lengüeta ca ía  sobre e l  e je  de l  tubo.

N O  T A .

Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente la naturaleza 

70. de nuestro invento a s i  como la manera de l l e v a r l o  a la  

p r á c t i c a  debemos hacer constar  que las  d i s p o s i c i o n e s  

anteriormente d e s c r i t a s  son s u s c e p t ib le s  de l i g e r a s  

m o d i f i ca c ion es  de d e t a l l e  s in  que se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  

fundamental d e l  invento ,  y lo  que c o n s t i tu y e  su esencia 

75. y por lo  que s o l i c i ta m o s  patente de invención  por 20 años
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85.

90.

en España es p or :  "Per fecc ionam ientos  en e l  c i e r r e  de 

car tu ch os " ;  caracter izándose  por l o  s ig u ie n te :

l s .= Por e l  hecho de que la extremidad de l  

tubo d e l  cartucho t iene p ra c t i ca d o  un número conveniente 

de c o r tes  o hendiduras, b ie n  sea en sentido o b l i c u o ,  bien 

en sen t id o  p a ra le lo  a l  e j e  d e l  tubo,  o b ien  s iguiendo una . 

curva cua lqu iera ,  yendo luego abatidas o replegadas 

sobre l o s  perdigones las  lengüetas a s í  formadas, de manera 

que cada una de e l l a s  quede paralelamente encajada debajo  

de una de las dos lengüetas c on t igua s ,  a la vez que cubre 

en parte  la o t r a .

2® .= Un c i e r r e  para cartucho con arreg lo  a la 

r e iv in d i c a c i ó n  Ia en e l  que e l  abatido o plegado de las 

lengüetas es e fectuado  de t a l  manera que un punto 

cualquiera  d e l  lado que forma la  extremidad de la  lengüeta 

c o in c id a  con e l  e je  d e l  tubo.

3®.= Un c ie r r e  para cartuchos con a r re g lo  

a la r e i v i n d i c a c i ó n  I a en e l  que,después de a b at ida s ,  

la s  lengüetas son ap l icad as  sobre l o s  perdigones e 

im p o s ib i l i ta d a s  de d esp lazarse ,  g rac ias  a un engaste 

conveniente de la  extremidad d e l  cartucho.

"Perfecc ionamientos  en e l  c i e r r e  de ca r tu ch os " ;  

t a l  y como queda substancialmente d e s c r i t o  en la presente 

memoria e i lu s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  que se acompañan.

Esta memoria consta de cuatro hojas  e s c r i t a s  

por una so la  cara .
Madrid, 1® de Diciembre de 1931.

SOCIETE FRANCAISE DES MUHITIONS DE CHASSE, DE 
TIR ET DE GUERRE, (Anciens Etablissements 

GEVELOT ET GAUPILLAT).
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