MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE DON JOSE PARES CORUMINAS Y DON CARIOS NIETO GALVEZ, AMBOS
DE NACIONALIDAD ESPAiiom; RESIDENTES EN BARCELONA; Dr, Balary Ju
vany n¢ 10,
8 o0obre
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PANELES PARA ENCOFRADOS,
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Con la presente solicitud se trata de proteger un procedi=

niento de fabricacldn de paneles para encofrados en la construc—
¢idn, con los cuales se consiguen grandes ventajaa; vents jas és-
tas que se irdn desprendiendo a lo largo de la presente descripe
cidn,

Es de todos sabldo que los encofrados se logran mediante
una estructura de tablas debidamente conformmdas entre las cuales
se vierte el hormigén y una vez fraguado se procede a su retirade
de las mismas tenliendo que llevar a cabo un arrancamiento de las
miemas puesto que éstas son claveteadas y apuntaladas. Esto indu-
dablemente presenta grandes inconvenientes e incluso insegurida=
des en lograr un encofrado perfecto en virtud que algunmas de las
tablas puedan dar lugar a desprenderse. Todos estos inconvenien-
tes y otras mds que no se citen quedon totalmente obviados con el
objeto de la presente solicitudi,

Dado el caracter de este proceso se logra un encofrado pexr
fecto y con todo género de seguridades, ya que los medios que se
emplean y que a continuacién se describirdn no pueden denotar se-
paracién alguna ni dcformaciones por las inclemencias del tiempo
como ocurre con los medios utilizados en la actualidad,

Estos elementos estén construldos a base de paneles de cha-
pa 0 cualquier otro material apto, los cuales dispuestos angular-
mente unos con otros y superpuestos en contacto con sus bordes ¥
sujetos mediante parches se llega a formar la envolvente de las
columnas y cargaderos en las construccioness

El ensamblaje de unos paneles con otros se realiza prefe=
rentemgnte por medio de pivotacién, o sea, que los pivotes de un
panel coinciden con los orif!cios del gque se superpone y as{ sue~
cesivamentes

Para mejor comprensién de la descripeién que sigue, se ad=
juntan dibujos a los cuales se hard constante referencia a lo lar-

go de la misma, siempre a tftulo de ejemplo no limitativo.
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La Figura 18., representa en su centro una vista frontal de

uno de los paneles empleados donde se puede apreciar su construc
cién, Ia Figu-a 28,, muestra una seccién segin E~E de lo Figura
anterior. Ia Figura 1% B muestra una vista lateral o del grueso
del panel; por un costado y, las Figuras 18 C y &8 D., scn sen-
das vistas por arriba y por abajo de los cantos del panel.

Ia Figura 28,, es una vista en perspectiva de una envolvene
te de encofrado construgda a base de los elementos objetos de la
presente soliclitud.

Consiste la presente invencién en les procedimientos de fa
bricacién de paneles para encofrados, caracterigados porguc zsto
elementos son formados a base de paneles (3) de un grueso deter-
minado cuya altura queda marcada por uns pletina (4) que los bor
dea en su contorno, dando lugar a formar una especie de cajén
el cual queda reforzado interiormente por una serie de nervadue
rag (5) constituidas por pletinas y varillas o redondos que pro-
poreionan una gran estructuracién al panel formado evitando fle-
formaciones y torsiones,

En una de estas pletinas (4) preferentemente la dispuesta
superiormente se lleva a cabo la inclusién de una pluralidad de
pivotes (6) mediante los que se llevard a cabo el ensamblaje de
unos paneles a otros. Asimismo las otras tres pletinas (4) reste
tes denotan una pluralidad de orificios (7) tantos como pivotes
(6) se encuentren situados y en Jjusta correspondencia con los wl
nose

la envolvente para llegar a oabo el encofrado de una columns
o carguadero se consigue mediante el ensamblaje de estos paneles
unos con otros, dando lugd® a introducir los pivotes (6) en los
orificios (7) que le corresgponden, y asfi sucesivamente pog Fas
cuatro costados; apoyando unos con otros en sus partes ang.ilare:
vertiendo entonces el mortero necesario u hormigén,

Dado lo pulido de las caras de estos paneles se consiguen
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columnas y cargaderos sin marcafalguna, o ses, totalmente lisos,
por lo gue dada esta circunstancia se pueden decorar sin necesi-
dad de revestinmlento previo.

Independientemente de esta circunstancia se producird tam-
bién con mcha frecuencia el caso eh que; en cada plafén viewds
de los nervios rectilineos cruzados (5) se incluysn otros juegos
de nervios menores (8) disponiendolos diagonalmente en forma Je
agpag cruzadase. Tal como ge representa en la Figura 18 E, Cen
ello no solo se alcanza una variante decorativa muy destaceda,
8l no gue se crea una verdadera red de relieves que refuercan le
resistenclie de las paredes de la columme encofradei

Si bien la forma de ejecucién aquf descrita constituye spli
cacién preferente de la presente invencién, podr4n introducirse
nodificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
esencialided de lo misma, ls cual se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeré sobre las siguien=
tee reivindicacionese.

18 .~ Procedimiento de fabricecién de paneles para encofrado
caracterizado esencialmente porque son rebordeados en su contorn
por unz pletina que marca su altura, y d4 tugar a la formacién
de una especie de calén, el que posteriormente es sometido a una
operacién de reforzado interior, por medio de una scrie de nerva
duras constituidas por pletinas y varillas que proporcionun una
gran estructuracién al parel, evitando deformaciones y torsiones

28 .~ Procedimiento de fabricacién de paneles pare encofra=-
dos, segin la reivindicacién antarior caracterizado porque en un
de ¢ichas pletinas, prefereptemente la dispuesta superiormente,
se lleva a efecto la inclusién de una pluralidad de pivotes por
medios adecuados; y en las tres pletinas restantes son practica-
dog una pluralidzd de orificios, tantos como pivotes ese encuen=

tran situados, y en Justa correspondencia con los mismos, de tal
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modo que cada nanel pueda ser ensamblado con otro contiguo por

cualquiera de sus costadosi
38 .~ PROCEDTMIENTO DE FABRICACION DE PANELES PARA BNCOFRA-
DOS,
Segn se describe en la presente memoria guenconsta e cinco
hojas escritas a mdquina por una sola cara y dibujos.
Madrid a 17 de noybre de 1965,
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