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patente nú3ero 1ÜÓ.Ó7 4, (Caso 58i¿),  ue fecha de 

15 Agosto 1950, ae toman medidas para evitar  c i e r ­

tos defectos a l  vaciar l ingotes  introduciendo en 

una determinada f • se del vaciado un metal o a le a ­

ción de punto b r jo  de fu s ión  en e l  molde.

dejúu e l  preser.te invento, ta les  

defectos o a i 0m¿os ue e l l o s  se evitan iutroancien-  

uo uxi metal o aieaCiUn ae pu,uto bajo de fus ión en 

e l  molae antes ae verter e l  metal que na ae va­

c iarse .

Su l a  pract ica  del  invento, una 

cantidad de metal f u s ib le ,  plomo, por ejemplo, si  

se trata  de hacer l ingotes  o molde je s  de acero, 

se introduce en e l  molde y se de ja  s o l i d i f i c a r  

antes de verter  e l  retal de.i l in go te ,  o se coloca  

en e l  molde como un só l ido  de forma apropiada, d i s ­

co, barra o an i l lo ,  por ejemplo. S I  metal só­

l i d o  f u s i b l e  se cubre con unaplaca que sirve  de 

doble fondo a i  molde, y cuya capacidad térmica y 

re s i s ten c ia  ° l a  c i rcu lac ión  de calor es t a l  que 

e l  l ingote  puede verterse  entera o parcialmente 

antes ae que e l  mat&l f u s i b l e  coiuience a l icuarse .  

La p laca  puede hacerse de cualquier materiulade-  

cu_ao, por ejemplo, h ierro  lanar  ao, acer o, o de aos 

o mas materiales, como hierro  funaido revest ido  

por une cera o por rabas de material  r e f r a c t a r i o  

de poca conductividad térmica, como hoja de a s ­

besto. A l  l icuarse  e l  metal fu s ib le ,  subirá  

a l  espacio que queda enere e l  l ingote  y el  molae, 

por cOütr¿iccion del l ingote  a l  enfriar*se o por en- 

pa..sión ae l  molae a causa del calor,  o por ambos
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motivos, ó.i ht.ce f a l t a ,  i r  r o s i - r . . c i p  al  p; se

de l  c: ior  d^sae el  . .rte l  fu s i b l e  s 1?. !• s a d- 1 mol 

de y ? 1; p- r te  baja d- le p-red del mis-io pu de

a crecer so pare qu. 1. me y  OT puiut de j. ca l  oí- des­

c*.. Lt u. CL 0 pOi l a  y- i 16 u U j  i ea x ii..._ote o Dc.ii ^auo

SC ciyx 0\ •-0 jp <_•’ X • aerr e t i r ex met&x iuSxu-le.

2x n iv e l  &. que l l e 0& e l  me m. i  i usiblc- en e l  no lúe 

pueae r -^.ul;/se p justando la car.:- iaeu de metal 

f u s i b l e  introduciendo primevo « i  punco en qu?' le  

o; , t id rd  de ule-no b  s .s  pare que e l  l ingote  quede 

suso -. cudo.

L& r upiaez de l ique facc ión  de i  me- 

v&l fu s i b l e  determinará la  ve locidad con que su­

b irá  su n ive l  en el .molde, y  po?' consiguiente is  

:‘ieai da en que l a  r e f r i g e r a c ió n  m;cis lo. b; se del 

i : r . toece se ir c r - i s  active que en 1; per te supe­

r io r  ap ¿Su?, iSu? : y r « c 'O í i  . r r d u r l  pu"'ue

va r ia rse  cr •'triando la  construcción d<-1 molde, por 

e j e xiig,’ lo, c ¿...u o xa pe r e u me. s ¿p. ue s a ±m. e i a e l

f  6..uO, o e,iir ic uo.0 a- >.ix icihxmünte ex moxde, io  

que pue^e ..erner s¿ uovienuo a ire  poi e^ci-ua ue la  

sup r f  ic io  dei molde p. r tiev.ao de 1. U  se la cié l e 

zo: : sup-.r ;! 0‘ .

Tvati ..lose de l i n 0otes o ¿alapacos 

da t ameno pequeño mediarlo, e l  r ie sgo  de producir  

á  ieu?s, esto es, defecaos de ar i stas exi ü ^ o - c s  

o —o ido. je s  p o i _ toont le s  o cu... uim-dos, p u - l ;  dis«xi- 

i-Uxrse o e i . r ; L. a s e  po: c~.upleto, j  e*. t a le s  casos

e l  invento se emplee, para, r e p u l i r  «1 e..irip*ui opto 

ue 1 l ingote  de. -r.uo que vaya desae e l  fo tao  a le

Cor, liUfiotcs do 0t k-np. V te sup tr i or . ¿en: fi r' )
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ia  ••: cció.i re ■venta ¿orí ae i  metal que continúe l í ­

quido do, : i i  o do i. c. pr. ext cr i oí' s o i i u i í  ic: do uu- 

rante el  Yací-: do, creando un* presf ón de f l u Jdo
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an °1 esp- c ió  compr ev.dido en.re I r  super f ic ie  del  

l i t o t e  y  e l  molde, c ctí' o: ít se deseo* i "be en le. 

u-óc- ipciód de le. s o l i c i tu d  c ates mencionada.

Ai  l p i lc a r  e l  presente i . .ve . io  pa­

re, esue í xi.., le place, o doblo í  cao o a^-es d s se r i -  

t o puede ser de cualquier í o a ®  couveric ¡A e.

Por e¿ : . tplo, pu de ser un: t>1fcí= 1. sr o disco, o 

l ie . ,  acopada, c-n. una r - 's i  sien cía- tá ra le s  y un: 

capacidad r e ld i v a d o r d e  pequen; s, par:- que. e l  me- 

^ a i  lu s i i i le  que qUu uu cíe o s x I r  cu© p oce  uea — 

pues  cU; comentar a verter ,  elevándose as í  entre 

el y  e l  molde cu un a o le. sapor l i  cié xiuim

del metsl í'ur.diao A y  subido sólo a poco a ltu ra  

se e l  molde. ¿ i  enfr i a  de,, . o ¿p*addftl del l i n ­

gote, que disminuye en intc-.sided del fondo a la  

loe.' d:"i molde, puede tr rabien f cCutua: se o ayudar­

se co»iorns queda expuesto. E l  e u r i ;  :io..to 

jt-fcuUw.l pu-vds obtenerse variando e l  n ive l  amo. u - 

tax xusxblc en e l  molde, lo  cual es pos ib le  variar. - 

do la  cantidad p. loar ame nt e i ..ti odacide , c o .,0 que­

de descrito, o degr ado escapar de i molde u,.a can- 

t i  uad reculada de .... m i  f u s i b l e  cu i ad.o se quf ©r? 

por un ot i 1 i c i o ncí «ñ lnerte  cerrado, por eje .pío, 

me ai al© uu db«.ar-. aor ae r osca o elemento anaxo0o.

-u A algunos s c o a v i ^ m  i, o,.i<r .ux. —

a: d¿ s p a  .. d.ri'c t Ar e l  oí t e l  f us* ele e._ dos i  ,.,ses,



se coloca ciertay  en un método de lr_. c e i io  así,  

cantidad do :rrtal fus-i ole en 1' bas« d e - a n i d e , 

cubriéndole.! con unn plr ce, después de lo  cual se 

inci cauce oírs co.r-i-i.dad de l  tierno encim¿. de la

p'lec; , cubr

A J O c O p» U. .

u í í  pises, se 

pr i mera, 

t a l  fu s i b l e  

v u ' i v : p. o a 

ao Píur-  1,

' v, nuoia c Ojl- o j.' e p'U ce 8 l i e  i  Ouc 1 . 

d t^r Juica. y l a  r e s is tenc ia  de l a  s ° üuú - 

auui i  e-en mueno ñores que ja s de l t  

Cuando s~ v i e r t e  e l  l in g o te ,  e l  me­

co-ñor er.di do entre la s  dos pi v. c: s se 

-o f l u i d o  y sube oí ?s-D'’ cJ o compre.idi- 

pti'i-B e;:. rnt. d e l I l u t ó t e  y e l  molde,

Jr -■‘ÚÓ i U _¡_ C x ¿ 1 l o  ' - i  jp X ■*" O ***. Slc ü C¿ X - -¿i llCV-j. Ü.C¡

vei wcr el  mete 1 y ú.ur¿-..'.ie un if.pso suá i c ie a te  pe- 

x &. que l a  pni*ie e.nteri*c. a s i  l i —¿ote se so i iu ix ique  

y puedo re ic-ier su parte intei u® i lu ida  sin p e ü -  

SXo. üníor.c- s pu-dc dejarse  derramar una can­

t idad su f ic iente  de met^O. f u s i b l e  del molde, -por 

urr sanaría debidínxu.t. re^u l ;  da, Iroste que e l  

Lingote ta je  a descansar sobre l¿ piuca i r f t r i o r  

'31 o r i f i c i o  de s&n¿r í  ¿ pal  a el  rué ta l  í usi'ble se 

cierra -n .omos,  y ei* vi'' -ud de la r esi s te ¡.ocia ter 

ralea de la  p laca primera o in fe r io r ,  e l  -ucta'l f u ­

s i b l e  do debajo se a e r r i t e  lentamente. En con­

secuencia, e l  metal fundido volv-;rg a subir enl'f’ e 

el l i i i 0ore y el  molde, y aura te l. s f e s  *s i  '.rules 

ae s o i i a i i  i ct.ci jr: at ; quci, pucue 1 0 cPu.se em i i& i  

iO ueea^* e l  i i-ao -u t i e  r i uk .

¿i.* fu lanos crsos pueae 8tr necea;-

"rio aispouer medios para que■ 1; p laca  in fe r io r

pu^áe f l o t a r a l  l icuarse T <• p r 1 r a c a nt i a- v-. ue

t a l  fu s ib le . Esto pue ae lucerse dispo?- ie_.uo
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cerr ¿..s o se l i e v-i.es en al i  c-ndo dex molde 1oej 

cu'.xes se a lo ja  la  p laca ,

Ouandc Su emplea -jas de uní p leca  

n doble fondo, e s u s  p lecas o lo s  cuerpos de ¡ie- 

»•- 1 fusil!-.:, s i  lu» dos de!-,: o dr e l la s  pueda i ser 

ue .-i-ówves me ta les  : poseer d iversos  caxoi es 

e sp .. c i í  i  eos o c onut-o viV j.cu-Ut-s wcX'üii Ct.s y pu. » os ae 

i as ion.

S¡j 1 d i  L U j O O .XU.» b cX «. 1̂ 1 bw 3... C *"

o i ‘ «es  vext ica iss ,  esquemáticos en c ierto  -uOu.o, 

as moldes pare l ingotes ,  con plecas de a r t r i  de 

ou’-.t o 1: jo  de fus ión  sj.tu des en e l lo s  de conf ormi- 

dad cen el invento.

Un la  f  x&ui-a 1, d e s i0rü. 1 e l  uolae, 

j  Una pl.-c&. de mero i  de pun»o bajo ae tusión,

1 4 5 ^  i  orno, por ejemplo, cua ndc- s t r a t a  de l i t o t e s  ae

neex- o, cu oler te-- poi una p í a cr- 3 que si: va di. doble

i ond^ •: 1 mold- .

3r  1L. 1 \0ura 2 ,  e l  metfe-1 de punto

b „ o d fus ión  esta e : i dos pi-:v3&s, a saber, una

15 0 Cci que d.. se., ns u ex. un¿ cnviaaa de-i i o..ao ae l

.-oí de, ;y una .nxllo. o s x » unu.a a  U ii n i v e o .  t xuo s a p e -

X x Oi , U ^ o C&. ¿; SctiiCL 0 8o ci' e un barrote i  oi'..£.ao c^xcí..

ae-, i Ouao da i  molde 9 fj^s yiüZcS •! y 5 pú:ue.*

ser a el ai s -.o metrl do pun»o bajo de fus ión  o de
O P P.- »»- .x .,: l.°s d i f  eren» es, y  r- -mb s se lepan cor.; une picoa

5 u e f o . : .-.m- edf. curda e. sección, q u e  s irve  de doble

i Oi.ao, E l  cue.- po del molde 1 en es»:-, l i b a r e  se 

represen».:.- .xas (grueso pot 1. baso que poi' l a  par ­

al.

xO u !■ iioUTí. o se exponen dos pli ca3

ae ^  »r 1 de b; j o puu»o d "- íusxón 7 y 6, situadas

O
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ev' e l  f  onao del  rolde, sep¿r:- des poj Ui.c. p'l' c? de 

olro  ul-- te i - i r l  9 de c:.p?c:'.ár d tér r.* cc y oor.duclivi- 

a¿;u c a l o r í f i c a  adecuado s 9, y la  pi: ca superior 6 

va cu l ie i  «a de una p irca  10 ue capaciamc. tormica 

j  aonaucoiiriana c a l o r i u o a  uaaciuri adecuadas, que 

pi*eae». ser a i f e i e r t e s  ae le s  ae x a  placa 9, y  que 

sirve  de aol-le fondo e l  molde. iú- o r i i  i c io  11

en el cu-.rpo 1 comunica con e l  inmoiior del  molde 

y puede emir'r se con un otturpdor 12 suscept it le  

ue entrar o s a l i r  a rosca en una p : r te  13 ae l  cuer 

po, pc.rc- que e l  me tu l derret ido  de punto ba jo  de 

fus ión  puede, s a l i r  del molde cuando se quiera.

L- x Í g^Ul’ D 3 mu:.s.re ; simismo Un

ss.lj.6r.tc 1 que s e :üe "te r¿ rosco en e l  cuerpo ae l

rolde, o' r  •• que 1- pie ca 9 i.o suca Su ESuS cu: i.ao

se de; r i t a e l  cutí o a g m? t :■> i  S de hf i o pu..t o a

fusión.

Aunque en lo  ^n^erior los  métodos 

180 aescr i tos de l levar  a lu  p rac t ica  esu, ^iVern-o re -

quifcx en ..í..i.j_ oe "be—̂ o p lxxi .. o ue 1 j.o^ in^r o u ac r u o 

primero e.¿ xa- lase  ae l  -aoiue, poi sej. esto en g e ­

n e r a l  p i e f e r ih le  y  ventajoso, e l  invento no se l i ­

mita a esta, colocación, y ,  3 i se quiere, pueuen 

n 85 col oc<-r se un. o más oíezes de metal de l i j o  p ium

ae fu s ión  t  duftrentes n ive les  o cerca o hacia ls  

pmrae a l ta  del mold&je. E i  ¡ue ^ a l , t i  ae rre t i r  - 

se po. e l  calor desprendido del l ingote ,  c¿ e por 

su peso e i  l a  r en d i ja  for.ae.df. entre el molde je  y 

j-9c el  molde, ut i l izándose  elementos apr r-pi¿ dos o.ra

que e l  metal de pune o i r  jo  de fus ión  entre en a i -  

cha rendí j..-.

7



Esta so l ie rand , que corre sp^r de a

le.. •presentada en Ing la te r ra ,  el 2o de di ci e mor e

de 1930, bajo oí número 38.77 9, se acoge a lo s  be

ne f ic io s  del  a r t í c u lo  51 del  v igente  Estatuto  de 

px'op i e ua*̂ . I ¿xuus-x̂  i ax .

- o  - I O T A  - o -

Los puntos de . invención propia y  

nueva que se presentan para que sean objeto de 

esta patine- ae VEINTE años, son los  s igu ien ­

tes:

I o . - Lii l a  i ab r í  cao ion de molda- 

d os de üiw ííe i  j «.. t - ̂  ocluc c x o n cíÉj un av u:■ 1 ue pun­

to bllu o ae fus ión  eA* e l  noxae an-es ue verter el  

-cecal que ;>■ de vac iarse ,

2 °  . - En la i  a I r  i cae i ó n ae moldaj e s 

de metal conforme se r e iv in d ic a  en e l  punto 1° . ,  

introducir  el  metal de punto be j o d~ fus ión  en e l  

rolde en forma, sólida,  por ejemplo, en í  orna de a is  

co, Parra o an i l lo ,  f u n s  a:  ver ter le. fundición.

ó° .  - En l a  fa b r ic ac ión  ae nolaajes  

ae iisiax c onf oí me se r e iv in d ic a  en e l  punco <t°,, 

c o l e a r  e l  mftcl só l ido  de puno o 'tn.jo de fus ión  

e~ el  molde y cubr ir lo  con una p leca que s i r^e  

ae a oble f  d. T o ni mismo, siendo la  c:-pací dad tó r -  

-**1 o- y  1- - e s i s c e u c i s  -1 paso aeA calor de dicha 

plc.ca -a l :  s que ex moxa*. je  putu& vertei se - o t a l -  

n-ats  c en ptx te antes ae que di cito metal de puna o 

bajo de fu s ión  comience a l icuar se.

£
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4o . - En lo felrri cr ciar. d'' " 'oldajes  

ú' -letal c'.rforme sr r s i v i  ndie-- en e l  punto 3° . ,  

im ro d u c ' r  v. ■> i; s piezas sólica s ae metal ae pmao  

ta jo  ae fus ión  en e l  molde í. d i : l "  e r ic s  niveles,  

'núes cu verter .

5o . - En la  f a t r  i cao ion ae moldajes 

de metr.l, i rtroduci i v a r ia s  p iezas de ráela] só l ido  

ae pui;t r. Tv j o. de fus ión  junto r!  fondo del ,iolde, 

separándoles pox medio de placas d- cepacidaa t é r ­

mica y conaucúivdaad adecuadas pea1 a ex ± in  espeoi-  

x j.c. ao.

5o . - En l a  i i  i  iceción de molda. - 

je s  de metal conforme 3e r e iv in a ic t  en e l  pumo  

5o . ,  un moldo provicto  de medios p'-ra. que le  p l ; - 

235 es siiu\d8 de"baj o de una pieza superior do metal

ue pumo "bajo de fus ión  ro f l o t e  iu cia  t a r i  la  

cuando diaria pieza superior de metal se l icué ,

7 o . - En lo f  abr í  cr-ció n de molda-  

j e s  de metal, introaucix en e l  molde, antes de 

740 verter ,  uno o v i r io s  metales de punto lu jo  de

fus ión  en cualquiera de l e s  fovm.s p0uí des-  

cr l i a s ,

8o . -  liej oras en xa fab r icac ión  de 

lOxaajes o piezas ae fundic ión de metal.

245 Tal y como se h¿, descr i to  en I r

lie ñorit que - antecede , representado en e l  d i lu jo  

que se ncomptna y  con los  f in e s  que se han espe- 

c n   ̂cr do.

i s m  me.uoriu co.aS-

9



25 0 ta  de aiez lio.jss e sc r i t a s  po. u;*r sox? ctre.

Lladrid, 26 de noviembre de 1931.
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