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patente mimero 125.674, (ceso 58L%), ue fecha de
ib As08T0 1930, se touur wedldes pura evitesr cier-
tos defectos al vacier lin_otes introduciendo‘en
una deter:incds f-se del veciado ua @metel o alea-
cion de puito brjo de fusidn en el .uelde,

se_iu el preserte ipnvento, tales
uefeclos 0 al_u.:08 ue e110S se evi.an introaucien-
GO W ABLEL O HLEEC.Uwm GE PULLD Dejo de iusidu en
ei .uiolae autes ae verter ei .elel que oe ue va-
ciarse,

Zua le practice de} invento, uua
canticaed de metal fusible, plomo, vor ejemplo,_si
se trata de hicer lingotes o woldejes de acero,

se introduce en el uolde y s2 deja solidificar

antes de vereer el aeial dey lingole, O sSe coloce

en el molde coind uu s83lido de forus apropiaua, Gis-
co, berrs o anillo, por ejemplo. Bl etal sd-
lido fusibkle se culre con unaplaca gue siive de
aobie fondo &l molde, y'cuya ceapacidad térmicq y
resistercia -~ la circulacidn de calor es tal que
el lingole puede verierse eutera o parcialmente
antes ade gque el .ktal fusible cowieénce a licuwase,
L& placa puede lecerse de cueglquier umaierizlaae-
Cu.do, por ejeuwpio, iLierro i'u.uiuo,acero, 0 de aos
0 nas meleriales, com0 hierro fundiod revesiiao
por une cers o por cmes de m§terial refrectario
d= poca conductividzd tér.aice, come hnja.de as-
besio, Al licuszrse el metal fusible, subiré

8l espacio que queda =ncire el lingote y el molaue,
pOT couirwceidn del lingote sl enfriarse o por e..-

p&..8idu ael molae & cause del celor, o por =zinbos
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e:. el curpo 1 chaunicCs Coo L inuv3lior deir .iolae
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ue erirer o szliv £ rocce en una prrie 1% ael cusr-
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