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La presente invencién se refiere a un dispositivo

para la separacién de copos sueltos de fibras de una
corriente de aire de transporte, tales como los procedén—
tes de una abridora mecdnica de balas, de una akridora-
batidora o de un batdn de hilatura.

Es conocido el alimentar mediante aire transportador
cargado de copos de algoddn, una pluralidad de tolvas car-
gadoras para cardas, dispuestas en serie y provistas de
drganos desviadores aercdindmicos, siendo la cantidad de
aire que escapa a través de la tolva cargadora muy pedque-
fla en comparacidn con el volumen total del aire cde transe
porte, y quedando también depositada en cada tolva indi-
vidual solamente una fraccidn de los copos arrastrados,

a fin de asegurar que las numerosas tolvas consecutivas
gqueden llenadas en todos los casos. Bste sistema de llena=-
do de las tolvas, aparte del inconveniente de que puede
utilizarse solamente para una pluralidad de tclvas dispues~
tas en serie, tiene la ventaja de que no reguiere partes
nmovibles para su funcionamiento. “n contraposicidn a ello
estdn las cabezas de separacidédn dotadas cde separadores

de tambores perforadeos, que poseer &rganos movibles y que,
por tanto, resultan costosas y requieren un cierto cuida-
do de entretenimiento. Ademds, tales cabezas separan del
aire de transporte la cantidad total de fikras, de modo
que cada tolva cargadora precisa una conduccidn alimenta-
dora separada. Por consiguiente, la alimentacién de varias
tolvas dispuestas en serie con una sola conduccién de

transporte neumdtico no es realizable con tambores tamiza-
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dores, aparte de que en tales tambores se forman inevita-

blemente aglomeraciones de copos de fibras gue perjudican
una deposicién uniformme. |

También se conocen ya tolvas cargadoras de copos, en
las cuales =s separada en 15 tolva la cantidad total del
aire de transporte y que para tal fin presenta perforada
una de sus paredes para el paso Jdel medio transportador
de los copos. Para asegurar un llenado sucesivo de la tol-
va desde abajo e impedir una deposicidén prematura, no con-
trolads dJde copos, con las consigulentes onstrucciones de
la pared prerforada, estdn dispuestos por la cara externa
de esta pared una serie de vdlvulas basculantes cargadas,
dispuestas unas encima de otras a manera de tejas gue son
abiertas por el aire de transporte tan solo inmediatamen-
te por encima del nivel de fibras, de modo due en este
lﬁgar se produce una deposicidn limitada y controlada.
Ista tolva cargadora tiene el inconveniente de gue en el
caso de un deficiente funcionamiento de las vdlvulas bas-
culantes, resul*a imnosible una <deposicién currenta de
los copos como consecuencia de la obstruccibdn de las per-
foraciones de la pared.

La presente invencidn tiene por finalidad eliminar
estos inconvenientes mediante uwna construccidn simplifica-
da cde la tolva cargadcra, 231 como alimentar neuméticamen-
te una o, selectivamente, varias tolvas cargadoras con

una cenduccidn transportadora de copos, de mode gue una

i

talidad del aire

n

e}

parte esencial o, segln cenvenga, la t

de transporte vy, por tante, la cantidad total de copos,
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puecan separarse en una o en varias tclvas. La deposicidn

de los copos deke efectuarse bajo comuresidn por la pro-

sobrepre-

5

pia columna de material fibreso y también cor 1
s16n de la conduceidn transportadora que resulte efectiva
en la tolva cargadora, debiendo suministrarse el material
fibroso, en el extremo inferior de la tolve cargadora, en
una forma apropiada para ser alimentada a una miguina abri-
dora, a una abridora fina o a una carda.

Esta meta se logra madiante un dispositivo para la se-
paracidn de copos sueltes de fibras de una cerriente de
aire de transporte, que comprende una pluralided de tol-
vas cargadcras conectadas a vna conduccidn coanfin de trans-

porte neumdtico de copos sometida a sokbrepresién, Srganos

);

formadores de telas fibrosas o naps

o)

s, dispuestos por deha-~
jo de dichas tolvas y, adyacente a cada uns de ellas, un
canal que termina en una cémaria que se halla a menor pre-

sidn, asi como un tabique separadcr ontre la tolva v

[

1
canel que permite el paso del aire, estando dotado dicho
tabigue separador de estrachas ranuras verticales cuyo an=
cho es menor que =1 tamafio d= los copos a ser depositados,
de mocdo cue a todo el ancho de la tolva cargadora se pro-
duce una deposicidn uniforme y toda la ccrriente de aire
de transporte es conducida a través de las tolvas.

La invencién se describe a continuacién més detalla~
damente con relaciédn a cjemplos de realizacidn ilustrados
en el dibujo adjunto, en el que:

La Fig. 1 muestra una tolva cargadora individual en

seccién segln la 1fnea I-I de la Fig. 2

.
’
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presidn

procedentes por ejemplo de una abridora de balas, de una
mdquina abridora-batidora o de un batén (no representa-
dos) de una hilatura, a la cabeza 3 de una tolva carga-
dora 4, cuya pared 5 esté provista de estrechas ranuras
verticales 6 de aproximadamente 3-6 mm de ancho. Esta
pared ranurada 5 constituye al propio tiempo el tabique
separador con respecto a un canal adyacente 7 de salida
de aire, que de arriba abajo posee canales individuales
8, cada uno de los cuales estd en comunicacidén con la

tolva cargadora 4 por medio de una de dichas ranuras &

Fig-

[

representa un corte segin la Jinea II-II
de la Mig. 3;
2s un corte transversal segln la lfnea

ITI-III de la Fig. 1;

L3

represanta una variante de la forma de rea-
lizacidén de la seccidn transversal de la
tolva cargadora, andloga & la Fig. 3;
muestra una variante de los drganos extrac-
tores de las fibras de la tolva cargadora,
en seccidn;

representa como variante una tolva cargadc-
ra de doble canal de escape, en seccidn
andloga a la de la Fig. 1; ¥y

representa una vista de alzado de una plu-

ralidad de tolvas cargzadoras de copos, dis-

puestas en serie.

conducto 1 cgue conduce aire scmetido a una sobre-

Py transporta copes 2 de fibras bien sueltos,
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(Fig. 8). Los canales 8 y las ranuras 8 estdn constituf-
dos de manera muy sencilla mediante perfiles 10 en L,
fijados en sentido verfical en la pared exterior 9 & una
separacién entre sf de 3~5 mm, de modo que gueda cletermi-
nado un tabique separador ranurado, en el gue las ranuras
se extienden hasta el extremo inferior, es decir, que
estdn abiertos por akajo, formande as{ un peine akierto
hacia abajo.

In la variante segin la Fig. 4, el tabigue separador
estd provisto de ranuras 14, determiradas por puentes 12
de perfil en I, que se extienden en senticdo vertical y
determinan entre s{ canales 11, y por respectivas piezas
intermedias 13, de modo que entre cada dcs puentes adya-
centes 12 guedan situadas decs ranuras 14.

fn el extremo inferior de la tolva 4 se halla dis-
puesto un dispositivo de extracciéh apropiado para com=-
primir la mesa fibrosa depositada 15 en una tela o napa,
estando constitufdo diche dispositiveo wor un par de ci-
lindros 16, 17 accionados con la misma velocidad periféri-
ca. Bl cilindro 17, dispuesto inmadiatamente por debajo
del canal de salida de aire 7, estd re=alizado como tame
bor perforado, en tanto que el otro cilindro, 16, apli-
cado bajo presidédn contra dichc tambor, es un cilindro ma-
cizo. El tambor perforado 17 estd sometido a travéds del
tubo de salida 18 & una presidn Py, QUe S menor que la
presién Py que existe por encima del canal de salida de
aire 7 y exteriormente estd cubierto »or una caja 19 de

la que parte el tubo de salida 18, de modo‘que solamente
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puede abscrberse aire del canal de salida 7 y solamente

al comienzo del llenado de la tolva cargadera 4 también
ce esté tolva. Ll citado tuio de salida 15 puede conducir
por ejemplo a través de un aspirador (no ilustrado) a una
instalacidn separadora de polvo.

En la Fig. 5 estd ilustrada una solucidn en la cue
gueda suprimide el tambor perforado, siendo éste sustitui-
do por un cilindro macizo 20 de aproximadsmente el mismo
famafio gue el cilindro de contraprasidn 21. L1 canal de
salida de aire 22, terminado por abajc obklicuamente, des=
emboca directamente en un conducto de salida 23. Las ra-
nuras en el tabigue separador 24 llegan también en este
caso hasta el cilindro macizo 20,

La variante ilustrada en la Fig. 6 se diferencia de
las formas de realizacidn arripa descritas dnicamente en
gue en lugar de un solo canzal de salida de aire estéd pro-
vista de dos cadnales de salida de aire 30 y 31,

Utra variante para la disposicidn de varias tolvas
cargadoras 25, 26 y 27 se representa en la Fig. 7. Ln es-
te caso, la corriente de alimentacién atraviesa la prime-
ra vy sequnda cabezas separadoras 28 v 29 y las tolwvas 25
v 26 absorben por delante de la Ultima tolva 27 solamente
una parte del material y del aire. La Gltima tolva 27
absorbe luego el resto del material y del medio transpor-
tador. Un recorrido de retorno cel medio transportader y
de los copes excedentes resulta innecesario.

Las dimensiones relativas se eligen cen ventaja apro-

ximadamente como sigue: £l cenal de salida de aire, a un

~3
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ancho de 1 m (=~vsancho de la carda) tendrd aproximadamen-

te 40 mm de profundidad, 1z tolva cargadera +endrd aproxi-
madamente 70-100 mm de profundidad. la altura total de la
tolve cargadora serd de aproximadamente 2 m, lo cque & un
grado de llenado de aproximadamente un 75% corresponde
néds o mencs a un contenido dé 2 kg de algoddn.

£1 funcionamiente del dispositivo descrito =s como
sigue: La corriente de aire cargada de copos és conducida
a una presién de py = 30~50 mm de columna de agua primera-
mente a la cabeza 3 6 28, 29, 29' y de all{ hacis abajo
al interior de la tolva cargadora. La corriente de aire

fluye luego bajo 12 influencia de la mencr presidn Py =

aproximademente 10 mm de columna de agua existente en el

extremo infericr del canel de =alida, en la tolva cargado-
ra & través de las ranuras pasando de 1a warte inferiocr de
diche ftolva al canal de salida. Merced al dascenso del ma-
terial en el sentido de las raruras, los copos deposita-
dos por delante de las ranuras no auedanr acdherides sino
aque se deslizan hacia abajo, guiados por las rsnuras abier-
tas por abajo, hasta los cilindres extractores, sin pasar
a través de las ranuras al canal de salida de aire; natu-
ralmente, con excepcidn de aguelleos raros copos mis peque-
flos, que nmasan a través de las ranuras, pero que no pueden
causar perjuicio alguno ya que vuelven & ser introdueidos
en la tolva gor el tambor perforado disruestc en la parte
inferior o son eliminados directamente. Una vez llenada

la tolva hasta una cierta altura segin las circunstancias,

por ejemplo 75 %, se formae un equilibrio entre la separa-
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cidn de nuevos covos v la velocidad de extracciédn de la

tela o napa formada. Las ranuras no cubiertas entcnces por
el material rcr encima de la columna de wmaterial permane-
cen siempre limpias, y una cantidacd de aire casi constan-
te escapa por el canal de salicda, lLas relaciones de pre-
sién v, por tanto, la densidad del material depositado,
permanecen aproximadamente estables & una columna constan-
te de material. Si los tabiques separacdores, de acuerdo
con la técnica anterior, estuvieran provistos de un tamiz,
édste quedarfa nermanentemente obstruido al cako de corto
tiempo.

Se hace constar que esta invencidn corresponde 2 la
descrita en la Solicitud de Patente N& 500¢/66, depositada
en Suiza en 5 de Abril de 1968, cuya prioridad se reivin-
dica de acuerdo con los Convenios Internacicnales en vigor,
siendo lo esencial y por lo gue se solicita Modelo de
Ttilidad, por veinte afos, lo que cgueda resumideo en la
siguiente nota.

E1l Modelo de Utilidad que se solicita recae sobre
las siguientes reivindicaciones:

12,- Dispositivo para la separacidén de copos sueltos
de fibras de una corriente de aire de transporte, compren-
diendo una pluralidad de tolvas cargadoras conectadas a
una conduccién comén de transporte neumdtico de copos some-
tida a sokrepresidn, Sérganos formadores de telas fibrosas
o napas dispuestos por debajo de dichas tolvas y, adyacen-

J

te a cada una de ellas, un canal que termina er una cémara
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gue se halla a menor presién, asi como un tabique separa-

dor comdn entre la tolva y el canzl gue permite el paso
del aire, caracterizado porqgue el tabicue separador estd
provisto en la proximidad del dispositivo de extraceidén
de estrechas ranuras verticales, cuyo ancho es menor que
el tamaflo de los copos a ser depositados, de modo que a
todo el ancho de la tolva cargadora se produce una deposi-
cidn uniforme del material fibroso, que desliza hacia aba-
jo, v toda la corriente de aire de transporte es conducida
a través de las tolvas.

28,. Dispositivo segfin la reivindicacién 12, caracte-
rizado porgue el canal adyacente de salida de aire presen-

ta una subdivisidén miltiple en la direccidn de la corrien

te de aire.

82, Digspositivo segln la reivindicacién 12, caracte-
rizado porque cada ranura del tabigue separader lleva aso-
ciado en el canal de salida de aire un canral individual
separado.

428,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 12, caracte-
rizado porque los d8rganos formadores de telas fibrosas o
napas estédn constituidos por dos cilindros oprimidos entre
si, uno de los cuales estd dispuesto por debzjo cel canal
de salida de aire y realizado como tambor perforado.

58,- Dispositivo segfin la reivindicacidn 22, caracte-
rizado porque el canal de salida de aire con subdivisidn
miltiple estd constitufdo por perfiles en L dispuestos pa-
ralelamente, formando la rama inferior de la L al propio

tiempo el tabigue separador.

- 10 -
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62.- Dispositivo seglin la reivindicacién 18, caracte-
rizado porque la tolva cargadora estd provista por ambos
lados de un canal de salida de aire.

72.~ Lispositivo segin la reivindicacién 18, caracte-
rizado porque las ranuras del tabique separador se extien-
den hasta el extremo inferior de la tolva cargadora y es-
tdn abiertas hacia abajo.

84,~ Dispositivo seqgln la reivindicacién 1%, caracte~
rizado porque las ranuras del tazbique separador se extien-
den sobre toda la altura del canal de salida de aire,

94,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 12, caracte-
rizado porque la separacién éntre las ranuras del tabique
separador corresponde aproximadamente a su ancho.

108, DISPOSITIVO PARA LA SEPAnuvluN DE COPO3 SUELTOS
DE FIBRAS DE UNA CCRRIENTEZ DE AIRE DE TRANSPORTE,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
membria que consta de once hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una l4mina de dibujos.

BARCELONA, 27 de Septiembre de 1966.

Maschinenfabrik Rieter A.G.
P.P.

JrGOMEZ-ACEBO Y MODET
Fnrmado W. Srqhell Slgner
N
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