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TCT RE4ITR = ZXPLOITATIE Van COTRCCILEN, consti-

tuida en Holenda y ecstablecida en Zeekant 57,
A HAYA, "olanda, »or
nIn procedimiento para fabricar Lilos de

nvidrio, escoria o material fusiole andlogo"
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Ia aanufaciars de 1ilamentos
o nilaturas & osse de vidrio fuandido (e lana
ie vidrio) ee hacia nasta ahora su wiguinas
hilanderas eu las gquz log 2ilos se extraen de
13 mase fundide w=diante varillss prepars-

das de vidrio o = través de toberzs, alentrss

que =zl facricar lana viirlosa ge outllensn los
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hilos por vapor o 2lre scplado.

Segin el przsents invento, se
propone otro msdio, por el cual la amasa vidrio-
sa 1fquida y caliente se conduce en corrients lo
néds lelgada posibles a un cuerpo girstorio répi-
do, por ejemplo, a un Jisco horizontal de rota-
cibn répida, hecho de material =adecuado. La
mess fluidza g2 desreauza ea finisimas gotas,
despedidag por la fuerza csntrifuga, aque for-
wan a la vez filewentos wuy delgados, cayendo
en torno del disco giratorio para ser recogi-
dos en una capa uniforme,

Las partficulas sueltas wmis pe-
sadas, como son gotas, hilos gruesos, etc., por
su meyor masa se despiden .04e lejos y puade asi
separarse fédcilumente de los hilos de espesor
daterminado.

71 dioujo musstra uns forma
de ejecucidén de una .ndquina apropiada pars fa-
bricar filamentos ds vidrio conforme al proce-
fimiento del invento.

| n el mismo designa 1 1la estu-
fa mara fundir el material, calentada, por ejeau-
plo, mediante macheros de gas 2. Tn=2 taps 3’
cierra le sbertura 3 para la carga de nuevas
masas de fundicidn. Ta boquilla de descar-
g2 llsva =1 ndmero 4. La wass que zalzs de
reguls exactaments sutizndo o bajando un tepodn
e ™ tnrno a le =aberture de descarga 4 se
colocs unse corona O. Tl espacio intermedio
agi formads se calienta por llama de gas espe-

cialmente para regular ls texperatura de sali-
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4C da del vidrio o de la escerisa. Tl espscio que
rodea lz boca ds descarga 4 estid circundado por
cuolertas anulares 7/ y 3, nue reducen la irra-
diacidn al exterior v refrigeran przviamente
la mas=2 que sale. 41 mismo tlempo, eatre

45 las cubiertas 7 y 8 se deja una rendijs hori-
zontal angosta G. w1l disco giratorio centfi-
fugo 1C ez compone de la placa preopiamente di-
cha 11, hecho de material adecuado, por ejemplo,
de una masa refractaria, y de una cubierta de

5C wlerro 12, qgue la scstiene, o de un =2ro de hie-

rro que la rodeas, para que no szlte necr efacte

del ndmero considersbvle ds rsvoluciones. 7l

disco 1C va montzdo en uan &rvol 1%, que se haes

v~ girar 2 le gran valocidad girztoria convenien-
55 te por medio de polea 14 y correz 15 o directa-
mente por medioc d= un electromotor. Tl borde

superior de la cubierta enular 3 queda aproxi-
padanente a la zltura de la superficie del dis-

co ceatr{fuge 1C, de modc gue exn la rendijs 9

12ima ds dicho borde supsrior

v ague quada por =

e

nuedan entrar las particulas nesadas de vidrio,

separédndose asi dggos filazentos dtiles de =s-
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t= matericl, Dicanas particulas se recoger

(191

en uwn colsctor lo y pdusden llevarse de nuevo
65 al norno o sstufe dsz fundicidn.
Ta mzea flulda gus pasa al dis-
co 11 por l1la tcbera 4 se rechaza en santido hori-
zontel y forma una espscie de corona de rayos

de filamantos delgadoes, qus cas entre el disco
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1C y l9 pared protectora o cudiarta z. wata
assa que cae rodea, reforzadz continuemante por
los nuevos filamentoe siguientes, el arvol, for-
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mando una snvolvente que s2 deposita =2a un fon-
do 17.

5 4 Mediante cizallas 13, ques pue-
den iupalsarses iecdnicamente, esta hilatura en-
volvente pusde cortargs de xanera continua o con
intermitencies, restalendo yor gl suelo inclina-
do 15 a unse devanadera. Za snchure de esta cin-

3¢ ta.corresponde a2l perimetro de lz capa de hila-

tura oue se forma en terno al disco 10 o a2l

érbcl 12,

Dor medilos zdecuzdos pusedsz ra-
gularse el espesor de loe Iilamentos a3 voluntag,
nor ejexmplo, traba .ando con x4s © mencs calor,

o sjustando ls distencia entre <l disco 10 y

1a tovers 4, y tamoida regulzado ls cantidad

descargada,

Tl disgo centrifugo 1C, repre-
2C sentado an =1 dibujn con eje vertical, puede
hacerse tancién para determinzdos finses con 2je
horizontal. " tal czso varisn adecuadawcente
les dewxnés pertes dz comstruccidnm.

Tsta solicitud, gue correspon-

55 de a la presantada en Al=usnia, =21 29 de noviem-
tre d2 193%Q, bajo =1 nlmero 32 a R. 233, se
acoge a los cenaficios del srticulo 51 del vi-
gente Tstatuto de Fropiedad Industrisl.
-Q=0=0- N o T A ~0~0-0-
1C0 Tos puntos de invencidn propia

y aueve, gue S2 presentan para que seal ocjeto
de esta Peteate de VuidTT a¥os, son los sigulen-
tes:

-



- lo, - Un procecdimiento de facri-
105 cacidn de hilos o nilstura de vidrio a bass de

. I vidrio, escoriz o msasberiasl fusibls andlogo, ca-

o

racterizado por circular la mesa fundida en co-
’ rrientzs delgada sobre un cuerpc (disco) de rote-

cidén rdpida, que la despide en forma de hilos

11¢

amuy finos.

24, - Un procedimisanto confor-
mé se reivindics en el punto 1lu, caracterizado
por ser continuo el acceso de la corriente de
masa fundida al cusrno giratorio,.

Ze, - Un procadimiento para
fabricer hilos de vidrio, escoria o wmatsarial
fusible =anédlogo.

Tal y cowmo se hs descrito =n

la femoria gue =ntecade, reprzsentado en el
12C dioujo que se acompafia y con los fines oue sse
hsn especificado.
Tsta Mexorisz consta de cinco

Lojas escritas por Jana sola cara.

liadrid, 18 de noviembre de 1931.

P. A,
Alberte ge Fisboirn

Poy
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