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c e n o r ia  d e s c r ip t iv a  que se  acompaña á l a  S o l ic i t u d  de P a te n te  de 

In ven ció n  por VELETE años á fa v o r  de e l í g e m e  i n e  E l e k -  

t r i c  i t a t s — G e  s e l l s c h a f t ,  r e s id e n te  en B e r l in  

1B/.4 U (a le m a n ia ), por ,tUlLk DIEFÜSICIOE DE COEEXIOB P¿BA EOBBOS DE 

IEDUCCIOB DE DETE PBEOUEBCIA CGE BECTIFICADOIES KAEIOBBADOS POE RE­

JILLAS", p resen tad a  en e l  m in is te r io  de Economia TJacional.

P ara  p ro d u c ir  c o r r ie n te s  de a l t a  f r e c u e n c ia , d e stin a d a s  á h or­

nos de in d u c c ió n , se han empleado y a , p a ra  e v i t a r  máquinas r o t a to ­

r i a s  y  t r a y e c t o s  de c h is p a , r e c t i f i c a d o r e s  m aniobrados con r e j i l l a ,  

y  e s to , como t a l e s  hornos consumen por r e g la  g e n e r a l p o te n c ia s  r e í a ­

is tivam en te  g ra n d e s , se  han empleado la s  llam ad as v á lv u la s  te rm o ió n i-  

ca s  ó de d e sca rg a  de g a s  ó v a p o r. Los im pulsos de c o r r ie n te  co n tin u a  

s u c e s iv o s , de d ir e c c ió n  a lt e r n a  y  m aniobrados por l a  r e j i l l a  se  l l e ­

van  a l  e n ro lla m ie n to  p rim a rio  de un tra n sfo rm a d o r. En e l  e n ro lla m ie n ­

to  secu n d a rio  de e s t e  se o r ig in a  una c o r r ie n te  a lt e r n a  de co rre sp o n - 

1G d ie n te  fr e c u e n c ia  y  l a  c u a l  s i r v e  p ara  a lim e n ta r  l a  b o b in a  d e l horno.

Ahora b ie n , según e l  in v en to  se  propone c o n e c ta r  d ire cta m e n te , 

e s to  e s , s i n  in t e r c a la r  ningún tra n sfo im a d o r, e l  e n ro lla m ie n to  d e l  

horno a l  c i r c u i t o  de l o s  r e c t i f i c a d o r e s .  En e s te  ca so , l a  t r a n s fo r ­

m ación de l o s  im pulsos de c o r r ie n te  co n tin u a  en c o r r ie n te s  a l t e r n a s ,  

15  se r e a l i z a  en e l  horno mismo, cuya ca rg a  m e tá lic a  forma d e l modo co - 

n o cid o , e l  e n ro lla m ie n to  se cu n d a rio .
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G ra c ia s  á a h o rra rse  e l  tran sform ad or in term ed io  se  e le v a  c o n s i­

derablem ente e l  ren d im ien to  económ ico de una in s t a la c ió n  de e s t a  c la -  
is e .

En e l  d ib u jo  ad ju n to  se  i lu s t r a n  dos ejem plos de e je c u c ió n .

En l a  con exió n  i lu s t r a d a  en l a  f ig u r a  1 ,  l a  b ob in a 1 d e l horno 

c ircu n d a  a l  c r i s o l  de fu s ió n  2 y  t ie n e  una d e r iv a c ió n  en e l  c e n tro  

( 5 ) .  E s te  punto de d e r iv a c ió n  se  l l e v a  a l  p o lo  p o s i t iv o  de l a  fu e n te  

de c o r r ie n te  co n tin u a  pasando por l a  b obin a de r e a c c ió n  4 . P a r a le la ­

mente a l  e n ro lla m ie n to  1 se  s i t ú a  l a  cap acid ad  5- Los dos extrem os 

d e l  e n ro lla m ie n to  1 se unen cada uno con un r e c t i f i c a d o r  6 ó 7 ma­

n io b rad o  p or r e j i l l a  y  cuyos cátod os 8 y  9 se  unen a l  p o lo  n e g a tiv o  

de l a  fu e n te  de c o r r ie n te  u n iform e. Las r e j i l l a s  10  y  11 de lo s  r e c -  

t i f i c a d o r e s  se  maniobran á compás de l a  fr e c u e n c ia  re q u e r id a , b ie n  

d ire cta m e n te  ó por in term ed io  de un tran sform ad or 1 2 . La r e g u la c ió n  

ó m aniobra puede c o n s tr u ir s e  en l a  forma co n o cid a  como a u to e x c ita c ió n  

ó como e x c i t a c ió n  e x tra ñ a . Según que se a  a tra v e sa d o  por l a  c o r r ie n te  

e l  r e c t i í i c a d o r  6 ó e l  7 > s e r a  a tra v e sa d a  por l a  misma c o r r ie n te  una 

ú o tr a  de la s  m itad es d e l e n ro lla m ie n to  d e l horno. G ra cia s  a l  campo 

m agnético  en to n ces o rig in a d o  se inducen en e l  m a te r ia l de fu s ió n  co­

r r i e n t e s  de d ir e c c ió n  a l t e r n a ,  cuyo e fe c t o  Jou le  hace fu n d ir  l a  c a r­

g a .

En l a  con exión  i lu s t r a d a  en l a  f ig u r a  2 l a  bobina 1 d e l  horno se 

en cu en tra  en s e r i e  con l a  cap acid ad  5; que se une de t a l  manera á l a  

b o b in a  de r e a c c ió n  4 , que e l  punto de empalme queda s itu a d o  en e l 

punto medio ( 5 ) 3-® l a  b o b in a  de r e a c c ió n . Uno de lo s  extrem os de l a  

b o b in a  de r e a c c ió n  4  se l l e v a  a l  p olo  p o s i t iv o ,  por un r e c t i f i c a d o r  

6 maniobrado p or r e j i l l a ,  m ien tras que e l  o tr o  extremo se une por 

o tro  segundo r e c t i f i c a d o r  7 maniobrado por r e j i l l a ,  con uno de lo s  

extrem os de l a  b o b in a  1  y  con e l  p olo  n e g a tiv o  de l a  fu en te  de co­

r r i e n t e  c o n tin u a . b i e l  r e c t i f i c a d o r  6 se h ace con d uctor por una te n ­

s ió n  p o s i t iv a  e n tre  su  r e j i l l a  10 y  e l  cátodo 8, entonces f lu y e  co­

r r ie n t e  d e l  p o lo  p o s i t iv o ,  pasando por 6, l a  m itad  de l a  iz q u ie r d a  ' 

de l a  b o b in a  de r e a c c ió n  4 , e l  condensador 5 y  l a  bob in a 1 d e l horno
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h a c ia  e l  p o lo  n e g a tiv o , h a s ta  que se  ca rg a  e l  condensador 3» Oí ahora 

se enciende e l  r e c t i f i c a d o r  7  y  s e  apaga e l  6 , entonces e l  condensa­

d or 5 se' d e sc a rg a  por l a  m itad de l a  d erech a de l a  "bobina de re a c c ió n  

4 , e l  r e c t i f i c a d o r  7 J  l a  bobin a 1 . Luí1 ante e s te  p roceso  de d e sca rg a  

se i n v ie r t e ,  p or ta n to , l a  d ir e c c ió n  de l a  c o r r ie n te  r e s p e c to  á l a  

semionda de c a r g a , be o r ig in a  por ta n to  en l a  bobin a 1 un campo a l ­

t e r n a t iv o ,  cuya e n e rg ia  m agn ética  se tran sform a en c a lo r  en e l  mate­

r i a l  de fu s ió n  que c o n s titu y e  e l  en ro lla m ie n to  secu n d ario  2.

Los condensadores 5 r e c ib e n  p referen tem en te  en ambas c la s e s  de 

e je c u c ió n  t a l e s  dim ensiones que su  p o te n c ia  de carg a  se compersa to ­

t a l  ó c a s i  to ta lm e n te  en l a  p o te n c ia  in d u c tiv a  r e a c t iv a  de l a  bobina 

d e l horno. Pero como l a  in d u c t iv id a d  de la  bobin a 1 d e l horno cambia 

d u ran te e l  p ro ce so  de fu s ió n , con vien e c o n s tr u ir  l a  cap acid ad  5 va­

r i a b le  t o t a l  ó p a rcia lm en te  y  durante e l  s e r v ic i o  a d a p ta r la  á l a  in ­

d u c tiv id a d  de l a  b ob in a 1  d e l horno, de manera que en todo tiempo 

e x i s t a  l a  re so n a n cia  r e q u e r id a .

n aturalm en te que l a  cap acid ad  se puede tam bién m antener con stan ­

t e  y v a r i a r  l a  fr e c u e n c ia  de manera que siem pre e x i s t a  e q u i l i b r i o  

e n tr e  l a  p o te n c ia  r e a c t i v a  c a p a c i t iv a  é in d u c t iv a .

be r e i v i n d ic a  como nuevo y  de p ro p ia  in v en ció n :

12 - Una d is p o s ic ió n  de con exió n  para hornos de in d u cció n  de a l t a  

fr e c u e n c ia  con r e c t i f i c a d o r e s  m aniobrados por r e j i l l a s ,  en e s p e c ia l  

con v á lv u la s  te rm o ió n ica s  ó de d e sca rg a  de g as ó de vap o r, c a r a c te ­

r iz a d a  porque l a  bobina ( l )  d e l  horno se co n e cta  d ire c ta m e n te , e s to  

e s ,  s in  in t e r c a la r  ningún tran sfo rm ad o r, a l  c ir c u it o  de lo s  r e c t i f i ­

cad o res ( 6 , 7 ) .

22- Una d is p o s ic ió n  de con exión  según lo  r e iv in d ic a d o  en e l 

punto 1 ,  c a r a c te r iz a d a  porque l a  b ob in a (1^ d e l horno se d e r iv a  p re­

feren tem en te en e l  cen tro  y  e l  punto de d e r iv a c ió n  (3) se une por 

in term ed io  de una bobin a de r e a c c ió n  (4 ) con e l  p o lo  p o s i t iv o  de una
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fu e n te  de c o r r ie n te  c o n tin u a , m ien tras que e l  p o lo  n e g a tiv o  se une á 

lo s  dos extrem os d e l en ro lla m ien to  d e l horno ( 1 ) por in term edio  cada 

uno de uh. r e c t i f i c a d o r  (6  y  7) maniobrado p or r e j i l l a ,  e n ro lla m ien to  

a l  que queda en p a r a le lo  una cap acid ad  ( 5 ) .

Una d is p o s ic ió n  de con exión  según lo  r e iv in d ic a d o  en e l pun­

to  1 ,  c a r a c te r iz a d a  porque l a  bobin a (1 )  d e l horno queda s itu a d a  en 

s e r i e  con un condensador ( 5 ; ,  e l  cu a l se c a rg a  por una fu en te  de co­

r r ie n t e  co n tin u a  p or in term ed io  de un r e c t i f i c a d o r  (6) maniobrado 

p or r e j i l l a  y , después de l a  c a rg a , se d e sca rg a  por un segundo r e c ­

t i f i c a d o r  ( 7 ) .

42- Una d is p o s ic ió n  de con exió n  según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  

puntos 1 a c a r a c te r ia a d a  porque l a  cap acid ad  s itu a d a  en p a r a le lo  

ó en s e r ie  con l a  bobin a d e l horno compensa t o t a l  ó c a s i  to ta lm en te  

l a  in d u c tiv id a d  de l a  b ob in a  ( l ) .

5 2-  Una d is p o s ic ió n  de con exión  según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  

puntos 1 á 4 , c a r a c te r iz a d a  porque l a  cap acid ad  es v a r ia b le .

6s_ Una d is p o s ic ió n  de con exió n  según lo  r e iv in d ic a d o  en lo s  

puntos 1 á 4 , c a r a c te r iz a d a  porque l a  fr e c u e n c ia  se v a r ia  de manera 

que e n tre  l a  p o te n c ia  r e a c t i v a  c a p a c i t iv a  é in d u c t iv a , e x i s t e  siem­

pre e q u i l i b r i o  ó a l  menos aproxim ado.

U sta  p a te n te  re c a e  so b re  "UNA DISPOSICION LE CONEXION PAPA EOIt- 

ITOS DE INDUCCION DE ALTA FRECUENCIA COI'7 RECl11 ElCADOBE'8 1ANI0EBADQS 

LOE BEJILLaS", como queda d e s c r i t o  en l a  p re se n te  memoria, c a r a c te ­

r iz a d o  en l a  a n te r io r  N ota y  rep re se n ta d o  en lo s  a d ju n to s d ib u jo s .

k a d rid  1 1  de Noviembre de 19 5 1 .
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