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PATENTE DE INVENCION 

por 20 años

para "Perfaccionamientos en lo s  mecanismos de punzones y 

m atrices para fabricar marchamo s " --------------------------------- - —

a favor de: INDUSTRIAS CA SANO VAS, Sociedad Anónima, de

nacionalidad española, dom iciliada en BARCELONA, c a lle  

Balines, ne 12.

MflíOHIA DESCRIPTIVA

la  presente memoria descriptiva se r e f ie r e  a una pa­

tente de invención destinada a garantizar la  propiedad y la  

explotación exclusiva de unos perfeccionam ientos in trodu ci­

dos en lo s  mecanismos de punzones y m atrices para fabricar 

5 marchamos, que hace que ta les  mecanismos presenten sobre 

lo s  ya conocidos la  ventaja de poder oombinar en e llo s  se­

r ie s  de punzones variables que permitan producir, en com­
binación con m atrices variables en correspondencia oon ta­

le s  punzones, marohamos de diversas configuraciones, ya sea 

de cartón, ya sea de metal, ce lu lo id e  o cualquier otro ma­lo
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te r ia l adecuado, pudiendo ser lo s  re fer id os  marchamos de una 

sola pieza o de dos o más convenientemente acoplados por lo s  

correspondientes punzones y m atrices del mecanismo.

Consisten lo s  perfeccionam ientos de que se trata en 

disponer, en combinación con una pieza de asiento general, 

unas m atrices amovibles y sobre e lla s  unos macizos también 

amovibles que sirven para guiar lo s  punzones estampadores 

por simple paso de lo s  mismos por huecos que ta les macizos 

presentan, lo s  punzones están f i ja d o s  superiormente a una 

culata común que lo s  anpuja conjuntamente cuando actúa la  

prensa en que se in sta la  el mecanismo.
Según se dispongan punzones y m atrices de una u otra 

forma y en mayor o menor número, pueden fabricarse marcha­

mos de una u otra especie y más o menos complicados.
Para mayor claridad, describirem os a continuación un 

caso de ejecución práctica  de un mecanismo de punzones y 

matriz general, perfeccionado según el objeto de la  patente, 

que se representa, solamente a titu lo  de ejemplo, en el d i­

bujo adjunto en el cual la  figura 1 es una v is ta  del conjun­

to en sección longitudinal, la s  figu ras 2 y 3 v is ta s  en pro­

yección por dos lados opuestos, sobre planos perpendiculares 

al de la  figura 1, y la  figura 4 una v ista  en planta.

Como puede verse, el mecanismo se compone de una p la ­

ca de asiento única 1 a la  cual están fija d o s  unos macizos 

que soportan la s  m atrices 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9. Apoyado 

en el conjunto formado co r  lo  descrito  hay unos bloques 10 

y 11, p rov istos  de huecos por lo s  cuales pasan lo s  punzo-
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nes 12, 13, 14, 16, 16, 17, 18, 19 que están fija d o s  supe­

riormente a la  culata 20 formada por varias piezas acopla- 

45 das, Gracias a esta d isposición , haciendo penetrar una t i ­

ra del material de que han de estar formados los  marchamos 

por 27 y empujándola de un modo seguido, se tendrá que lo s  
diversos punzones actuarán sucesivamente sobre un mismo lu ­

gar de dicha t ira , realizando ordenadamente las operaciones 

45 necesarias para la  formación de los  marchamos.

Con objeto de i r  reteniendo al princip io  de las ope­

raciones la  t ira  de material en las sucesivas operaciones de 

eneararaiento con los  punzones, están dispuestas una serie  
de lengüetas instaladas en los lugares convenientes para 

50 que sirvan de tope a los avances de la  t ira , por lo cual 
al princip iar las operaciones estarán todas las lengüetas 

en la  posioión  de tope de modo que quede e l princip io  de 

la  t ira  frente a los  punzones 12. Si después de actuar 

estos es retirada hacia e l  exterior la  primera lengüeta,
55 es posib le que la  t ira  empujada por e l operador pase a

chocar con la  segunda lengüeta, quedando en d isposición  de 

que actúe sobre e l la  e l punzón 13, y , realizándose su cesi­

vamente e l retirado de las d iferentes lengüetas hasta que 

hayan actuado ya todos los  punzones, se lle g a  a alcanzar 
60 la  marcha continuada del mecanismo. Durante esta normali­

zación, la  retención interm itente y ordenada de la  t ira  

para lo s  sucesivos encaramientos de cada marchamo en forma­

ción  con lo s  d iferentes punzones tiene lugar por e l tope 23, 

con e l cual viene a chocar la  extremidad de la  t ira  en su
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65 parte de oortado más avanzado qu« es debido a lo  que se d irá .
Los punzones y las matrio es están duplicados en el me" 

eanismo, generalmente dispuestos de modo que actúen simul­

táneamente cada juego sobre dos marchamos en formación pues­

tos de lado; pero en algunos casos, ya sea por sus dlmensio-

70 nes, ya sea por la  función que realizan , han de estar l ig e ­

ramente desplazados uno respecto a otro en sentido del avan­

ce de la  tira , produciéndose entonces, como es natural, la  

misma operación sobre lo s  dos marchamos puestos de lado en 

la  tira  en dos instantes d iferen tes.
75 sil mecanismo representado se halla  en d isposición  de

fabricar marchamos que estén p rov istos  de una masa de plomo 

para el precintado. SI plomo necesario para la  formación 

de estas masas es proporcionado lateralmente en forma de 

dos v a r illa s  o tubos que se van colocando sobre el sopor-

80 te 24, penetrando por conductos que l o 3 llevan a quedar 

encarados respactivamente con lo s  punzones 13 y 14.
Descrito ya totalmente e l mecanismo, veamos ahora cual 

es el funcionamiento del mismo, suponiendo que se fabriquen 

marchamos de oartón y plomo.

86 Introducida la  tira  de cartón por 27 y puesta a tope

con la  primera lengüeta 22, a l descender la  calata 20 lo s  

punzones 12 producirán en la  tira  lo s  dos o r i f i c i o s  d esti­

nados al alojamiento de la  masa de plomo. Hetirada la  p r i ­

mera lengüeta, avanzará la  t ira  hasta la  segunda, y enton-

90 oes a l bajar la  culata 20 el punzón 13 cortará de la  v a r i­

l l a  o tubo de plomo la  poroión requerida que quedará en-



frentada con e l  o r i f i c i o  practicado por el correspondiente 

punadn 12. Retirada la  segunda lengüeta, la  t ir a  avanzará 

hasta la  tercera, y el punzón 14 rea lizará  idén tica  opera- 

95 ción  a la  realizada por e l 13, pero en correspondencia con 

e l  otro o r i f i c i o ,  practicado en la  t ir a . Siguiendo e l avan­

ce, por sucesiva retirada de las lengüetas, los  punzones 15 
clavarán y aplastarán e l plomo sobre e l  cartón, los  16 mar­

carán e l marchamo, lo s  17 producirán en e l plomo del mismo 

100 la  desgarradura que da origen a la  formación de la  lengüeta 

de f i ja c ió n  del cordón o alambre de precin to, y finalmente 

lo s  18 y 19 cortarán las piezas ya terminadas de una y otra 

f i l a ,  cayendo los  marchamos producidos, por lo s  conductos 

25, 26, a la  parte in fe r io r  de la  matriz.
105 Se comprende que, suprimiendo c ie r to s  punzones y ma­

tr ice s  o substituyéndolos por o tros , podrán producirse mar­

chamos de d iferentes formas y con stitu cion es; por ejemplo 

dejando solo los  punzones 16, 17, 18 y 19 pueden producirse 

marchamos marcados y cortados, sin plomo ni aditamento algu- 

110 no, con una gran rapidez. Si se suprime el punzón 16 pueden 

producirse marchamos sin marcar. Como es natural, al pres­

c in d ir  de c ie r to s  punzones y matrices del mecanismo puede 

prescindirse también de los macizos que le s  sirvan de guía o 

de apoyo, así como de lo s  medios de f i ja c ió n  de lo s  mismos 

115 que resultaren superfluos.
Es especialmente importante, cuando los marchamos es­

tén constitu idos por más de un m aterial, como sucede en el 

caso descrito como ejemplo, el hecho de que el material com-
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plementario se entregue lateralmente de modo continuo en 

120 forma de h ilo , v a r il la , tubo u otra t ira , lo cual f a c i l i t a  

grandemente la  rapidez y la  perfecoión  de las operaciones.

Podrán ser variables, sin  que se a ltere la  e sen o ia li- 
dad del objeto de la  patente, las formas particu lares de ca ­

da caso de ejecución  del mecanismo, e l número de punzones o 

125 elementos de trabajo que en cada mecanismo se combinan cons­

tituyendo una sola  serie  o dos o más, iguales o no, y lo s  me­

ta les o aleaciones empleados en la  constitución  de lo s  d ife ­

rentes órganos del mismo.

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fie re  la pre- 

130 sente memoria descriptiva  se REIVINDICA:

1 . -  La propiedad y la  explotación exclusiva de un me­

canismo de punzones y matrices para fabricar marchamos produ­

cidos sobre una t ira  de material en marcha, caracterizado 

esencialmente por el hecho deque ta les punzones y matrices 

135 puedan ser variados en número, forma y ordenación a voluntad 
del operador, por lo  cual con e l mismo mecanismo pueden pro­
ducirse marchamos de diversas formas y constituciones, gra­

c ia s  a estar ta les punzones montados amovibles sobre una cu­

la ta  común de modo que puedan actuar conjuntamente contra 

140 la s  matrices dispuestas también de una manera amovible sobre 

un sustentáculo general, estando tales punzones con preferen­

c ia  goiados por macizos, igualmente amovibles, apoyados sobre 

las matrices y provistos de conductos por los  cuales puedan
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deslizarse ajustadamente ta les punzones.

2 .  -  La propiedad y la  explotación  exclusiva , en un me­

canismo ta l como el especificado en 3, de la  d isposición  de 

unos conductos que, atacando lateralmente e l camino de reco­

rrido de la  t ira  de la  cual se recorten lo s  marchamos, per­

mite la  llegada hasta la misma, en momento y emplazamiento 
oportunos, en forma de h ilo , v a r il la , tubo u otra  t ira , de la  

cual se corte  la  porción requerida por e l propio mecanismo, 

del material complementario que con e l de la  t ir a  principal 

haya de con stitu ir  los  marchamos.

3 .  -  La propiedad y la  explotación  exclusiva , en un me­

canismo ta l como e l especificado en 1, del empleo, en un mis­

mo conjunto, de dos o más series de juegos de punzones y ma­

tr ice s  iguales para producir idénticas operaciones sobre la 

t ira , simultáneamente o no, de modo que de una misma t ira  

pueda recortarse más de una f i l a  de marchamos.

4 .  -  La propiedad y la  explotación  exclusiva  del ob jeto 

de la  patente, sean cuales fueren las circunstancias que con­

curran con su esencialidad defin ida en las anteriores re iv in ­

dicaciones, cual objeto está constitu ido por:

"Perfeccionam ientos en los  mecanismos de punzones y 

matrices para fabricar marchamos” .

Consta



Consta la  presente memoria de ocho hojas fo lia d a s , 
escritas  por una sola  oara*

Barcelona, 5 de Noviembre de 1931*
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