MBIORIA DESCRIPTIVA

INDUSTRIAS CASANOVAS, Sociedad Anénima.- BARCELONA.



PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

para "Perfeccionamlientos en los mecanismos de punzones y

matrices para fabricar marchemo g'e--==--ccececuroronca—"

a favor de: INDUSTRIAS CASANOVAS, Socliedad Andnima, de
nacionalidad esvafiola, domiciliada en BARCEIONA, calle

Balmes, n¢ 12,

MBMORIA DASCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a una pa-
tente de invencién destinada a garantizar la propiedad y la
explotacidn exclusiva de unos perfeccionamientos introduci-
dos en los mecanismos de punzones y matrices para fabricar

b marchémos, que hace que tales mecanismos presenten sobre
los ya conocidos la ventaja de poder combinsr en ellos se-
ries de punzones variasbles que permitan producir, en com~
binacidn con matrices variables en correspondencia con ta-
les punzones, marchamos de diversgs configuraciones, ya sea

10 de cartén, ya sea de metal, celuloide o cuzlquier otro ma-~
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terisl adecuado, pudiendo ser los referidos marchamos de una
sola pleza o de A8 o més convenientenente acoplados por los
correspondientes punzones y matrices del mecanismo.

Consisten los perfecclonamientos de que se trata en
disponer, en combinacién con una pieza de asiento general,
unae matrices amovibles y sobre ellas unos maclzos tambi én
amovibles que sirven para gular los punzones estampadores
por simple paso de los mismos por huecos que tales macizos
presentanL Tlos punzones estin fijads superiormente a una
gulata comdn que los empuja conjuntsmente cuando actda la
prensa en que s8e instala el mecaniano;

Segin se dispongan punzones y matrices de una u otrsa
forma y en mayor o menor nimero, pueden fabricarse marcha-
mos de una u otra especie y més o menos complicados.

Para mayor claridad, describiremos s continuacién un
caso de ejecucidn prdctica de un mecaniumo de punzones y
matriz general, perfeccionado seglin el objeto de la patente,
que se representa, solamente a titulo de ejemplo, en el di-
bujo adjunto en el cual la figura 1 es una vista del conjun-
to en seccidén longitudinsl, las figuras 2 y 3 vistas en pro-
yeccidn por dos lados opuestos, sobre planos perpendiculares
al de la figura 1, y la figura 4 una vista en planta.

Como puede verse, el mecanismo se compone de una pla-
ca de asiento vnica 1 a la cusal estén fijados unos macizos
que soportan las matrices 2, 3, 4, 6, 6, 7, 8, 9. Apoyado
en el conjunto formado vor lo descrito hay unos dloques 10

y 11, provistos de huecos por los cuales pasan los punzo-
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nes 12, 13, 14, 16, 16, 17, 18, 19 que estén fijados supe-
riormente a la culata 20 formada por varias plezas acopla-

Ab das, Oracises s esta disposicidn, hsciendo penetrar una ti-
ra del material de que han de estar formados los marchsamos
por 27 y empujéndola de un modo seguido, se tendré que los
diversos punzones actuarén sucesivamente sobre un mismo lu-
gar de dicha tira, realizando ordenadamente las operaciones

45 neceegrias pera la formacidn de los marchamos.

Con objeto de ir reteniendo al principio de las ope=-
raciones la tira de material en las sucesivas operaciones de
encaramiento con los punzones, estén dispuestas una serie
de lenglietas instaladas en los lugares convenlentes para

50 que sirwn de tope a los avances de la tira, por lo cual
al principiar las operaciones estarén todas las lenglietas
en la posioidn de tope de modo que quede el principio de
la tira frente a los punzones 12, 8Si después de actuer
estos es retirada hacis el exterior la primera lengliets,

56 es posible que la tira empujada por el operador pase a
chocar con la segunda lengliets, quedando en disposicidn de
que actde sobre ella el punzdn 13, y, realizéndose sucesi-
vamente el retirado de las diferentes lenglietas hasta que
haysn actuado ya todos los punzones, se llega a alcanzar

60 1la marcha continuada del mecanismo. Durante esta normsli=-
zacidn, la retencidén intermitente y ordenada de la tira
pare los sucesivos encaramientos de cada marchamo en forma-
cidn con los diferentes punzones tiene lugar por el tope 23,

con el cusl viene s chocar la extremidad de 1la tira en su
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Los punzones y las matrioes estin duplicados en el me-
canismo, generalmente dispuestos de modo que actien simul-
tdneamente cada Juego sobre dos marchemos en formacidn pues-
tos de lady; pero en slgunos casos, ya sea por sus dimensio-~
nes, ya sea por ia funcidén gue realizan, han de estar lige-
ramente desplazados uno respecto & otro en sentido del avan-
ce de la tira, produciéndose entonces, como es natural, la
misma operacidén sobre los dos marchsmos puestos de lado en
la tira en dos instantes diferentes.

FEl mecanismo representado se halla en dispoeicién de
fabricar marchamoslque estén provistos de una masa de plomo
para el precintado. KL plomo necesario para la formacidn
de estas masas es proporcionado lateralmente en forma de
dos varillas o tubos gue sSe van colocando 8obre el sopor-
te 24, penetrando por conductos que los llevan s quedar
encarados respectivamente con 1los punzones 13 y 14.

Descrito ya totalmente el mecanismo, veamos shora cual
es el funcionamiento del mismo, suponiendo que ss fabriguen
marchamos de ocartdén y plomo.

Intrcducida la tire de cartdn por 27 y puesta a tope
con la primera lenglieta 22, al descender la calata 20 los
punzones 12 produoifén en la tira 1los dos orificios desti~
nados sl alo Jamiento de la masa de »lomo. Retirada la pri-

mera lengiieta, avanzard la tire hasta la segunda, y enton-

ces al bajar la culata 20 el punzén 13 cortard de ls vari-

1lla o tubo de plomo l=a poreidn requerida que quedars sn~
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frentads con el orificio practicado por el correspondients
punzdén 12. Retirada la segunda lenglieta, la tirs avanzaré
hasta la tercera, y el punzdn 14 reslizard idéntica oﬁera—
956 oidn & la realizada por el 13, pero en correspondencia con
el otro orificio, practicado en 1la tira. Siguiendo el avane
ce, por sucesiva retirada de las lenglletas, los punzones 16
clavarédn y aplsstarén el plomo sobre el cartén, los 16 mar=-
carén el marchamo, los 17 producirén en el plomo del mismo

100 1la desgarradura que da origen a la formacidn de la lengliets
de fijacidn del cordén o alambre de precinto, y finalmente
los 18 y 19 cortarsdn las piezas ya terminades de una y otra
fila, cayendo los marchamos producidos, por los conductos
26, 26, a ls parte inferior de la matriz;

106 Se comprende gque, suprimiendo ciertos punzones y ma-
trices o substituyéndolos por otros, podran producirse mar-
chamos de diferentes formas y constituciones; por ejemplo
dejando solo los punzones 16, 17, 18 y 19 pueden producirse
marchamos marcados y cortados, sin plomo ni aditasmento algu-

110 no, con una gran rapidez. Si se suprime el punzdn 16 pueden
producirse marchamos sin marcar. Como es natural, al pres-
cindir de ciertos punzones y matrices del mecanismo puede
prescindirse tambidn de los mscizos que les sirvan de gufa o
de apoyo, asf como de los medios de fiJacidn de los mismos

116 gque resultaren superfluos,

Es especialmente importante, cuando los marchamos es-
tén constitufdos por mds de un material, como sucede en el

caso descrito como ejemplo, el hecho de que el magterial com-
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plementario se eniregue laterslmente de modo contfnuo en
forma de hilo, varills, tubo u otra tira, lo cual facilita
grandemente la rapidez y la perfeccidn de las operaciones,
Podrdn ser variables, sin que se amltere la esenciali-
dad del objeto de la patente, las formas particulgres de ca-
da caso de sjecucidn del mecenismo, el nimero de punzones o
elementos de trabajo que en cada mecsnismo se combinan cons-
tituyendo una sola serie o dos o més, iguales o no, y los me-
tales o aleaciones empleados en la constitucidn de los dife-

rentes drganos del mismo,
NOTA

Por la patente de invencidn s que se refiere la pre=-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.,- La propiedad y la explotacidn exclusivs de un me-
canismo de punzones y matrices pars fabricar marchamos produ-
cidos sobre una tira de materigl en marchs, caracterizado
esencialmente por el hecho deque tales punzones y matrices
puedan ser variados en nimero, forma y ordengcidn a voluntad
del operador, por lo cual con el mismo mecanismo pueden pro-
ducirse marqhamos de diversas formas y c nstituciones, gra-
cias g estar tales punzones montados amovibles sobre una cu-

lats comin de modo que puedan actuar conjuntemente contra

las matrices dispuestas también de una manera amovible sobre

un sustentdculo general, estando tales punzones con preferen=-
cia g:iiados por macizos, igualmente amovibles, apoyados sobre

las matrices y provistos de conductos por los cuales puedan
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deglizarse gjustadamente tsles punzones,

2,- La propiedad y la explotscidn exclusiva, en un me~
canismc tal como el especificado en i1, de la disposicidn de
unos conductose que, atacandc lateralmente el c¢awino de reco=-
rrido de lg tira de la cual se recorten los marchamos, per-
mite la llegads hasta la misma, en momento y emplazamiento
oportunos, en formsa de hilo, varilla, tubo u otra tirs, de la
cusl se corte la porcién requerida por el propio mecsanismo,
del material complementario que con el de la tira principal
hsoya de constituir los marchamos.

3.~ La propiedad y 'a explotacidn exclusiva, en un me-
canismo tal como el especificado en 1, del empleo, en un mis-
mo conjunto, de dos o unds series de juegos de punzones y ma-
trices iguamles para producir idénticas opersciones sobre la
tirs, simulténeamente o no, de mocdo que de una misma tira
pueda recortarse mds de una fila de marchamos,

4,.- La propiedad y 18 explotacidn exclusiva del objeto
de la patente, sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran con su esencialidad definida en las anteriores reivin-
dicaciones, cual objeto estd constitufdo por:

"Perfeccionamientos en los mecanismos de punzones y

matrices para fabricar marchamos”,.

Consta
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Consta la presente memoria de ocho ho jas foliadas,
escritas por una sola cara,
Barcelona, & de Noviembre de 1331,

Pe pe de: INDUSTRIAS CASANOVAS, Soociedad Andnima,
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